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Este invmto 8o mfiere &  le prodaca&(fn da dﬁ:ujos
0 efaotgs omammtales an fibras de celuloaa tales ccmo ta»
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H&sta ahcra se¢ han p*oﬁ\mido quimones o zarazss &

con hmt‘ve o aeabaao pmmanmts medimta el uso de urea»for'

maldehido v ‘otras resinas. Tembi&n Be ha propueet_, g
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¢. .lanera que deja éat-eaa una sustancia o sustancias que fun-
ciocnszn anmo 8l grusto, 38to S“%“ja 9l aquival Jﬂ‘t*’} &Al ap*ssts
d.ﬂ&ém, donde ls “aobw‘cuwa"' da las pmmimas astampadas es ]
grande, por ajenzpw, da BC’m as :Innacwav* s oapy ‘,‘B‘ta‘”

5 Lo qua aigu-a as un ajazzgalq tdpico de como pusde rems

‘ Jizarss 8l proocedinmi antm Primaro las talas crudas sa dga-s
| aprestsn, s hisrvan ¥ blanquean agglin 2l pﬂmedwinfxfg bian
. ~25i}'3i13‘i&§ fis ls5 cagas Ja blénqmsﬁ. 81 e Atbujo sa ha ds 2he
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90 partes. de resina de (;fga#fmmaldghide se disuelven en 120

partes de agua, cm praf‘e:enc’ia a La tsmperatma ‘4z 1la habi-
tacif, v a 233to e ﬁade arpr‘sximadamanw 25 partes da aceite
ds ricins swifensdo al 50;4 ¥ lusego 100 partés ds una sﬁlyuciﬁg.{ﬁ
6l 6% ds soma tragecante, con agitecifn.

i.uega: la ma‘ch{a rasultante se filtra, v poco aates
da estsmpar ss a?i’ad‘ea 5 paﬁ*fes Ade pego de wn zetalizador, tal
cono tiocimata aa‘nig., fosfato anfnico o #imll aresg, disusl-
tos por separdo en 10 partes ds agua. Luega »:éigwa la astampa-
eifn. La goma tresgecanto sc: mplea com candmsadﬂr,: pars dar
a La solucidn da a‘stampado ia ¢ msistencie n&cﬁéa;ria iasré PET-
manecar en ias jdfspr%m:ma de los rodillos aatampadoi-és. Fue-
da sumplearse ocualquier otro dé los condensadores h&bitualas
udados en 21 estampéﬁm que ho sean perjudicisles ni dafios's
paré L prf?c%@.imiﬁd‘ta; por ejemplo, elmidfn o celulosa de mo-
tilann. Bstas s il‘am&‘r; Qréei:;na:fiamaate "gomas da astampado",
El condsnssdor adgemﬁs;_. p{ﬁ" le viseosidad qu§ cm&imica, inpide
wa pipztracifn dsnasiado gmf‘m:ia da ila rasina 2n las fibras
aunqua parnite la pgﬁaﬁr’agi&n sguf';if:isgnte paﬁ'é asegméar wna
adneroncis Firge, Por razén de es8to, la ooncantracifn 4s la
golucifn ds rosina as ’qiz:'ui*tiéa,, ¥ pmda @mplaamg uné aoncantra—
cifn 4z resina ‘mas'fuart@ que ds o 3-515%3.1& . En 31 ejemplo hay
aproximadanente un 22.5% de resina en 1a soluci6én,  El conden-
gador ti@ndevtambiéh 8 lupedir que =@ ssparza la soluciin de
@;stampaﬁo; Jurante 1&'33#8&53@16:&1 & inmgfiiatammta dﬁsrués,
lo cusl cintribuye & mastoner un estampado claﬁamgﬁté dé*fi-_
ni,d&.k . ~ T o ‘ S e e '

sl maturial graso u oleoso actéa cowo 1obw¥if

.‘.;.'4.'.-'.‘
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P’récticem&m‘te paqﬁe

cuanﬁa la t2la pa&m por El .natm.n.a‘lam
amsl\,ama mmlqu,i@" 1u‘br:‘if*cante was;o, cémm o aﬁsitoqa gue
no parjuiiqus al pm'zédimi\mm n.la talas

La tola; despuss da dsjar los —ndillos matampadores

sg anvualva sobre los v Q’iﬁillﬁu husens secadormas ds tal mene

‘qus ouanio dzja l»‘l:‘o mdml‘i,m dm..s .,ef?o 23 du la méq&ma astam~
A s

Bn ot:ro& tévmmns, gsa dals

fog R "‘i‘“*“ﬂ"’) gmagt Ay

un. & pequsﬁa uan‘tidac‘l ds h\zmméafi a*ai{
=1 astampada Az le mi:ma, por ajempln,

mtaﬂ 1a tala en los

mel A& La tela an 1a pm?t
“’)ﬁbﬂﬂuidaﬁzwﬁ Az no raoale
P i.aw* zaciin impovvtwtn

cam an 108,
rodillos aal:lmtas pam :afsz';ca'~ W A

de 15,?337‘&113. Como ;3,5.;@1&, nseyo,
alignta, no e ha ~*3aa1¢ataam

al la ‘ca*?s“:sa soth al tac-

tn ligeramenta humsda ¥ no ¢

5 pref wzb;.g gaar w9 mas rodillow 8¢ 208dorss frios Ads8-

puss &e los calisntas, da mangra Quo 1a tals, dsspufs ds de-

jer los rodilles o alintes asté ct)mplat amﬁnta fria ant s da

drblads o snroilarlas Bsto da los mejores *a@u“ta%ﬁs‘

Otros procadimiontos da seaar bien mnecic}oa an 1a

téonicas, por uj(amp“}.a, los ~@cado-us dq Gsnal vy lazo callan-

tas paadan eﬂpl:mr&e an lugar de les wa&il‘ios calieﬂ‘tm = iame

pra qua ag sigen 1os principilos de aasaeaoién arriba axpuas-
i N
t03,
~dnora 3‘6~h§éﬂ«paaar 1s tala uwas © mas Veces por un

inador da f*-'ieciﬁrs +tal como un setinador ds tres rodillos,

sat
e*iar (s dgoir, ol qus gira mfs &@pr:a

de los caelzs al sup
da aoara TS m..ienta a.ls temps“a‘cura de 300 a

' sa) a8
el mdille cantral al rsdilio

400°F apwvoximad.gmente, $iendo
habitual de amroltuxa v siendo sl

-5 e

W)dillo 6.3 fon&c hsbi'ttml- .
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mente de ms’tai& Los ro&i‘iloa'dal dmtro y ‘del faudo no sa
celientan diractam&nte si:ino qua da:rivm gelor del rad:!llo
supariors = Il lado estam,pade: de 1& tole aﬁ‘té cen‘bz-a la su~
pz«::rfici& da acam del -maills:) supﬂr:wr, v 1la properoiﬁn de
friceiln a8 oon prefarancia aproximadamants de 4i1. Le pro-
porcién Ay fricaién pueda sar tean baje como de 1 1/2:1 v tal
vaz slgo més (mpgoialmanta cusndo se emplean presiones en ex-
tremo altas) pero = ‘ganaral las pmpomimas nés altas son
més daswablas. La amtidaé dsa praaidn sjsrelda par al sati~
nasor varis gon 2l tipo de nfquine (de unas 5 a unas 75 to-
nalades) psro los que sjercen meyor presibn producsa usual-
mente resul‘badm: Bupariores. Bs d;.aeable que la tela no

a3 hage pasa* an el safinadov de la msnera habitusl, sino -

 dirsctamante al través. agl doblaz. da f*iocidn (uBtO as en-

tre el wodillo de fricoi6n supsrior y el rﬂdillo ow‘bral) v

gus pasy a le valncidad. del rodillo central. Bl satina&o co=

munica simalténeamente lustre ¥ seternins similténesmente la

' palimsrizacién o f«aguado da la resina. Como ls tels afa'

mueve a virtueluente la misma valocidad que al *eaeptécmlo
del algo&ﬁn dael = atinador, al satinada sg obtiens sole por
la presién, aL oalor y 15 fricaidn del. reo@t&cule de soe~
ro ﬂupa’”ior. Pareaaria rvazonable esSpersr en taﬁ csondidio-
nas qua msultara un ambadurnamiﬂnto del dibuje; paro no aeu—
rre esf, La desecacién de la tele & no més del 10% de hu~

medad qus aates Se ha mmoionado impide qua =a asoar*a la

'ao}.ucidn ds astsmpado. La soiuoién ds st ampado de raeina,

"‘agante oondensaéw y material lubrificants tima teles ca-

racter 181: fcas gque no 3¢ adhariré pa'"judicialmente al meep»

s j'q"’é‘\"
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téculo de aoero supe::ior ea}.ianta, sino, por. 93. cmtrario, sa
adhizre fuar‘tmmnta alat?t tals. &1 ma‘bsrial lubrifica.nte oé-—
radj acmtoao o graso acttda como mn “u’brf :f'ioanta entre el
dibu:jo et smpado v la aaparlecie de acara qua timde a dis=
wminuir la posibi‘lifda& de que ngdéw‘de 1a> Vf:solao;’igﬁn de ‘estam-~

pedo 8= aﬂvhiara' al recapthculo, ds acero. Probsblemante se

debes a 1o an‘ba:riqir 'al"'quénc resulte un smbadurnanmiento del
dibujo. Bs desgeble segulr unaloggéracidn da agtmadu ccn
una cura ea una cémgra dg gura, a unos 290 op con prararenaia
durante 2 minutos:  Ls tsmpermura pusde ssr mfe alta o mes
baja, y an tal ca;so 4l tleuwpo puede sar raspactivamanta m&s _
corto O mas 1a-4go. 81 camp O pra‘farido as de 290 a‘}%GQF', Yy
de 5 uwinutos a 1/2 minuto aprmximademente.

La texperaturs y tigmpo d¢ curado pusden veriar un

tanto eagﬂa l,‘" ;tampéerat-ura del pa’tinadnr v al nzd.mero éle_ v&ale—

tas del satinado, tipo de 'fala,sﬁt. Bn algunos cs"asos, Sg=
gln al ndmsro de vugltas payr el‘ satinador, y segin slytipo ;
dy mesina qsaaof, el tipo y aentidad del cata}.izadbr omp leaw
do y al acsbado partio&lvar que se desss, Se puade ‘préscinﬁir
del ourado an la ofmera al éf’agtc. In ¢ste caso se prefie-
re una temperatura de 400 a 45Q°}3‘ para al ro0dillo de aaeira
calismte del satinador.

Sa da shors a ls tals un ligero jabansd,o con vne
solucién diluida ﬁa un d.sa’ca*gente sintético oon subsiguien-

te lavaﬂo an agusa caliente pars quitar ol catalizadar N ,otra

‘material no ‘parmmente. Pugds usarse con el datergente une

pPaguetia omtidad d@lmategr;_lal alealino o fcide, aagﬁn al cate~

lizador para neutrallzar 43ta.
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Luago 15 tala éa geca wn el bastidoer de‘,tmégaa—
ro habituals | ; | -

B1 aatampado gparsce an el p“oiuc*to tnrminado ¢o-
no ?artas sa‘binadas lustrasas ‘a menagre dz quinén satinedo.
Bs resistente al’ agzm y al lavedo y permansate para to&os
los fines p?é@tiG@Sé |

~ Hesta shora se ha dasori‘cc al invento ampl&ando
reginas da urea-faxmaldahidc. Puedan emplearse otras resi-
nes o meterisles a modo ds rz.,si.na que fragaéa an un produc-
to duro insolubla o las oondic*cmeu del proceﬁimimte vy
qua despuas del fraguade no sa ableniem “ndaseablamente a
la taemperatura dsl agua hiwiandn. Acf, por .agenplo pus-

den @mplaarsve O‘braﬁ, rasinas de ami.na-al@ehido, +tales como:

~ melamina-formaldenido, dioiandiamida-fornaldehido y sinmi-

larss, Taubign puadsm psarse resines de fanol-formaldehi~
do, 5 resinss de ce‘tma-aldehido tales eoumo, por ajanmlo,
acatoga—fomal&ehida. aqux, por supuesto, pusde sar de-
Sagble ajast"ér proporciones como es bian sabldo en la tfo-
nica. Por ejsmplo, se ,ssvaba qua madis perts d: melamina-for-
rzialdahidp da vir‘malmen‘téblos mismos resultados que una
parta da ursa-formsldehido. Lo mtarior es bien £ ebido en
la tfonica dal satinado, También puaden ouplsarse oz~
clas 4z las mncimadaa rmiﬂa& ‘

Igualmmts puaden el@lsa'me eaxbahidﬂ*ata-aldehiac,
pz‘oteinan-alﬂwbidm, aldahido de alochol polivinilicn y pre-

duotos aimilares, actuando asts matoriel el propiﬁ tiempo,

"sf. =2 quiers como al agenta ‘condsnsador = la solucifn ae

4 stampado, &n talsa casos, gl agaonte cﬁndsen&arior.ﬁajczbqnviar»
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te on uns parta dmrsdera del *stampado. Yor 'ajssntplc, puade

usarse wia mazela da wta@ado wa almldbn y faﬂmalrighido qua
esnt»aaga los otros :Engrﬁ&imt@s d%ﬁcﬂ&bl&b mtes daseritos,

| Daba tamb-iﬁn a’bsaaz'v‘arseqw sunque las fdz-mulga
armba dalas assguren regsultados altsments satl faata;‘ias,
no son orftices, como s bi@n sebido en la téonice. For
gjempla, oon j@épgcﬁo al .oozrt anido -de ms:;nra de la aolu~
aifn ds :a:atampa&a , ol mismo pusde varier sagin la suavided
o tigldez dsseadass  dn luger del acelte de cleina puaden
giplearsa otros aceitss O cerss, sulfanadcs 0 no, talas o=
mo ssbo sulfonads, lecitina » suidas grazes:  Tambifn es
posible ampl-zar una pw-rnt alha tal oomn una caseina o albﬁmié
na como agenta cmdenaadcr; En sste caso el mat erial da

protaina pernangeers domo parteo prrmsngnte dsl sprasto duse

puss del lavado. 'También pusden us ars m»zrx’! 8¢ as agent?s

gondensadorus pm-man.,ntas ¥ ns psTmenBntes. Las canti da-
dss ds moeite y condansador pm&da& te;mblﬁn varlar “i“-zsmp'f‘a ;
que se obtangan la:‘é‘» d@s‘sadaw naractarfsticas. La visoosi~
dad o ocons i_fmnaia da le so‘&ucmn de & stempado dube s&T
tal que la pamta Swa ciebiiam.mt; rgtonidas por los rodillos
estampadoras, B:sto 95 una buena msdida 33 la canti&ad
ds cond wnwiof a mplsa"r' an cualqui gv foraule pa*ticulam
) Pars uuaaolmiﬁn ria astumpado olars, esto as que
no contanga p ‘igmetitss u otra materla colorants 60 partaes ds

derctax nd 450 (un pra:iaeto as u*@a-fo*maldgﬂido) pusden

‘dle olv »8e en 15C ;{ia“”twb de Bhonitm n¥ 414 (tam'bién un pro=

‘ducta u.e u'raa-formalcahidﬁ) a lae que s a@iadan 100 partes

de una solxmién al 6 j de goms tragacaato y lw;gn 25 pavtss

. ."'u9-’a
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de aceite de oleina; cor 5 libras da tiocienato aménico PTraw

viambnte disualtes en 10 lib*as de agua, aﬁadi&o couwo catali-

zador, un momanto entes del astampado,

Como ejemplos adicianalas de soluoiones da astamp a-

do claras, manoianarsmoa laa siguiantes:

BJEBMPLO II

- 400 partes de Grgandy Gun € (almidén dextrinado)’

300

300

400
50
25

200

formaldehido (374)
tiogianato ‘amfnico
scaita de olalna (50%)
agaa,

EEHPLO II1

da éarctif th(mesina de melamina-fovmalﬁahin

‘ds al 80;

aqluaian‘goma supertex(Kareya ¥ goms trag:)

' aceita de oleina (50%)

tiooienato muwfnico

ague
B a*g_m PLO IV

Se prapard uns rasina de cstona-aldehido hsciando

.raaooiﬂnar 450 partes deg acatonay 150 partes de fo"maldahiio

(37%) y 10 partaes da carbonato potés ¢o, y obteniéndose sl

praducto da 1a raaauiﬁn por dwetilacién al vacfo, Se prepa-

6 luago uns mszcla de wtamyado ju.ntenda 103 sigulantes ine

grediantas::
100 partes. del yrodaato obtanido

160
10
15

"
o

"

da solucidn da goma trag. al 6 Jou
parbcwax> (glicol de poliatilaina}‘~,f=
carbongto potésico ” L

- 10 =
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En cusnto e is cantidéd de scaite greso en la solu-
cién de spresto variaré‘un tanto segdn la compcqicién parti~
culer de 1= solueidn de estampado. Se siiads €l sufieienta

‘ecmite a la aoluoiﬁn de ap“asto para obtenar las daqea&as

oaracterl sticas friccionales. Bn cualquiar caso dado asto
sa puedg daterminar féoilmenta por ‘103 ensayos.,

Bl aataliaadbr smpleado puade variar con la vesi~
na eapécial-qas e usa, Bl catalizadmr dsba ser siampre uno
que paragla resina aegpeolal dé al debido pH a la ragina eu;
rnia. Como los materiales ‘rgsinosos arriba mgnoionados cus
ran tanto an sl laﬁa #oido ‘como en ¢l bésico, es dgseable una-A
@an varisoifn en al pH d3 le tela curada. FPor ejem;ﬂo, les
resinas da acatana-faxmaldahido_se‘curan atiafactoriamente

a un pH da 10, sl paso que les ds malamina-farmaldehida se

,curan satinfactoriamants a un pH de 4,

Hasta shore al invanta ge ha desorito en relacién
s0n une solucién de astampado clara, O Bea ‘que no contiane
pigmen’cos u'otra ma't;‘arig cola'ﬂante{ Bi dibujo, tanto pn
twla blenco como taﬁida se setina.

‘ Don&a al mismo dibujo tiene que teziirqe y estamper-
sa 89 haoce uso dal tipo de tintae formado sobra la tela aco-
pl&ndola una oom‘binacldn diazo con una bese. Leta clasa de
tinte se divide usualmante en el tipo de diezo-desarrollado
(0,D/) 'y &1 tipo naftol, siendo fste ol mfs importante, ya
que ltbs solores obtenidos por asta procadia&iiapto usualmente
tiansn duradidn‘lsup‘ermr e la luz y &l lavado.

Esmcialmente, sn ocuanto al estampado, el prcsedi»

mianto oonsai%ts 8 @lica” a la tala, ususlmente por imprag-— ,
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neci6n una solucifn alcaline de una base Seguida por estam-
pedos con una sal. aiazotidada»‘ | |

En estas oandicianes ocurre uwa reacaidn de aaqpla—
nianto m‘tra 1a sal v la base, formando una coloracifn perme~
nante en las fibress

Cusndo se usa &l proeedimiento dasorita para obtaa

ner un efscto de guimon estempado duradero en caw:res sobre

teles, la tals se Yimpregna pmmarammta con, por ,ej‘emym; una
soluglén besica de naftol AS, y luego Se s@da en la forma or-
dinaria. Luego ls tala s¢ cstamps con una qal dfezotigeda
aonwnianta, tal gono pa"‘ ejempla, Sal Bca;ja fija BL glando
la sstaupacitn dsl dibujr: ‘deseado y conteniando a&amés de

l1a sal otros ing?'adlan‘c a8 d&aeados nacas arfov para as‘tam—-

;par v abtanar el af«sate de sstinado duradero. Estog’ m-

gredientaes, como antas se ha dicho, son agentas cm&msade-—
ras, materisles resinmos o mstariales que formen pvadun‘tos

resinosos, catalizedores, g1 s¢ quiare, ¥ 1xxrbificantaa.

'ahara la tela Sg 6eca @ humedad cmm antes se he descrito

y esto va Beguido por un s operacién de sstinado que pr@dtme

el scsbado y determina sl fwaguado de la vasina. Como se

'he dicho, el sstinado pueds ir segulde dz% cura sdicional o

sl homo para fragusr més ol mate:rial waqz’moqm
Despuas de 1& cura, la tela se lava & fondo en '
agua callianta para qnitar tods la base de nsf‘bol ne acopla—-
da y tambifn 1@3 ingrad:&mtas solubles del aprasto de estam—'
padm La ’cela asul‘bante tiene un. c’u.bujo def: nido, progi- |
aat*nado 'y de colores bwllantas,' su;gwerpueatﬂ & un fm-— g

do ma‘t:a.

) 12 «
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Como la sal &iazﬁti&a&a z8t4 presenta en 1a oz~
els ds gstampa&a,'el color de nafgol solo £¢ proince ﬁantra
ds 1los limites del dibujoe ‘

Al estampar ¥y baxxnar oon otras soluociongs ds @ss
tanpado an ueior la aeamareaclcn desde ek 5 alinaqor viene a

ser un sSerio problamea HBtes caesmercsaciones son causades

por ¢i dapésito deli &PTeste ds estampado coLOreado sobre el

racgptéculo de 'ecero caliente Buperior, ¥y 2l nuevo depbeito
de este apreSTO 00loreeado eobTe 18 teLa. vuendo courre @8te

depbsito, 33 verf en el aipujo golore aco una huaxla mas ©

menos intensas

.Lvon sl praaed1mlenta srr.ba descrito gsta pertur-
bacibn pUnae raducirse manlileatam&nte o exlmanarsa poOr QO
pleto ya qua la sa; aiagotigada en 8l lado estampadn de le
tela cusndo se deposita en 2l receptéculo de acero caliente
(BVO—4OUQF) ga descompons rfpidssante, Yy ouando ge vuelve
& aapoaltar gobre el aaterior &8s incspaz de ooubinarse con

ia pase de naftol pars rormar sl coior da naitol. As{ 80 evi-

~ta el @b adurn auian Tos

ks evidente gu3, como el}auaplamiento tienelugar
antre la base aléalina ¥ le sal aczda,’el»pﬂ de la tela pus~
de variar s%gﬁn ocusl esté praaente an axcesO. ksto permi-
te usar los msateriales rasxnoaas de freguado tanto éeldo
gowmo nésxoo erriba descritos, pero en geperal, una . condi-
0ifn &cids favorece lLe formacibn ae 10s colorse de naftol
y por taato 8a usen =0 g&neral nagsinas deg xraguado Boid0s
Vabe entanaerse ‘Qque 81 o Bo obtiene el adbiaﬁ pﬂ-para is

cure dé la resina partienas de la bssa da naftol g sal, Be

»l}u
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afieds ost a.’i,:i.z"ador p:a:c'a‘f cifiatenér ¢l deb ido pu dnrmte.ba cura.

g evidaﬁt& Qu@ ed pa obtaﬁiﬂn~dgpunda-también ae
ls amtidad de ap"eatc de estampado depositade sobre la teln,
¥ 8s5to aebe tanarae ehdcusnta al prepara:r: la T6rmule ae astam—-
P2G0. - o !

&1 gpTesto previo con ua gonaensador y un suavigador
para obTener una tela da caracturistioas ae friaaidn unifor-
ne como satos 8¢ ha ezplioado,. pusde combinerse con .}.a Bpli-
caoxln de la base ce naftol como dusples se daﬁzanbiré; '

Lgbs gntenderse; por sSupuesto, que donde la gobers

ture de las porciones esteupadss es grande, por gjemplo, de -

8\’%, es, innecesario euplaar el @res’to previc antes descri~

to, ya que»’sa obtienen an toda la tela earaater!sfiﬁgs da frice

m.én virtualmente uniforpe.

isl dibujo estampado puade aplswarse a teles 8121 tew

S Hir obteniendo e8l un aibujeo satinsdo de colores brillmtas Bo~

bre un fondo mate plmco 0 puede gplicaree & una tela pre-

viaumgnta tefiida o astampada obteniendo asf un~&ibﬁjb’8at&nad0

‘@& colores brillentes ‘Bobre un fénda”tei’ildo mates

Lambifn es posible tefiir despues la tels siemre que

‘el procedimianto de Tinte eupleado no perjudigue gl dibujo es=

tampedo satinado; as{ Bc scbrzjspdndré otra ves Bob:aé un fondo
te@idn,mate un QibujO"a#tinado de"colorﬁs‘briliantas;

“omo miy gran ‘mﬁmero de bases de maftol disponibles ¥y
ormo ca&a anea pro‘dwe un matlz diferents cuéndo se acopls con
una sal, s puede hacer una gran verisded dé aemb&nacimes.
Bl colorista textil, por taato, dispone de. ana gran selwciﬁn
de colores 1hs6litamsnte brilisntes sobre :t'ancio nlam.w 9 teﬁi—
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Las sales disponiples son muchsas y bian conooidas
en la técnica.,  VYamos g continueoifn como ejemplo una lista
de sales y entre parentesis segdn les wejores noticies del

soligcitente las bases de Que Se obtienen las sales por diazo-

tizao1bn.

Sel naranja fije uH 2 k,,,f(orto-n;i.‘sro-auilina)
sal roja _f_‘a.ja e {para—ni‘tro-anilma)

sel roja rijs BL oo kas n:.tro—ar*to-tolumdina)

sel rojs fija 3GL 1(4 eloro-orto-mtruwteluidma}

sal roja fija AL Ry y(ammo-antraqumma}
- gal roja fijafﬁﬁ . : M:nitro—orto-anisidma’)‘

sal purdeos fijs 4PN L {E.nztrOﬁpara-aniaidxna) ’ S
sal agul fije 85 (4—bmzoi1~am1no~2 5-aictoxi~an11ina)
‘8al szul. variémina Bb- ‘ L4.ammnww—matoxi-d&feazlwama) |
negro fijo Ls (2.atoxibmcmo-aso»s&.rwaf‘til—amina

Las sales ﬁiazotizadaa ngnoronadas a;vmba B8, 1leman "
ususlmeate Sales e&tabila.zadas actives; porque imﬁed,iaﬁamente -
formen la combinagidn. ct:i.azo ectiva cuando se d.isuelven m
agua, Como 8¢ Ve en @l ejaﬂplo iV es posibl@ preparar eataﬂ
sales dlaretizadas partiasndo de la debida base por digzotl-
zaeibn y aﬁaa:.«rvla-aal ‘reclen diazotizade a la scluyciﬁnwdie
;.st’ampaao en vaz ae nsar la sal stabn.a.zada aotive ya prat
parada. |

Las baaas de nafyol son tembifn nuches e bian oon o=
cnaas an la téenica. 8 da a continuacién, por. njempl:a,glas

Sisuientea, y entre paréntesis su aang;aawién q,uimiaa segﬂn

J.as8 mejoras nomeias del solioitentec

- 15
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| ,waft915A3; (anilida aea,geian beta—axi»naftéiac) .
. - neftol AS-BL Qparaﬁuniaidﬂh del doido betawozi~naftaica)
 neftol 435011 (ortoa—anmid:%m del éoido beta—omaﬁciae)
nuftol AS«SW (feta-naftalide del écid,o betaaomaftgico)

5 | naftol AS-ITR (a: 4—dimatoxiasuelaraaanilida del 4oido bete-
, eﬁ.:-naftaico) ﬁ |
naftol AS-¢ (&uoato- aawcil»artoﬁtoluiaina)

‘Buade tmﬂbié‘.n userse més de un tipo de ’c‘ratamisnta
megénico en la nisma tela, Por ejamplc sa-tinéuéoln dos ve-
10 - aes déspuéa de estampado v desecacién y realzéndole une para
| obtener naevas efactcﬁ.
. ‘Pusdse apli:m:se a la tala w:x tratumiento mesﬁnico
* . aom el oalendro, sntes del estaz@ad‘o, y temblén e le tela sa-*
* tinede tsrﬁizmda, pero aams tratamientos aaﬁliames Rno fcrw
2 15; men perte de este invento.. ) u
i Bl pmeedimianta puada usa:rse an unién eon otres ta-
les conmo. apmsto, :mmunizaofan emt*a el moho, inparma‘biliza—
eibn, rsvestimim’co, e'tc, giampre que dichos proaeaimimms
no al'teren_parjua:\.cialmwte gl sfecto cbtmido.
2@ ~  Bjemplo T ‘ !
Una tela de. ‘algodsn pravi&m&nt& dsaapresta&a, lim-
pieda y blanquﬁaag 88 impmgné d@ la 313115.«5::11:3 solncimt
50 partes ds naftol. AS~OL (orto-miatdina d.el foido be‘ta‘-oxi-

: naftmico)
25 50 " | so:L. ﬂiérﬁxido 368100 (359 ™)
. 50 oo aca:lta de oleina el 50%
| 100 ‘;‘ amoloid (alginm:a amﬁnicc)
' _e. agua,hasta 400 galones. * T
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| Luego 1a tela s a6 pasend> dircctamente e le
calandris impreznedora hesta ua unided desecadora de basti-
dor de tzsnd&ero de saeadara eon paso de aire, La tela &e-
bz secsrss r&plda vy unifwmsman'he para inpa’ir un depﬁq-“t:} fiag
sizual de la baaa»s da naftnl v también 1& descoupoesicion del naf-
toleto s’;cLeo que darf{a avit'en a colores dssigusles y &ébilaa
al astaapados |

Comp la su%tantlvidad ds 1a base naftﬁiaa 63 msyor
al frio y disminuye el eumentar la temperatura, el apresto .
s¢ aplica canvaniaatamnfe con uns pequeiia caja de slmohedills
que Se rellana fracuentamam:a, ﬁ&ltﬂiiéﬂﬁ@ﬁé el liquid& ds la
almohadilla unif: spisgmente ca’f.imte a 1&905’ virtualmente.

Lusgo la tsla seca impregzada sz estamp6 oon la sia
gaiznte composicifn de pasts de estampado?

155 pertas Aerotex Ve 450 (rasma iaumaufa"maldehido)

50 Boonite Ne 414 «&:‘E@iﬂ& uraa:fsr;ml&»ehi@c)
40 " Asrotex a3 (resina de melanima-formsldehido)
20 * Sol. goma aupurmfﬁ'araya-gﬂma treg.)

20 " dosite de olefns (50%) |

2245 " °31 »2ja fija AL (amino- t*aqzzinonaﬁ Tazotized !
0*2"'“ Sal moja fijs 36L (almo-»orto-nitro-anlﬁinawdiazwtm

130 Agua

dsta paata 8a prs,para mgzal ando el aogite de ale;{na,

Agrtex nfinero 450 Bhonite ntmero 414, Asrotex M-3'y goma su-

pertex. A osta mozols so eiadieron la sal xojs fija 4l y la
sal roja fuja 33L naau‘ca*’ ‘en agua, onn ag“tamdn. No se ’
egmpleb catalilzado® pw:qu& con asba me zcla 88 czb“c...me al aura:r
an satisfactoris pH aa 4.5. Degpugs &l & *ta;np&da la tala se
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anfrio‘y luago 33 8$66\haet§ qus la pa“ta eqtampada cwnt@-

nia aprzximadam@ﬁté’isﬁ de'humadad. Luego se satind tres ve-

‘ges en wa aatlnadnr de fﬂxce*ﬁn calianta (BZBQF) oomo antes

8¢ ha i@sa"ito, y luego =8 curé das minutos & EOGEF e om~
plasd an tfatamianto da iavade rinal para sapawar los indesaa»
ars matarial&s salublas. Como en aeste caso sl fondo era blan-
€0, s0 ampled un &1garc tvatamianto da blaﬂquso y lavado para
majorar la ’b?.s,naura. :
t La tola resultants tenfa un hermose rcjo, dfbajo ole-
ro, preaiso y satinado sobre fdndo blanco, siendo en satinadg
rﬁaistenta @ log mratamientos de lavado vy de limpiesa en se- -
co.
o Bgemplozr
Una tela de &1g9ﬁdn previamsnte ﬁasgp“aqtada, 1impéa,
b"anqueada J sgca ze impragna, comn se ha dicho émtas, con sl
siguiente apraato:
50 1bs. naftol AS
50 ®* goaa caustica {7527W)
300 *  dextrine amarills | -
40 " darbanato 1500 (giicol Ae polistilenc)
. complatads ada agua hasﬁa 500”ga1anesf“a
- Lusgo 1la ‘tela ae sacs, conmo antas se decriba, y'
después s astampé oon la sfguiente pastal
90 partas a;eohcllpoiivinilico
200 v fo;malaehiao (3?%)
50 n ageite de 9}&5}11131(50?3)
30 " sal azul veriamina (5D)

~

25 " tioqmmato emsnico

w 18 a
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690 partas de agua. )

Se preparﬁ la pa:sta dispe*sando primero e" alco-
hol polivini;.ico en ague y efiadiendn luego el f‘nrmaldahiao.
E1 color se dtsolvid por. sapmwio en agua y oon 1a Lol eina,
¥ se afiadif & la mezola d‘a& aicohol poiivini 1ico v fcrmams—
hide. 41 catalizedor de tiocianato anénico se atiadif con
el agua restents m msmanto antés de eatsm;:ar. \

Dagpuds ~dal eatampada la tele se secs y enfrid pa-
T8 que quedaran apro;f:imaémnm te 15% de humedad en 1la paraién
estampada, Lusgo sm sa'tind en un satinador de frices dn ca~
lisnte (3502 F) trgs Teces y 3wgo s¢ curd 3 minutos a 3208
F, PFingl: n-an‘ce ia tala ss lave y Sea0.

Bate e jemplo, sn w1 otal al aloahol poliviniiico
¥ =l formeldshido producen Ta parts durs del estampado, no
emplea gomas de «'-estar@&do auxlliarcs porque ol nismo ~ aleohol
polivinilics sirve cous agente condsnsador. .

La tala t wxméz’ia tanfa un dibujo fi“mfa, p"ea"'#’“
dn mlpraf b**"lantes, @n un ffm 15 mat@ tefilde, yost*an&o 1a
parts -stempala W 1na fil}&ﬂiﬁn a 103 tratanientos de jabZnads
v Uimpicsa en sa00,

| Blamplo IIT ,.

J3 aprestd v seel wa tela eomo antes s Azsoriba,
290 51 sigulants a;ymw |
50 1bs. naftol A8-BL
50 sosg‘;oaas;c\iua (758Tw)
50 asefite de al@*na o
190 " alginato ‘amfnico

33mpletado con a{gaa haa‘ta 400 ggt rmea»

B
¥

',:& 19“
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lusgo la tela 83 gsyamps ¥y sscs oculdadosamente, oo-

mo arriba 3s ha Alcho, asande ¢l siguients spresto de estam-

p’aﬁo.
250 partas derotex M;j o y
425 " solucifn zoma Sgpgrtex

40 sceite da oleina (50%)
25 " tioeianato amﬁnico
40 » saf‘asoarlaya fija 26 (2§5 dic*aro~ani“ina diazotizade)
220 ¢ agua. N ‘ : ‘
La tela se sating lusgo trss vecss a 350%F y luego

“se ourd dos minutos a. 30093*

La tela lavada y seca tan*a un estampado smarillo
praciso, ﬂa’omlar brillante, satinado, swperpussto s un Ffondo
‘blanco mate. | o

Bismplo IV

Tha tala 4da algcddn pr&v;amante ﬁasaprastada, 1impia
yhlanqueada se impwagnd, cﬂma antes sa ha dicho con el epresto
s$guiants.

50 1bs. 4&ft01 AS
50 * sosa caustl ca (75'Tm0
50 " acsita da malehna
300 dextrine amarille
500 galonss - - N
VLﬁsgp(lg tela_aejaecé,'ogmq'autgs se indica; y se estapre
pé oon una pasta de estampado qua contenfis una base de golor fi-
jo_prev;amaﬁte d;azofizada. La composicién de la base diazoti- .
zada fuf la Que sigus: '
16 1bs. 14 onzas base réja fija GL
2l ats. de fcido clcrhid?iaa
8 1lbs, 7 @nzas da nitrito sadwcc.

A" ds acatato sd4dice. :
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50 gaiones

CBn el praaadimi‘%nta anterior la base roja fija GL |
sa am;;as‘bd primero con alga ds agua am.:unm 'y el écido clor-
hiﬁrico. La mezcla se &nfrié y el ni‘cri‘co 3&&;530,‘ disuelto
an agua fria se aMié 1uagc gon agitaekén. Toda la mezcla
ga mantuvo fria pov la adio*‘én ds 111610 ¥ 8¢ dejd raasaionar
an asta forma duranta madia hora apra:nmad.ammtm For fin
se aﬁadié‘sgfhwnte soetato s0dico (unes 17 "bs.) rhsu.a},ts
an algo de é, gua, para ngatralizar &l 8x0es0 da éoido minaralt
Zgto fué asualm=nts dsterninado os@“cbmam con papwl rajo
del Congo hasta que A0 56 volvié azul., &1 resto del agu&
sfigdida para onmp. atar ¢i voluwen couplieva el procedn.mwato.
La féruula do la Dpasta inprasora fué como sigues

16 1bs. resina uelaming -3

24,3 " gonmas Supertex

3.2 " uestrolita B-50
15 " sase voja fija ¢h diazotizada

2 ° gatalizador &-3A (solucibn 50;5)
4.5 " agus

65 " o
'N Después de estampar, se sed6 la tels, como - erris. |
ba se deacribe y iuego 88 satmd trés vVaces a 340?1?. Luago
la tela se curo dos znmutos a 3208F y imalmente se lavls

3 obtuviercm ios resu.ltados deseados

Bjemplio V

Fos sigumnte a3 un aamﬂpm usanéla ao.:.ores aiazo
v Gesarroliados (a.u), Se tiflertn teles de algoadn en la
tina con azul celesta dlazo el 2+ nuavo aa vy lusgo se dre-

zotizb en la forma mrd.mars.a“e.@s,eandn n.zt::zto sbdigo, &eido
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sulftdrico y hielo, &aspués Ja anjuegar la tela se ses6 cui~

dadosanente & baja temperatura. Luego la tsla 89 estempl
oon la siguiante soj,ue:mn’ '
10 partes beta~nartol

53 1v " gosa caustice (1008LW)

]
A%
[ o
3

soluoién e resina de acetona-formaldehido al 6Uk

N
[
o

¥

aceite de alaefna sulfonedo
300 * de gome supertex ‘
3o " de agua
10 1.000 o
| coadicitn en la ocusl tisne lugar el aoopiam&nta. La tele Be
sect luago haste que qaedo lw ds humsdad en la pam estamp e~
de; ¥ luego 88 sating tres vecss en ua satinedor calimte cm
_subsiguiante curado &8 54au~ du.ram:a 1 minuto. ; ’
15 Daspufs da lavaL y Secar 8a OD"&&VO un- aiba:;akaata»

nado de asul oscuro auparpms.ato on un fondo de’ azml osleste

meta. ¥
-0 = NGT 4 = o=

: Los punm:a de invenciln prapza y hueva gue se pre-
av sentan pars gue seen Objeto de: esta Patente de Invenoién en
Yspefia por VEINIE sncs, 800 403 siguzentasi

1, un pr:)ebm..u,awu.u dn GUiunicaT efwtoa dg diw-

~ . A
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bujo Lustrnaos ﬁwedﬁaras & telas, que ocouprands souster .la
Ttala & aa soluoifdn dg gp~éaste"; o ziailares, secar ‘la téla,
é¢stampar 3 & lla el c‘L‘ibu,jc desceado con una soluciénkde
estaupado acuosa qQua can;tiéna' una xésf.na zhsulubls en agua
al Dbraguar, uwa condansador y ua lubrificenta, sécar la ta-
1a a ausedad, y Luego satinar a rricoidn la tela simuiténasa-
m$aTe pera codunicarls lustre y deterainar ia polimerizaecibn
de ia Tosind. ‘ o ) |
28, ua progadimiento ssgln se reiviidioa an el pun-

to 1%, pars comunicar af&é-tﬂs da dibajo tefiidos lustrosos du-

‘raderns.a telas, qua comprande somster la tela & una Soluciln

acucsa de una basa orgfnioca capaz de ooubinarse con una OO~
binazidn diazo para forusr el tinte, ustaupar en la veie el

aibujc deseado con une soiucisn de ustampedo acuosa que oo~

preade resina insolubls ¢n agua cuando Iragua, una combinacifn

aiazo capaz da bambinar‘aak eoa -dich& basse pars formar el tin-
te, un condsnsador v uﬁ_lubfifiomta,» sgoer la tela “es‘ba;mp’ada
e saequedad, y satiner a friceidns 1l tela simulténeamente 93-4
ra gomunicar 1ug:cre a las regionés aat_ampadaa v para clé‘curmi-a
nar la po}.imarisa'aa:i;ﬁn de la resinas ‘

32, un procedimiento sééﬁ# 89 raivindioa en el pua-
to 1%, #n el cueal la goiucidén de apresto couwprende un conden~
saac;, Wi Luprifigente ¥ aguia proporoionados para comtthiicar
virtuialemantad Las misméfa u&raat&riailcae da ‘I‘fldciﬁn & las
&r@a_s'no aataygpades g_u@ aé'comunlcaa & las 3apalpadas por la
goLucidn ds e3tsapado. | |

48, Un procediuiento szgfia S¢ reivindida en al puato

2%, enr el dual la polimerizacibn ss edimpleta por el satina~

-

- 2,3».,
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58, Un procgilimizato Ssgfi 38 vwiviadica @1 2

ad

punts 2%, 42 oL cual la polims—izganion e cfz.lpi%.ﬁfsté prr o3l

2

sat :i; 7 una jurae de odTno que sigils -
684 Un 1?90@&im‘iﬁat& cegls s roivialica on gl pon-
to 2%, ¢ obL caal cuands la cobuTtura del Azbuin ¢z oanos

Gl 3\_3,.; aproLoiaiamante, la tslz 33 spresta prioors inigzale

sidoidn da oapT sato qu.w Samanios virtualasnts

iaas frigoicnglss dus Llas oonanisadas

o s i i < RN 1
n s —meivindios g iog pui-

sepin aRifn @z B LCOTMpOTTa 82010 R

ok

9¥. ui procedimiento s agfn e

quizra i LT puantos 25"37" 4% g &, on sl nasl 1:owoping sz

¥

8. Tragaszdy pDA3LA0.

e 2e RS H i)

]
©
e
-
(o
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ads.—-

i2f, G procedisisats o comanicar eisetes de -
" ,

‘"ﬁﬁ f.'i t\";‘,:...';.;.
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