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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para- s o l i c i t a r  
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por VBINTB flüos

a nombre de JOSSPH BANCROFT & SONS CO*, e n tid a d  n o rta a m e rl-  

orna, a st s b la c id a  en R o o ^ o rd , W ilm ingtoa, R e la ja r e /  ESTADOS

UNIDOS DB AMERICA, p o r:
«m  PlOCBDIMI®-rO DI OOMOTICAR BFIGfOS DE

«DIBUJO ROSTO OSOS Y DORADSEOS á 2 IDAS*.
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E sta  in v e n to  so  r e f lo r e  a l a  p rod u cción  de d ib u jo s  

o e f a c t o s  ornam entales en f i b r a s  de c e lu lo s a  t a l e s  como t e ­

j id o s  d@ algoddn N r^*<5á«

H asta ahora s e  Han p rod u cid o  quimones- o- s a r a s a s "
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3±'aqtos oon r e s in a  da ia antera altaiuqtttíá py&otxoa, y  aoonfdx^Qa.

Considerado qa gaa-aral# so  propo©» ob ten er é l  óx- 
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c.'.:, .u iera  que da ja  datóte- ana sus t  ana í  a o saet anclas que fun­
cionen o amo' éL apresto, sato sorfia al oqaival u to  dal apresto 
Mcm£s, donde la  "cobertura* da las porral enes estampadas «s 
grao.dé* por ajsuplo* de 80*»* «a iaaeaasário aprestar.

lo  qtu* sigue as un ejemplo típ ico  de como pueda ras- 
■Usaras el prooadlmianto* Primero las ta las orada» a a des­
aprecian, m  hierran y  blanquean aagüla el procedimiento bian 
conocido .da las casas A* blanqueo, Si al dibujo sa ha , a ob­
tener en un t r o 30 d? t  ?la t>&tdot ' la  te la  se tiñe m.' la  t.tñ-

ÍL0 • * torería  da la man :ra habitual,
1 , ■ ■ ■
| Luego l s  ta la  rs.¿ aprieta (ruando as aeo-s^c-ío con
| -. un apresto da las característica^ dasoritss, y qu«, por ejem­

p lo , pueda aplicar su por’ m„'ü.o di muheoss* ñ ¡j inmersión, da 
! , •
I pulvoriaaaíáa, *tev Un apresto adecuado para al objeto puede
|L5' og aponerse As Unes cuarenta partea da peso de doxt-’ína smqri-
j l ia  reno, agenta roforsadOr y une© castre pert -s ; pese

aceita de oleína como r©ductor de fr lo c ión  para 5® galíttirfS de

20

25

i

i

líqu ido , . -áuhqu,. se ha eempcebado qu.3 ■■sta concentración da
r s multados muy 3 atinf actor io s , la  misma s¡; pu:d¿ varí ar da
nodo importante siempre qu„ • ■>© obtengan 1 er d-jabadas o se? «ota--
r íetioa e  de fr icc ión  y .. , ., jgure una penetración suficiente

»

como deopnao s,: diré»' Pitad-'n empleara..- -:tro.- ag .nt -n r - fc r ­
eadores y aceites no• p .r ja d ió la ! s para el proo : ’ imíanto, Pes- 
pa-’ •- le  te le  3̂ soca* por ajenólo* en •?!'b aotido- 1 z t  ¿t'1jsd :- 
re eccetumbrad'í*

La eolito" in da ‘-tanpadp se- a p lica  aho^-a •m  la  fo r ­
m a.habitual medíante • o i i l l ) ^  est'-npedorj¿* .L ich a  so lu ción
puede p r  •p.$ro~-.¿* p or - j  a p io ,-  como gu sí . rn p artes, dca^'iiCí'

" s i #



partes de resina de u?aa-foraaldehido sa disuelven ©a 12® 
i partas de agua, o ni preferencia a la  temperatura de la  hsbl- 

tácito* y a asta se hade arprsxima'damaatQ 25 partes da aceita 
de r ic in o  sol fañado al 5°¿* 7 luego '2.00 partas de una sol acito 

5 ; al 6/í de goma tragacanto, con agitación.
! Luego la mezcla resultante se f i l t r a ,  y poco antes
; de estampar sa ahadeu 5 partes de peso de un catalizador, tal
I '

como tiooianato aatoicv, fos fa to  aotoloo o sim ilares, d isdel-
| tos por sapardo en 10 partes de agua. Luego áigue la  estampa-

'
10: c ito . La goma tragacanto se .mplea oom condensador*, para' dar

j a la  so l acida de estampado la  o --n-3 la te a d  a necesaria para per-
i manacer en las depresiones da los  r o d illo s  estampadores. Pos-
| da emplearse cualquier otro de lo s  condensadores habituales

miados ' en a l estampado* qu© no sean perju d icia les  n i dahosr-s
S • -

15i. para el pr xoedimitoto,* por ejemplo, almidón- o o@lul.ojia de’ me- 
1 tilíjano* Satas- se llaman ordinariamente '‘gomas de estampado *, 
i Si condensador además, por la  viscosidad que comunica* lapide 

una p^aetraeito. demasiado-profunda da la  resina an la s  fibras 
, - aunque permite la  penatracito su ficiente para asegurar una

20; adherencia firma» ^or razón de esto, la  concentración de la
1 solución da resina, es critica ,, y púa da ampia ar se una- concentra-

- c ito  da resina más fuerte que de o estambro* lh e l ejemplo hay
1 aproximadamente- un 22» 5^ de resina-ah la  so lu cito , $L a esa dan-
| . sader tiende'también a impedir que' se esparza la  solución de 

25¡ estampado* durante la  estampación a torne diat an ante después,
í lo  cuál contribuye a mantornar un estampado claramente d e fi-
! nido. . -

SI material graso:u oleoso aotfla como lubricábante
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o a « a o  i .  t , l a  p « .  por «I  satim sior, ^ « « p r t a a t .  p u t o
^ « « s .  a o s * » !* -  lubrW oanto graso, eérso a , “ « « » “  »

n a p s r iu d iq !»  A  j m A i U »  « 1 »  t f A a *
la  ta la , ¿ «p ú a s  da da jar- lo s  -M i l i™  sstsnpsdorss

SB » TO« i y .  sobrs los rod illa s  basaos «««adora , da t a l  manara
qas cuando dala los rod illos  asas.adoros -fe la  nSqaino ustam-
podora « t f t  l i g a r a m - t s  M asía. »  otros términos, »  deja

-• _, 1 «a •'"apâ 'SO’' afs-.
ans peou.aaa osatiaad ¿3 humedad a ’-n̂

M 1 lo "lo tala a  la pa-ta estampada da la a t a *  P «

oomo aa 10,4. Dsbs cuidarse do no raoaluntar la tala m  los

rodillos oalisntas para «Titar una pO,imariaaaidn imp°~ w

da la  -asm a. domo simple » « • ,  A  1* tí5' * * • »  ¿  tñ0'  
t0 llgsransnta húmeda 7  no callanta, no so ha raoalsntado.
Ss praforibla asar ano o mas rodillos saosdoras fríos das

paos da los o«li«rt<», *« ■ » » * •  «aa la tdl*’ S3,?“fe fl* **"
jar los' rodillos oalisntss astí, oomplatamsnta fría antis da 

doblada o anrollarla. Bato da los majorca resaltados.

Otros prooadinp.aatosds» seüsr bian conocidos an la 

tSonloa, por ajomplo, los sanadoras do oanal y la so  oalian- 
tas pandan amplaaraa on lagar da los rodillos callantas alano 

pra qaa .o sigan los principios da dssaoaoito arriba snpaas-
t

tos*
Añora s a  haca p a s a r  l a  t o l a  una o mas Taoaa p o r un 

a ,t in a d o r  da f r lo c i f lh  t a l  nomo un s a tin a d o r  da t r a s  r o d i l l o s ,  

da lo s  o u a l as a l  a u p a rio r  ■ («s d a o lr , a l  lus g ir a  n ía  4« r i -  

„ . )  as da so aro  y . ss o A ia n t a  a l a  tem p eratu ra  da 5° °  a 

4 0 0 ° I  apronm adam snta, sian d o  e l  r o d i l l o  o a n t r . l  a l  r o d i l l o  

h.hltual da a n v o lta ra  y alan d o  a l  r o d i l l o  da fondo h a b itu
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menta da metal. io s  rod illo s  del o antro y del fondo no se 
calientan diré atesante sino que d e r iv a  calor- del r o d il lo
superior* ■ lado ■ a atea® ado de la 't e la  está  oemttra la  su­
p e r fic ie  da acaro dél r o d illo  superior, y la  proporción -de 
fr ic c ió n  os con'preferencia aproximadamente de 4M»- i o  pro­
porción dy fr ic c ió n  puedo s.».r tan baja o orno de 1 l / ? s l  y ta l  
vez algo mis- (aspeo! el mentó cuando sa empican presionas sn ex­
tremo -altas) pero ja general las proporciones más altas son 
mís deseables*'. ia  cantidad da presión ejercida  .por el s a t i-  
nador varia, con- al . tipo de máquina .(de unas 5 a anas 75 to ­
neladas) pero loa que ejercen mayor presida producán nsual-
aente resultados superiores* . Se- .deseable que la  te la  no
sa baga pasar en él satinador. de la  manera habitual, sino ■ 
directamente al través- del doblez- da fr ic c ió n  (esto as en­
tre  e l c o d i l lo  de fricción, superior y el r o d illo  central) y 
que pase a le  velocidad del ro d illo  central* Stt satinado oo- 
aaai-c.a simultáneamente lu stra 'y  determina simultáneamente la 
polimerización o -fraguada da.la  resina. Como la  te la  se 
mueve a virtualmante la. edema velocidad que e l receptáculo
del algodón del s atinador, e l  satinado sa obtiene so lo  por 
la  presión, al calor y. la  frioo ión  del. receptáculo de eco- - 
ro.'superior. Parecería razonable esperar en jrtas condicio­
nas que resultara un embadurnamim to del dibujo, paro no ocu­
rre asi. la  desecación de la: ta le  a no más del 10* de hu­
medad que snt33 sa ha mencionado impida que se escurre la  
s oluoión 4a jstamp ado. La so l ación de eetemp ado de resina, 
agaate condensador y material lubrifican te tiene ta les  ca­
ra cte r ís t ica s  que no sa- adherirá parjudicialmente al reoap-
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t á c a lo  .de acaro  s u p e r io r  c a l ie n t a ,  s in o , p o r e l  c o n t r a r io ,  se

a d h ie re  fu a r ta m a ta ,.a  l a  t e l a .  á l  m a te r ia l  lu b r i f i c a n t e  c é ­

reo* a c e ito s o  o g ra so  a c tú a  como na lu b r í f io a n t a  e n tr e  e l  

d ib u jo  estampado y  l a  s u p e r f ic ie  da a ca ro  qua t ié n d a  a d is ­

m inuir l a  p o s ib i l id a d  da que nada da l a  so lu c ió n  de estam ­

pado' s e  a d h iera  a l  rece p tá cu lo #  'da a c e ro . Probablem ente se  

debe a l o  a n t e r io r  e l  que no r e s u l t e  un enbsdurnaraienta d e l 

d ib u jo . Bs d eseab le  s e g u ir  une o p e ració n  da sa tin a d o  con 

ana cura a» una cámara de cu ra , a unos- 2$0°F oon p r e fe r e n c ia  

d u ran te 2 m inutos * - La tem peratura puede, s a r  mSa a l t a  o mas.

b a ja ,  y  an t a l  ca so  é l  t ic a p o  puede s e r  ra sp a ctiv a m en te  mis

corto o mas largo. Bl o aspo preferido as da 29® a "tyCPF, y 
da 5 minutos a í/2m inuto aproximadamente.

La temperatura y tiempo de curado pueden variar un 
tanto sagda la  temperatura del patinador y a l námero da vuel­
tas dsl satinado# tipo  da tela ,#»** ' ln  algunos o asos, se­
gún al ndaaro de'vueltas por e l  satinador, y según al tipo 
da r-sina' osado, e l  tipo y a entidad del catalizador emplea­
do y el acabado particular que se -desee, se puede prescindir 
del curado en la  cámara al afecto. . Sn este caso se prefie*, 
re una temperatura de 4OO a 45®**? para e l r o d il lo  de acero 
callante del. satín ador#

Se da ahora a la  te la  tan lig e ro  jabonado oon úna 
solución diluida, da un-detergente s in té tico  oon subsiguien­
te  lavado en agua caliente para quitar é l catalizador y otro 
material no permanente. Pueda usarse oon e l detergente una 
■peques.a cantidad de mat arla! alcalino o. ácido, según al cata­
lizador para neutralizar éste*
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Luago la  -tala se seos on al ‘bastidor ae'.teadeda- 

to hJabltual¿' ,
3 i astampiado apareo© an a l producto terminado co­

mo partas satinadas lustrosas :a manara da qaimñn satinado.
3S rasistenta al -agua y al lavado y permansnt© paro todos 

lo s  finos .prfotioosé
' Hasta ahora sa ha desorito al invento empleando 

resinas da urea-formal! ácido. Puedan emplearse otras res i­
nes o materiales:a modo de resina que fragüen en un,produc­
to  duro insoluble m  las  condiciones del procedimiento, y 
que después dal fraguado' no se ablandan, indeseablemente a 
la temperatura del agua hirviendo. Asi, por a j espío pue­
da* empleare© otros, resinas-da omino-aldehido, ta les  como: 
mal amina-formal debido, d io ! aadi amida- formal dehi do y simi­
lares* También pueden osarse resinas de fenol-form al debi­
do, o resinas de o ©tona—aldehido ta les  como, por ejemplo, 
acetona-formaldahido* Aquí,-por supuesto, puede ser de­
seable ajustar proporcionas como @s bisan sabido en la  té c ­
nica* Por ejemplo, se sabe qaa media parta de melamina-for­
ma ldshido da virtualmeate los mismos resultados que una 
parta - de urea-formaldehido. Lo ant ardor es bien sabido en 
la  t  Ionio a del. satinado* También pueden ©alisarse mez­
cla s  de las mencionadas- res inca»

Igualmente pueden emplearse carbohidrato-aldehido, 
proteina-aldehido, aldehido da alcohol p o llv in ilio n  y pro­
ductos sím il aras, actuando asta material al propio tiempo,

' s i  33 quiera como al agenta condensador en la  solucién de 
y.stampado. ¿n talas casos, el agente condensador se convier-

' . — 8  ■ ** ’ :Ü:,'
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t «  an una parta duradera del estampado* For ejemplo, pueda
usarse una Jaezóla de setampado de almidón y fot®aldeiildo que 
contenga los  otros. Uagré-liantes deseables « t a s  descritos*

5 :
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.25

Deba tamoién observarse qu<.¡ auaqu© las fórmulas 
arriba dadas aseguran, resultados altamente sa tis fa ctor ios , 
ao son críticas*  como es-bien, sabido en la  técnica* For 
ejemplo, don raspaote .*1 coat anidó -de resina da la  @olu~ 
oifin da estampado, e l :atóao pnade variar segfln la  suavidad 
© íig id e z  deseadas* 3a.. lugar del aceite de oleína pnadan 
emplearse otros aceites o ceras* ©alionados o no, ta les  co­
mo sebo aalfanado, le e it la a  ó amidas grasas* También es 
posib le  c o le a r  una prot ciña tal" oomn una caseína o elbtSmi** 
na como agenta o ondeas ador* ®n asta caso .el material da
protaina permaneceré como parto permanente del apresto des** 
púas del lavado. También pueden usarse mezcla'' ñ.® agentes 
condensadoras p arman entes y no permanentes* las cantida­
des do aceita  y condensador puedan también variar siempre . 
que 3e obtengan las deseadas caraotcrí a t ,i c as. I*a v is co s i­
dad o consistencia de la  solución; de s st aspado 'debe &&r 
ta l  que la  pasta sea d¿3oIdamente retenida por los rod illos  
estampadores» 3sto es una buena medida do la  cantidad 
d,í condensador a «aploar «.--cualquier fórmula particular*

Para una solución da estampado clara* sato as que 
no contenga pigmentos u otra materia óolorant j 60 partes de 
-iisrotex nS 45O (un producto da urca- formal debido) pueden 
d isolverse en 15O partes de Hhonite a® 414 (también un pro* 
docto U.J urea-fórmale añida) a las que se s&adaa ICO partes 
da une solución al 6 de goma tragacanto y luego 25 partes
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de aceite da oleína, con 5 libras da tlocianato amónico pre- 
viamcnt 3 disualtas en 10 lib ras,de  agua, «ñadido como ca ta li­
zador, un momento antas dal .estancado.

Soma ejemplos adiciónalas da solucionas da «stsopa­
do claras# mencionaremos las siguientes:

’ i ' J l  M*P I» 0  I I

6 0 0  p a r ta s  de Grgsndy dun C (alm idón doactrinado) ’

3QO * formaldaüido ( 37/.)
40 " t io o ia n a to  amónico

50 M a c e i t a  da o le ín a  (5°^)

150 * agua . .

'M. M M„? -LO ...III

3OO p a r ta s  da A a r o t ^  r e s in a  da m elam ína-f orm aldehi-

400 M. so lu c ió n  goma su p e rte x (X a ra y a  y  goma tr a g * )

5O " a c a it  a da o la in a  CfjO )̂

25  * t io o ia n a to  amónico

200 tt agua

J  J 8 H F X 0  IV

2o 3e preparó una resina da o atona-al debido haciendo
-reaccionar 45O partes de acetona* 150 -partes de forméldahido 
(37J&) y 10 partes de carbonatar potásico* y obteniéndose ®1 

producto, de la  reacción por destilación  al vacio» -S# prepa­
ró luego una mezcla de eat amp ado j un t  en do los siguientes in—

25 gradientes.:
■ - j

lOO partes del producto obtenido
100 " de solución de goma trag» al ó /»*

10 rt Garbosax (g l io o l  de p o lie t ile in a )
15 rt carbonato potásico
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1 ? ¿ 6 y ü
Ba ouanto a la cantidad, de aceita graso en la  so la - 

cidfl le  apresto variará: un tanto segtín la  composición p a rti­
cular de la  solución de estacado . Se añada el su ficien te
aceite a. la  solución-'de apresto para, obtener las deseadas 
características fr icc ión a los . Sa cualquier caso dado esto
se pueda determinar fácilmente por los ensayos.

Si oat alia ador '-empleado puede variar con la  re s i­
na, especial -que se use., -SI catalizador debe ser siempre uno 
que para la resina-,espacial d i el debido pH a la  refina cu­
rada. Como loá 'm ateriales resinosos arriba man clon ados cu- 
ran tanto m  al lado ácido como en e l básico, es deseable una 
gran variación en s i  p—í do la te la  curada. Por ejemplo, las 
resinas de acatona-formaldehido. se curan satisfactoriamente 
a un pH de 10, a l paso que las de melamins-formaldehido se 
curan .satisfactoriamente a un pH de 4.

Hasta ahora al invento se ha descrito en relación 
con una solución de estampado clara , o sea que no contiene 
pigmentos- u otra materia colorante». B1 dibujo, tanto en 
te la  blanco corno teñida se satina. .

Donde el mismo dibujo tiene- que teñ irse .y  e s ta ca r ­
se s# haoe uso del tip o  de tin te  formado sobra la  te la  aco­
plándole una combinación diazo con una base, beta clase de 
tin te  se divide - usualmante en e l  tipo de dia20-desarrollado 
(D.D/) 'y el tipo n a fto l, siendo éste al más importante, ya 
que lo s  colores obtenidos por este proco dimi «sito asnalmente 
tienen duración superior a la  luz y A  lavado.

' - Ssenoialmanta, «1 cuanto al estampado, e l procedi­
miento (consiste m  ap licar 'a  la  ta la , usualmente por ispreg-



naoito ana solución alcalina de una laso  maguida por estam­

pados con una sal diazotlzada*
ISa -astas condicionas ocurre una reacción a« acopla- 

mi aat o entre la  sa l y la  base, formando una coloración perma-

5!

1°

¡20
1

125

lienta en las fibras*-
Guando se -usa #1 procedimiento descrito  para obte­

ner un efecto  da quimón estampado duradero en co lores sobre 
telas,- la  te la  se in®regna primeramente con, por a je ó l o ,  una 
solución básica de n a fto l AS, y luego se seca en la  forma or­
dinaria. luego la  te la  se eatanpa con una ;sal diazotízads 
conveniente, ta l como por ejemplo, SaL Hoja f i j a  HL,- siendo 
la estampación del dibujo ■deseado y conteniendo además de
la  sal otros ingredi.entas deseados necesarios para- estam­
par y obtener el afeóte desatinado duradero. E stos'in ­
gredientes, como ant as se ha dicho, son agentes condensado­
ras, aaterialee resinosos o materiales- que forman productos 
resinosos, catalizadores, s i  s-a quiere, y l o t i f i c a n t e s .  
Ahora la  te la  se seca a humedad como ante» se ha descrito
y esto va seguido por una operación de satinado que produce 
el acabado y determina e l fraguado da la  resina.- Como se 
ha dicho, e l  satinado puede ir  seguido da cura adicional en 
e l -horno para fraguar más el material resinoso*

Deep oes de la  cura, la  ta la  se lava & fondo en 
agua cal lente para quitar toda la  base de n a fto l no acopla-, 
da y también los ingredientes solubles del «presto de estam­
pado'* la  te la  resultante tiene un dibujo defin ido, p reci­

ólo mate*

-  1 2 ' -



Ooao la  sa l diazotIzada está presenta @n la. mee- 
ala de estacado., ®1 co lor  d# nafjrol solo se  pro.iflo® datttt®

da lo s  lim itas del dibujó# ■
¿1 estampar y satinar con otras solucionas da es­

tampado en co lor  la  aeñmaroaoión desde el estañador viene a 
s ^ .u a  serio  problema. astas a asmare ación es son causadas 
por e l depósito, d f i  apresto ¿e estampado coloreado sobre e l 
reo^ tá ou lo  cíe' acero calien te 'superior, y e l  nuevo aepóexto 
de este apresto coloreado sobre xa te le , dusnao oonrre éste 
deposito, se veril -m el. ainajo colore ano ana iiueila mas a

menos intensa*
,oon 'e l  prooedlm isito arriba descrito esta pertur­

bación puede redimirse manifiest amente o eliminarse por com­
p leto  ya que. la  sa l'd iasotisada en « i  lado estampado de la  
te la  cusndo. as deposita m  e l receptáculo da acero- caliente 
(jyO-40ü®Ji‘) sa descompone raídam ente, y cuando se vuelve 
a depositar sobre «1  anterior «s incapaz de combinarse om

1
xa base de n a íto l para’ rormar ai color de n a ít o l . ;■ M f m  m i 
ta  e l  embadurn amianto*

üs evidente que* como e l  acoplamiento txonelugar 
antro la  base. alcalina jt la sal acida, #1 pn de la  te la  pue­
de variar áe¿in  oual esté presente en exceso# imto permi­
te  usar lo s  materiales resinosos de fraguado tanto ácido 
como básico arriba descritos, pero en general, una condi­
ción ácida favorece la formación de lo s  colores a& n a íto l 
y por tanto se usan en general resinas ue fraguado ácido# 
bebe entenderse' que s í  no so obtiene ai debido pu para Xa 
cura de la  resm a partiendo de la  basa ae n a íto l y sa l, Se



*rn*J*>\ ■ ̂l̂^̂ fJlil'¿̂"l'̂ ,

% 1
adaae catalizador para obtener e l d©» ido pa. durante Xa oara*

M¡b e v id e n te  que e l  pn o b ten id o  dependa también a© 

l s  o an tid ad  de apresto; de. estampado d e p o sita d a  so b re  l a  te la »  

y  e s to  debe ta ñ e rse  en cu a rta  a i  p re p a ra r  Xa fórm ula de estam ­

pado» • ' . ' 1

, á“l. apresto previo oon un canucas aaor y  un s a avia ador 
para obtener una te la  da caraaterlstioas'd©  fr icc ión  unifor­
me como mtee se lia ©aplicado,. puedo combinarse con la  « p l i -  
ceoión de l a  base ae nartel como a capaes se describiré»

w#b» entenderse, por supuesta, que donde la  pober- 
tura de la s  porciones, estampadas es grande, por ej suplo, 4® ■ 
áW«, es innecesario emplear e l p re s to  previ©', antes descri­
to , ya qae s® o brisa en en toda i  a te la  características de i r l e -  
oión virtuslmante uniforma»

f

isíl dibujo estampado puede aplicarse a te las  sin te* 
&ir obteniendo asi un dibujo satinado de oolores b rillan tes  so­
bre un Pondo mate bisoco o puede aplicarse aúna t é la p r e -  
vlamente - te&ida ■ o. estampada obteniendo asi un'-dibujo satinado 
a® co lores  brillantes' /Sobre un fondo tenido marte*

a
iaabién es posib le  te&ir después la  te la  eisapre que

/
©1...procedimiento de tin ta  empleado.no perjudique ©1 dibujo es­
tampado satinado; así m  sobrepondrá otra ves -sobre un fondo
te a ,id o  mate un d ib u jo  sa tin a d o  d© c o lo r e e  b r i l la n t e s »

como nay gran  ndmero de b a se s  de n a f t o l  d is p o n ib le s  y  

o rn o  cad a  sana prod uce un m atiz d i fe r e n t e  cuando s e  a c o p le  oon 

una sal»  s e  puede n a c e r  una gran v a r ie d a d  de com binaciones» 

n i  c o l o r i s t a  t e x t i l ,  por t m t o ,  d isp on e de una gran s e le c c ió n -  

dé d o lo r e s   ̂in s ó lita m e n te  o rilla n -cea  so b re  fondo blanco o ta & i-
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Las sales - d i®  on ib las son mucnas y bien con caldee 
' ' en la  técnica, vamos a oaatinusción como ejemplo una l is t a

!
ad asías y entre parantes!» segtín Xas -mejores n o tic ia s -d e l .

5 ' so lic ita n te  .las basas da que se obtien«n 1 as sa les-por dxazo-
tizaoxón.

ort o-nxtro-an i l  Ana ; 
Üpara-nxtro-anilxna/
(4 :n x tro -orto -t oluxdxna) ... >í'-.

- (4;aloro-orto-nitr0«tOXdldln-s-| .r 
(amino-antraquiaona/ 
Í4:nitr©~orto-anieidina)
(2 :nxtro-para-anisidíjna^'- 
(4- ban zoil-aa in o-2  J 5-d let oxí.-anilina,) 
14: affi.xno-4' -m etori-d if enii-amina,/ ■' 
í 2: at oxlb encano- azo-alfe^n e f t l l -  Mina 

L-as salea dxazotizadas mencionadas adraba s e  llaman 
usual mente sa les estab 11 izadas activas, poique inmediatamente 
forman la  coateinación niazo activa cuando se disuelven en 

20 agua# . domo se ve en el ejemplo IV es posib le  preparar estas 
salea áiazotizadas-'p-artiando de la  dato ida 'tea©# por' dxazoti- ,. 
zación y e&aair la  sa l rocíen dxazot izada a la  solución de 

. . esta®año en vez ae usar la  sal estabilizada .-activa ya pre» 
parada.

2b Las bases de nafjrol son también muonés y telen cono­
cidas en la  técnica» Se da a continuación, por ejemplo, las 
siguientes, y entre paréntesis su coaposición química segtín

i - ■
Las mejores n oticias del solicitante# '

Sel naranja f i j a  os 
sal ro ja  f i j a  00 
sal ro ja  f i j a  SL 
sal ro ja  f i j a  30L 
se l r o ja . f i ja  'AL 
sa l ro ja  f i j a  ñ£ 
sa i n urde os f i ja  dEO 
sa l .azul f i j a  nx>
■■sal. azul varlamxna üü- 
negro- -fijo  Lo

-  13 - JÉ-
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STéítoX^AS-' 

n e fto l ¿S-EL 
n e fto l Aa*Ot 
n s fto l  AŜ SW
n efto l 4S-ITB

(añ il i  da del -ácido b e ta -ox i-n e fto ico ) 
Cpars-snisid^i del ácido ba ta -ox i-n sfta lco) 
Corto-saisidi® del ácido bete-oxineftoiao) 
(beta-naftalida del ácido beta -ox ínefto ico)

C2 r'4 - d i» to x i^ ^ c l< » ® - a R Í3 ' i a 8  4 0 1  é o id 0  t a t ®“

oxi-nafteio©)
n a fto l AS-G (áiaoeto-aaetil-orto^tolu ld lna)

Em íe tB M to  asarse mis Se un tip o  de tratw ianto 
Eso&tiioo «n 1»  misma ta la , por ejemplo aa-tin índole dos ra - 

*> estampado y  aseooaoiéu y realsíudole m .  p ar .

obtener nuevo» e fectos .
Puado apuparse a la  t a l .  m  tr.temianto « o t o io o

30 no al o alandro, antes del estampado, y también a le  te la  sa­
tinada terminada, paro astoB tratamientos anriliaras no «ir-

man. parte- de este invento*-
El prooeíimiantp puado os«rse an uniín ana otros ta­

las nomo «presto, inmmlseoién oontrs el *h o , lmp«r»abilisa- 

oiín, revestimiento, ato, siaapra qua diohos prooedimientos 

no altaren par judloi almanta al afeoto obtan ido.

■ Ejemplo I
Una ta la  da algodón prav lamenta üeaspreatada, lim­

piada y blanqueada M  impregné da la  3isu leate solaol® >
50 partas da n e fto l (orto-an isid ina del éoido ba ta -orí-

n a fto ico )
so l. ttttedxido 'sádico. (95* ^  ' 
aceite de oleína al 5^* 

aaoloid (algin ato amónico) 

agua has^a 4 ^  galones*

2¿- 5Q *

5° "
100 "
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Luégo l a  ta|a as s a c ó  pasando direetw M nt®  "te l a  

c a la n d r ia  in p re g ia d o ra  h a s ta  una unidad d esecad o ra  d® ‘b a s t i ­

dor da to a  d ifiero  do seca d ero  con paso da « ira *  l a  t a l a  d a ­

t a  se ca r  a-a -Ap id a  y  miformament® p a r a  in v a d ir  un d e p ó s ito  de­

s ig u a l  da l a  tasa , da n a f t o l  y  también, l a  descom posición d e l n « f-  

t o íe t o  sCdr.oo que d a r ía  o rigen  a c o lo r a s  d e s ig u a le s  y  d é b ile s  

a l  a alampado*

3®im la  3ustaatiTidad d® la  basa n a ftó lca  as mayor
al fr ió  ydisminuya al aumentar la  temperatura, «1 «presto 
sa aplica o cavan i©at aacnt a coa una pequeña ca ja  da almohadille 
que sa rellana frácueatement«, manteniéndose e l  líquido .8® la  
almohadilla un i f  ;rmaman te o a ll  en t e a ÍSP^ vi rtualmen te»

Luego l a  tala seca  impregnada se estampó con la  s i ­
go, lenta composición de pasta de estampado»
155 partes Aerotex'Nfi 450 (resina deuraa-formaldehido)

5O • Biionit® MI 414 .(resina urea-formaliehido)
40- M Aarotex M-5 (resina. da asían ima-f orrnaláehído)

2l0 * Sol. goma suportar*(Karaya-goma tr a g .)
20 " Aceite, de. oleína .(5Ó$)
22.5 " Sal r o ja  f i j a  AL ( amino-an traquinan a» iíaaotiaadá)

6.25 " Sal ro ja  f i j a ' 3®! (cioro-órto-nitro-anilána^diaaotJafl^ 
I 3O " Agua

Asta pasta se preparó maso lando e l aoaite da oleína, 
Aoxtex namero 45O, Bhonite número 414, Asrotex M-5"y_ goma su- 
partax. 4 esta masóla 3,? añadieron "la sa l ro ja  f i ja , AL y la  
sal roja_ f i j a  51L dísuoltas ©a agua, coa a g ita ción . No sw»_ 
empleó o at al i  a ador porque con ®st® meada se obtiene al curar 
un. satisfactorio. pH d® 4»5* Despule del estampado la  te la  sa

-  17 -
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jn fr ió  y luego a j sacl hasta que la  parta esta ca d a  oonta- 
üla aproximadamente 15^ da humedad. Luego ge satinó tras ve- 
003 aa o» satín ador de. fr icc ión  oallanta ( 325^ )  como antes 
se ha descrito, y luego se curó dos minutos a 300ep, 3|'®a-

» a  ̂ . In al pata saparee los  iadesear
dos materiales solubles# Como an este oaso e l fondo era b ilo ­
co, se a^jled un lig ero  tratamiento de blanqueo, y  lavado para 
mejorar la  blancura*

la  te la  resultan.té tenía un hermoso ro jo , dibujo ale­
ro , preciso y satinado sobra fdndo blanco, siendo en satinado 
resistente a lo s  ¡tratamientos de lavado y de l i d i e s  a en -.se ­
co*

Ejemplo I I

.üíla te la  de algodón previamente descrestada, linp ia , 
blanqueada y seca'; m  I c re g n ó , oomo a® ha S icho antes, con e l  
siguiente'apresto?
5o lb s . n a fto l AS

50 * sosa caustica (75s5?W)
300 * dextrina amarilla

40 M iarboaatO I 500 (g lio o l  de p o lia t ilen o )
o o c le ta d o  coa agua hasta 500 galonesf 
luego la te la  ae eecfi, como antes .se'decriba, yK

después de estampó con la  siguí,en te pasta*
9° partas alcohol p o liv in ilic o

200 « form aldehido (37^)

5 0  d a c e i t e  áte o le ín a  (50^)
3O S a l  a z u l variam in a (BS)

2 5 t io e im it o  amónico
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690 p a r t e s  de agua.

S| preparé 1 a pasta dispersan.do primar© ©i alo o - 
hol p o l iv ia i i io o  *n agua y añadiendo luego e l  formaldshido» 
Si oolor se d iso lv ió  por separad© en agua y opa la  ‘ oleína, 
j  £í® añadid a la  mázala d o l . alcohol pol.iv i.a illoo y formal de- 
aido* Si catalizador de tiooíaaato anónloo se añadid oon 
e l agua reatante un momento antés de estampar.

D#^pu€a _ d a l estam pado l a  t e l a  s e  secd  y  a n fr id  p a -  

r a  qtt® « ^ a r a a  aproxLmadsmei te  15/* de humedad «a l a  p oro id a  

estam pada, lu e g o  ge s a t la d  en 'un s a tin a d o *  da f r io o íd a  oa- 

1 la u t a  y)  t r e s  v e c e s  y  lu e g o  se  curó  3 m inutos a 32O* '

F * P a l a f i t o t a  l a  t a l»  39 Isv d  y  s®od.

S s te  «¿am pio, sk  e l  añal o l a lc o h o l p o i iv ln l l lo ©

y  a l  form aldehido producen l a  p a r te  dura del estam pado, no 

emplea gomas .de estampado a u x i l ia r a s  porque *L mismo la lo o h o l

p o liv in ilío o  sírva ©ama agente condensador-

la  te la  t-.m ínids tenía un dibujo firme, preodso, 
de ©olores brillan tes, en un fondo mata teñido, mostrando la
parta , , tá p a la  b u -a  ’ re c ién  a lo s  tratamientos de jabdnado 
y limx)iví«a en 3 3a o,

•Bíisáolo'iii
3 e a p re sté  y . socd una t a l a  oomo a n te s  su des o r ib e ,

osn  ̂4¡x siguiente apru.ito#
5 °  I b s . n a f t o l  ¿£~SL .

25 5o n sosa: oaustiea (75£fíT)
” aceite de al aí n a 

lC/0 " aXginato . amdnioo
completado'oon agua, hasta 400 galones.



5

Luego la  tala sa ssyampó y , sacó cuidadosamente¿ co­
mo arriba aa ha dicho, asando a l alguienta apresto da estam­
pado*
25^ partes Aerotex 14-3 
425 " solución goma Soporten

4O •' a o a ita  la  o ía la  a (5°^)

25 ” tiociaaato amónico
40 * sal escarlata f i ja  23 (2J5 d lcloro -an ilin a  dlazotizade)

220 rt agua*
10 La ta la  se satinó luego tras veces a 55Q*f y  luego

se curó dos minutos a }QQ*T.
La tela  lavada y seca tanda un estampado amarillo

preciso , da co lor  brillante,., satinado, si^erpuésto a un fondo 
blanco mate*

15 | js s s á a .í í .
tha te la  dé algodón previamente dasaprestada, limpia 

flanqueada se iapregnó, como, antas se ha dicho o en el apresto 
siguiente;
30 lbs. n a fto l AS

20 50 * sosa; caustica (7$S$T?)
5o « aceita, da aoleína

•5 00 * deactrina amarilla
5^° galones

Luego la  te la  se secó, como antas se indica, y se estar* 
25 pó con una pasta da estampado que contenía una base de co lor  f i ­

jo  previamente di azotizada. La composición de la basa d iazoti- • 
zeda fuá la  que sigue:
16 lbs. 14 onzas base ro ja  f i j a  31

39
'

21 crfcs. de ácido c lorh ídrico  ■
8 lbs, 7 onzas, de n it r it o  sódico» 

17 11 de acatato sádico.
-  2O -
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173590
5O galones . , ....... . . ............. .

i an e l  procedimiantoaanterior^ la  basa' ro ja  f i j a  M«
| se a b a stó  primara con algo; da" agua oaliente y ©1 ácido • c lo r ­

hídrico* La masóla so sufrió- y a l n it r i t o  sádico, d isuslto 
 ̂ en- agua fr ía , se «¡tíLLÓ luego-• oon .agitaoK&u fo  da la  jaezóla 

aa mantuvo fr ía  p a r i a  adiada-da M alo  y se da jó  reaccionar 
m  .#sta. forma durante media hora a¡proadaada®ante*_ ?©r f ia  
so añadió su ficien te acetato sódico (unas 1? Xbs*) . disualto 
an algo do agua, para n fatraliaar al ̂ aso as o da ácido mineral* 

1.0 Seto fuá asuallíente.:dateminado ,comprobando oon^papel ro jo  
I d e l: Congo hasta q.u@ no se volv ió  #sul* Si rusto del agua 

añadida para oo% iatar e l  volumen completa ©i procedimiento#
ha fórmula da la  pasta impresora fué como sigua! 

i ‘
1 16, ibs» resina aalaama ¿®-3

lj§ . 24*3 !* gomas Suportar
.. 3,2 '* C-astroiita h-5ü

V3 " nasa re ja  f i ja  C-l* dfaaotlzada 
2 * oataliaador 3- 3A (solución 3QP)

J k tS L J -
i o  65

hespoáo de estampar, s© secó la  te la , como ■arri» • 
d« se descrita y. luego se. sa tin ó 'tres  veces a 34o*-»’. luego 
la  ta la  se curó dos /minutos a }2Q&h' y finalmente se lavó*

3a obtuvieran lo s  resultados deseados

25 a  sstis -X
Si' s igu ien te  m  un ejes|íio toando colores diaso 

y desarroixaao» Se tm arto le la s  de algodón en la
txna con asul celesta, días© al 2?9 nuevo nA y luego se da.a- 
zotxzó en la  forma ordinaria ampieattdo n it r i t o  sódioo, ácido
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aoirdrioo y n ie lo , después de enjuagar la  te la  ae secó o n v *  

dadosámente a baja temperatura. luego la  te la  se m t & s p ó  

oasx la  siguiente solución *
10 partes beta-naítol..

so sa  oaustioa. (100& iw ;

s o lu c ió n  de r e s i n a 'de acetona-fo rm a ldebido a l 6 0 ^ 

aceite de aleína salionado 
da goma' supórtese 
de- agua

10
^ 0
20

JUO

J3&
3, *000
condición en xa oaal' tiene lugar e l  acopiamiento, la  te le  se
Meo luego basta que quedó1 ^  de 'bumedad en Xa parte estampa-
da, y luego se satind tres races en un satinado* ca lien te  oon
subsiguiente aorato a 340«í durante 1 minuto.

Después de larsr y secar se obturo da dibajo sa ti­
nado de ,aaal oscuro st^e^uasto en un fondo, de-asul oeleate

1 ■
mate*

_ O — íf O T á - O »

Dos pontos, de inreución propia I  miera <gm Sd, p r« - 
20 aantea para qae sean o b je to  .d e ís ta  Pataato de Jnreaoidn en 

por vilxJiS anos, son io s  siguientes i ]
X»*'. a i p ro ced im ien to s do .com un icar■ e fecto s-''d f d i -
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bajo la s tro .303 duraásros a ta las, qua oo ¿¡prendo someter la  
ta la  a ana solución da apresto o s ig ila res , ssoar la  tala , 
estampar in e l l a  a l d ib u jo  deseado o ata ana solución de 
estampado' acuosa que contiene una resina :.asoluble en agua 
al 'br aguar, na condensador y un lubriticanta , sacar la  te ­
la  a aumauad, y mego satinar a m o c ió n  la  te la  simultánea­
mente para comunicarla lustre  y determinar la  polimerlaaoidn 
de la  resiaa* .

2“ . bu procedimiento angón se reírxndxoo'en' e l  pun­
to 1*, para oamuniaar etactos da ■ dibujo tañidos" lustrosos da-

<*
'raderos.ua te la s , que oozspran.de someter la  ta la  a una so l unión 
acuosa de una basa orgánica capas de combinarse oon una oda- 
d xa anión maso para tornar e l tin te , tistampar en la  te la  e l  
dibujo deseado oca usa: solución de es ta ca d o  aouosa que com­
prende resina • insoluble es agua o dan do tragua, una combinación 
di aso capas de combinarse oon -diosa base para tornar #1 tin ­
ta , un condensador y un lu brifican te , ssoar la  te la  estampada 
-a. sequedad, y satinar a trxoeión la  te la  simultáneamente pa­
ra comunicar lustre.-a las regiones estampadas y  para determi-. V
nar la  polim erización de la'resina*'

3»* «a prooedimiento segfin se reivindica en el pun­
to  i®, en e l cual la  solución de apresto oouprend® un oon den- 
señor, un i  u un  n o  ante y ag í» proporcionados para comunicar 
virtuaiemaata las mismas características da m o c ió n  a las 
áreas no estampadas que n  ooanaioaa a las escampadas por la  
solución dís a31 aupado*

4®* ña procedimiento segón se reiv indica  en a l  punto 
. 2g, en s i  o:nal la  polimerización sa oómplata ■■ por e l  satina—

. .¿ v
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56. Un p^ ooeüm tarito  segfiá 33 •*• a A v ia d lo  a en. a l  

punto 2S, m  -1  o u a l l a  polX3»'*iaabxán se  e o .p le t a  p^r a l  

s a t in a d j y  una aura da ixomo gua s ig u s  a- msíao*

6 8 # un p ro o ^ d if  is n to  uegd'"; 3 ¿ r o x v n  dúo a -m a l  pun­

t o  28, en e l  a o a l a'oaad* _a c o b a -fu ra  d e l d ib u jo  os ¿.asnos 

áoi. 3 0/» apromuadaHiaatíí, l a  t a l a  a a a p r e s ta  p m ^ r u  m xo x ax- 

Oijnta 30a un .¿oxaoxón . da a p resto  gu¿ o onanioó. T u rtualíacn ta 

I¿3  ¿a.isaas o a r a o t o r is t io a a  í>xooxoa ai es qs*& lú e  oonurixoauas

p e -  l a  soiuoidn. da estampado.

76. 3a prooadxnxo'".t1 eog&n. ¿u? " '¿ a v o i f  os un lo s  pun 

to s  28 y  6 ^  ¿1 c u a l l a  to s o  oapaa .le o 'rnbinarso coa l a

rxnbxeaoi&x aaa se  in co rp o ra  cono une p o r to  do l a  sm u ci^ n  

de 3pTe ¿to p r  jvxo»

3a* un p v o o e li.a tu i-t:• e «gdn. a o - e x v in d ic a  en o u a l-

g u ie ’.* a i  ló s  -puntos 28 V 48 a 7Ú, -r* e l  c u a l l a  rn yfn a  «a
*« *- *•

da i-a g u a d o  fioido* . ,

98¿ Un p roced im ien to  s ogfta su- ¿ i ? ;  f .  o o a l-

guiarra d¿ I r ;  p u n tos 2* y  4 * a '/*>, un ,»x “ x a i 

á¿ fra g u a d }  básico»

1 0 8 . un p r o a e l i - f  unto u^gúa n¿, - o iv  la d re a  oa o n al-

g u ia ra  da lo o  p u n tos 1» a 7 a , en a l  o u al l a  r e s in a  es u rca-
*•

xnm alnaiaxdo.

1X8* un p ro c e d í ü i - t o  _= jgáa :.,.. r  .-iv:Uo i lo a   n m  pu­

to  7- ,  or. .,1 su s i  na •?-.*. JO V&i f  apr . t i  pr ...vio gun t i p i a  s¿> 

G i-^ -'-:'y ii l i  3 :  p r ia d o  t a n l i í n  do-fCrins s . c a n i l  a y  aoa

xa :í.¿ oleína*
12?* un p-  000<1 lux-nato :u com unicar e fe c t o s  da d i-  

* ■
uajo lu s tr o  - ■ y '  lu - 1 f - o »  a t . ;f

- 24 -
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S á l y o;; i.-* ia.fi á .o a r 'it  3 w ¿ la  fitoaairia aat^~ 

oaáe, y ex., l - o  rxtaa ’sa iiaa. a apaoLfxoa&o*
l is ta  o o - o r ia  o t i  o t a do ■ vai/at ic ia o o  lioja& e s c r i t a s  

P ":r ata ' a sarra*
■■.ia<5r,£íT 6 MAV 1946£ *

Alberto da EiEafcmru

MAU REFCODUCCÍON 
H)#  DEFECTO DEL O&fGiNAL
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