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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
e n

E S P A Ñ A  
Por VEINTE años
por »un procodimiento de cálculo, 

mediante tablas» de datos técnicos referentes a sol­
dadura eléctrica»
A nombre de:"  ̂ GUIRAL INDUSTRIAS ELECTRICAS» S.A*Domiciliada en: . ,J^RAGOZA, Calle de San Andrés» 17 y
-a-e-e-e~e-e-e-e-e-e-e-#-#-e-#-#-e-e-#-#-#-e-«-e-«-e-

El objeto de la presente invención se refiere 
a un sistema de cálculo mediante tablas» de datos 
técnicos referentes a soldadura eléctrica.

Sabido es que las variables que Intervienen
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en las operaciones de soldadora eléctrica, tales co­
mo: número de electrodos a consumir en un trabajo, ijj 
tensldad de corriente necesaria, consumo de energía 
eléctrica, tiempo, etc, etc, van ligados por una re­
lación de tipo

y - t(x)
por lo cual se pueden establecer tablas que nos den, 
por lectura directa, los valores de cualquiera de di­
chas variables en función de las otras*

La Invención consiste en el sistema o proce­
dimiento de establecer dichas tablas de manera que se 
calculan las variables que en cada caso Interesa, en 
función de los datos que se posean* Dicho sistema 
consiste en trazar en posición conveniente, las mag­
nitudes lineales representativas de las diferentes 
variables, trazadas de manera que la ligación que en­
tre las mismas existe se puede determinar por una li­
nas recta que girando sobre un punto determinado to­
ma la posición que en cada caso nos den los valores 
deseados*

Las diferentes tablas, pueden ser reunidas 
en un cuaderno fijando en su última página, por medio 
de un papel engomado o cualquier otro procedimiento 
adecuado, la extremidad de un hilo o cinta cupo fin 
es el que luego se dirá*

En los adjuntos planos se representan algunas 
realizaciones prácticas de la invención, cuyo proce­
dimiento operativo que se dá a título de ejemplo es 
como sigue: -

Plg. 1 - se pasa el hilo por la ranura a y si 
lo colocamos tensado como Indica la linea de manera 
que corte a la escala £ en donde marca 14 m/m. que 
es el grueso de la chapa que queremos soldar, corta a
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la escala £ en un punto que nos Indica que hay que sol­
dar con electrodo de 4 m/m* 0, la escala £ nos Indica 
que se consumirán 25 electrodos por metro y la escala 
1 que se consumirán 3'8 H».

Los grabados de ahajo indican la forma de hacer 
las soldaduras para cada espesor de chapa*

Flg 2 - se pasa el hilo por la ranura £ y si le 
colocamos tensado como Indica la línea vemos en la es­
cala £ que para soldar con electrodos de 2'5 m/m. 0» 
se gastan 78 a* para soldadura de esquina escala £,
93 a . para soldadura de rincón escala d_ y 80 A* para 
soldadura en v* escala £•

Flg.» Procediendo de análoga manera que en los 
casos anteriores vemos que tanto para soldar en esqui­
na chapa de 12'5 m/m* de grueso escala «, como para so¿ 
dar en x chapa de 15 m/m* de grueso escala d, se emplean 
85 minutos por metro escala £*

Fig.- 4 proc adiando de manera análoga vemos que 
tanto para soldar en v. chapa de 6 m/m* de grueso esca­
la £ como para soldar chapa 8 m/m. en rincón escala £ 
hacen falta 3 pasadas escala £•

De manera similar a como se describen las tablas 
anteriores se pueden construir otras con otras caracte­
rísticas y pueden Ir éstas encuadernadas o sueltas, pu- 
dlendo ser de cualquier tamaño o emplearse hilo, cinta, 
regíIllas, etc. etc*

.----- N O T A ------ •
Los puntos de invención propio y nuevo que se 

presentan para que sean objeto de ástá patente de in­
vención, son los siguientes:

1*.- un procedimiento de cálculo, mediante ta­
blas, de datos técnicos referentes a soldadura eléctri­
ca como son: intensidad de corriente, potencia a con-
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sumir, electrodos necesarios, tiempo etc., en fun­
ción de un dato conocido como por ejemplo grueso 
de chapa a soldar, diámetro de electrodos, etc., 
consistente en grabar o dibujar sobre unas tablas, 
magnitudes proporcionales a los valores de las va­
riables dichas, situando las escalas resultantes 
de manera que alineando dos valores de ellas» se 
lea en la misma línea los valores que son función 
de aquellas.

8*.- un procedimiento de cálculo, mediante 
tablas, de datos tócnlcos referentes a soldadura 
eléctrica, caracterizado porque con ellas se pueden 
determinar ciertos datos interesantes en la soldar 
dura eléctrica sin más que hacer las lecturas co­
rrespondientes en los puntos de intersección de un 
hilo que se pone tensado en la posición que intere­
sa con escalas grabadas al efecto.

3*.- Un procedimiento de cálculo, mediante ta­
blas, de d&$cs técnicos referentes a soldadura elé£ 
trica, caracterizado porque en lugar de hilo puede 
utilizarse una cinta, reglilla, plantilla o cual­
quier objeto que permita hallar el punto de inter­
sección de una linea recta o curva con las escalas 
correspondientes, o simplemente que permita hacer 
lecturas simultáneas en las diferentes escalas y 
que obedezcan a úna ley cualquiera*

4*.- un procedimiento de cálculo, mediantes t§ 
blas, de datos técnicos referentes a soldadura elé¿ 
trica, caracterizado porque las tablas pueden ser 
de papel, cartonclllo, celuloide, madera o cualquier 
otro material adecuado.

5a.- un procedimiento de cálculo, mediantes tg 
blas, de datos técnicos referentes a soldadura elég
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173577
trica» caracterizado porque las tablas pueden ir sue¿ 
tas o encuadernadas» y» si se eiqplea hilo, cinta» etc*» 
puede ir sujeto por uno de sus extremos o suelto*

6**- un procedimiento de cálculo, mediante ta­
blas» de datos técnicos referentes a soldadura eléc­
trica» caracterizado porque las tablas pueden estar 
constituidas por una regla en la que van grabadas las 
diferentes escalas y un cursor que sirve para hacer 
las lecturas en las escalas indicadas*

7*»- un procedimiento de cálculo, mediantes ta­
blas, de datos técnicos referentes a soldadura eléc­
trica»*

Tal y como se ha descrito en la memoria que an­
tecede representada en los planos que se acompañan, 
y con los fines que se han especificado*

Esta Memoria consta de cinco hojas escritas a 
máqtlna por una sola cara*
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GDIRAL INDUSTRIAS 2L30TRICA3, 3.A. Hoja 1*

Bacala varlabla

E s p e s o r  de c h a p a -D iá m e t r o  del e le ch ro d o -C o n s u m o  de e le c t ro d o s -C o n s u m o  de c o r r ie n te

0,3 os ai a»
‘ az I o,4 lnelo.ali.o.  . .  I I ( t i  l i l i  l»  Z,0 2,5 5.0 5,3 y 4,0 4,5 5,0 5,8 6,0 K w h g? • I * 1 II II H i ... Ié. . i í...iH.

3,8 i  6 « III 10 13 20 2»' 30 3» 40 Electrodos/m. (J
.1 I i i  U it i I i i n i  lín  11 l u í  11 1 111 I t u

Diámetro do electrodo ¡ . .
Í  i 7 s i  5 6 7 a 9 10 ii «  i5 «  15 15 ir ii 19 2.D m/m n . . . . . .  . i . t . n  . i . . .  ■ ¥ . . . . . . .  / .  r . . . <■■■ ■ .j
Espesor de chapa

Junte a tepe coa soldadura a tm lado m m   ̂ ***** . , . . .  . . .  ,
f ;  <¡,7-3 m/m T j f w T  Forma de g l * 3 w Ñ t  Junta con chafm  en y  atareadoL -y “ ! e .a -lcm /m

MlCZ.
j8^T>-|0-8D« a J -°P6Junta cha ftan  en V 6=3 -6  m/m

Junta ctiaftan en V ¿ = í- to  m/m

Junta cha fla n  en V Sz 8 - 2 5  m/m
0,55

tunta conpreperae/ón enU 9= mas de ¿u m/m

Junta con chaf/an en X 6= mas de !S m/m
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Escala variable
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Sacala variable
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