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Lua pres:ante ipvencion g8 relaciona & los ¢rocedlcientoe de
la clape de los yue ae a&plaﬁn piTia Mmejorer los esteacs de sue
parficles de las plezns trabajantes (por sjewplo, plesau de
motorse como Arbolos ciglchlales, peraos de ewbolos, arvoles:
de levag, ete..), procedisientoe de la clace de los que hasta
ahora compreniiin oparnciunes macunicts da rgetificacion con

objeito de obtener une rulldez bustente perfecta (operaczionew
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llamadas particalarmente "superfinicioa", " honing", "lepping”
8tCaae e

Sobre todo, Liene por objeto hacer tales estos procedimien-
tos que su aplicaoidn 2ea mhg faeil, merced & la aplicacion de
una nueva tecnica.

Consiste prineipulueute, segin los procedimientos de la
alase considerada, on constiivair & lo wmasnos la fase final del
tratamiento de pullento, ya no por operuciones maoanicas, sino
por operaciomnes conocidus vajo el mombre de "pulimsnto manodico”

Preselndisndo de svlu disposicliom principal, oonsiste em
clertss ovras ue o utilizan ds preferencis sl miemo tiempo
y de yue re iLrataerdk mis explicliucenite = conlinuacion.

Conclerne mis pariticularmente clertos wodos de aplicacion

uei COWO C¢isTivos 1o0dow de wehlizecion de las referidus disposl-
clones y, més particularientve toduvia y & uviiLalo de nuevos proe
ductous indusiriules, concierne los wparutos e lnstalaciones
pura lisvar & lu praciies los procediwisnvos de lu clase consi-
derada yue aplican esisp nlsmwus dispogiciones, asl como las
plezas trabundasg seglin wsbos procedlmientos.

Je Lodu Liineras, se podrd cuupronder bien el invento com el
auxilio del complewento ue descripcion siguienbe el cual, bien
snvundldo, ge ds princlpalmente & tituio dg indicsacion.

Sexin sl invento y mis paurticuluarusnce segun los de sus mo-
dos de splicaclion y uwogln los de log wodos de sjecucion de sus
diversas partuss gue parecen seT 108 mhs venbajosos ¥y que ge
proponen, por ejemplo, en primer lugar, tratar plezas traba-
Jantes de la cluse de lag utilizadas en los motores, con objeto

de hacerles asdguirir la,pulidez deseads (guedando entendido
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gue el invento Be presta % multiples atras aplicaciones de gue
ciertas serdn especificadas & continuaoion), se opera como
sigue 0 de una muanera anmaloga.

Conviene recordar la notable importancia gue han tomado
durante estos ultimos afios lus nociones de estado de superfi-
cle gque han permitido hucer progresar notablemnente la tecnica
de los motores (aviacion y automovil, particularmente), uere
¢ed & una wejor comprension de los fenomenos de rosamiento y
de fatigu.

Agl, se ha llevado uno & endurecer y pulir tan perfectamen-
te como posible los arboles-munivelas, los pernos de los smboe
los, los arboles de levas, log culibres de blelag intsrnes,

§¥ obtras plesas bLrabsjantes, es0 pero mediante procedimientos
meranmente empiricos y de ejecucion costosu.

E8tos procedimientos compronden ef recursc & rectificaciones
sucesivas mas y mhs rinaa, hasta la "wuperfinicion" pasando
por el "noning" y el "lapping". Tales oparaciones son eostosas
en consecuencia de su pultiplicided y de su duracion y no per-
wlten mke gue dificilmente definir un estado de lams superficte
preciso. De itoda manera, la finesa del pulimento gueda sismpre

limitada por considersaclones mecanicas.

Bn ves de operar mecanicamente, se utiliza, eon arreglo al
invento, el tratamiento conocido bajo el nombre de pulimento
angdico.

Se sabe gue ests procedimiento, utilissdo hasta ahora prin-
cipalments en laboratorie y en aplicaciones particularea como
el pulimento de piesns diversas de ucero inoxidable (aplicae
ciones & lu decoracion), consiste en inmergir lag plezas en
un bafio apropiado y en hacer pasar uns corriente, oonstituyendo

las referidns piesas, el anodo.
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Bien que ®l procedimisnto teorico gue constituys la base
ds eate tratamiento sea bastante mal definido aun, parece gue
el paso de la corriente ocasiona una disolusion de la capa
superficial metaligoa, que forma un complexo con ciertos ele~
wentos del baflo, hacisndose esta disolucion en forma tal gue
tiende & efectuar unu nivelacion de la superficis atacada.

En concecuencia, se utilisza esta disoluecion supsrficial
con arreglo al invento, para nivelar todaus lus Asperesas gue
los tratamientos mecznicos interioree han dejedo subsistir,
de mansra ¢ue se obtenga asl un eatado de supsrficie gue ale
canze tan como posible ¢ la pulldez 1deal,

Luego, es posible:

bien sea suprimir ocowpletiazmente lus diversas reotificaciones
gegin los procediuientos antsriore ¥y no emclear mis gqus sl pu-
ligenio anodico para nivelar las seperezag gue subelsiten en
el wetal despuss de un trabajo mecanico mds 0 menos grosero.

o realizar suceclvamente una primera finicion o suporfini-
cion wecanica y después un bratumiento finel de mulimentd
anodico. |

En eada cago, 8¢ tan’rh la facultad de doasificar de manera
apropiada la profundidad de lu ca&pa en la gque se efectua 1lu
operaoion de pulimento anodico, es deolr, en realidsad, la
profundidad de disolucion, y eso obrando, para cads bdbafio, en
la temperatura, la densided de corriente (amrerics por deci-
metrc ouedrado) y sn al tiemrvo de tratamiento.

Ademtm, serk ventajoso asegurar uns secion tan homogenea
como posible en todos loe puntoms, lo gue puede llevar sl ope=
radors

b escoger un bafip apropiado, siendo conocido gue los ba-
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flos existentes como los de acido perclorieo tiende & produmeir,
en uns superficie cilindrieca, una profundidsd de atague gue
varia linealmente & 1o largo de una generatriz, lo que tiende
% dar & la plesa una conioldad, mientras gque otros daBos, al
contrario, (como los especificados & continuacion) no dan lue
gar & un tal fenomeno (se podria ademds combatir esta conioci-
dad procedisndo de una pileza en bruto conica, de aconicidad
invertida),

A4 asegurar en todos los puntos del bano unz aceion tan homoe
genea cowo posible, particularmeniue por agitacion para asegue
rar la constancia de 1la Tempgratursa,

¥y, aventualmente, & dar & los catodos formas adecuadas & las
de las plezus A tratar, de manera gue el espacio anodo-cattodo
guede el miswo en todos los puntos 0 que de toda munera sigus
una ley apropiads,

Por lo yue toca & los buflos, parece ventajoso, particulare
mente pura plezus de aCero como las referidus en lo gue antece-
de, emplear los gue constituyen el objsto de una solicitud de
patente presenvuda juntamente & la presentse y caracterisados
esencialuente por ia presenciu de acldo cromico, preferente-
mente en solucion concentrada, particularnmente en un acido mie
neral y/& organico, particularciente en el acido ortofosforieo.
Betos bafios parecen asegurar una profundidad de disolucion
constante en todos los puntos.

Be =si que ge puede escoger un bafio que contenga 200 hasta
200 gr. de Cr0® por litro de acido ortofosforico (por ejemplo,
el agido "tecnico" de 77%), utilizando preferentemente densi-

dades de corrisnte elevadas de oerca de 100 hasta 200 A/dnz 0
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mhs, & temperaturas yue pueden ser comprendidas entre 40 y 70°
o superiores, mleniras gque se pueden disponer todos medlos de
enfriamiento (agitzcion, eirculacion con resfriador, etc..)
para muntener una temperutura adecurds, no obstante el calen-
vamiento yue tiende &4 proaucirse por el paso de la corriente.

Con un bafp sewejante, al tiempo de tratamiento para el
pulimento anodico pueds war wmuy reducido, de cerca de 30 gee~
gunios por ejempiro, depenlienio ademts este tiempo de la proe
fundidad de disolucion yue se debs consegair.

Se podra, por ejemplo y & titulo de indicaoclion, para obte-
ner une pleza cilindrica pulida y de dimension determinada,
ressrvarse 1/100 mn. en el dlamiro, gne se elimimark por un
procedimisnio de esmroerilar usunl, y dsspuds reservarse iguale
moente 1/100 mme pars dlsolver por pulluento anodico, con 1a
posibilidad de rezular spta profundidad de disolucion con uns
gradigiua precision {particularmente determinando el tiempo
de tratamicnto).

3e comprande fucilimente la notauble ventaja que ofrece un
seme jante procediniento, tuntb por lo gue toca & la rapides
cuanio por lo yue se reilsre al coshe de¢ fabricaclion, pues se
suprimen los %itiles y herramlentas usunles necesitados por la
supertiniciop mecaunica.

¥uera de¢ estas plezas frotuntas desiinudas mhe especiale
mente & motores, se pucden tratar las superficies tradajantes
de cualesyuleras plezas frotantes o no, particularmente:

lusg dentadurus de las ruedas de engraumales,
loe muelles, parbcilurmente los muelles de valvulaasa,
y vodas las obras plezas pura las que la rectificacion me-

canica gueda hechu lmposible por su forma misma.



158

180

165

170

180

g

81 ge conslidora por sjesmplo el causo de los muelles, que

f¢ ¢arolian generzlumaenie en frio y se soubtermn & un tratamlanto
berwiico yue provoca una dacarburuacion superficial, el proce-
dlwivnto segin el invento viene por ofecvo, & la ves,

de elininar la capa decarburada, por disoluciosm,

de¢ 9litdnar lag trazas de rectificacion,

y do hacer apareéer lus grietas eventusles,
lo gue counsbituys una ventaje tuplementarie del invento por lo
qua toca & lu sepuridud y & la comprobacion de las plezas
(ventaja ¢ue se manifestard en el tratamiento de cualquier
otran plzns Lrubejante).

Ademis, qgueda evidents que al Lratamiento ssghn el lnvento
pnad rplicarse & plezas trabajlantes hachas de un metal o de
una aleacion diferasnte del ucero.

Se podria asplicar tamblén el invento & la fabricacion de
calibres o aualesquierns obrus superficlies de esta clases, que
necesitzn % la ves un esbado de superficie que se aproxime i
una pulidez perfacta y una gran precision de las dimensiones.

Daspusds de que, cuslguier gque se& el wodo de ejecucion ele-
gido, s8¢ puede reulisnr 1s suporfinicion de pleszas trabajantes,
con un estado do superficie tan psrfecto como se desee =« hage
ta un grado da fineza puperior en realidad a4 el obtenido por
los procedimientos cwecanicos «= y en condicliones de coste de
fabriceclion muy reducido.

Como quedz evidente y como resulta ya de lo gue anteceds,
el invenio no se limita de ningun modo & ¢l de sus modos de
aplicacion ni & los ds los modps de ejecucion de sus diversas
partes que se husn descrito mds psrticularmente, al comtrario,

inecluye todas las variantss.
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- NOTA -

Loa puntos de invenclon prupia y nueva que se presentan
purs cue sesn objebo deo e¢sia Patente de Invencion de Veinte
afios, won los sizulentss:

1% Un procedimiento parus mejorur los estados de superiie-
cie de les plezas trabafuntes (piozas de moiores, ete..) ca=
ructerizado por el bhecho le¢ yue recurre, o lo mencs para la
fuge finel del tratamiento de pulimento, & 1ls opermcion cono-
cida bajoc el nombre de "pullmento anddico”.

2%« Procedimiento segin el punio 1°, curacterizado por
el hecho de gue, pa¥ya el pullmento unocéico, se emples un bae
fio de acido ecromico en acido ortofoeforico,

%%. Procedimlento segin «los puntor 1®* y 2*, caracteri-
zado por el hecko de gue el bafio sontiene 2C0 hasta 300 gr.
de ucldo erorico por litro de acido ortofosforico,.

4°= Procedinmientc sgegdin los puntosg 1*, 2° y 3*®, caracte~-
rizsdo por el hecho de gue 13 densidud de 1lu corriente es de
cerca de 100 hagta 200 amperios por dmg, con temperaturas de
cerca de 40 hapta 70° C,

5°= Procedimiento seglhn los puntos 1° haeta 4°, caracte~
rigzudo por el hecho de gue parz obtsner una piesa cilindrioca
pulida segin una dimension determinade, se reserva 1/100 mm.
en el dimmetro, gyue se culere elimlnur por un procedimiento
de esmerilado usual, y dsepuéde igualmente 1/100 mm. gue se
digsuelve por pulimento anodico.

6°~ Procedimiento segun el punto 1°, caracterizado por el
hecho 4o gue va splicads & la finiciom de las dentaduras de
las ruelas de engranaje.

7°= Procedimisnto segin el punto 1°, earacteriszado por el



hecho de gue va aplicsdo & la fubricacion de los muelles,

particularmente de los muelles de valvalas.
Todo tal y comoc queda descrito en la presente Memoria

que consis de nueve hoj5s escritas & mwguina por uns sola
QRTA,

Barcelona, 7 ds Hayo de 1944,

P. p. de la: S0TAETE PRANGAISE FISZANO-3ULIZA,

I = P
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