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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios,

afavordepon Javier Aries Rodriguez

con domicilo en SEGOVIAs~ Coches ng 2
de nacionalidad ESP sfiole

por *UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR EL TRABAJO DE
LAS 'MAQUINAS DE TROQUELAR Y ESPECIAIMENTE PARA
LAS DE CORTE Y EMBUTICION SIMULTANEAS"™ -

de la que es invenior. El solic-i ta nte;
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Esta patente tiene por objeto introducir un
notable mejorsmiento en las prensas de troduelar, en
particuler en los trabajos de corte y embuticidn si-
multéngag, como son les dedicedas a ls fahricaciénv
de tapones corona, cajitas pers pomadas y betunes,
etoe ) ‘ , _ »

En esta clase de trabajos, las piezas troquela-
des caen por su propio peso, deslizéndose por el tro-
quel y mesa de 1argreg§a, por estarrésta inqlinada; Co~-
mo esta inclingcidm es, en muchos casos insuficiente
para desalojaer la piezs ﬁro@pelgda, bien sea porque
ésta esté pegade por residuos de berniz, aceite, etq;,
en el mgjqr‘de los casos se deslize muy lentamente,
¥y resulta ¢u¢ se hace necesario expulsarls, ayudéne
dols con movimiento que se dd @ la tira de chapa y en
otros casos, por imprudencia, a meno por el obrero, con
el peligro de ser alcanzado por la prenan; Todo ello
con perjuicio para el rendimiento de ls méQuina.

7 Ademés de lo apuntado, y teniendo en cuents ég»
muchas ocesiones gl apresurar la marcha del trabajo,
no se da tiempo & la cqmpleta‘saiida de la pieza tro-
Quelada y se da un nuevo golpe alcanzando a la pieza
terninada 6l embutir otra, con lo Que les dos guodan
inutilizedes, lo que produce, edemds de un gasto inu-
til de materisl, un deterioro de los troqueles, que
puéden llegar & inutilizars-e;“r

- También, en otras ocasiones, bien por resiéubs“
de chapa o por otras causes, ngdan enﬂloé troqgglés
suciedades Que dificultan un troQuelado perfecfo,rsqe

bre todo si las piezas & troqueler llever inscripcio=
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nes o alegorias o dlbuao-s cualesqnlera, como ocurre
en los tapone-s corons, c-ajitas pera farmacie, ta-
pes pare envases y trabajos anélogos; Estoé residuos
deterioram los grabezdos de logrtroéueles y producen
una importante pérdida de tiempo, ya que el operario
se ve obligado s limpiar el ‘troquel, con ayuda de
un cepillo, con bastante frecuencla.

Todo ello, crea e impone la necesidad teniendo
gn’cuepta lo elevado de los jornales actusales y le
escasez y carestia de 1a chape y la hoja de lata, de
encontrar un procedimiento, para evitar esos inconvew
nientes, paera lograr con ello el néximo :epdimiento;
e esta clase de méépinas y el propio tiempo, evitar
gastos initiles de material desperdiciqdo;~

El_f;ocediﬁigptq;‘pbjeto de la patente de inven-
cién.éug se solicita, viene @ resolver el problema,
haciendo desaparecer todos los insonvenientes gapun-
tados mas arribe.

- El procedlmlento, cons-iste en proyectar un po-
tente chorro de aire por un orificio, en general de
pequeﬁo diametrq, dispuesto en el_tqpeAque sirve de-
guis @ las tirss de chaps, en el momento en Que el ma-
cho sale del cortedor de le hembra del‘troquel; En

virtud de esa potente corriente de aire, sale despe=

26 dida com la méxime:rspidez la pieza troqueleds, yen-

do & parar @ un cesto dispuento para ese fin en si-
tio sdecusdo trds la prense, Al propib‘"tiampo ess
misma corriente de aire, arrance y despide, todos

los residuos, desperdicios de chaps u otros, tanto

30 de la hembr-a como del macho del troquelg
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Gomo 881 el desPIendlmlento de la pleza troqng-
lada es instantaneo en el momento en que de;a de es=
tar sujete por el_macho del troqugl, ge pude troquey
lar seguidamente ptfai con tode segurided de qu§ nb
se alcancen para estropear la primera;

~ Por otra perte, como el desprendimiento dé ca=
de piezs troquelads es instqnféneo,‘sc puede trate=
jar al ritmo normel de la maquina, lo Que permite;
conseguir u-n gran rendimiento de ells éue puede al-
cenzer de un 80 s un 100% més del actuslmente habi-
tualt e . . .

'__Adegég, con esa mejors se evite el tener que
desembragar y embrager la méquine a cada piess tro-
duglada, 1o éuelgvita el desgaste deligmbrague; y
por ende da lugar s una meyor comodidad en el traba=-
jo pare el operario gue actualumente se ve,precisadb
& pisar el pedel de ls méquina de guince & veinte
@il veces en gla jornada de trabajo,vsegﬁn:el rendie
miento de 1g_m5§uina; De esta forma solo tendra que
hacerlo sl empesar la tir-a de chepas |

Como él rendiniento agl logrado, puede llegar
sl doble del normel, actualmente, de estas méquines,
se puede si asi se deses disumipuir su’velocidad de
trabajo, rediciemndo el ninero de golpes por minuto,
de la prens-§, con lo qu§ indudgblemente se dara
mayor duracidén e €ste y especialuente a los trogue-

les, sin que por ello se dismipuye el rendimiento,

~ ya que si reduclmos en un 25% el nimero de golpes

de la prens-8 siempre habré un excedente de 75% S0=

bre el rendi-miento habituel de la maqnina.
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Otrs 1mportante ventaja, de este procedlmlento
es que si se 1edadapta 8 les prensas llemadas de cue~
llo de cisne o no inclingbles, ¢u¢ hoy no son aptes
pera trabajos simulténeos de corte y embuticiém, pue-
den reelizarlos perfecteme-pte y der el mismo rendi-
mientoVQue_las inclinegbles, y en estas trabsjsr en
posicién vertical, lo que resulte més odémodp y ofrece
meyor visibilided del troqpel.

En cuanto & los medios para lleVar 8 cabo el ins
venta, pueden ser verios, gue no se citen aqui por-
que seran objeto de otras patentes separadas de @8-

En genersl, qlrmedio"pérg llever & cabo el pro-
cedimiento de esta patente, puede ser u-na fuénte
cnal@uie:a de sire comprimido, unids por ls corres- .
pondiente cens-lizacidn con el prificié de Que ya se
he hecho mencidn, dispuesto en el tope guie que el
troguel tiene pera guiasr la tire de chape coincidien~
do con ls hembra del troguel y disponiendo medios
Quelrggulen,_la selida de aire, sincroniséndola con
el movimiento de la méquina, para}éue la sglide de
gire ng incide sobre cada piega_troénelada;‘se pro=-
duzca en el momento en iue el macho del troquel re-
besa el cortedor de la heﬂbra. '

Ese fuente de oire, puede ser 31mplemente un
depdsito de aire comprimido, cuya llave de sallda,
tenge un funcionemiento sutomético, ligado y sincroﬁi-
zado con el movimiento de la prense, por medios meca-
nicos conoc1dos, 0 bien puede ser por ejemplo, un pe~

quefio compresor de aire u otra fuente anélogs, cuyo



i}

15

éubolo, ses impulsedo por el propio cigiefiel de la
prense, para éue sis impulsiones tengaen un ciclo de
funcionsmiento, perfectamente sincronizedo con los mo-
vimientos de la prensé;

Se :eivinéican como propios y nuevos, pars Que
sean objeto de patente de invencién, en Egpafla, por
veinte aﬁos, los puntos siguientes:

des Un procedimiento para mejorar el trabano de'
1as meqplnas de troquelear y especialmente las de cor-
te y_embptlclon slmultanegg, ceracterizado, porque uns
corriente poderosa de aire, incide sobre la pieza tro-
Quelada, en el momento en que el macho del tioéuel 8-

bandona le hembra del mismo, impulsando fuertemente

la pieza troquelada ‘para errancarla del troquel y trans

portsrla a u-n dep051to o cestlo, 31mplemente coloca=
do en punto conveniente de la prense.

o Re- Hn.procedlmlento pera mejorar el traba;o de
las mqqulngs.ée t:oquelar,.segun ls :e1v1ndlcgclon 1,
caracterizado, poréue la corriente de zire Qpe impul=
sa las pieza-s ya"troiugladas,‘paha por un pequefio ori-
ficio ptacticado enm el tope éue sirve de gufa a la ti-
re de chaps y situado frente al punto que ocups la hLem-
bra del troéuél; _ o

3¢~ Un procedimiento para mejorar el trabajo de
las méquinas de txodqelaa{ segﬁn las reivindicaciones
1l y 2, ceracterizado, porque ei aire comprimido puede
suninistrarlo una fuente cua lépiera'dgraire comprimi-
dé,_cuya llsve de salide de aire ést£>COpv¢niept§men9i

te ligadas & la prenss y cuyos movimientos estén sinero_
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nlzadoc con los de 1a prenaa para qpe la selida de.
aire se prqduzca en el momento en que el macho del
troquel sbandona su hembra y dejea libre la pieze tro-
quelada.

4.-Un procedlmlento para mejorar el trabaao de
las mgqulpas de troquelsr, segun las relvlndlcaclones
1 yNZ; caracterigado, po;@ug_la fuente de gire compri-
wido puede ser un §eéueﬁo compresor de gire o fuente
anélogp, dispueste en le misma prensa, cuyo émbolo
esté ligado pgr'unarb@ela el ciguefiel de la prense
con lo iue Queda dicho que_las;impulsacipﬁes de ai=-
Tre estén perfeq?amenteVsincronizadas con el movimien=
to de la prenss, para producir ls corriente de aire
Que arrestre les piesas troqueladas en el momento
oportuno, como éueda dicho antes.

5.~ UN BROCEDIMIENTC PARA MEJORAR EL TRABAJO DE
LAS MEQUINLS DE TROQUELAR Y ESPECIALMENTE PARA LAS
DE CORTE Y EMBUTICION SIMULTANEAS" 1

Todo conforme se descrlbe en la memorié que
entecede y se re1v1ndlca en su Nota. ‘

Esta memorie consta de siete héﬁs escrites @
méquina por une sola cars y carece de planos.

-Madrid, 13 de Mayo de 1946
Jav1er Arias Rodrlguez,

P . AQ
TAVIRA Y BOTELLA

—Foreeme
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