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pera-solicitgr
PATENTE DE INVENGCIOEN
en
ESP AL A
por VEILTE aios
e nombre de LOCK JOINT PIPE COWPAKY, entidad nortesmerjicsna,
eetablecids en 150, Rutledge Avenue, Eaegt Orange, K.J. Este-
dos Unidos de América, por:
"EERF$CCIONAMIEHTOS INTRODUCIDOS &N LOs wETODOS
DE FABRICAR LOS EXIREJOS D& ACUOLLAMIENTOQ Dz TU-

Zete invento =e refiere s tubos Gue ese hzacen prin-
cipslmente de materiales de cemento y otras sustancias plasti-
" éas que posteriormente se endurecen, y més especialmente a la
eonstruccidn de los extremos de unidn y a la formacidn de jun-
tas de Gichos tubos.
Entre los oonjetos del invento figura ofrecer un tu-
bo de ceunento gue tiene extremos de campans y espiga formados
y terminados de manera gue ageguran le Tforamacidn de juﬁtas de
altas calidades hermetizadoras.
Otro objeto del invento es ofrecer una junts con uﬁ
extremo de unidn de espiga formado de material cementicio, y
gue tiene una superficie de apoyo y una muesca circunferencial
gue tienen superficies cilfndricas coincidentes de manera gue

se puede user una empaquetadura de caucho para ofrecer un clerre
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. .mento de unién interior

© formar un& junta,

| ficies opuestas-de campana~y espiga,

hermético para 1a‘juﬁta dé;tﬁﬁoé.“r

Otros:ebjefds del‘invento apafecerén de la siguiéni
terdescripcién que expone el principio del mismo y qnevahOrab
se considera’sérrelvmejor modo de gplicar dicho principio.

"En los dibujos, la fiéuré lves:una'vista'éxterior
de uhvtubo de’hormigéh nue 1ncorpora"elﬂpresente'invéﬁto.

La figura 2 es un corte longitudinal que muestra
una porcién de ‘una Junta cerrada formada por dos secciones dé :
tubos unidas.

La figura'3lés un corte longitudinal que muestra
unsa porcién de una juﬁta éerrada diferente;de Ia dérla~figu— )
ra 2 y que repreéenta uné~fealiiacién del invento. '

Ea f{gﬁra 4 tiene un rin ilustrstivo yjﬁnestra’nﬁa

empaquetadura dé goma en su estado normal no'estirado:yvéﬁ su

\estado estirado cuando estd colocada en une Junta.~

La figure 5 representa la relacion aproximada de
la empaquetadura ¥ su muesca antes de cerrarse la Junta.

En la variedad de tubo de campansa v espiga un extre-

' mo del tubo eatd provisto de una campana o ‘elemento de-tnidn

; exterior y el otro extremo estd provisto de una espigavo 8le-

La cempsna v la esniga estén disefia-

j das y proporcionadas de manera gue encajan una en. otra para

La superficie interior de 134 campans y la

' exterior de la espiga son usualmente cil{ndricas con arreglo

a la seccién transversal generai del tubo.

En mnchos tipos de Juntas formadas entre 1as super-

1a empaquetadura 0 empa- 

' quetadurss u otros medios de clerre estén diseﬁaﬂas-de manera

que no es necesarias una relacidn verdaderamente concéntrica
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entre las superficies opuestas de la campana y la espiga. Pe-

ro siempre esrde,importancia gue prevalezcan las mejores conf

;‘diciones de cierre y'que el coste méximo ‘resulte lo.més-bajo

posible. 11 presente invento ofrece & coste econémicd un ex-
celente cierre para tuboa de hormigén.- Se basa en el uso de
una forma de empaquetadura relativamente sencilla entre la cams
pana 10 ¥ 18 espiga 11 y en disponer una-muescarggbidamente
formada para recibir la empaguetadura en el materfal de hor-
migdn de la espige. 4 .

Bl tubo puede hacerse fundiendolo o moldeandolo de -
hormigdn u otra sustancia pléstica que despues se osourece,
¥ la pared del tubo puede proveerse o: no de un- refuérzo de

aceroc interior. Una manera de fundir el tubo de hormigbn es

“emplear la fuerzea centr{fuga que s produce haciendcmgirar un1

molde gue contiene hormigén,éon_el eje de rotacién coincidien-

" do con el eje del molde o tubo. De cualquier manera que ge

forme el tubo es importante -que la superficie interior'o de

contacto 12 de la campana sea concéntrica con- 1a superflsie

;~de contacto 15 de la espiga; y el procedimiento de rundicién S

 debe realizarse tan cuidadoaamente que asegure una verdadera

~ concentricidad. y una holgura minime entre ambas. E1~molde

; uéado debe hacerse de manera-QUa>sé pueda>formar.énnefiéitré;
" mo de la eSpiga la muesca 14 gue recibe le empaquetadura. '81;
. se encuentrs dglguna dificultad para. prodncir superficies de
,fcontacto concéntricas cOincidentes ¥y una muesca receptora de
j.empaquetadura moldeada en una cirounferencia exacta de ‘sec-

} cién invariable en toda la 1ong1tud circunferencial de la-
i'muesca, las superficies ds contacto ¥ la muesca,dsb%n igus¢

larse colocando el tubo en un torrno y empleando-uns harramieﬂ;
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ta para tornear o cortar suﬁerficies'circuleres. Obteniendo
; superficies de contacto verdadéramente concéntricas 12 y 13,
es posible disponer una péqueﬁa holgura entre ellas cusndo la
- ~ junta éété cerrada, rigura 2.  Esto, junto con la exactitud en
. 5 - la ssc@ién de 1a muescs 14, evita una presifn desigual en le
empaquetadufa encerrada 15 en suvlongitudrcircunferencial ¥
'asegura el envolvimiento précticamente completo de 1aiempaque-
tadura. V ,
Gén preferencia se usé goma como el agente de cie-
10 rre al.fluido‘o~empaqueﬁadura aungue puede tambidn emplearse
otro medio de clerre gue tenge propiledades similares. Una cé-
. racter{stica de laljunta es que hace uso de la relativa incom-
pféggibilidgdfael csticho y ofrégé medios pars obtener medidas
. ?exactas'pérélla muesca o espacio volumétrico en que estd ence-
15 érrado el caucho dentro de la junto. La importancia de tener
. iuna seccidn transveréal‘invariable de dimensiones conocidas pa-
.ra confiﬂar’la gmpaquetadﬁra hb se encarseerd demasiado, por;
;que el yolumen de la goma confinada dentro del espacio de em-
ipaquetadura débé~ser'ccnocido para tener uns empaquetadura de
20 ;taﬁaﬁc-debido.‘ El problema es mds complicesdo porque es desea-
‘ble estirar inicialme;te la longitud eircunferencial de la em-
;paquetadura.aﬁtes de qolbéarla en su muesca, L& figura 4 ilus-
tra las loﬁgitudes cifdunferencialés relativas y las éreas de
iseccién de la empaquetadura en,condiciéﬁ normal ngestirads y
. 25 sonfinada en uﬁa muesca. Como el volumen de la gome eg el mis-
‘mo en los dos cesos, las dreas de las secciones son inversamen-
‘ te proporciohales a las circunfefencias mediasg de los»dosfagi-
11105; Suponiendo qué N designa el anillo normal o no estirado

y S el anillo estirads y confinado, le férmula es Cn x A#'= CoxXBEF. -
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 En esta ecuacién Cn y An representan respectivamente Iaféiiéun-

. ferencia media y el 4rea de seccibn delfanillo N, y Cs v As

; la circunferencia media y el érqa de geccibdn del anillc esti~

| rado 8 respentivémenﬁe; En ia pré¢tica se ha visto que si la
. empaquetadura se egtira de 10 a AO%vde su longitud media cir-
1 cﬁnfefencial;nb estirada primitiva, se cbtienen résultados say'

' tisfactorios. Una de las:-razones para esto es.quefse-desaa

deformar la empaquetadura y hacerle llénar la muesca -que la

 contiene y apoyarse con fuerze en las superficies confinantes

de la.espiga v campana.para producir un'cierre'hermético.

La incompresibilidad es una de'las’propiédédes de

% la goma. Esta puede-deformarse y ajustarse pafa‘que encaje

0 llene o casi llene una cavidad o muééca diférente de su for-~

; ma,primitiva Yy nétural, con tal gue se apliquelsufiéiente7?uer-
% za a la goma& pars vencer su elasticldad j tendencia é«tomar ;

E su forma moldeade;’_zn el presente caso, y con el fihvﬁe“repre- 
i sentar la meners en qde.se utilizan estes caracfer{éfibas.de

% la goma, pugdqhacérse una comparacién, con féféraﬁbia a la fi-
i gura 5, entre la seccidn de la empaquetadura de-gomawe#tifada"'
i 16 y la seccibn de la muesce 17 gue limita las formas de la go=
. ma por tres partes cuando eSté'conténidazdentro de’la;juﬁta.~

? La empaquetadur&{rcﬁaﬁdo se fue;za'en la muesca, tiende a re~ -
;}sistir'la deformacién-y al hacerlo ejerce pfésiéﬁ'en todos sen-
;tidos. Esta fuerza es considerable y determina un cierre éfig'
- caz entrs la empaquefadu}a y laSVSuperridies dp lé campana y

%espiga 10 y .11 que 1a limitan, figurs 2. Toda esta presién

es eficaz para»hermétizar la Junta totalmenteien;tornd;éé eu

. circunferencia, ya que segiin el presente invento se ofrecen

tolerancias peQueﬁas b4 pequéﬁas holgurés.
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Por la tendencis napufél‘ﬁéli§aﬁcho a resistir la

deformacibn se ha de ejercer fuerza considerable para unir en-~

tre s{ los dos tubos y cerrar la junta. ‘Esto ocurre cualquie~

ra-gque sea’ 1a forma de 1la secaién, mientras se necesite uns

deformacién para 1lenar el espacio disponible para la- empague~

tadura. La seccién transverSQl circular se represents por via.

5,de=ejemplo, pero no por via de limitacidn. Selvo su seccibn

transvefsql deformada y su.condicidn estirada, la empaquefadu—
ra permenece en la misma relabién espacial con el extremo de
la espigs que tenfa cuando estaba colocada sobre la espiga.
El*estado estirado de la empaquetadura asegura que
permaneceré en}la mﬁesca mientras la espiga,,con la empagueta-~

durs colocada entre en 1s campana de un tubo. Cuando la junta

:.se cierra como se :epresenta’en ie figura 2, la empaquetadura

esté cbﬁfinéda por’toeas partes todo lo que resulta prictico
confinarla, ¥ por. tanto no.- puede ser afectada por los elemen-~

tos exteriores o} por el agua u otro fluido transportado pcr el

'Ivtnbo.

El extfemo eiterior dé“la cémﬁana 10 esté’abq#carda;
do hacisa afuera; cdmo se ve en lé\péra~producir una pendiente
que faclilita el encaje de la campana y espige y para forma la
empaquetadura a la muesca que la contiens, Es deseable lubri.

ficaer la»empaqnetaduré‘y la superficie'interior de la campena

i para facilitar la operacidn de encerrer la'Junta.'iLa~mtsme

| empaquetadura puede cubrirse con lubrificante cuendo se desliw

ze sobre el extremo de la espiga ¥y se coloca en su. muesca,‘ 51 .

efecto sirven satisfactoriamente un buen jabbdn vegetal grasa

. de grafito o aceite de ricino,

La Junta de tubos revresentada en la figura 2 mnes-'
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tra otra forms de tubos~de,hormié$ﬁ qﬁs'émplea el presente in-
vento. En éste tubojla superficie“dé contacto de normigaﬁ 19
de la espigs y la muesca 20 estf formsdas en coineidencia como
antes se explica con Teferencia al tubo de la figura 2. Pero
el*ektremb de‘campaﬁa‘del tubo esté formado‘pér uh col1a;’2l :
que puede rgndirsé separadamente de la poreién tubulsasr 22 del
tubo y sujetarse é_élla posteriormente, o] puede-hacerse~mol-
desndo la seccidn de-tubo tubular 32 en contacto con el collar
en la relscibn representada eﬁ la figuralz; De eudlquier ma- .
nera'que sé-sujeten entre.si el collar 21 y la éecdién'de tabo
28, constituyen porciones permanentes de un solo tubo.

o El collar 21 pnede ser de una fundicidn. sb1ida de
'hormigon con una superficie de apoyo interior de hormigon 8ie

milar & la Superficie de contacto 12 de la figura 2 o bien

‘la superficie de ccntacto puede hacerse de un anillo de con-

tacto metalico 23 que actua como un forro para dentro de 1a

‘;campana. Este anillo puede moldearse de una pieza;o puede

formerse en una pieza darsliéndo una placa de acero en anillo
v uniendo por soldddura los extremos de tope. cualqniera que -
sea el modo de fabricacién seguido para producir el anillo,
es deseable que éste ‘sea exacto y siga bien las dimensiones
deseaaas, de manera que pueda obtenerse ‘une holgura pequefia-y
uniforme entre el y 1a superficie de contacto 19 de la espiga.
o Es evidente que el tubo puede ser fundido o moldeaa
do, garmado o sin armar y que las éupérricieé opuestas deila
campana y-la espiga ¥ la muesca pueden o no. calibrarse con tal'

que se obtengen la ‘debida relacién y les dimensiones exactas‘

CEY hormigén puede comprender cualquier composicién camenticia,

1ncluyendo los materiales moldeables que contienen materia 86~
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lida o agrezado tal como grava o pledra triturade o mezclas
de las mismas que contengan arena y otros materiales de hor-
migdn mexlados con cemento, O incluir amianto mezclado con

cemento.

Una de lag ventajas principeles del uso de una
empaguetadura de goma es que no se necesita otro medio Herme-~
tizador y gue la junta se cierra y hermetizsa en la operacidn
de unir los extremos de tubos. Si se de=es a los finee de
acabado, el esvacio 24 del extremo de la campena »nuede lle-
narée de mortero. .

como el frea de seccidn transversal de la mue s-
ca es uniforme en toda la circunferencia de la misma, y la
hoigura entre las superficlies opuestas o de contacto de los
anillos de espiga y campena esg mfnima, la empaquetadura se-
rd uniformemente hérmetica en toda su circunferencia,

BEste solicitud, gue corresponde a la presentada
en M8jico, el 29 de Liciembre de 1941, bajo el Nimero 15.145,
se acoge a los beneficiog del articulo 51 del Zstatuto vigen-

te sobre Propieded Industrial.

L0s puntos de invencidn propia y nueva que se
pPresentan para qQue seasn objeto de esta Patente de Invencidn
en Espaila, son los esiguientes:

»

le, DPerfeccionamientos introducidos en los me-

todos de febricar loe extremos de acoplamiento de tubos que
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tienen un extremo de espiga ¥y un extremo de campuna y, €s-
pecialinente, en los métodos pera former juntss en estos tu-
[ XeX: segﬁn los cuales ¢l extremo de espigzae se provee de una
zargenta circunfereneial pare reciblir una empeguetadurs, ca-
racterizados por hacer con un mgerial de ceamento la porcién
del extremo de espiga del tubo que define la gargante cir-
cunferencial, y por formar las garganta practicade en le mis-
ae como circunferencis exacta de seccidn inverieble en toda
la longitud circunferencial de la gargsnta.

z2. rerfeccionamientos segﬁn se reivindican en

el punto 192,, caracterizados por disponer‘una empaguetadu~-
ra de ceucho en ls gsrganta para formar el cierre de una

Junta.

3¢, rerfeccionamizntos rezin se reivindicsan en
loe puntoes 12, 0 2%., caracterizados por aplicar un lubrifi-
cante (tal como un jabdn vegetal, grssa grafitada o aceite
de ricino) a la eapaquetadura.

49, pPerfeccigmamientos introducidos en los méto-
dog de fabricar loc extremos de acoplamiento de tubos que
tienen un extremo de campsna y un extremo macho y, particu-
larmente, en los métodos de formar juntas con estos tubos,
ceglin ee reivindics en el punto 12., caracterizados por dis-
poner una empaguetadura elistica en la garganta del extremo
macho, que normalmente tiene una érea de seccidn diferente
del area de seccidn de la garganta y q-ue necesgita deforma-
cidn para encsjar dentro de los confines de la zarganta den-

tro de la junte, teniendo también dicha empaquetadura una
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circunferencia media mayor cusndo ecté agentsda dentro de la
gsargenta gue en su estado no estirado normal, y por encajar
la campana y la ecpiga de modo Que limiten la empaquetadura -
por todag partes de manera que no pueda ser afecta por los
elementos exteriores o por el contenido de flufdo del tubo.

59, Perfeccionanientos segin se reivindican en
el punto 4%., segin los cuales la empaquetadura estd provis-
ta de lubrificaente, caracterizados por disponer medios para
forzar la empaquetadura estirade en el espucio ofrecido por
sy gurganta al cerrar la junta, pdra hacer que la empague-
tadura deformada hermetice la junta.

62. Perfeccionamientos introducidos en los mé-
todos de faubricar los extremos de acoplamiento de tubos.

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que an-
tecede, ilustrado en el dibujo gue se acoumpana y para los
fines gue se han egpecificado.

Ecta wWlemoria consta de diez hojes escritas a né-
guine por una sola cara.

iadrid = ° 3 MAY 1947

P. A'
Alteripde Elzebury
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