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PATENEE | DE INVENCION
ESP A~§'Af
por VEINTE aﬁos

va nombre de THE NEW JERSEY ZINC GOMPANY entiaad norteémerica~

na, establecidae en 160, Front street Nueve Ybrk N. Y.,‘Esta- ’
dos Unidos de América,. por: ‘ o
"UN APARATO PARA FUNDIR METAL FINLEENTE DIVIDIDO“
~~*--—-—----~-+-~-+-----*-~~-----—---e-~—éé-+~—-é*f-ﬁ~~---éf-
'Este invento se refiers a la fusién ds metales Fia ;;
namente divididos tales como polvos, torneaduras,‘virutas etc,
metélicos, v més especialmente a la fusidn de polvo de’cine o

polvo. azul., &1 objeto de ests 1nvento es ofrecer un aﬁaratof*

kperfeccionado para»rqndir~polvo de_cinc y otrOS'metales finas

.mente divididos.

La fusién de polvo de cinc ¥ otros metales finamen-v”

te divididos presenta dificultades especinles por: razén de las

’ grandes éreas superficiales caracterfsticas de las partfculas

de metal finamente dividido, y la presencie frecuente vy real~
mente usual de peliculas de 6xido en las euperficies de lae

partfculaé ‘ Ademés, les partfculas metélicas_finamente-divi-fv

U

didas tienden"amagléhérarsg‘y a veces a concrecionar en el cﬁfifj
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diante la agitacidn del meta; fundido, con preferenéia pof el

so de la fusién, y;ig:aispergién'pfseparacién eticaz de éétés :

partfculas agldmeféaa3 03dbncreé1ona¢as requiere atencién y

cuidedo especisales para unafru816n>5atisracﬁoria y completa,

Ademds, las superficies de.paf%iculas metélices fineméente di-

'vididas, sobre todo cusndo estén revestidas por»pe;icuias‘de

éxido; son dificilmente huﬁedecidéS'pdf el metal fundido, y
por tanto se fetafaafy a_ﬁecesvhasta se impide la fusién v
coalescencia de las part{éulas.,

- E1 presehte invento dfrgce un aparato eficaz y fé;
pido para fundir pdvos de cinc y otros polvos metélicos. Se-
gin el invento,'1a fusi6n se realiza en una cédmars calenta; '
da que tiene eh su fondd,un bafio o cuerpo de metel fundido y
una lluvia de partfculas metélicas fundidas, derivades del ba-
fio, se produce en 1a‘cégara, y las ﬁartfculasvdé metal a fun-
dir se mezclaﬁ,y ponen en contacto con las partfculas de metal
fdndido'y asf se fﬁnden 0 gquedan piisioneras,alicéer pbf la
cémara, - Lz lluvia de metal fundidb se producé’préferantemgﬁ-
te lanzando a la cémara sébanas o chorros de5mé%alvfuﬁd1do;j
que se suceden répidémente ¥y van dirigidas hecia arriba, las
cuales salpicen contra laﬁ_parédeS’y techo dé la'cémara-prbdu-
ciendo esf{ una lluvie de particulas de metal fundido al tfavés i
de la cual el metal finaménte_dividido a fundir pesa desde su

punto de suministro a la cémara, Las partfoulas metdlicas sb-

lidas que caen sobre el metal fundido se agitan en el mismo me~

N TS

mismo agente que produce la lluvia de metal fundido. Bl apa«
rato del invenito, en su forma preferida y completa comprende
una cémara‘de horno cerrade dividida por umﬂabique colgente .

en una zona de calentamiento y una zona de fusién. Lo cémara
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esta destinada a contener un cuerpo de metal fundido en el cual

se sumerge el tabique, al paso que permite comunicacion libre

del metal fundido entre las zonas que se encuentran debajo del

-borde inferior del tabique.v Unxwrotor dentro de la zona de fu-

sidn, que tiene bolsas superficiales periféricas~se‘sumerge

en el metal'fundido,‘yilesibolsas recogen*enasucesién répida
pequefias cantidades de metal fﬁndido y'arrojan'el mefalrreco—
gido en lluvis virtualmenté cbnfinuary dirigida ha¢ia arribe,

a la zona de fusidn, Se introduce én esta zona metal finamen-
te dividido por su parte superior, y case al través de 1arllu~
via de partfculas de metal fundido y es agitado en él metal
fundido por lé apcién dei rotor. El cslor féquerido para la
fusidn es suministrado a_la zona de calénfamiento, y elvolu-
men de metal fundiao‘en‘la'céﬁara se mantiene virtualmente cons-~

tante medlante lsa retirads adeénada de metal fundido de la zo=-

na de calentamiento.

Los detalles anteriores y otros nuevos del invento.
se comprenderdn mejor por la descripeidn sigﬁiente en péladiéﬁ .
con 1dévdibnjos adjuntos, en los cuales: |

La figura'l es un alzadoren»corte longitudinal de
un aparato 5elfusién que incorpora el invento en su forma?prée .
Terida y compieta. ) 7 7: : ‘ |

La figura 2 es una vista en planta por encima del
esparato, y - = ‘

La figura 5 es un alzado en corte transvarsal dado
por la 1lines 2-2 de la figura l

El eparato representado en los dibujos comprende. .
una estructnra~de}hornbarefréctario generalmente -alargado, :

que incluye una cémara dividida por un tabiqueao;giﬁﬁaro_col-




10

7

t 2]

15

20

~zante 5 en una zona 0 compartimiento de calentamientb«A ¥ uns

zona o compartimiento de fusién B. ia cémara tieme un fqndé
o solere 6 que sgstiene'ﬁn>baﬁo-o cuerpo de met81 fuﬁaido,en
el cusl penetira el tabique 5, 51 bien permitiendo iibrechmu-
nicacidén del metsl fundido por'debaj§ del borde inferior del
tabiqus. E1 compartimiento A estd provisto de un hechefo de

aceite o gas 7 por ei cual es calentédo por fusgo réVerberan;

‘te.  Los productos de combustién escapan por una chimenea 8

del techo del cﬁmpértimiento~gqprovista de ﬁn'regiétfo_adecua-v
do 9 para regulsr el tiro, Bl compartimiento de calentaﬁientp
A comunica, por debajé del borde inferior_de su pared extrEmh
10 con un pozo de descargé'li que tiene un pitéﬁ 4e rebosade-
ro 12 que determina el nivél’(a) del cuerpo de metal fundido
en la cédmara del horno. La porcidn inferio: de la pared ex-.

trema 10 penetra en elrmEtal'fuﬁdido entre el compartimiento -

’de,palentamiento v el pozo de descargé,y hermetiza¢el-comper;w'

timiento contra la stmbsfers en este punto. Una aftésa;c61$é~ 
tora 13 recibe el metal,fundidobque.rebdsa por el pitén 12 y
1o trahsporta al equipo de vaciado o similsres. ‘ :

| Una tolva de alimentacién 14 que tiene an alimen-
tador 15 hermético al gés, vafﬁontada en el techo del comﬂar_
timiento de fusién B para introddcir meteal finéﬁénfé5diVidido
(esto es, polvo de dinc), e£~el compartimiento.‘iUnrrotor ge-wmi_‘
neralmente cilfndrfco 16 va montado transversalmente dentré del

compartimiento de fusidn B'de>§81 manerarqué penetra en el ba-

“fio de metal fundido. E1 rotor esté colocado a un lado del ex~

tremo de suministro de la tolva de alimentacidn, y gira en tal
sentido cue el 1ado del rotor hacia el extrerio de suministro

se mueve hacia~abajb de modo gue agita el mé%al“fiﬁéﬁﬁ%@e di- -
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vidido en el metal en fusidén., Segdn se ve en 1s figura 1, el

rotor gira como las égujas del reloj, como indicals flecha.

Bl rotor 16 va sostenido por un 4rbol metélico hue-

. co o perforsdo sxielmente 17, montado horizontalmente.en coji-

netes 18 fuera de: la’ estructura del horno. 'El rotor puede ha-
cerse de grafito carburo de silicio u otro material refracta-
rio adecuado, y estaseparado del contacto direeto con el ér-

bol 17 éor‘unﬁmanguitb 19 de cemento aisla&or. Bl érbol 17

tiene una plurulidad de nervios periféricos 20 espaciados. cir-
- cunferencialmente,. empotrados en el manguito de cemento, y la
perforacién del rotor tiene una pluralidad de rebajos espacim-

" dos 21 llenos con el cemento del manguito, de menera que el

4rbol, el manguito y -l rotor estén scufiados eficazmente en~
tre sf{. E1 érbol 17 eg enfrisdo por él‘PaSO de un agente re-

frigerante, tel como sgua, por su perforacién axial, siendo

el medic refrigerante sumiﬁistfqdo a la nérforacidn en un ex-

tremo del drbol por un tubo 22 y descargado del otro extremo
por un tubo7é§. ‘ » ' |

Ls supefficié periférica del rotor 16 tiens una plu-
ralidad de bolsas o tazaq-24 especiadas circunferéncialmente.r
Bl 4rbol 17 estd colocado a un nival my- por encima del del
metal Pundido deatinado a astar contenidc en la cémars del -

*

horno, y el rotor 16,@srda talqdlametro exterior que su»bolsa

més baja estéd debajo del nivel del metal fundido (a). ﬁl rq-b

tor se hace'girar por mediO'de'ung poleé 25 sujeta al drbol

17 v conectadé funcionalmente con una fuente de fuerza adecua-

da, tal como un. motor electrlco (no renresentado)
| El comyartimiento B estd provisto de cierres Efi-ﬁbf'

caces ?ara 1mpedir el 5scape de metal fundida,wyfiawponbele— _“‘fﬁ
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cidn del metal fundido en las aberturas de las varedes latera-

les por lasg cuales se»extiende;el,arbolrl7. as{, el rotor i6

tiene un manguito 26 que se extiende lateralmente a cada extre-

- mo delrmismo-rodeﬂﬂo=el manguito de cemento 19 donde este Glti-

mo atraviess 1a,péreé del comparﬁimiento.- Los manguitoes. gira-
torios 26 atréviesan unos manguitos fijos 27. Cads manguito
fijo 27 tiens.una«porcién'estfechada 28 cerca de su extremo ex-
terior, para ofrecer una peqﬁaﬁa holgura con el ménguito girs-
torio 26-7 en io demés ésté‘éspaciédo“del manguito-giratorﬂapa-
ra ofrecer un- espacio anular interior alargado 29 . Los eitre;
mos exterlores de los manguitos concentricos 19, 26 y 27 estan
encerrados en un elerre de gas que comprende‘una capucha o ca~
Jja dé aguste,hermétic0‘3iicon'un césqﬁillo de prenéaestopas

%2 21 través del cual sé extiende el &rbol 17. un gas no oxi~

dante decuado, por'éjemplo,»monéxidc‘carbénico “se invecta a

bomba en las capuchas 31 mediante los tubos de entrada 35 para’-
mantener una nresién de gas 10 bastante alta dentro de 1os cas-
quetes, e impedir la entraﬁa de aire entre los manguitos~f1jos |
27 y los manguitds giratorios 26. Se disppne un resﬁiréderg'
%7 en el techo delvcgmpartimienfo's para el e scaps del gag,
gue, si es combustibie~se QﬁGMa en el extremo de:rdescarga del
respiradero. Ila temperatura existente gn el compartimientc

B no es suficiente para producir niﬂguna nresién de wapor de
metel en el mismo. }

,»LOS mansuitos 26 y 27 tienen tal forma}que'el me~

tal fundido no se aéumﬁls;eﬁ el espacio anular-alargado;29 en-

" tre los manguitos sino que, por'el contrario, corre por grave-

dad al metal fundido del Tondo del compartimiento. Asi, ios

extremos de los manguitos rijos 27 penetran en muescas anula-V'“
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res 24 debios,éxtremOS’del rotor 16, y lag porciones inferio-

res de estos extremos estén‘achaflanadas por dentro o sdelga-

- zadas pars formér.pifones'55 con el fin ae descargar por gra-~

vedad cualquier metal fundido que entre en el espacio 29 en-
tre los manguitos. Las muescas anulares 24 estan abocarda-'
das’ hacia afuera para facilﬁar la - saltda por ellas del metal
fundido. La parte Sﬁpérior~del extremo de cadsg manguito 27

estd achaflanada o engruesada para formar un pitdén: ineclinado
hacia atris 36 pera guiar cﬁalquiér metél'fundido Qué caigs

sobre la superficle s&perioffdel manguité o la humedezca ha~
cia la pared del compartimiento, y?luego, hacia:abajo sobré

el manguito al cuerpé‘del metallfundido;

‘La refrigeracién del arbol 17 permite usar un ar-

‘bol metdlico y el manguito 19 de cemento aislador impide un

enfriamiento apreciable del compartimiénto'de fusidén por el
agente metdlico que flﬁyé pbﬁ el érbél, v elimina toda ‘ten~ . -
éién-térmica en el rotor 16. La configuracidn éspﬁcial del
manguito figo'27 1mpidé la acumulacidn y congelacién de me-
tal fdndido'enria péquéﬁa hdlgura entre los manguitgs-és ¥y
27 y la conéigﬁiehte‘hhstru¢ci6n del drbol motqr; Los cierres
de gas impiden-la infiltracidn de aire ‘por el éontacto‘gira;.'
torio entre los manguitos 26 y 27, y as{ aseguran el mévié
miento relativo 1ibfe:qe-estos'maﬁguifos.

Enila préctica del invento, al fuadir polvo de

cine en el aparato representédb en los dibujos, dicho polvo

‘se introduce continuamente en el compartimiento de fusidn B

por la tolva 14 y el alimentador IS El rotor 16 se hace gi-

rar a velocidad relativamente altas; por ejemplo, 8 unas- 100—

150 r.p. M., en el gsentido de 1as agujas del reloj comc se ve
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en’la flgura 1, \dé;mahefa que las bolsas 24 en répida suCesién

recogen y arrojan sébanas o chorros de metal fundido hecia arri-
ba al-compartimiento. Las bolsas 24 tienen en general seccion
de cdchéra, con'una seccion plana relativamente largs gque se
adelanta ¥y una denr651on semiciveular de poco fTondo en el ex-
tremo 1nterior o fondo de 1= bolsa. Las bolsas terminen a

poco trecho de los extremos perlfericos eircunferenciales del

.rotor de . manera que»poco,ﬁngada Qe.cinc fundido se arroja la-

teralmente contra las peredes-laterales del compértimiento.
Las sébanas’ o chorros de cinc fundido dirigidaghacia arribs

v que se sugeden‘répidameﬁte,’salpican la 1luvis de particu-

' las de cinc fundido que céie por el compartimiento y también

el techo del mismo, con el résultado de que el compartimien-
to estéd virtualmente‘Tieno de chorros a modo de éabanas'y par-~

t{culas movibles del cinc fundido gue forman un medio ideal

~para ﬂiSQIVer 0 anrisionar partlculas sbélidas de polvo de cinc‘

¥ llevarlas al baﬂo de cine fundido donde se funden rapidamen—

te. Ademas; la posicién del rotor 16 a un lado del extremo
de sumlnistro de la tolva de alimentaclon con el extremo del
rotor cerca de las paxticulas que caen de polvo de cinc mo-
viéndose hacia abajo, agita-al polvo de cinc en el cine fundi-
do. Como pesultado dé-éété eficaz agitacidén de polvo de cinc
en el cine fﬁhdido § de la agitacidn de este dltimo por el ro-
th,felpohnada'cinc'séifunde pronta y totaimente.

El calor requefido para la fusidn es suministrado

nor EI‘fuego>reverberénte del cbmpartimiento 4 mediante el

~mechero de cdmbustible»? Este calor se transmite rapidamen-

te a 1a camara de fu516n por el tabique o pared divisoria 5

¥ por ellquerpo comun;de metal‘fundido de los compartigientos A
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Ay B" El metal fundido se retira contlnuamenﬁéPdel pozo de
descarge 11, por el pitén 12, a ve1ocidad virtnalmente equiva-
lente a la velocidad a que‘seﬂintroduce polvo de cinc en el
compartimiento de fusién B, ﬁanteniendg as{ un volumen unifor-
me de metal fundido en lés'COmpartimientos Ay B.

_El1 invento ofrece un aparatqhitamente eficiente pa-
ra transformar polvo de cinc en cinc fundido. 8Si no esté de-
masiado oxidado, el polvo de cinc puede fundirse completemen-
te hasta convertirse en metal fundido sin neceéidad de un fun-

dente. Si esté muy oxidado, puede ser deseable un fundente

- de sal amoniaco o equivalente. Ademés del polvo de cin, el

invento es aplicable a la fusién de otros polvos, torneadu-
ras, limaduras, ete. metélicos.
Esta solicitud, que corresponde & la presentada en

los Estedos Unidos de América, el 21 de Diciembre de 1945, ba-

Jo el Nﬁmero'636.420, se acoge & 193 begeficios'del arficulo.

51 del Estatuto vigénte sobre Propieded Industrisl.

~ewre N O T A —eew

| Lqﬁ"puntos de‘in#eQ616h propis y nueva que se pre-
sentan_para que sean objeto de:ééta Patente de Invencién en.
Espafia, son. los siguientes' ‘:-
1¢, Un apareto -pars fundir un metal rinamente di-w
vidido que'comprende‘una cémara de fusién cerrada destinada a

contener un cuerpo de metal’ fundido, medios- para calentar dI-

cha cémara, un rotor dentro de la misma destinado & penetrar :

cuando gira en. el metal fundido de ella vy & lanzar unavgluvfa

R -
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virtudlmente éontinﬁé‘6erﬁé¥ai5fhndidb haeia artibva a la céma-

ra, meddos’ para hacer -‘glrar el rotor, vy meaios para 1ntroduc1r
en la cémara metal ‘finamente dividido. .

29. Bl Eparato reivindiuado sn el punto 1e,, carac-

terizedo ademés por que- el rotor. tiene: boiéas Bspaciadas cir-

cunferencialmente, con la bolsa més ‘baje por debajo del ni~
vel de. metal fundido en la cémara de fusién,

39; “E1 eparato reivindicade en los: puntos 1¢, y
29;, ééracté?iZedo_gdemég_por que 1a’c£marawde fusién comuni-

ce con una cémafa'dé’caléxtémlenfo-éOntigua*dé§fiﬁ&dava-COnté%

ner;nn-duérpo'virfualmenteiuniforme de metal rﬁndidq, y se dng*

: pbﬁén‘mediés.pafé sﬁministrér arla'céméra de‘ealentamienfo el

calor necesario paré fundir el metal finamente dividido en la -

cémara de fusibn. :

4e " El apérato reivindicado en el punto 39., carac-

ek B 1 '

L8
P |

terizado ademés por qué las cémaras de fusién y calentamiento%f“*

estén fqrmadas dentro de una estructurs de horno alargado por “i

un tabique cclgante qhe pernietra por debajo dé'ios cuerpos co-

municantes de’ metal fundido en las dos cémaras, y se disponen 5

meﬂios para retirar metal’ fundi&o &e 1s cémara de calentamien-

to.

- 5e, Un:ﬁﬁéfato'péfanundfr metel=riﬁamenteJdividido. ‘

Tal y cﬁmo se ha descritofen"la’mémoriﬁﬁgue*antece.
de; 11§str&db’en el“dibujo que se ééompéﬁa y para los fines
que se han- especificado. ‘

Egta Hemoria consta de diez hojas escritas a méquina

por un=a soia cara.

“iﬂadrid a 2 8 SEP, le
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