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MEMORTIA DESCRIPTIVA
| . DE .
UNA PATENTE DE TAVENCION POR VEINTE sRoS EN BSPANA A

FAVOR DE DON R@UuINO FEDRIANI MENENDEZ DE NACIONALI-

. pAS ESPANOLA, RESIDENTE EN BILBAO, Ctuded Jardin, 43,
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"MAQUINA PARA HACER -ENSAMBLAJES"
...---__.._..00 [0 13—,
Lé méquina'que pasamos a examinar para.sbmetér?

la a refrendo superior, esté estudiada v diseﬁada para

‘que realice en su 1ntegridad los elementos conatituyen~

tes del ensamblaje en plezas de madera para la,forma-
¢ibn en serle, tenlendo en cuenta su rendimiento, de
marquet&rio tanto interno como externo en su amplia ge-

mea encerrada en las normas esteriotimétricas hoy ‘en ugo

2

tales como puertas‘ ventanas persianas ¥ antepechos ¥

tambien para el ramo de escalenristes dentro del de 1la

lo - construccion, como asimismo el ensamblaje clego en el
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de la ebanisterie, meblistas, etc, como también en el

de carreterf, carrocerfa y en su semejantes o similares’

en los manufactureaos de dispositivos agricolas, ferro-

carrilés, marineria e ingenieria militar para cuyes eie-

cucibn actual 1ntegramente mecénica, se requiere el con-

curso de tres miquinas, o sea: la Espigadora que realiza

la espigé o macho, la Escopleadora que hace la botana,

moftaja o] escopleadura y también én casi todo tipoyde en=-
sanblaje, el trompo o Tupi que "corre” la mnldura,‘baque-
tdon o revajo, etc. ,

Con el fin de dar més'cumplidg'informacién a 1o que
docabamos de eRponer, recurrimos a la exposiciéﬁ gréfica
de la~l§qina i, en que las figuras que signamos con las
letras (a)Ay.(e) son las fases G operaciones constituyen-
tes del ensamblaje realizadas con la miquine Tupi o trom-
po; con la letra (b), (¢) y (d) le parte del ensamblaje
reallzada con la mﬁquina,Espigadora y siendo }as primeras
(b) de ;as llamadas de chntramﬁldura", es decir, que se
edapta sin "emboquillar" a la moldurz como lo indicamos
en la figura (a).y representando la (c) espiga simple y
la (d) espiga con retesto liso y de "venteja" para aco-
plerse 2 1a éscopleadura, morta ja o botana signadd con
la letra (f).que esté hecha con miquina Escopieadora.

En la bémine II, representamos en plants una fre-
cuente y correcta ubiéaciéﬁ en la instalaecibdn de las tres
méquinas que son neéesarias en el orden més arentajado"
hasté la fecha pasra hacer el ensamblaje integramente ma-
quinédo, en la que, como s8 yé, designamés con la letra
(g) la Eapigadora, con la letra (h) la Tup!l y con la le-

tra (1) le Escopleadora, implicando esta instalacibdn la
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utilizacldn de un espacio que llega hesta el 300 % que
el necesario exigido por el nuevo y.ﬁniéo sistema de

Mégquinga pers hacer 1ntegramenteAal ensambla je en ofdén

industrial y que a titulo de ejemplo hicimos ostensi-
ble en la ya menc ionade lémina I.

Bl espacio relativo entre ambos sistemas o ins-

-talagiones (cgmparativamente entre el grupo de tres mé-

qguinas e;igidas pera tal ngnipulacién‘y la nuevea -que to-v
talmente las suplahta), ba hecemos asimlsmo pateﬁté com=-
pﬁlsando’el examen de las léminas II y III, siendo en es-
ta Gltime lo signedo con la letra (j) la Méquine que pre-
coniéamos’como tnice en su clase y con la letra (k) la zo-
ne de la misma en plantea dondé se'ejecutan las escoplea-
duras y la (1) la en que se hacen las espigas y se co-
rren las molduras et

Hecemos notar que conyligeré'fluctuacién la po-
tencia total instaleda con un minimun de tres motores,
qﬁé es heaste hace poco los elementos usualés en plan més
moderno, es de'aprox1madamente 1l a 12 H,P. ¥ como deja~

mos entrever es el caso en que no sea alguna de las ml-

quinaS'dél grupo de las tres, plurimotor, como miy mo-

dernamente acontece con la esplgadora, que 11ega a eh-
plear como méximan 5 motores, y siendo para el caso del
empbeo de la nueva méquina que examinamos y sometemos al
refréndo superior; de 6,5 a 7 H.P. lo que redﬁnda en uns
economia no despreciable por su adopcibn. .

Estgs circunstanciés comparatives entre ambas cla=-
ses de instalacibn cchducidéx al mismo tlempo de manufac-

ture industrial en el orden ugﬁarié, hace que la Mégquina

- pare hacer integremente el ensamblaje, obtenga marcada e-
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‘conomis por los coneptos apuntados del espacio ocupado

v de ennrgia empleada para su funciqnamienyo y acrecen~

tada por la fgcilidad-que depara 2l industrial construc-
tor y especialﬁénte e1 que se dedica & los menesteres ur= -
banos ge edificaoién,-ei\poderla instaler in-suti ( de la
owra) con la méxima facllidad ¥ exiguo ¢ onsumo de'energia

eléctrica, que es 6l medio corriente de empleo de fusrza

" motriz, cuel lo determina la relacibn existente de unos .

7 H.P. consumidos en el nuevo sistema de mféquina, en vexz
de 11 o 12 H.P;}qhe#son necesarios con el empleo del has-
ta hoy usado y‘én todo caso parg el mismo ritmo, facili-

dad y eficiencia manufacturera qle requiere.comparativa-

- mente une y otra instalacidn que examinamos para elaborar

los mismos‘efectbé; y de uns superficle de unos 52 metros
oug@rados'en el céso de‘emplearée_méquinas'como actual-
mente ocurre, con grandes tiros en las transmisiones te=
lodinémicas o de unos 30 metros cuadrados en la de ser
motorizadas o con mayor propledad dieho plurimotofes, con
tra unbs 15 a 18 ﬁetrbs cuadradoa~necesarios pers la ma-

nipulacibn aesahogada ¥ 8in embarazo algﬁno de acoplo de

~materisles al pié de la nueva méguina, pues por ser ope-

radioneé ligedas las que realiza; evlita la discontinua

acumilacibn, como en caso contrario ocurre en  la hasta hoy

‘imprescindible instalac 1idn de las tres‘méquinas como se

observae en las plantas representadas en las liminag II.

'y IIT mencionades,

A estas'ventajas globales afindamos sl que simul-

tédneamente pubden ectuar dos operadores y cuyas func lo- .

nes pueden ser las ~de realizar escopleaduras o mortajas

uno de ellos, en tanto que el otro realiza esplgas, o
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también uno: de los operadores ﬁuede‘hacer rabejos lon-
gitudinales .0 molduras, en tanto que el otro e jecuta
las botanas correspondientes.

También en esta méquina éonjunta que estéd dise-
fieda en la lémina IV -en vista lateral en que su zona de
la derechs estéd acondicionada para moldurar, en la V en
la que le viste princlpal dbrreSponde a la zona de mé-
quina donde se ejécuﬁan las espigas y en la lémina. VI
por la zona en que se realizan 1as‘mortajas, se pueden
individualizar operaciones por estear provista de los
emhragues que desconectan movimientos en ambosféuerpos
de la méquina. Para los efectbS'1ndﬁstrio-comerciales pue -
de desdoblarse en forme correcta y med 1tada en una esco-

pleadora a;glada con pedestal v motor propio disefiada an

le lémina XI como también esta Gltima parte de miquina

acoplada a una cepllladora como se hace ostensihle en

le ;émina VII o adapténdola & una transmisién cualquiera

como se indice en le VIIL como también quedar crcunscrita
a constituir un cuerpo aislado que sirva de tup! o doble..

y de ejes horilzontales reglados y trocerse el mismobcuar--

.po o zona con r&pida mutgcién que describirémos en el

lugar correspondiente en uns espigadora automitica como
o

evidenciamos gréficemente en la lémina XIT.

o DESCRIPCION DE %4 MAQUINA PARA HACER ENSAMBLAJES .

Peana o bese, es sl elemento signado con el naim. (1) en

las léminas IV - V - VI que contine en su interior el

“motor que paré darle facilidad en su ventilac®dn se le

provee de puertas deé perslana (38). Este motor acclona
le transmisibn (2), (l&mina IV) que situada en 1z par-

te superior»de la peana tiene una posicibn filje y te-
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" niendo la toma de corriente el motor en el enchufe (45)
Lémina IV. En el extremo de este ejo otransmisioq, sig-
nado con sl (2)y accionado por el mdtor de potencia ade-
cuadsa, se encuentra el porta-cuchillas signado con el (3)

en la 1ém1na.v, que con sus correspondlentes cuchlllas o

_fresa, indistintamente, ha de realizar opcraciones que se

eéﬁecificarén oportunamente y la polea de ataque (4), lé-
minas.iv y‘V,solidaria voluntariamente mediante el embra-
gus (5), lémina IV, acclonado por el mando (6), 18minas
IV y VI, atc. |

“sta peaﬁa o zbcalo (1) queda excluide como lo in-
dican las léminas VII y VIII pars cuendo se transforma,D
bien en ﬁéquina comblnade con planeadoras, ete, o simple-
mente cusndo s@ cologue sobre mesa o machbén, desaparecien-
do_entonbes tamb#¥n la parte de cuefpo de la méquina que

ejecuta las espigas, rebajos, etc, ® entonces, el eje (2)

lémina IV, de la transmisién fija ya mencionada, queda sus

tituldo por el eje-portacuchillas de la proples cepillado-
ra-pléneadora o regresadora -(lémina VII) o de transmisibn
independiente, ete., como sé observa en la lémina VIII,

Sotre la peana (1) se halla el cuerpo de la parte

de méquina que'realiza las botanas y estéd constituildo en

forma global pof un Basamento (7) en el que se deslizen
transverdal y longltudinalmente el carro (é) mediante ol
mendo (9) y la mesa (1), que'vé provista de los gramiles,
limitadores, topes (13), (14) y (15) que hacen que la s i~

tuacidn v recorrido sea el deseado con el mando (11) para

situar las plezas ancladas mediante el tornillo diferen-
cial prensor con mando (12). (Ver figurés'varias princi-
palmente en las léminas IV, VI, VII, VIII y XI). Fata mor

deza pera la sﬁjecién de lag plezas a trabajar o éea, el



10 -

15 =

20 -

256 -

30 e

173551 ...

tornlllo difarencial prensor, esté proyectado de tal for-
me gara que autpméticaﬁénte quede Inmbdvil cuando comienza

é actuar el escudo de presibn para poder anclar la pleza

-a'elaborar en la posicién adecuada, recurriendo aparte a

topes limitedores vy ‘gramiles de que  v& provista la mesa

¥ que por au disposicion especial sus elemsntos no emba-
razan nada la superﬂcie de la misma, constituyendo este
sistema ventajas que no dlspone ningfin otro sistema exls-
tente como de una forma gréfica éxponemos a tftulo de o-
rientacibn péfa una posibilidad constructiva»eh ls. lémina
XV con 16 que, dicho sea da'paso’ quedaiédlafado sin nin-
guna explicacién la razbn de nuestrb’asdrto,>puesto que

la diferencia de los avances en los respectivos tornilles
sctuantes es la que inflige el aprieto eficlente ,.-en tan-
to que paraAel desprendimlento de éu actuecidn hace que el
meyor paso del tornillo (46) solidariﬁ‘al volante o mane-
¢illa donde actﬁa‘ei;operédor, avanza en la tuerca (58)

en tanto que el quedar el escudete_(ss), (simil con la ca-
beza de tornillo de menor ﬁaso) inmbvil, en.virtud de la
friccidn con la piéga de madera & consolidar, entoﬁces se
introduce el tornillo (66) en la "tuerca" interna del tor-
nillo'(46) de forma que el avanze efectivo del escudete en
la estrécta fase del aprieté, eshia diferencie dé pados
por cuanto que.sl rotar el(46) sale .de tuerca (58) y entra
en el inmbdvil en este momento (66) en virtud de la rotacibn
de 1la "tuerda"ro fileteado interior del mentado (46) como
se comprende observando la parte correspondiente a la lé-
mina XIII figura superior signeda (34), En su aflojamien-

to ocurre gque cuando pierde presibn y-contacto‘el eacudo

- opresor, entonces para estos efectos es como si fueran un

mismo cuerpo ambos tornillos cuyos filetes son del mlsmo

sentido, y como por el accionamiento sobre el de mayor pa-
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8o, correaponde a su avance la retirads del escudo; came
por otra perte y'poﬁ unQar loco, mella las plezas & e~
lavorar,

Destacamos el sistema de paralelas (16) que arran-
can del ‘asamento (7) paré el deslizamiento del cerro ver-
tical (17) que provisto.de tres hrazos (comparar figuras
de léminas VII y VIII.y tembién IX y X) des de los cuales
son rigidos. discurren por una de ellas en tanto que el
tercero de los brazos situédo en une posicidn intermedis
permlte la oportuna elastlicidad del mismo mediante unlsis-
tema de prensaeestopa (67), léminas IX y IV,'anélbgo al
de los véstagos que son corrlentes en muchos mecanismos

¢con otros fines especialemente el de la obturacibdn, lo

que hace que su deslizamiento sea flexible sin desvirtuar

- la trayectoria que ha de tomar ern su recorrido y 2l mis-

mo tiempo quse aquel elemenpo, 0 sea, el carro signedo-con
el nm, (17) deaprovisto'de peso que le reportara en el
caso contrario y corriente el apclaje del motor situado
en el mlsmo, (como en algunos otros tipos) Pepresenta las
Yentajas de éstos, ﬁgrmanéndose con los tipos de motores
aestaclonariss con transmiﬁién telodilhadmica emplia y engo-
rrpéa, en virtud de una conduccidn de. fuerza en nuestro
caso de bucle con tensidn normal constante y automética
en cualquier posicién ¢ dmo 16 hemos hecho pateﬁte en an-
teriores describciones b particulgrmente.en los esquemeas
de las lAminas IX y X qué adjuntamos al final de esta me-
moria,vy que unido al edecuado eqﬁilibrio del mismo por
medio de los cables (24), poleas de rotornos (25) y con-

trapesos (26) quermencionamos en la parte correspondien-

- te de esta memoria; hacermos que ol deslizemiento & mano
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o medédnico indistintamente segﬁn.convéhienciaﬂ, gea lo
mss suave de cuentos sistemas exlsten,
El anteriormente mentado carro vertical (17), GE]

portador del eje rotor del pilfibn (19) que gccioné la ca-

"dena fresadora (18) que hace las hotanas. El accionemien-

to de rotacibn del eje (19) del carfo, Se realize medlan=

te ol sistema telo-dinfmico que le depara el bucle c¢ondu-
cido pér las poléas tensoras de constante efic lencia . (20)
vy (21), léminas IV,.V, VIII y especialmente IX y X, que co- |
locados en los axtﬁemOs de la cruceta (41) como se vé en
egtas dog ﬁltimas gue en plan esquemético representdmoé

con las dos posiclones extremas del carro (l?), (o] seé, cugg
do esté en posicidn élevada,(lémina IX) vy Cuando esté sn
su parte ;nferior'(lémina XI). Ei apéndice (42) de la pa-
lanca angular.(sg) recorre en su trayectoris el cﬁpiaddn
(27), -léminas dichas y ViII; que conjugado con el vertica1~ 
dsl dérrp en sﬁ-punto de giro (44) ingligs & 1a biela (40)

de conexidn y el apéndice de 1z cruceta'(41),'mov1miéntqs'.

" de bhscula para- que los arcos de tangencias de las poleas

(20) v (21) e incluso las exiguas diferencias de los de
las poleas (43),(desplazable en pdano vertical al 1guai

que el carro.(lv), etc), vy a la (4) "fija" a 1a trensmi-

"gibn e indesplazable, formen con los variables tramos rec-

tos del sistema, una exacta longitud de correa sinfin. Me-
dlente 'la sutomética sihcfonizacién en ia instanténea po-
slcién de las poleas menclionadas, depara el repetido co-
plador (27) una tensibdn normalizada lo que permite que ol
desplazamiento del carro vertlcal (17) y por consigulente
dél'ejé_(lg) rotor de la cadena cortadors o fresedora se

independice de la rigldez y'tirahtez-de 1s trgnsmigian'te_

'lodinémica—(zz), (ver dimjos esqueméticoa de léminas IX
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¥y X) sin necesidad de resortes, contreapesdos o'mayores de~

sarrolles en las correas gue ohvien con su mayor elastici-

dad las diferencias en las distancias entre ejes y que so~

larente con el desplazamiento vertical del carro, ello pue-

da.ocurrilr por la disposiclén y relascidn cinemética del me-
canismo, como del exémen de las flgures se desprende, DA

lugar éste dispos;cién &g.:que puede desdoblarse del conjun-

. to de la Méguina de fabricacidn de ensamblejes el cuerpo

que hace las mortajas‘para yuxtaponerse a otra transmisitn
aislada como lo dlseﬁamos en la lémine VIII o a la propila
o consustancial de otra méquina cualquiera (lémina VII),
como anterlormente vimos;'y slempre concurriendo la misma
tensibén tanto en la corres combren'los e jes y por consi-
guiente ho influyendo la variacidn de los inter—ejés en
pleno funcionamiento entre las poleas conductora (2) y com
ducida (43) como se dQSprende del exémen de los esguemas
de les laminas menclonadas IX, X, VII y VIIT,

Bl deélizamiento del carro vertical (17) se’puede
realizar mecénicamente 0 mediante la palancs (23) ( ldmin
Iv- y ViII) con la que g8 pueds pulsar adecuadamente la ve+
locided de penetracibdn de le cadena fresadora en la plezs
de madera de reslstengls y claservariable en que se han
de reglizar les escopleaduras, mortajas o botanas, y que
se coloca en la mesa referidé (10), situada debvidamente
por los topes (15) v (14) v par gramiles (13) Y angléndo-

la previémente por el mecanlsmo prensor de tornillo dife-
! [

etc

renclal con'mando (12). Este carro vertical (17) vd contra

.peaado por medlio de cables flexibles de scers designados

con 8l nim (24) en las léminas VI y V, que pasando por
las gargantas de 1las poleas de retorno (25) se introducen

sus ramas por el interior de lasvoaraleleas (16) a cuyo
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efscto estas son tumilares o huecas' term: 1ando los extre-
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mos dol cable sujetando el contrapeso (28), lidminas VII y
VITII, que se desplaza tamhién en el.interior del béaamen-
tQ o peana (15 ya especificade. Tlene por objeto este con-
trapeso neutralizar la presentez del carro vertlcal facl-
litando sﬁ-dsslizémieﬁto medlante la paslance (23), acclo-
nada & mano, pudiendo, segﬁnAconvenienciafpperéEPria, eli-
minar todos. estos dispositivds»equilibﬁantes en el caso de
que el Qccionamiento gea mecaiico.

En la misme mdquina se disﬁingué tambidn la parte
0 guerpo que realiza las espigas (ver liminas IV, V, VI y
XIT), ¥ qﬁﬁ consiste en una'plataforma 0 mesa ascensora
(28) que lo es, mediante 8l movimiento voluntarlo que le
inflige el pedal 0 pulsadof de eﬁﬁrague o conexibn varia
(295 gque hace ponerse en movimiento aiternativc rectil{-
ne o QG velocidad variable'acorde con la resistenciﬁ del.
material a fresar, la direccidn del movimiento lo determi-
ne la posicién de las parélelas (30) o‘elemento enédlogo ‘
por las gulas (31). L | | o » T

“En la lémina XV vemos en esquems la instalacidn
éonjunta_que para amhos ?cuerpos".o‘"ZOng" de mhquine, es
decir, pars aquella en que realiza la sscopleadurs y pa-
ra la que hace la esplga, es conveniente'adpptar bara el

ceso del deseo del usuario de la miquina de hacer emsam-

. blajes que prefiera;sea.completamenté‘automético el ascen~

" so y.dqscenso del'cqrro verticel (17) y de la mesa o rle-~

taforma (28); Emplea en este caso como vehiculo propulsor
fluido incomprensible medlante el compresor centrifugo

(730 acéplado o movldo per el motor de accionamlento ge-

30 - neral encerrado en el pedestal (1) y siendo la misién de
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este elemsnto (75) (vér su analogo mecanismo en las 12~

'minas V-VIaKII), el tener una fuente de energia llquida
¥ constante en las'dosvramas de tuberia éropglsora (78)
cada una de las cuales conduce su potencis al distribui-
B -‘dor-hidraﬁlico,(lémina XV) ntm(72)que obvtura o dé paso
al fluido mediante @l pulsador (75) que pof medio del ti-
ro que la infiere el resorte (78), siempre coloca_al dis-
trimiidor (72) autométicamente an la posicidn adecuada pa-

ra que la presibdn hidréulica influye en el &ilindro (69)

10 - en el que sa introduce o sals parcialmente el émbolo buzo

(68) que por sl intermedlo del-%éstago de extremos en rb-
tula (70) que unido ol sistema por los apoyos (71) -d4 o=
lestlcidad sl coﬁjunto sin repercutir en el résto del me;
cénismo evitﬁhdo en. lo posible tensiones axiales gue hace
15 ;-pierda>eficiencig'particularmente en lgs premsas (79) y
su elemento anexo (e8). El extremo superidr en rdtula del
véstago (70) apoya en la rangua del carro (17) y en la de
la mesa (28) infligiéndoles sus respectivos maninuladores

velocldades vyoluntgriass mediante la manor o ‘mayor obiturs-

20 -~ cibn y paso del distribuidor (72) mediante el pulsador (®5).

— El depbsito regulaxo (74) es de une capacidad tal

para que puéda contener el 1iquidb desalojado eh los ciline-
dros por sus respectivos émbolos en lo posihlemente repeti-

da simultaneidad de este ciclo del funcionamiento de lg ma-

25 -~ quina cpn'dos operadores, es decir que el que estéd rmcien-
do escopleaduraé,‘termina”de reallizar unsa dejanao litre el
pulsedor -(75) repreéantaéo & le 1lzquierda de la lémina que

eiaminamos, para gue ascienda el carro 017? portador de la

cadensa fresadora (18) y el otro operador'terminaré de hacer

30 1la espiga hae lendo reternar la mesa ascensora (28) porfado—,

3
{
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ra de lz madera a "trgbajar” dejando llbre el pulsador (75)

- 13 =

( & la dersche de lémina Xi) ogurriendo en este proceso que
ambos’émboios evacuan &' la-vez por la tuberia (77) el volu-
men conjunto desalojado &l depbsito (74), razbn por ia cual
su voiumen minimb igualarfe 6l méximo engendfado por los
§mbolos (68) en sus méximos recorridos.

Pafa el céso de no éoincidencia'en el automatismo

de los operadores que hacen espigas y botanas el funciona-

‘miento de este sisteme hidr&ulico es igusl que el ocurrido e
en le ‘faser especial manifestedo asi como paré el caso gue

'solamente actle un operedor, por la razbdn que lefdepara la

" fuerzs centrifuga del compresor (73) al fluido gotuante.

En la figurs de'lé lémine. V, la plataforma'o mesa

(28) se encuentra situada en posicibn semi-eleveda con el
prensa de'éndlaje desviado, y en la de l& lémins VI en posi-
cibn dé descenso con ei escudete del brensa, en ls éana de
enclaje, asi como en la figura de 1la lédmina XII se encuen-
tra este perte de miquina en posieidn de méximo recorrido
lea mese o tablero (36) lGVQntadoren su méEimo por el man-
do de'volante?tuerca (37) a f£in de proveerle de mayor de~-
sahogo a los Gtiles cortantes (35) y (3) monbtados respec-
tivemente en los ejes (48) y(2). |

7 Este mesa v& provista de la escuadra (32) con su
gramil tope limitadﬁr, etc., (83) y el tornillo prensor
(34) o dispositivo querhaga sus vecqs;.todos estos elemen-
tos conducentes & sixuér y consolidar exacte y répidamen-
ﬁe la pieza de mgdera, en cuyo'extremo ge ha de realizar
la espigé mediante el.fresado radial y axial de los por-
tecushillas o fresas (3) y (35) de les léminas V y XII
¥ que en fbrma esquemét;ca representa en alzado y planta

envla lémina.XIII quevpara caso particular de wolduras,
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se les proveeré de las adecuadas cuchillas_con perfil a-
condicionado para que vacién en elxreteato deila pleza,
la coﬁtrgmoldura‘qua'requiera, tanto en profundidad re-.
lativa ("ventaja"), como en espesor de espiga, para cu-
yo efecto va provisto de los adecusdes mendos de reglaje
cual lo indicamos especialmente en las iéminaa menciona~
das 'y tambiéﬁ esqueméticemente en la XIII en sus dos vis-
tas, 0 sea, que el conjunto en esencia lo estéd econstitui-
do por un soporte tronco-cénico en plan de ménsula sig-
nada con el nGm. (49) en la lémina IV (vér tamblén la

XIII) en cuyo interior cilindrico puede deslizarse el ni-

cleo también cilindrico (50) mediante el volante (Bl) so-

lidario s un husillo cuyc téruinal (59) hace, cen el in-
termedio &e ls corfespondiente %uerca, deaplazarse axlal-
mente ol msncionado nticleo lo que origina (ver figura de
lémina XIII) el deéplazamiénto de todos los elementos
yuxtapuestos, tales como el motor (58) que accioﬁa la
fressa, etc. {35) por el intermedio de las poleas (54)

y (65) enlazadas por la correa (56) el portg-ejé (83),
-ver lﬁﬁina V y XX, ete- y'las poleas éonduntara‘y‘con-
duc ida mencionadas por el intermedio dp correas en la -
relacién adecuada,6 es decir, que por la solldaridad de

la pérte del mecanismo que analizamoe dé& origen que ﬁor
el accionamient6 en uno 1 otrﬁ sentldo del volante o man-

do (51) hace que la separecifn axial entre fresa o porta-

26 =cuchillas (35) v (3) sea variable voluntariamente y comé-

damente entre limites tales, cual lo requilere el esapesor
de la esplga & reallzar. ?

El mando v volante (67) de las mencionadas léminas
IV - V -XIT y XIII (eaquemiticamente en la XIII) sirve,

por el intermedio de un sinfin y sector engranante en la

30 - pleza (50) para imprimer el porta-eje (53) movimiento de

*
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rotacidn circular ﬁaralelo en cualquier pusicibn y concén-
trico en derredor al eje geom‘trico del huzillo (59) con ob-
jetoAque, con este voluntario desplazamlisento del eje para-
lelo asi;mismb, se pueds '"adelantar" o "retrasar" los res-
testﬁs do la espigs, condicionando sus asientbs con lag a-
decuadas cuchilles o fresas (35) y (3) -esta Gltime gira
indesplazable y @olidariamente con el eje signado con el
nfm. (2) ya enteriormente mencionado- a 1la moldura o reha-
jo en la que se acople la espigs sin "emhoquillar", es de-
cir que se puede hacer la espiga llamada con "ventaja" y
"contramoldura" reglando los fGtiles cortantes mediante los
mandos (57) y (59) de accesible manejo,

Tn la misme gonza o parte de méqﬁina aue gueda repre-
sentada paréialmente en la 1%mina VI y més cumplidamente
en lag IV y V, se observa el dispogitivo en que, con lige-
ra'mutacién de elementos proplos se transférma en un cuer-

po de mecanismos tales que con su armdnica conjugecibn pue-

- de realigar los rebsjos, molduras, etc.,en las plezas que

he de menester estes operaclones psra la realizecldn fntegrs

del ensaemblaje, es decir, cuando tam»ién realiza les fun-

" clones propias de una tup! o trompo de un sjeé o dos e jes,

o sea doble, y de reglaje independiente§ permitiendo en es-
te espec isl caso mayor rendimiento que el tipo de tuni -
sfandard, én virtﬁd de que se puede fraccionar lés opepa-
¢clones por lo que & los Gtiles cortahtes conclerne, pmro
realizéndose simulténesars nte el deshaste al igual‘queAeh

un tupil de dos é&rbvoles.

Indlcamos en la lémina XIV estas peculiaridades -

con dos vistas esqueméticas representando en alzado y plan-

30 - te, v que como se Vé e este caso le diferencla en el des-
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vio de la posilclbn de las fresas o pprfécuchillas (35),
habidz cuanta la inmovilidad de la (3) es ecusada en el
sentido vertical mediante el mando (57) y_tambiéh‘transve?-
salmente o éaa‘axiaimente mediante el mando (51) gue-hace'
5.5 ge aproximen o aeparén entre si las mencionades fresas o
elementos coftantes {35) & (3} igualmeﬁte que en el caso
anterior examinado. o
Te mesges siénada con el (36) que se puede ni&elar
con el mando (37) ~léminas IV, V, XII y XIV- y que se pue-
"1¢ - de trocer en un conjunto especifico distinto al que resul-~
ta en el caso de actuar de espigadors por-donsiderarse le
contlnuidad.con el plaho de la (28) -como indica la figura
de 1a lémina IV- constituyendo en eosta caso el conjunto
transformado en una miquina que simulténemmente hace mol-
15 - durgs, etc., como 1ndicamos oportunamente con uno o dos
porticuchllles de independiente reglaje como acabamos de
indioar,cén los desplazemientos reletivos -tanto en altu-
ra sobre mésas, como en el de dspecldmiento axial, pues
para ello v& provisto de los necesarios y suficlentes man-
20‘-&05 que ademfés de los indicados son para las mesas (28)
y (36) los (60) y (57)'y la escuadra (32) afianzada y re-
glade por los &lementos (27) -léminas V, VI, XII, XIV- que'
haée«centrar 0 situar.la pleza de medera a manipular al
igual gue cuando actﬁa como esplgadora. Para esta caso )
256 - de funcibn de‘lé réquina o sea, cuando‘esté pméparada 68 -,
ta zona como iﬁdica la figura de 1a~lém1na IV; puede wani-
puler un operasdor en estes funcidn y ‘otro simulténemmente
en la zona @e miquina (lzquierda de la misma ldmine) hacien
do escopleadureas, puédese hacerksn de los rodillos gulado-

30 - res (47) que por ir montados sobre elementos elésticos ¥
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estar estrlados helizoidalmente en el sentido que lndica

la figura de las léminas que examineamos IV, V, XII, y XIV
en todo caso en esta disposicidn de la méquina lﬁ misma
escuadra (32} prolongade sobre la mesa (36) sirve de gule

a las plezas & elahorar, coadyuvando en la directriz de la

" pleza de medera los rodillos mencionedos que comprime so-

tre las superficles de las mesas (28) y (36) y la de la
escuadra (32) gumentando la perfeccidn de este acoplamien-

to el estriado hellzoldal de los rodillos que hece que el

‘empuje que hay que inferirle a mano a.la pleza a1 igual

que en homdloga cperacibn reelizadzs en tuni para su la'ra,

tenga una componente normel a2 aqullas carass, sumentando la

"perfeccibn, comodided y seguridad en la manipulaoién.'

Como variante gque d& més amplitud de uﬁo, diremos-

qué de la misma forma y'disposicildn de porta-cuchilles

' para moldurer y'hscep baquetones se puede emplsar para se-

rrear medianté'disqo dentedo y hasfa regrueéar ooh cucht~
llas axlales, como funclionss accesorias.

Para terminar esta descripéién de lea méquina que f
on plan.experimental se construye, se ha hecho etstraccidn
de envolventes'pfeservadoras de mecanismos, parz dar més

legibllidad & las mismas.

FUNC IOHAMIENTO DE Li HAQUINA ¥ SU MANIPULAC TON.- Ya indi-

cemos que esta ﬂéQuina que reputamos como nueva nars res-

‘lizer emsamblajes integros en piezas de medera hace fun-

ciones de escopleadora, espigadora v tupl; examinemos sus
respectivas pecullaridades.
Como escopleadorar En forma de considerails globals

mente’vno tiene diferencias especificsas notahles con res-

- pecto a la manipulacobn en estea zona de méquina con rela-
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c¢idn = la que de unz escopleadora, pues emplea como util

cortante cadena fresadora signado con el nim. (18) en las

, léminas Iv, VI VII VIII vy XI rotade por el érbol signa-~

do con el (19) uolidario & la polea (43) 31tuado en el ca=-
rro vertlcal.(lz) que pusds ‘deslizarse por les pearalelas
(16) que hace que la cadena fresadora se introduzce verti-
celmente en la pleza s escoplear que se sitﬁa'y consollda

sobre la mesa (1lU0) porAmedio de los gramiles (13) asi como

'los topes limitadores (14) y (15) todos ellos elementos

graduables y ancléndola directamente con el elemento pren-

gor (1l2) de tornlillos diferencialasAque por diferencia de

pasos hace ﬁ permite que seahrépido v de eficaz consolida-

¢idn como descri birmos en la parte correspondiehte de es~
ta memoris.

Para la situacibn de la zona de lea pleza donde ha de
verificarse la botane colnecidente con la vertical de las \
ramasg dé la cadena qpe se -introducs pbr el 1ntermedip de
1, barra o espadin guledor (63) -léminas VI y XI- y queé
éa_hace sin recurrir al previo trazado, vé provista ia me-
sa (10) de ad@ecuados medio§ de desplazaﬁiento segin dos

direcciones mediente los mandos (1l) ¥y (9) que permite el

‘primero un dasplazamlento Tongltudinal en uno 4 otro de

los dos sentidos paralelo a la meyor dimensidn de la mor-
taja o botana y por conslguliente de la pieza de medera en

le que se realliza y el (9), ol desplazamiento del carro

(8) +ver léminas varias) en sentido transversalwente sl

- anterior, lo- que aé origen con la ‘conjugecidn de todos es-

30 -

tos elementos a un ré&pldo y exacto centrado de la pieza
a elabarar, por perte del manipulad@,circunstancia no cone-

currente en ninguna mégquina escopleadora, qgue dicho sea
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de paso en sentlido informative, noApermite éaragbn con le
parte o zoné de méquina qué examinamos, para kecer las ope-
éaciones de réQlaje\con el sutomatismo que requiera le me.-
nufactursa én'serie v con'operadores, en muchos casos no mAy
expertos. _

Una'&ez reglada la parte o zona de méquline que nos
ocupa, solamente nos qudda‘poner.en marcha el motor med lan-
te el commtedor (64) -lémina VI y V, etc.- ¥ conectando el
emtrague (5) —léﬁiha IV, etc- mediante el mando (6) queda ros:
tando la cedena cortante (18) para réaliiar la operacidn,
descendlendo el carro (17) medignte la palanca (23) o medio
mecénico previsto péra‘la.misma, que pueds desconectar au=~
tom&ticamente el mencionedo embrague (5) en;su.reéorrido ag-
céndente, s decir; cuendo ya €8e hsa terminaéo la operacidn
mediante lg-conéxibn cingmética que ‘le depafa le barre y bo-
pe (66) -léminas IV.y.VII- pudiendo continuar 1ndefinidamqn—

[y

te las operaciones que sl operédor requierea, repitiendo el ;

mismo ciclo. Paras la realizacidn de cajas o escopleaduras cie-i

gas‘vé provisto el carro.(17) de limitadores de recorrido en
el curso vertlical (sonda) que d& facl Lidad de establecer re- %
gularided en la profundidad de lss mismes., 7 . |
Como espigadora simplemente emplea como eleﬁéntos

cortantes dos pbrtacuchillas espebiales o fressas indistiﬁta-'
mente;'signadasfcon el nim (3) y (35) -ver lémina V, XII y
XIII-,méntados en dos érboies en lineas paralelas entre si

que son acgionadoﬁ por motor, uno de ellos, o sea; el a&rvol
Kz) -lémina IV- provisto con el ‘dispositivo adeccuado vé én
une situacién»fija o indesplazable y‘el,otro (48) que aociﬁ—
na ol motor (52) por lgs med ios qué.sé observan y describi-

mos~en su lugar, d& la faculted del‘reglaje en éu situécién
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¥ medlida segiin dos direcciones octogonales paraAque se ob~

~tengan las 6gplgaes ds clase, dimensidn y situacibdn requerié:

des en las piezas'a élaborar.

#corde cbn la peculiar eatructura de estas portacu-
chillas o fresaes Indistintamente, cabe dar 2l operedor la
adecuada_posidiﬁn mediante los mandos de reglaje cbdmodo y
accesible el mismo, como se 6bserva en los distintos dise-
flos que acompéﬁamés, pare poder efsctuar ggpigas de‘las
rmismas caracteristicas que las-mortajas a que han de ac D=
plarse y.que hzce la mdquina de nueva creacldn en su. fun-
016n de escopleadora como vimos anteriormente con el adi-
temento que pﬁede hacer espigas de hveutaja" v de "contra-
molddra"Aque ya especificamos cumplidamente -ver\lémihas
v - V'ngII_XIII- o sea, el mande (51) que acciona el
husillo (59) hace que el.conjunto, ¥y por consigulente el
soporte porta-oje'(55) presente l= susceptibilidad ds des-
plazarse axiélmente‘y por el accionamlento del mando (57)
8l desplazamiento redial en derredor dc¢l eje geométrico
del nfcleo cilindrico (50) .coincidente con e del (59)
lo que permite que la moncionsﬁa frese o portacuchillas
(35) tome "las adccuedes posiciones dentrb de los‘limitos
suflcientes para ello, pare que resulten las espigas que
tienen tanto estructural como diménsionalmenté las carac-
teristicas adecuadas de universalidad en esta rema 1ndus-
trial, |

Una vez provistas las portacuchillas de los elemen-

tos cortantes del perfil adecusdo y regladss con los me-

dios que acabemos de indicer se procede para su funciona-

miento a la fijacibn de 1la pleza a ospigar sl igual que

» = cuando hicimos la resefis de la minipulacidn de 1z narte
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de méquine que hace hotanes v en 'z fése de anciajé de
la pieza s trabajar,'repitamos aqui como une -de las ope-
reciones previas, la misma menipulacion Y parsa el mismo
_ objeto de anclaje-de la pleza de madera que se reallza ri-
5 -glda y cerda instanténemente mediante el prensor (340 que-
dando entonces solldaria g 1a oplataforma ascensore (28) en
la posicidn adecuasda valiéndose de los elementos de situa-
ciénlsigpados'don lps'nﬁmeroé (27) (32) (33) y (61) osten-
sibles en las léminas que 1lustran eééas directrices de
10 - menipulacidn, #crecientan sohremanera la exactitud y rapi-
' dez hagta el 1imite préctico en las operaciones en serie
Qua para;lé manufactura industriel requieren eliminac idn
de previgps trazosz sujetos a tiﬁubeos e lmprecisiones, el
.empleo de estos medios de que esté prdvista 1a\méguina que
15 « por no repetirlos én esta’parte, nos limltamos a2l exsmen
para gstos'efectos de las léminas IV, V, VI y XII.

Situada la mesa (28) en la parte mds baja de su re-
corrldo se procede 'al anclaje de la pieza a GSplgar para
lo cual previamente y como, operacibdn iInicial, se hamrd

20 - centrgdo la posicldn de la espiga por el desplazamiento
que le depare la escuadra situsdora (32) y puestos en mar-
che los motores (o tambidn uno sbdlo si se tratars de espi-

. gaf excéntrica) se procede a pulsar el mendo (29) en la
inteflsidad adecuada para que la velocidéd de ascenso de

258 -~ lg mesa grrastre axialmente 1a'pieza de madere, entrando
el extremo de la mismea & la accibdn fresadora de ebajo pa-
ra arpive como se collge de las figuras exeminades de las
lémines V, VI, X,y XIII terminéndose la operacibn en or-
den préctico en el retorno (descenso) de la'mesa s la que

30 - solidaris todevia la pleze espigada & la misma quedard a-
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quélla inmdvil cuando cese de actuar por presibn el pul-
.sador (29) quedando liste para su retirada medlante el
aflojamiento dél prosa (34) -1lémina XII, eto-‘p;diéndo—

se repetir las operac iones cén este cicho de fases, in-

5 - definidamente. /
Examinemos con el mismo criterio descriptivo la

nueve méquine en su funcifn de tup! o trompo. La'méqﬁi-

na que tenemos la fortums de describir’ presenta en uno

de sus "cuefpog“ es decir, por 1a parte en que se puede

;b - hacer las.espigas, lémina IV'y;V, un dispositivo semisu-~

tomftico, el cuel, sin aditemento extrafio alguno queda
.tfansfofmada en dos o tres minutos en una tupi corrien-
te o dehdoble drbol indistintamente gero de eje o ejes
hoﬁizontales -ver lémina IV - XIV- en que_se puede vo-

15 - rificar los rebajos,'molduras,.baquetones, éofridos, ate,
y eﬁ ciertos casos con el camblo de herramilentas cortan- j
tes,,adecuadas,'hasta el corte o regrueso lateral, etc.,

. con la enorme ventaja sbdhre las tupis,corrieﬁfes de que'
al ir provista de aqg'ejes independientes poftacuchillas,-

20 - actéia como una bupi doble con la facultad inherente 8 63~
te especial tipd de m&quina, principalmente por lo que

‘*;éspecta g'eficiencia ¥ rendimignto. Su reglaje es abso-
lutamente 1gual que para cuando acpﬁa de QSpigadora,‘ha-‘\
clendo le salvedad que la mesa (36) -ver léminas IV, v

25'a v X- se-nivelaré a la altors adecuada para lgualarls a
las 28 mediante los mand os (37) v B0) respedtivamente.

o Una #éz haechos estos previos-preparativos respec-
to a cuchillas de perfil adecuado ¥y situadas las altures

fespectivas de los elementos cortantes en combinacibn

30 - de los planos de las mesas como se desprende de la figu-
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rg 'de la lémina IV y del esquema de la XIV_X por.lo que
concierne 2l porta-ejes (63) de la misma forma gon gue
lo hicimos.antériormente pera s otra modalidad ée né -
quina (espigedora) pues lz posicibn ex&éntricavdel eje
de girv (59) con respecto al de rotecidn del de las cu-
chillas (35) d4 origen a que tembhién puede concurrir un

desplazamiénto ralativo vert;cal entre los elementos cor-

" tantes (36) y (3) que es necesario para cuapndo actfien si-

multéneamente en plan de tupl doble como se evidencie en
la lémiha.mencionada XIv,

La préctice de le manipulecién para esta clase de
méquina en que queds involucreda con répida mutacibn es-

ta zona de la Méquina peras hecer ensamblejes, no la es-

pecificaremos en forma desmenuzéda por le razbdn de que
estas consideraclones vén dirigidasra los técnicos im-
vuldos del conocimiento adecuado siquiera sea ‘en ¢l or-
den usual de esta clase corriente de tupi, que por>otra

parte por su sencillez hace que extractemos este renglbdn

“descriptivo. No obstante hagamos destacar que vi provis-

-~ ta de guias g rodillos estriados signados con el nOmero

(47) en las lémines IV, etc., y en dlsposicibn tal que
hace encarriler adecusdamsnte la pieza prismétioa de
maderé_a'manipular por empuje simplefal dgual qub en

une cepllladora planeadora, una vez reglados los diver-

[y

- 90s dlspositlvos ya examinados, v puesta en mercha ro-

tora los portacuchillas o freéas (3) y (35) de que repe-
tidamente hemos hecho meneibén y que pera facilidad de ¢
comprens 1dn notamos en plan esquemftico en la lémine
XIV para fijar ideas vésicss de su funcionamiento.

Como Pesumen de estes peculiaridades y funciones,
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podemos manifestar que las directrices que hs guledo
la confeccldn de esta msgquine pare hacer ensamblajes

es el hacer esplges e dimensiones tales cual las re-

queridas en el ramo de la construceidén e industrias a-

fines de.carreteria; etc, en todas sus facetss, asi co-
mo en el de la ebanisteria, presentando las mismas ca-
ractefisﬁicas en lo que;respeqfa a la escopleadura co-
rrespondiente y consecuentemente 2 ls funcldn dé tupl
én el fdorrido" de molduras, febajos, etc, con dimen-
gsiones tales que caben todés sus relaciones dimensio-
neles en la estereotomfia moderna de la médera en sus
diversas vapiedédes y desaplezoes, pdara hacer lo que la “—==
tecnologle ipdustrial de la medera denomine "ensambla-
je". ' V

En este pérte nos permitimos une vez més hecer no-

- ter las peculiaridades de la méquina por su desmemira-

miento en dos "cuerpos" o zonas de la misma, para pre-

‘.sentar la dualided volunteris y dispuesta pare que sie-

20 -

26 -

30 -

multineamente pﬁéda hacer ewcopleaduras y esplgas y tam-
bién en su ceaso aquéllaé ¥y molduras, ¥ como funciones
acéesorias serrar o-regruesar.entre ciertos limites pa-
ra lo que tembidn es susceptible previa la adopcﬁon de
la herramienta cortante adecuada.

A sstas ventajas afiedamos que esté estudiada y de
tel formarbonstruida como del exemen de las léminas!IV,'
V y VI se deduce para que puedan individualizarse cade
ung de las operacilones = feéligar con dos manipulédores,
circunstanc ia conveniente pare los efecfos del ﬁsuario |
industriel, -que recurriendo al artlluglio quse ha depara-

do su original concepcibn, 'y por exclusidn de elemsntos



473551

10 -

15 -

20 =~

26 -

30 -

puedea bonst;tuir~§i asi conviene, méquinas completa=-
mente aisladas, y en algln caso combinadas como pasa-
mos e enunciar seguidamente:

- Escopleesdora con pedestal y motor propio (1lémi-
na XI).

‘-Escoplaédora de sobremess a transmisién (lémina
VIII).

- Escopleadora zcoplable a cepillo, etc.{lémine VII)

- Espigedors eidleda con motor (lémins XII).

= Tup! doble de ejes horizontales reglevles (lz
misme léﬁina, por scondicionsmiento normal de elemen- %
tos proplos).

Con lo que creemos hemos dede la suficlente orlen-
tacidén pera aflanzarnos en el refrendo convincente de
que se treta de la dnica méquiné pera hacer ensambla-
jes Integrame:te en piezas de maders, permitiendo asf-
mismo desdoblarls pera los efectos uruarios- en méquinas
aial&@as ¥y ain combinadaes con el mismo modelaje y con-
sustanclales dlspositivos, cbmo del exémen de los di-

versos dlsefios se desprende.

NOTA
En_resﬁhen;'la-patente‘rccaeré sobre las si-
gulentes reivindicaciones:
le - ldquina pera hacer ensamblajes caractﬁrizada
porquerla instalaclén es adecuada y capaz que suplan-
ta oon creces a la planta de les otras-tres méqulnas
hoy necesarias para el mismo ohjeto de escoplear, es-
plgar y moldurar, dando lugar sln embargo en las mani-
pulaciones a poderla instalar con meyor facllidad por

eapécio requerido y energie consumida que cualquiera
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otra instalacibn de funciones hombiﬁgéa en el lugar

més indicado a los fines industriales del usuerio.

. 2e - Miquina, segfin la reivindicacibn ante-,
rior, caracterizada porque la naturaleza del material
empleado en la mispa, serf el llamsdo metélico ¥y con
preponderancia el férrico, que se emplea en las di-
versas pertes constltuyentes de la mlisma pero siem-
pre ecorde sus relacliones dimensionales s los esfusr-
zos resistentes y de seguridad requeridos, com§ tam-
bidn al tipo o tamafio de mAquina acondijcionad.a a las
dimenaiocnes de los elementos o fases de operaciones a
re.alizar por la misme én los ensamblajes, pero siem-
pre prevaleciendo en la méquina la disposicibn bésica
y estructural pera el fin cineméticoc de sus elementos

¥y adecuadamente concebida para gue pusda proveérsela

‘de carcasas o envueltas en plan de blindaje.

~~ & - MBquina, segiin las reivindicaciones an-

teriores, caracterizada .porque v& provista de grami-

les, toipes Y limitedores y elementos de gnclaje ade-
cuados & dar mayor prestancia o rapidez, exactitﬁd,
segurided y consolidacidn, tanto de la propis miqui-
na como al "desdoble"™ de la misma que reaf irmamos en
le reivindicacibn 9=, etc‘, como tamblén a la manipu-
lacién de mendos accesihles cbmodamente al operario,
asi como 2l de las plezas expuestas a lg elaboracibn
circunstancias todas que solamente es dable a este
Gnico sistema de mAquins.

42 - Méquina, segfiin les reivindicaciorss an-
teriores, caracterizada porque ei regleje a realizar

Pgra acondicioneria pare que efectfie tanto las esco-
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pleadures en las plezas que ha menester este elemento

es{ como en las que hen de ajeoutarse les espigas, es
aimpllsimo v répido, pues quada supeditado a delplazar

y encler en la medida adecuada y segin planoa ortogo-

nales mediente mandos adecuados ¥ accesibles, sus res-

pectivas posiclones., - ‘ _
Respecto g la perte de maquina que puede ac-.

tuar como tupi presenta ademés la novedad de éue las

piezeas puedeh ir conducidas por rodilds eétriadoa hé~ -

lizoldalmente en. direc¢16n adecuada para que por- el

'*empuje longitudinel de la pieza a moldurar, etc., haya

une componente normal a dquella direccidn que haga se
edapte axialmente a la gula-emcusdre y mesa de que vé
provista esta parte de méquina, resultanfio el mismo |
tiempo estos elementos conduckres dna defénsa preser-
Qativa-de eccidentes por‘descuido del operario, tan
frecusntes en anéloges operaciones, Pars los.efectoé
de moldurado, etc., puede trabajar don dos portdGti-
les que se regl;n con independencla, dando lugar es-
te cualidad, a poder'parangdnaria en esta aislada o-
peraci6n,'a:una tupi{ dovle, con les ventajai que e-
llo implica. | i

52 - Méqu}na; segln las rei?indioaciongs an~
teriores caracterizada porque las velocidades de tre-
bajo puedén ger gréduables-a voluntad segﬁn lo requie~
ra la dureza y contextura de las mederss a elaborar,
pues &epende, pafa los efectos de la méquina en.su
funcibn de espigadoré,‘en pulsar mbs o menos inten-
samétite el pedal o mando que hace funoionar automi-

ticamente la mese ascensora portadora de la pleza de
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- madere, ddnde luger con este disposi.lvo & que la ve-

locidad de descenso (y que es cuando no actia Y2 los
elementos cortantea de la espiga) sea répido en tgnt§
que la de ascenso sea la oportuns velocidad de corte;
y para la mAquina conjunta eén la parte que actfia como
escoplesdora, el mismo'aistema.y procedimiento ﬁue pe-
re el ascenso y descenso del sarro vertical portador
de le cadena fresadara, s1 blén cabe; recurrir s le pa-
lencea é meno al igual que en un taledro sensitivo, por
requerirlo asi algunes veces, la delicadez del util
cortante. |

6¢ .- Mfquina, segiin las relvindicaciones ante-
riores, caracterlzada porque para realizer integramen-
te el ensamblaje se puede acopler el cuerpo que hace
botamne, etoc., a ﬁéquinas de uso corfiente tales como
pleneadorea, regruesadoras, étc., dando lugar a mfqui-
nas "combinadas" y siendo ello posible, aparte que por
las razones expuestas, por servir de transmisibn un
sistema de correa en bucle que permite sutomfticamente
tenerla siempre en la misma tensidn para el a¢oionamieg
to delleje del carro.vertical de la escopleadora en sus
obligedos movimientos ‘traslativos verticales pare el
funcionemiento, circunstancla que no cabe pcﬁrra en
ningin otro tipo de escoflaadora que emplee cadena fre®
sadore en sentido vertlcal por no poderse conectar el

ejo que le scciona con le transmisién (eje porta-cuchi-

‘llas de planeadors, regrussadora,.etc):de,la méquing

a 1a'qua se acopia, resultando entonces une fcomhinada”
con escopleadora_dnexiatente haste la fecha, de empleo

presumible muy utlil al modesto usuario.
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7% - M&quina;'ségﬁn las reivindicacionés ante-
riores, caracterlizada porque parakhacer ensambiajes en
piezas de madéra, hace gue muchos elementoa sean ¢omu-
nes tanto en el "cuerpo"™ que actie de mortajedors como
en el de la espigedora, asi como en el de pup! hori?on—
tal, etc., lo que d& origen por la dualided repetida
de estos elementos en el caso de tratase de mlquina als-
ledas (y por consigulente por su exclusibn) a que el pe-
so de la méquina sea considerablemente menor qus el con-
junto resultante de las tres miquinas clésicas e las
que sustituye, dapndo con ello lugar a una economia fun-
damentel o bésica. Asimismo que, teniendo en cuente la
menor escopleadora que actualmente es necesarle empleﬁr

8]l se recurre &l procedimiento mecénicp de elaboracidn,

es decir, al de les dos miquinas ya mencionedas.

8¢ - Méquina, segiin las relivindisaciones ante-
riores,'caracterizada porgque pare hacer el ensamblaje
sompleto en piezas de maders, para lo cual puede simul-
téneﬁehte actuar como escopleadora con unAoperador,como
escopleadora y espigadorae con dos oﬁeradores; como tem-
bién de espigadora aislada con un operedor, asi como
temblén de escopleadora y tuﬁi'o molduradora con dos
operadores y por §1timo de tupil horizontal con las
funcionea proplas de esta mfquina y las de slerras cir-
cular, afiledora y hesta latradors de caras con dos
porta-fitiles, etc., con un op radaor, de forma §al, que
en su funcionamiento en cualquiera de las comilnac ionéa
de que es susceptible no exista embarazo alguno\aﬁ su
manipulecibn, tanto én el margjo de la misma como en las

plezas a eleborer, incluso en su facilidad de acopilo
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por ser faées u operaciocnes correlativas, circunsten-
clas todas que no ocurren con el empleo clésido de las
tres méquinas, hoy necesarias pera estos menesteres, y
que 1ntegram§nte las realiza la nueva méquina que evi;,
denciamos en los presentes extremos; | ]

9% - Mequina, segln las reivindicaciones ante-
riores, caracterizeda porqﬁe se puede realizar para
los efectés industrlales y comerciales un desdoble de-
sus dos "cuerpos" principales, trocéndose, en dos mé-
quines aisladas, es'decir, la que reelizes las tntangs; :
mortedes, etc., y la que efectfia redejos longitudina- _
les, molduras, etc., w-éon_automética mutacidn, espi-
ges de tpdas cleses, circunstancia que facilita su uso
y.quevnb ea dable en nihgﬁn otro tipo ni sistema de
méquina conducida a esta peculiar,fﬁncién.

108 - Méquina, seghln las reivindicaciones an-
teriores, oaracterizada porque para hegcer el ensambla-
jo completo en piezas de madere y conatitufdos estos
engsamble jes por esplge o macho; escopleadurs (morxaja;
botena o caja) en que se introduce la espiga acqpl&n-
dese mhtuemente #mbos elementos por lo que eoncierns al

énsamblaje de piezas simplemente escuadrades, (es de-

-elr, aln rebajos, baquetones o molduras) haciendo es-

tos’ t_rabajoa simlténeamente la méquina con dos opera-
dores, en tanto qué hasta la actuslided es necesario
empleandd el procedimiéntd'macénico, el coneﬁrso de
dos méquinas'para las mismas operaciones, es decir, la
eapigadora ¥ la escoplesdora, (mortajadorzs gfambién
el taladro de cadens o mecha).

1l - Maquina, seghn las reivindicaciones an-
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terlores, caracterlzada porgque en el caso que tenga
qus efectuar el ensamblaje en piezas que vén provis-
tes alguna o algunas de susg caras de.retn}os 0 moldu-
ras, ete., esté estudieda proyecteda, etc., de forma
que pueda realizarlas al igusl que sl se recurriers
(como'hasta ahora se hace en el ceso de.empleai mé -
quines), & un trompo o tupi.

Por lo que respecte a la.espiga en este tipo
de ensambleje, lo efec§ﬁa la méquina con perfil éal
en su re%esto, para que se acople Perfectamente sin
"emboquillar®” dando lugar a los tipos de espigas lla=
madas de "contramoldura" y de "ventaja" y comiinaciones

de éstas, simples y compuestas, realizando la méquina

también en esta caso simulténéamente las funciones de

escoplear j moldurar, eﬁc., con dos operadores, susti-
tuyendo a las funciones de la tup! y de la potencia ne-
cesaria pera su funcionamiento compgrado con la regue-
ride en el caso actual del empleo de sus tres "homdlo-

gas"

» 8ea tamblén de gran importancia el beneficio de
energié consumida por su uso, ¢ircunstancia que no cous -
rré en ol coneurso de las otras tresltipo stander, =
las gue sustltuye.
12¢ - " MAQUINA PARA HACER ENSAMBILAJES"

- Seglin ss descrite en la presente memoria que

consta de treinta.y una hojas escrites a miquins por
- - .

ung sola cara y dibujos.

Madrid, 1l do Mayo:

yol., i de 1946, -
Francisce-davi : ) .

laza
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