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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

sobre :

"PROCEDIMIENTO DE F .FRICACION DE PISOS O SU.EL.4S P/HA 

CALZADO POR T KTURA Y COSIDO SD/IULTAIFaoS CON VARIAS 

TR^í-'^S POR PASADA". -

S o l ic i t a n te  : D. COCIDO COMES FrjUfCH; re s id en te  en: 

V a len c ia , Doctor Serrano 1 1 .-

La pa ten te  de invención  por v e in te  que se s o l i c i t a  en 

España se r e f i e r e  a un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de p isos  

o suelas para ca lzado por tex tu ra  y  cos ido  sim ultáneos con 

va r ia s  tramas por pasada.

Esencialm ente e l  inven to c o n s is te  en e labora r con 

ayuda de medios mecánicos o semi-mecAnicos apropiados la  

p ie za  (s u e la  o p is o ) de que se t r a t e ,  en la s  combinaciones 

de aspecto externo que se desée y  cu a lesqu iera  que sean lo s  

m a te r ia le s  apropiados, formando un conjunto u n ita r io  de t e j i ­

do continuo mediante un nuevo sistem a d ife ren c ia d o  de todos 

lo s  conocidos por constar de-un número de h ilo s  por punto, de
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cuatro tramas como mínimo por pasada, formando eslabones do­

b le s  que se cruzan con lo  que se consigue una. p e r fe c ta  y 

s ó lid a  cadena in teg ra n te  de un t e j id o  considerablem ente compac­

to  y s ó lid o  aun en e l  caso - p rácticam ente poco f á c i l -  de ro ­

tu ra  de cu a lqu iera  de la s  tram as.

En la s  F ig s .  d e l d ibu jo  adjunto E. F, se han rep resen ta ­

do a t i t u lo  de ejem plo no l im i t a t iv o  un par do suelas fab ricadas  - 

según e l  in ven to  deduciéndose de la s  mismas por su con textu -  ̂

ra  v i s i b l e  e l  proceso  d e l p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  empleado 

y  ob je to  de l a  p a ten te  que se d e s c r ib e , e l  cual esencialm ente 

c o n s is te , en form ar simultáneamente sobre b as tid o res  o jau las  

de moldeo l a  p ie za  - su e la  o p iso  -  por tex tu ra  d ir e c ta  y  su 

cos ido , es tab lec ien d o  en tre  cada h ila d a  de eslabones de ur­

dimbre una pasada de v a r ia s  tremas que se  cruzan ba jo  aqu ella

en sen tid o  h o r iza n ta l y diagonalm ente de modo que, rodeando in ­

ter io rm en te  l a  h ila d a  de eslabones y  formando su núcleo sobre­

s a le  por lo s  bordes de l a  p ie za  para formar con la  misma d is ­

p o s ic ión  e l  núcleo de l a  h ila d a  s ig u ie n te , resu ltando a l f in a l  

30 una p ie za  de t e j id o  continuo, debidamente conformada y  de r e s is ­

te n c ia  a toda prueba..

Es obvio  que la s  va r ia n tes  de d e t a l le ,  número de h ilo s  y 

puntos, d ire c c ió n  y  número de tram as, a s i como lo s  m ateria les  

empleados y sus combinaciones se consideran comprendidos en la  

35 pa ten te  que se s o l i c i t a ,  m ientras no a lte re n  substancialm ente 

e l ob je to  de l a  misma.

N 0 T A .

La p a ten te  de invención  por v e in te  años que se s o l i c i t a



en España deberá re ca e r  sobre : "  PROCEDmíIENTO DEF^RICACION 

40 DE PISOS O SUELAS PARA C.ULZ/DC POR T IT IR A  Y COSIDO SII.'IULTA'ÍEOS 

CON VARIAS TR^f/iS POR PAS.V)A"; ca rac te r izán d ose  esencialm ente 

por e l  hecho de formar súnultáneamente sobre d is p o s it iv o s  

mecánicos o semi-mec&nicos de m a tr iza je  l a  su e la  o p iso  por t e x ­

tu ra  d ir e c ta  de l a  que r e s u lta  su p rop io  co s id o , es tab lec ien do  

45 en tre cada h ila d a  de eslabones de l a  urdimbre una pasada de va­

rias* tramas que se cruzan ba jo  aqu e lla  en sen tid o  h o r izo n ta l 

unas y  diagonalm ente o tra s , de modo que, rodeando in teriorm en te 

l a  h ila d a  de eslabones y formando su n ú c leo , sob resa le  por lo s  

bordes de l a  p ie z a  para form ar con l a  misma d isp o s ic ió n  e l  nú- 

50 o le o  de l a  h ila d a  s ig u ie n te , resu ltando en conjunto una. p ie za  

de t e j id o  continuo de l a  forma y  medida p r e v is ta s ,  compacta, 

uniform e, s ó l id a  y  de gran r e s is te n c ia  mecánica en todos lo s  

órdenes.

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISOS O SUELAS PARA OAL- 

55 DADO POR TEXTURA Y COSIDO SIMULTANEOS CON VARIAS TRAMAS POR PA­

SADA".

Según queda substancialm ente d e s c r ito  en l a  p resen te  me­

m oria y  a t i t u l o  de ejem plo de resu ltad o  no l im i t a t iv o ,  rep re ­

sentado en lo s  d ibu jos  qad juntos.

CO Esta memoria consta de t r e s  hojas e s c r ita s  a máquina por

una s o la  ca ra .

Madrid, lO jd e  Mayo de 1946.



Hoja únic

Madrid, 10 de Mayo de 1946. 

CONRADO cdMES F^ANCH.ESCALA VARIABLE
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