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MEMORIA DESCRIPTIVA 1
para solicitsar 73538
PATENTE DE INVENCION
en
ESPALKA
por’ VEINTE afios
a nombre dé.LOGK JOINT PIPE COMPANY, entidad norteamericans,

_establecida en 150, Rutledge Avenue, East Orange, N.J., Esta-

dos Unidos de América,‘por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE TUBOS

bE HORMIGON ARMADO™",

 Este invento se refiere a tubos de hormigbn arma-

do y més especialmente a tubos de hormigén destinados a re-
sistir altas presiones de trabajo.

Entre los objetos del invento figura el ofrecer un
tubo de hormigbn armado en el cual la porcibén de hormigbn in-
terior se mantiene bajo tensién de compresidn mientras se so-

mete & presiones de trabajo relativamente altas.

Otro objeto del invento es mejorar la éonstrgccién

‘de los tubos de hormigén armado empleando un refuerzo circun-

ferenciel a alta tensibn v econamizando«asi el contenido de

:acero que se necesita para producir un tubo capaz de resis-

’tir altas presiones internas o de trabsjo.
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Ctros objetqs vy ventajas del invento aparecerén des-
pués en la descrincidn en la cual se exponen el nrincipio del
invento ¥ 18 mejor forma de realizarlo.

En los dibujos:

La figura 1 représente un tubo de presidn de hormi-
gén a tqnsién previa, ¥y .

La figura 2 repressnta un tubo de presién de hor-
migbén a tensidn previa con un cafio de acero dentro de su pa-
red;

En la forma corriente de tubos de hormigdn armado,

. Ya pared no estd normelmente a tensidn antes de ponerls en uso.

Cuando un .tubo de estos se coloca y sujeta s presidn de 1{gui-~
do por.dentro, la pared se tensa en un grado correspondiente &

la presidn de l1{quido que contiene. &sta tensidn es un esfuer-

zo tensil que varies de cero pare arribda, segin el grado de

presibn ejercida sobre‘elniﬁférior de la pared del tubo. Es

-costumbre disefiar este tubo de manera que tenga armadura de

acero en cantided suficiente para resistir las cargas de fun-

i

cionamiento a que se es%era que estaréd sometido el tubo en su
ugo. Como la armaduralde-acero es eléstica, se necesitan ba-
rras de refuerzo u otros refuerzos de acero relativamente grue-
sos si el élargamientb o) estirado del acero no ha de ascender

a tal magnitud que deje gque se agriete el forro interior de

'Ahormigén. Por tanto, si las cargas de funcionamiento interio-

res han de ser altas, se necesita considerable cantided de ace-
ro en la armadura para impedir las grietas del hormigén. Se-
gﬁnrel presente invento, se propone aplicar una envoltura de

acero de alta fuerza tensil con un alto 1limite de elasticidad

‘por fuers: de una camisa interior o nidclec de hormigdn, y apli-
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car la envoltura de acero a alta tensidén para voner el hormi-
gbén bajo compresidn inicial. Esto puede realizarse por cual- -
guier tipé bien conocido ds aparato enrollador aque pueda man-
tener tensidén en el alambre de acero mientras se enroclls alre-
dedor de la camisa de,hofmigén.

Bl efect§~de‘la envoltura a tensidn previa es poner
la camiéaﬁe normigdn bajé tensidén compresiva inicial gque ten-
dria que vencéerse antes de poder ser reducida la tensidn del
hormigén‘para convertirse en esfuerzo tensil. Es posible en-
volvér.e‘ alambre‘dq acero alrededor de la camisa de hormieén
bajo esfuerzos tensilss nue se aproximan al 1{mite de elastici~
dad del acero, que puede sef de 100.000 & 2080.000 libras por
pulgada cﬁadrada.' La cantidad debtensién inicial deseada en
la envoltura de acerc para dar tal esfuerzo compresivo en el
gprmigén-que éste permanezca en compresibén hasta la presidn de
ensayo del tubo, sé calculsa de antemano. Como-1la presién‘de
ensayo es usualmente muy superior a la carga de funcionamiento
méximo que se espera duranté el uso y para la cual estd .desti~

nado el tubo; el intsrior de hormigdn del tubo permaneceré en’

‘estado comprimido en toda su vida dtil. Por consiguiente, el

tubo no fallard como resultadc de grietas en el hormigdn aue

8 veces ocurreh cuando el hormigén se somete'a esfuerzo tensil.
En este tipo de construccidén el acero circunferen-

cial/reéiste el esfusrzo ejercido por el hormigdén comprimido

para‘recuperar'su estado normal no temso. También resiste las

carges de estallido causadas por la presidn del 1{quido trans-

,"po:tadb por el tﬁ?é; Cuando la presién interna del_liquidb au-
. menta desde cero, ‘el acero circunferencial ¥ el hormigdn se di-

. latan bajo la carga y el esfuerzo tensil total aumenta, pero
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al propio tiempo disminnyé la c0mpresiSn en el hormigdén. For
tanto el aumento de tensidn del acero es menos del gue hubie-
re tenido el hormigdn de no haberse sometido oreviamente a es-

fuerzo. Este hecho permite usar .esfuerzos de trabajo mayores

"y que se acerquen mds de lo que es costumbre al l{mite eldsti-

co del acero, y con més seguridad, porgue el aumento de ten-
si§n es relativaﬁente peqﬁeﬁo para la carga aplicada,.

Se emples un acero de alta fuerza tensil con un al-
to 1imite de elasticided y por tento pequefias cantidades de
aesro gon adecpadas para resistir una‘presién dada y resulta
de esto un disefio muy econdémico.

Los dibujos tienen ﬁn}camente propésfto ilustrati-

vo. Repraséntan dos formas de tubo de presidn de hormigdn con

rten516n'previa, en los cuales se utiliza el presente invento.

En la figura 1 la camisa o nicleo de hormigdn se indica en 10.
Esﬁa cahisa puede fundirse en un molde segun cualquiersa de
los procedimientos conocidos, Una vez gue la camisa o niicleo"
ha'éh#éjecido 1o bastante, se aplica el enrollamiento a ten-

sién-prévia. La envoltura 11 se aplica mediante una méquine”

que tensa el eslambre en la mamgnitud de tensidn deseada, y al
.- mismo tlempo 1o envuelve helicoidalmente sobre la camisa. &l

paso de la hélice y el nimero de vueltas desezdas se determi-

nan previamente con facilidad. Los extremos del alambre se
anelan fijemente a la camisa o se sujetan a vueltas contiruss
del aiambre como en 12 y 13, para cerciorarse de gue su ten-

sién se mantendrd. Como se explica arriba, la aplicacidn del

~alambre a tensidn hace quela camisa de hormigén esté sometida
,a'eéruerZOS'compresivos. Z1 exterior del tubo puede terminar-

Ajéé con hormigdn o con cualguier otro revestimiento de cemento
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o deasfalto 14, 0 cdn cualesquiera otros materisles de revesti-
miento_cdmﬁnmehte conocidos que se deseen. El revestimien;o
exterior puede & no empotrar por completo la envoltura de asce-
ro, peroc en todo caso servird como proteccidn.

Otra forma de tubo de presidn de hormigdn con ten-
gién previa se representa en la figura 2. En esta forma de ;u~
bo la camisa de hormigén interior 16 se funde o.moldea dentro
de un cafio ée acero c¢ilfndrico 17 y contra el mismo, y el en-
rollamientb\a tensidn 18 se aplica direetamente al exterior
del caﬁo; ‘La tensidn en la envoltura circunferencial hace que

se comuniguen esfuerzos compresivos tanto a la pared del cafio

de scero como a la camisa de hormigdén interior. Esta forma de

tubo puede terminarse con un revestimiento exterior 19 de la
manera descrita éh relacidn con el tubo de la figura 1.

o Esta solieitud, que corresponde a la presentada en
Méjtco, el 29 de Diciembre de 1941, bajo el Nimero 15.146,

se acoge a los beneficios del artfcul¢bl del Estatuto vigente

‘sobre propiedad Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nueva guese pre-
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, son los siguientes: '

2, Mejoras introducidas en la fabricacibn de tu-

' bos de hormigén srmado con una camisa de hormigdn interior y

una armadura de acero para la pared del tubo, caracterizades

bor el hecho de gque la armadura de acero ineluye una envoltu-

ra de acero de alta fuerza tensil que se atiranta prevismente
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v ejerce compresidn sobre'la camiea de hormigdn interior de ma-
nera que ésta permanezca bajo ecompresidén y el acero hajo ten-
sién cuando el tubo se somete 2 las cargas de funcionamiento
a que estd destinado.

29; Mejoras introducldas en la fabricacién de_ tu-
bos de hormigdn armado segin se reivindicean en sl punto 12.,
en 103‘cuales el enrollamiento de scero se atirsnte previe-

mente més 2114 de un esfuerzo tensil de 3515 Kgs. por e .

%¢, Mejoras introducidas en la fabricseidn de tu-
bos de hormigdn armado‘segﬁn se reivindican en el punto 1%,

en los cuales un cafio metélico recubre la csmisa interior de

hormigdn v el enrollamiento de acero se aplieaz fuera del cafio

metélico.

42, Meioras introducidas en la fabricacidn de tu-
bes de hormigdn armado segin se reivindican en cualguiera de
los puntos 1¢., 22, o 3%,, en los cuales el enrollamiento de
acero comprende un alambre de acero de alta fuerza tensll que
se eﬁrol’a’helicoidalmente en torno de la camisa de hormigdn
mientras estd bajo tensidn y se sujeta en sus exiremos Ae ma-
nera que perménezca en tensidn y haga que se ejerzan fuerzas
de conatraccidén sobre la camisa de hormigdn dentro del enfo—

llamiento,

52, Mejoras introducides en lz fabricacidbn de tu-
bos ds hormigdn armedo segin se reivindican en cualguizra de
los puntos 1°., 29., 3%., 42., en los cuales el enrollamiento
de acero esté cubiertoc por una capa vrotectors.

69; Mejoras introducidas en 1a fabricacidn de tu-
bos de hormigén armado.

Tal y como

e,
£

‘, %
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"se ha descrité en la Memoria que antecede, ilustrado en el di-

bujo gque se acompafia y para los fines gue se han especificado.
. Bstas Memoriz constz de geis holas ¥y la presente e®s-
critas a miquins por una solas cara.

10 MAT 104

Madrid =a

P. A.
AﬂuﬁEﬁ%%%g;;gg )
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