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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
& la golicitud de
' UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPARA
a favor de
JUAN ALAMEDA S.A,, RESIDENTE EN BURGOS
C/San Pablo n2 24

por

»PERFECCIONAMIENTO8 INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DEL CALZADO»

»ou

Inventor: Don Alejandro Alameda, de nacionalidad
~e¢8pafiola,
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la invenoidn a yue se refiere la presente memoris,
oconstituye una novedad industriel con caracterf{stices y venta}
Jas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exe
oluesiva que por élla se solicita, de acuerdo con las prescrip
ciones del Ligtatuto vigemte de la Propiedad Industrial, de
26 de julio de 1,929, texto refundido, publicado en 30 de abril
de 1,930,

Los perfeccionamientos a gue nos'referimos dan por ree=
sultado un calzado que, por su especial fabricacidn, pupera
en economia, comodidad ¥ resistencia a los fabricados hasta
le fecha., El procedimiento de fabricacidn se comprenderi fé-
cilmente con ayundd de los dibujos gue se acompafian gue repre-
sentan lo que sigue:

Figura 1% - Es un zapsto terminado.

Figura 2% - los nimeros representan 1o que sigue:

N® 1, corte; n2 2, empalmilliado; n2 3, punfeado; n? 4,
borma; n® 5, palmilla; n® 6, relleno; nS 7, entresuela; n? 8
suela,

. Figura 3% - Representa una seccién de una vire, la ouall
después dg moldeade presenta el aspecto de la

Figura 4% é sea gque se dobla, para que sus dos partes
sean perpendiculares o en dngulo recto.

las figuras 5% y 6% muestran una vira semejante, pero

con medios para ocultar el empalmillado.
las figuras 72 y 8% muestran oﬁra vira con dos hendido%
para ocultar el empelmillado y el punteado,
la figura 9% representa la palmilla provista de un bors

de levantado perpendicular a la superficie de su planta.
Las particularidades caracteristicas de este sistema d
dabricacién tiene por objeto evitar las operaciones de montadd
y sentado corriente, dejandovsélo la del centrado y moldeado

de punteras, y presentar un calzado en cuya composicidn no

interviene clavazén alguna, totalmente cosido con cabos de
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‘ser miaucorto en 3 § 5 mm, con el consiguiente shorro de piel

céﬁamo; dar 41 calzado una mayor resistencia, impidiendo se
introdusoa la hhmedad entre la vira y ei corte y facilitando
comodidad inigualadaial pié al emplear una palmilla que, por
su construceidén y colocacidn, puede considerarse como balles-
tada y almohadillada, Estas particularidades pueden resumirse
como sigue: |

El empalmillado, es decir\la sujeccidn de la palmilla,
el corte y la vira, en vez de hacerse como en el restc de los
sistemas de uso corriente que van vira y palmilla paralelas,
en este sistema se colocan perpendicularmente la une de la
otra, como se aprecia en la figura n? 2 de los dibujos adjun#¥
tos,

le palmilla empleada en este sistema de fabricacidm, en
vez de cortarse direetamente del tamafio exzcto de la planta
de 1a horma, se corta de medio numero mayor, moldedndose lue-
g0 en una moldeadora especial, hasta darla el contorno de la
planta de la horme correspondiente, con lo gque presenta un
borde de altuna uniforme y completamente perpendicular a la
superficie de la misma palmilla,

ila vira,de medidas totalmente corrientes, es andloga &
la empleada en otras febricaciones, sl bien en ocasiones en
gue deba tener grueso real, puede moldearse a 2/5 de su ah¢hus
ra y con uno de sus bordes en escuadra, Puede llevar, y en
ocasiones asi ocurre, uno o dos hendidos, tal y como se apre=-
cia en el efoquis adjunto, al objetoc de oocultar los del cosi-
4o que ha de llevar,
Bl corte, en este tipo de fabricacién, no precisa tenepr

el vuelo que en otras fabricaciones, pudiendo, en genersal,

de empeine, siendo el resto del corte exactamente de acuerdo
con lap medidas de la horme,

El procedimiento de fabricacidn es el siguiente:

Sujeta la palmilla a la horma por medio de dos clavi-
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‘forme ha de reforzarse con el empleo de cartomes o serrajes d

43526 -+

tos, se procede a montar el corte a la horma centrando la pund
tera con tres puntas a los bordes laterales de la misma, as{
como la talonera con una y los enfranques con dos, una a cada
lado., Centrado as{ el calzado v 8in mis operacionee se lleva
e la méquina de empalmillar y se procede a esta operacién
cosiendo, como se indiea en los dibujos, la palmilla, el cor-
te y la vira, colocdndose ésta al mismo tiempo que se efectia
la citada operacién, la cual, una vez concluida, sitﬁa al cals
zedo para las operaciones de encabrillonear y:relleno, para
pesar inmediatamente al punteasdo, al igual gue en todas las
fabricaciones,

Como consecuencia de las mejoras técnicas expuestas,
ldgicamente se producen las economias que éstas lievan consi-
g0. Primeramente la palmixla, que en todos los sistemas ac-
tuales de fabricacién ha de ser de material de suela de grue-

80 determinado y de uniformidad conveniente, ya que de otra

cuero, en este sistema permite gruesos muchos més débiles,
pues al no llevar hendido alguno gque debilite la costura, por
efectuarse éste precisamente en el &ngulo borde producido por
el moldeado de la misma, conserva toda la resistencia necesa-
ria para un cosido fuerte, dindose el caso incluso de haber
empleado como palmiile en uns prueba préctica efectuada en un
par actuaimente en uso éerfecto, badana gruesa, de tipo de bad
dena para guarnicionero, sin gque, a pesar de llevar mag de
tres meses de uso constante, ce note'en élla o en el calzado
en que ha sido empleada, deformacién de éste o rotura de la
misma, Al miémo tiempo este tipo ge palmilla reéulta como
almohadilladolliso, ¥ no produce rozaduras, durezas o callos,
tan frecuentes en piés calzados con los manufacturados a base
de otros tipos de fabricacidn, . .
Suprime en lsa fabricacidén las operaciones del montado

y asentado, reduciéndose éstas al simpie centrado manual e




100

105

ilo

115

12¢

125

130

5 [ 13
R YA

inmediatamente el empalmillado gue al mismo tiempo monta y
amolda el corte a la hormé, con, incluso, mayor tenseidn que
el montado corriente en mdgquinas especiales o a mano.

Y,al mismo tiempo, su terminacidén, por hacer sscuadra
la vira sobre sf misma, evita que la humedad ¥ el agua pene-
tren al empalmillado y yue se produsca la putrefaccidn de és-
te con la consiguiente inutilizacidn inmediata del calzado.
Conserva, incluso en paises hﬁmedos, los piés completamente
secos y calientes y no dificulta de ningin modo los arreglos
naturales gue por desgaste de la suela por el uso deban hacers
se en el calzado,.

Heocha la deseripeéidn que antecede, es preciso afiadir
que los detalles de realizacidm d¥ la idea expuesta pueden
variar, sin que por éllo cambie la esencia de la invencién,
que €8 la que se desprende de los parrafos que anteceden y

se reivindica en la sigulente nota.

N O T A

En resumen, la Patente de Invenoién‘cuyo registro se
solicita, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

18 -~ Perfeccionamientos introducidos en la fabricaecién
del calzado, caracterizados porque la sujeccidn de la palmillg
y la vira se hace colocéndolas en posicidn perpendicular. en
vez de ser paraielas, como €8 corriente,

28 - Perfecolonamientos introducidos en la fabricacidn
del calzado, segfn la reivindicacidn primera, caracterizados
porgque la palmilla estd provista de un borde levantado, perper
dicular a la planta o superricie‘de la palmilla y se coloca
sobre la entresuela con los citados bordes hacia abajo, for=-
mendo as{ una cavidad yue se cubre con el relleno.

38 - Perfecocionamientos introducidos en la fabricacidn
del calzado, Segﬁh las reivindicaciones enteriores, caracte-

rizsdos porque la vira, dohlada en escuadrd, cibre completa=-

mente la unidn del corte, y la suela con las ventajas expues-
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tas, y puede estar provista de endidos para ocultar -l empal-
135 millado o0 el emplamillado y el punteado,

4% - Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn cuyo registro se solil
cita »PERFECCIONAMIEZNTOS INTRODUCIDOS EN 14 FABRICACIUN DEL
CA4LZADOm, '

135 Todo conforme queda desorito en la presente memoris,
que consta de seis pdginas escritas a méquina y dibujos que se
acompafian,

Madrid 9 de mayo de 1,946
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