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La presente invención se refiere a perfeccionamientos 
en los aparatos para arrollar ointas o cablesr utilizando 
velocidades muy elevadas de arrollamiento, y es particular­
mente aplicable a procedimientos para formar fibras, aun 
cuando se podrá perfectamente emplear para el bobinare 
ordinario en determinadas condiciones.

En ciertos procedimientos para la formación de 
fibras, por ejemplo fibras de cristal, éstas fibras se 
acumulan tal como se producen, formando cintas o cordones 
q.ue se arrollan sobre una bobina u otro soporte rotatorio.
El bobinar una cinta o cordón de esta naturaleza difiere 
de los dispositivos precisos para el bobinaje de hilos.
El cordón se compone de un elevado námero de filamentos 
sueltos q.ue no están entrelazados y no tienen por
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tanto la integridad en el grado que se encuentra en el 
hilo. Si se quiere arrollar el cordón sobre tina bobina 
mediante vueltas sucesivas, puestas una al lado de la 
otra, como se procede normalmente oon el hilo, los filan exrtos 
de las vueltas contiguas podrán enmarañarse de tal forma 
que el oonjunto de dicha cinta quedarládeshecho.
Al intentar desarrollar una bobina de tal modo formadar 
se producen frecuentemente roturas en una o varias fibras 
o filamentos que no se desenredan cuando se quiere 
quitar la cinta, y estos filamentos rotes forman lo que 
se llama "campaneros" y su formación sobre las bobinas 
resulta a menudo tan seria que hace imposible desarrollar 
una gran parte de la bobina» dando un ámplie percentaje de 
desperdicios.

Con objeto de reducir a un mínimo la división de 
las cintas y la consiguiente formación de "campaneros* , 
se podrá arrollar la olnta sobre la bobina en grandes 
hélices, para que los cordones crucen, uno sobre otro, 
en amplios ángulos, eliminando de esta manera gran parte 
de la tendencia a enmarañarse. Con ello se eliminan 
prácticamente los "campaneros* y este modo de disponer 
la cinta permite quitarla rápidamente para entrelazar 
o arrollarla nuevamente, o proceder a otras operaciones 
subsiguientes.

Un paquete con el arreilamlento deseado está formado, ■ 
atravesando la cinta al arrollarla sobre la bobina, a 
una velocidad relativamente elevada. Hemos observado que, 
moviendo la cinta por lo menos en un largo entero de 
la bobina, per oada una, o dos, vueltas de la misma, 
producirá un paquete adecuadamente bobinado, aun cuando 
una puesta oblicua del largo del paquete, por cada tres 
o cuatro vueltas del mismo, ha resultado satisfactorio 
para algunas cintas.
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©tro factor importante para obtener un paquete que 

se pueda desarrollar rápidamente, consiste en la tensión 
a la que se bobina la cinta durante la formación del 
carrete y un aumento de tensión dá, en general, por 
resultado tana mayor dificultad de quitar la cinta. Esta 
es particularmente el oaso si se bobinan fibras de vidrio 
recien obtenidas,- debido a la tendencia inherente de las 
fibras de coger y raer, una a la otra, cuando se ponen i

en contacto. El efecto de acción abrasante entre las j<(
fibras que forman la misma cinta queda materialmente

a

aumentado si espiras adyacentes de la bobina están en 
relación paralela o substancialmente paralela, en apariencia '■ 
por el grado elevado déjpontaeto superficial entre les 
fibras de espiras contiguas.

Se aplica normalmente un lubrificante y material 
de armazón a la cinta, que tienen ambos la misión ds 
impedir la aoeión abrasante y mantener sin embargo 
los f ilamentos juntos en un cordón integral. f
Puesto que se forma y se arrolla la cinta a una velocidad 
relativamente elevada, si lubrificante y material de 
armazón se encuentra generalmente en un estado de [
humedad o fluidez, cuando se arrolla la cinta sobre la 
bobina. Arrollando la cinta húmeda a tensión, ss producirá 
una tendencia en las cintas contiguas y superpuestas , ds 
trabar sntre sí por el material de armazón, de forma que, 
en efecto, el paquete terminado representa una masa sólida 
de fibras de vidrio trabadas» Y esto lo haee muy

üdifícil* si no imposible, de desarrollar el paquete 
para prooeder a la elaboración ulterior de la cinta.

Hasta ahora so han empleado numerosos tipos de f
mecanismos do vaivén para el arrollamiento a elevada 
velocidad, siendo uno de los que mejor resultado han 
dado, ejl̂ ie tipo rotatorio. En este eaeo, la cinta es
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atraída bacía la bobina a un ángulo tal, en relación 
oon el carrete, que tiende a moverse en vaiván a lo largo 
de paquete en tina dirección, baje la influencia de. su 
esfuerzo para encontrar el paquete a un ángulo recto. £1 
movimiento de la cinta en dirección opuesta se realiza 
mediante un mecanismo adecuado,dispuesto para mover la 
cinta a lo largo del paquete y dejarla libre en el 
extremo del mismo.

Este tipo de vaivén no resulta del todo satisfac­
torio cuando se desea «mentar grandemente la velocidad 
de arrollamiento. Por ejemplo, oon velocidades de 
arrollamiento comprendidas entre 12.000 y 20.000 revolu­
ciones por minuto* será preciso mover la cinta en todo 
el largo del paquete, unas 6000 - 10.000 veces por minuto, 
si se desea obtener medio arrollamiento, es decir, un 
vaivén de medio largo del paquete correspondiente a cada 
vuelta del mismo. Para obtener esta gran velocidad 
de vaivén, la relación angular de la cinta hacia la bobina 
ha de aumentarse fuertemente, resultando una reducción 
del intervalo preciso para el retorno de la cinta, bajo 
su tendencia de establecer un ángulo reeto en relación 
con la bobina. precuentemente, el aumento del ángulo 
provoca un aumento de la tensión de arrollamiento r hasta 
si punto de orear las condiciones indeseables antes citadas.

Pozma objeto de la presente invención , la 
eliminaolón de estas dificultades, facilitando el movimiento 
seguro de la cinta, desde un extremo del carrete hasta el 
extremo opuesto. <jon ello se podrán alcanzar velocidades 
de vaivén más elevadas, resultando asimismo un paquete 
más uniformemente arrollado. £1 seguro movimiento de 
vaivén de la ointa permite asimismo mantener una relación 
angular substancialmente constante entre la cinta y 
la bobina, evitando asi cualquier cambio perjudicial
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en la tensión de arrollamiento.

Otra característica de la Invención consiste en I
establecer dispositivos de rotación continua para efectuar 
un vaivén efeetivo en dlreooiones opuestas, evitando 
en este caso las dificultades Inherentes a movimientos í
recíprocos de mecanismos de vaivén a muy elevadas 
velocidades. í*

El objeto de la invención comprende asimismo el
í.establecimiento de dispositivos para alternar el mecanismo ¡ 

de vaivén rotatorio, aumentando el ancho del paquete por i
iencima de la dimensión normal provista en el vaivén. ¡

Quedan asimismo más igualmente distribuidos los j
arrollamientos , impidiendo la superposición en los 
extremos del paquete.

Otros detalles de novedad se describirán en 
el transcurso de esta memoria, adjuntándose asimismo 
un diseño, a título de ejemplo no limitativo, en el 
que:

i
Fig. 1 es una vista esquemática de un aparato

$

de arrollamiento de fibras en la que se podrá apreciar 
el objeto de esta invención . i

Fig. 2 es una vista en planta del objeto de la
Invención, en posición de funcionamiento. f.

iFig. 3 representa un corte vertical, substancial- ¡i
mente por 3-3 de fig. 1*

Fig. 4 es una vista en alzado, de la barra de f
vaivén; y

Fig. 5 es una vista en planta de dicha barra.
Cíen referencia a la fig. 1, se ilustra la invención

i

en conexión con un aparato para formar fibras de cristal j 
continuas, incluyendo un homo para fundir vidrio 10, 
del cual salen series de corrientes de vidrie fundido.
Dichas corrientes se reduoen a filamentos contímiob 11
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por medio de una bobina rotatoria o tambor 12, sobre 
la que se arrollan los filamentos. Los filamentos" quedan 
reunidos en una cinta 13 mediante gula 14, dispuesta entre 
la bobina y el Horno, y la guia está dispuesta para 
suministrar un lubrifloante adecuado y armazón a los 
filamentos en el momento de ser unidos en una cinta.

La bobina 12 es desmontable, está dispuesta 
sobre un vástago horizontal 15, adaptado para recibir su 
accionamiento , a una velooidad relativamente elevada, 
por medio de un mecanismo adecuado de accionamiento 16, 
esquemáticamente indicado en el dibujo*

Al traer la ointa 13 hacia la bobina 12, resulta 
preciso que la cinta llegue oblicuamente en relación 
oon el largo de la bobina, oon objeto de impedir que 
las fibras se entrelacen con las de vueltas de cintas 
contiguas, lo oual dificultarla el desarrollo de la 
cinta durante repetidos arrollamientos u operaciones 
ulteriores. El mecanismo de vaivén para la llegada oblicua 
de la cinta, comprende la unidad de vaivén 18, 
dispuesta junto al vástago 15 y substancialmente en alinea­
ción vertical con el camino que recorre la ointa.
La unidad 18 comprende un eje 19 de vaivén que gira 
alrededor de un eje horizontal y reoibe su accionamiento 
por el motor 20, con preferencia en sentido inverso a 
las agujas del reloj, como lo indica la fig» 1.

El eje de vaivén y el mecanismo asociado incluyendo 
el motor 20 (fig*3) ,vén montados sobre un soporte 21, 
adaptado para movimiento de vaivén en unos carriles 
estacionarios 22 de deslizamiento, en la direooión del 
eje de rotación del eje de vaivén. El movimiento del 
soporte 21 puede realizarse por medio de engranajes 
adecuados, accionados por el motor 20, comprendi endo 
un sin fin 20a sobre el árbol del motor, engranando oon

ji
i
i

i.

¡íi

%*i
í
£

i
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180. una rueda dentada 20b que descansa en el soporte 21.Una

biela 22a y articulada en uno de sus extremos para permitir os­
cilación vertical excéntrica en el engranaje 20b,está conectada 
por su otro extremo a la pieza fija 22,y forma una, manivela que Iproduce el movimiento recíproco de vaivén. Al poner el motor 20 !

185* bu marcha,se transmite la rotación a la rueda dentada 20b que se
mueve en su cojinete sobre el soporte 21, variando con ello la í- 
distancia entre el eje de dicho cojinete y el pivote de la biela |

fe.-

sobre la pieza estacionaria 22. Se observará que, al mover el pi- 1 
vote exterior de la biela a cualquiera de los lados del ele de la 

190» rueda 20b,la distancia entre la rueda y los carriles estacionarios 
de deslizamiento resulta aumentada o disminuida de un modo corres­
pondiente, y la corredera 21 se mueve en vaivén.

El movimiento de vaivén de la cinta 12 queda bajo 1control directo de una pareja de elementos 23 de leva,substan- f 
195• cialaente en forma de espirales, sujetos por el eje de vaivén

19 (Figs. 4 y 5).Los elementos 23 podrán estar formados por alao^ 
bre de acero,come se Índica en el dibujo,o de cualquier otro mate­
rial adecuado, capaz de resistir la acción de desgaste por la cin­
ta. Refiriéndonos particularmente a las figuras 3 y 4, cada ele- 

200. mente 23 del vaivén se prolonga a través de algo más de 13oe de i 
una vuelta. El extremo interior e inferior,24 de la leva termina § 
dentro del extremo de gran diámetro 25 del elemento complementa- ; 
rio de lera,en forma de solap&.Se este modo se podrá apreciar que' 
al completar el vaivén de la cinta en la dirección del pequeño ctiá* 

205. metro del elemento de leva,la cinta se pone en contacto eon la le-- 
va complementaria,pasando seguidamente a la dirección opuesta.!?!»1 
linea que se trace a lo largo del contorno del elemento de leva 
sigue substanclalmente la forma de una espiral, inscrita 
sobre la superficie de un cono, ; y formando una espiral eóniea, ; 

210. siendo el ángulo de tangeneialidad con el eje del árbol adecuado 
para establecer un componente suficiente de fuerza de raiván, 
para mover la cinta a lo largo de la bobina.Eicho ángulo podrá v» 
riar y depende de la velocidad del arrollamiento, de la tensión
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sobre la cinta, la magnitud del vaivén, el largo del 
mismo, y de otros factores menos importantes, determinán­
dose el óptimo ángulo rápidamente mediante ensayos.

Se establece el vaivén de la cinta por la leva 
23 de tal modo, que se produzoa un paquete cuyo ancho 
coincida aubstanoialmente oon el largo de las levas. 
Cualquier tendencia dejlos dispositivos de vaivén de 
acumular material en los extremos del paquete* debido 
a una retardación de la cinta en cualquiera de los 
extremos, se vence por el mecanismo alternativo que 
mueve el eje de vaivén en sentido longitudinal de su 
eje , dirigiendo con ello la cinta sobre un largo 
mayor de la bobina. Con esto se consigue un paquete 
en el que, la parte central es substaneialmente 
más gruesa que sus extremos, tal como lo muestra la 
figura 2. Se acciona la bobina en direcoién de las 
agujas del reloj tirando de la cinta, y como quiera 
que la velocidad periférica y dirección del mecanismo 
de vaivén es substaneialmente igual a la velocidad lineal 
de la cinta, solo se encuentra una ligera diferencia de 
tensión como resaltado del vaivén. Con ello se oonsigue 
que la cinta se mueva rápida y alternativamente a le 
largo del paquete, a un ángulo mínimo en relaci én 
oon el eje de la bobina.

El movimiento rápido de vaivén que se imprime a 
la cinta, junto oon el movimiento alternativo de la 
unidad de vaivén, produce un paquete en el que las 
cintas quedan bien separadas* quedando siempre dispuestas 
para ser quitadas rápidamente en operaciones subsiguien­
tes de trenzado o nuevo arrollamiento.

Podrán introducirse modificaciones de estos 
detalle, sin» salirse del objeto y espíritu de las 
siguientes reivindicaciones.
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Descrita suficientemente la naturaleza del j

inventoyasi como la manera de realizarlo en la práctica» 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle» en 1 
cuanto no altere su principio fundamental. También se i

ihace constar que dicho invento corresponse a una patente j 
presentada en los Estados Unidos n« 437.943 de fecha j
21 de mayo de 1943» acogiéndose » por lo tanto» a loe 
beneficios que conceden los Convenios Internacionales en f 
vigor y siendo lo que constituye la esencia del referido '
invento y por lo que se solicita patente de invención f
por veinte años en España: “Perfeccionamientos en los •
aparatos para arrollar cintas o cables"j caracterizándose
por lo siguiente: f

\ls.s Perfeccionamientos en los aparatos para I
enrollar cintas o cables» caracterizados por el hecho 1I
de que se dispone una fuente que alimenta dichos 
aparatos con la mencionada cinta» comprendiendo el |
aparato una bobina rotatoria dispuesta para el arrollamien- f 
to de la einta en forma de paquete» asi como un |
dispositivo de vaivén emplazadp entre la procedencia de

i
la cinta y la bobina oon objeto de dirigir la einta j
en relación angular espaciada sobre la bobina» y porque [ 
se prevén medios para mover dicho dispositivo de vaivén j 
paralelo a la citada bobina» ’

2*sb Perfeccionamientos según reivindicación j
1*» caracterizándose porque se prevén asimismo \

medios para dar al dispositivo de vaivén un movimiento •
alternativo, con objeto de formar capas superpuestas |

fde cinta sobre dieha bobina. i

3®.= Perfecoionamientos|segun reivindicación í
1*» caracterizándose porque el dispositivo de vaivén28o
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incluye un elemento de leva, adaptado para estar continua­
mente en contacto con la cinta para moverla a lo largo 
de la bobina.

4®.« Perfeccionamientos según reivindicación 1», 
caracterizándose porque el dispositivo de vaivén incluye 
un elemento de leva, adaptado para estar en continuo 
contacto eon la cinta para moverla a lo largo de la bobina 
en una dirección, y porque se dispone un segundo elemento 
de leva, que coopera oón el elemento primero, y que mueve 
la cinta de dirección opuesta ,en rápida sueeBlón.

5®,* Perfeccionamientos según reivindicación 4®, 
caracterizados porque el dispositivo de vaivén comprende 
una pareja de elementos complementarios de levas, para 
ponerse alternativamente en contacto con la cinta y 
moverla bacia atrás y adelante, a lo largo de dioha 
bobina, disponiendo asimismo medios para la rotación 
de dicho dispositivo de vaivén, en un sentido opuesto 
a la rotación de la bobina.

ófi.s Perfeccionamientos según reivindicación 5®, 
caracterizándose porque se disponen medios para la rotación 
del dispositivo de vaivén, así como para el movimiento 
alternativo de dieho dispositivo de vaivén en sentido 
longitudinal, con objeto de foimr capas superpuestas 
de cinta sobre la bobina.

7®.= Perfeccionamientos según reivindicación 1®, 
caracterizándose porque dicho dispositivo de vaivén 
comprende un árbol que gira alrededor de ten eje paralelo 
con la citada bobina», así como una pareja de elementos
superpuestos de levas dispuestas sobre dieho árbol»

*

con objeto de mover la cinta en sentido longitudinal 
de la bobina con objeto de formar un paquete sobre la 
misma, estando los extremos contiguos de dichas levas 
dispuestos para ponerse alternativamente en contacto
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con la cinta e invertir la dirección, y porque se 
prevén medios para el movimiento alternativo de dicho 
dispositivo de vaivén en sentido longitudinal,oon objeto 
de formar capas superpuestas de cinta sobre dieba bobina.

8fi.«e Perfeccionamientos en los aparatos para 
arrollar cintas o cables, caracterizándose por el 
hecho de que el mecanismo de arrollamiento comprende 
una bobina adaptada para recibir y soportar sobre ella 
una cinta, y porque comprende asimismo una guía para 
dicha cinta, una leva en forma espiral cónica, con 
soporte para girar alrededor de su eje generador y 
ponerse en contacto con la cinta,así como medios 
para dar movimiento rotativo a la leva.

9fi.s Perfeccionamientos según reivindicación 8*, 
caracterizándose porque dicho eje generador de la leva 
está dispuesto en sentido transversal a la cinta, entre 
la mencionada guia y la bobina de arrollamiento, disponién­
dose asimismo medios para el movimiento rotativo de la 
leva alrededor de dicho eje.

10b .* Perfeccionamientos según reivindicación 8», 
caracterizándose porque en dicho mecanismo de 
arrollamiento se dispone asimismo un árbol substancial­
mente paralelo al eje de la bobina, y levas complemen­
tarias en forma <ie espiral cónica que giran alrededor de 
dicho árbol, así como medios para el movimiento rota­
tivo del árbol, poniendo sucesivamente en contacto las 
citadas levas con la cinta.

lis.» Perfeccionamientos según reivindicación 
8, caracterizándose porque en dicho mecanismo de 
arrollamiento se dispone una pareja de levas opuestas en
forma de espiral cónica y montadas sobre dicho árbol 
para girar alrededor de su e¿e generador,extendiéndose 
cada una de dichas levas por 180 grados , como mínimo, j

i

345
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de una vuelta completa, disponiéndose asimismo medios 
para el movimiento rotativo del árbol, poniendo sucesiva^ 
mente en contacto las citadas levas con la cinta.

12s. s - Perfeccionamientos según reivindicación 11*, 
caracterizándose porque en dicho mecanismo de arrollamien­
to se dispone sobre dicho árbol una pareja de levas opuestas 
en forma de espiral cónica que se solapan,extendiéndose 
cada una de estas levas por 18o grados como mínimo, de 
una vuelta completa y con su mayor diámetro substanoial- 
mente superpuesto sobre el diámetro menor de la leva 
opuesta, disponiéndose asimismo medios para el movimiento 
rotativo del. árbol,poniendo sucesivamente en contacto 
las citadas levas con dicha cinta.

13*.» Perfeccionamientos en los aparatos para 
arrollar cintas o cables tal y como queda substancial— 
mente descrito en la presente memoria e ilustrado en los 
dibujos que se acompañan.

Esta memoria consta de doce hojas escritas por
una sola cara.

Madrid, 8 de mayo de 1946. 
OWEHS-COBFIITCr PIBEBGrLAS CORPOHATIOH.

Por Poder de J. Q&M&Z- AC'.-w.
rt/L



Qwms-Qomim fibsíkíias ogrposatio* hoja ubica.
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