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MEMORIA DESCRIPTIVA
_ sobre: S
"rerreccionanienfoa en los aparatoe pera arrollar
veintes o ocables”,

Solicitantes: OWENS-CORNING FIBERGLAS CORPORATION,
domici 1iedoe en TOLEDO, Estado de Ohio,
Betedos Unidos de Amerioa.
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La presente invencién se refiere & perfeccionamientos
en los iparatos pera arrollar ointes o cables, utiligzando
velocidades muy elevadas de arrollamiente, y es particular-
mente aplicaeble a procedimientos para former fibras, sun
cuando se podrd perfectamente emplear para el bobinajé
ordinario en determinades condiciones.

En ciertos procedimientos para la formacidén de
fibras, por ejemplo fibras de cristal, éstas fibras se
acumilan tel como me producen, formando cintas o cofdones
que se arrollan sobre una bobina u otro soporte rotatorio.
El bobinar una cinta o cordén de esta naturalesge difiere
de los dispositivos precisos para el bobinaje de hilos,

El corddén se compome de un elevado mimero de filementos

Sueltos que no estdn entrelagados y no tienen por
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15. tanto la integridad en el grado que se encuentra en el
hilo. Si se gquiere arrollar el cordén sobre uns bobina
nediante vueltas sucesivas, puestas una al lado de le
otra, como se procede normalmente con el hilo, los filem entos °
de las vueltes contiguas podrdn enmarefiarse de tal forma :

20. que el conjunto de diche cinta quedar:t*deshecho.

‘Al intentar desarrollar una bobina de tal modo formada,
se producen frecuentemente roturas en una o varies fibras
o filementos que no se desenredan cuando sé quiere
quitar la cinta, y estos filamentos rotes forman lo que

25, ge llama "campeneros" y su formecidén sobre las bobinas
resulta a memado tan seria que hace imposible desarrollar

unga gran parte de la bobina, dando un dmplio percentaje de

desperdiaios,
Con objeto de reducir a un minimo le divisidén de
30. las cintas y le consiguiente formacién de “campaneros® ,

se podrd arrollsr le cinta sobre la bobina .en grandes
hélices, para que los cordones crucem, uno sobre otro,
en amplios dngulos, eliminando de esta manera gran parte
de la tendencia a enmarafiarse., Con ello se eliminan
35. précticamente los "campaneros®" y este modo de disponer
la cinta permite quitarls répidamente para entrelaszer
o arrollerla mevamehte, o proceder a otras operaciones
subsigunientes,
Un pagquete con el a.ri‘bllamiento deseado esté formado,
40, etravesando la cinte al arrollarle sobre la bobina, &
una velocided relativamente elevade, Hemos observado que,
moviendo la cinta por lo menos en un lé.rgo entero de
la bobina, por cadas una, o dos, vueltas de la misms,
producird un paquete adecuadsmente bobinado, aun cuando
45. una puesta oblfcua del largo del paguete, por cade tres
‘ 0 cuatro vueltas del mismo, he resultado satisfacterio
para elgunas cintas,
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e‘bro factor importante paras obtener un paquete que
se pueda desarrollar rdpidamente, consiste en la tensidén
30. a2 la gue se bobina la cinte éurante le formacidn djel
carrete y un sumento de tensidn 44, en general, por.
rgaulta.de una mayor dificultad de gquitar ls cinta., ZE=ste
es particulermente el caso si se bobinan fibras de vidrie
recien obtenidas, debido a la tendencia ivherente de las
55. fibras de coger y raer, une @ le etra, cuando se ponen
en contacto. El efecto de accidn abrasante entre las
fibras que forman la misma cinta queds meterialmente
aunenteds si espiras adymcentes de la bobina estén en ;
relacién paralels o substancialmente paralels, en spariencia
60.  por el grado elevado de_\oontaeto superficial entre les j

fibras de espiras contiguas,
Se aplica normalmente un lubrificante y material

de sxrmmzdén a la cinta, que tienen ambos la misién de
impedir la accién abrasante y mantener sin embargo .
65. los filamentos juntos en un cordém integral.
Puesto que se forma y se arrolls la cinte a um. velocidad
relativamente elevada, el lubrificante y materiasl de
srmazén se encuentra generslmente en un estado de
humedad ¢ fluidez, cuando se arrolla la cinta sobre la
T0. bobins. Arrollando la cinte mimeda a tensién, se produciré
una tendencia en las cintes contiguas y superpuestas , de
trabar entrse s{ por el material de armazdn, de forma que, .
en efecto, el paguete terminado representa uns mass 8élids
de fibres de vidrio trsbadas. Y esto lo hésoe my
75. dificil, =i no imposible, de desarrollar el paguete
para proceder a la elaboracién ulterior de la cinte.
Haste aﬁora se han empleado numerosos tipos de
mecaniemos de vaivén para el arrollamiento a elevada
velocidad, siendo uno de los que mejor resultado han
8ou. deado, ol\ae tipo rotatorio. En este caso, la cinta es
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95.

100.

105,

110.

atraida hacia la bobina a un dngulo tal, en relacidn
ocon el carrete, que tiende a moverse en vaivén a lo largo
de paquete en una direceidn, dbajo la influencia de. su
esfuerzo para encontrar el paquete a un éngulo _i-eoto. El
movimiento de la cinta en direccidén opuesta se reciizo)
mediante un mecanismo adecuado,dispuesto para mover la
ecinta a lo largo del paquete y dejarla libre en el
extremo del mismo.

Este tipo de vaivén mno resulte del todo satiafac-
torio cuando se desea aumentar gra.néemente la velocidsd

‘de arrollamiento. Por ejemplo, con velocidedes de

arrollamiento comprendidas entre 12.000 y 20.000 revolu-
ciones por mimito, serd preciso mover la cinta en todo

el largo del pagquete, unes 6000 - 10.000 veces por mimto,
si se desea obtener medio arrollamiento, es decir, un
veivén de medio larzo :.del paquete correspondiente & cada
vuelta del mismo. Pars obtener esta gran velocidad

de vaivén, la relacidén angular de la cintas haeia. la bobine
ha de asumentarse fuertemente, resultando una reduccién
del intervalo preciso para e} retorno de la cinta, bajo
su tendencia de establecer un éngulo recto en relacidén
con la bobina. IFrecuentemente, el sumento deal d&ngulo |
provoca un sumento de la temsién de arrollamiento, hasta

el punto de crear las condiciones ind®seables antes citadas.

Forma objeto de la presente invencién , la

eliminacién de estas dificultades, facilitando el movimiento

geguro de la cinta, desde un extremo del carrete hasta el
extremo o;meﬁto. &en ello se podrén alcanzar velocidades
de vaivén més eleiradas, resultando asimismo un paquéte
nds uniformemente srrollado. El segure movimiento de
vaivén de la cinta permite asimismo mantener una relaci én
angular substancislmente eoi:stante entre la cinta y |

la bobine, evitando asf eualquier cambio perjudicial
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en la tensién de arrollamiento.

Otra caracterf{stica de le invencidn consiste en
establecer dispositivos de rotacién contimma para efeotuar
un vaivén efeetivo en direcciones opuestas, evitando
en este oaso las dificultades inherentes a movimientos
reciprocos de mecaniemos de veilvén a miy elevadas
velocidades,

El objeto de la invencién comprende esimismo el
establecimiento de dispositivos pers alternar el mecanismo
de vaivén rotatorio, sumenteando el sncho del paquete por
encime de le dimensidn normel provista en el vaivén.
Quedan asimismo méds igualmente distribuidos los
arrollamientos ,impidiendo le superposicién en los
extremog del paquete,

Otros detalles de novedad se describirdn en
el transcurso de esta memoria, adjuntdndose asimisme
un disefio, a tftulo de ejemplo no limitativo, en ol
ques

Pig. 1 es una vista esquemétioa de un aparsto
de arrollamiento de fibras e la que se podrd apreciar
el objeto de esta invenciénv.

Fig. 2 es unse vista en planta del objeto de lea
invéncidn, en posicidn ae funcionamieﬁto.

Fig. 3 represente un corte vertioal, substancial-
mente pdr 3=3 ade fig. 1. 4

Fig. 4 es una vista en alzado, de la barra de

vaivén; ¥y :
Fig. 5 es una viste en plante de éiche barra,

SN | e AR et €y e

Con referencia a la fig. 1, se ilustra la invencién ;

en conexidén con un aparato para formar fibras de cristal
cont{nuas, incluyendo un horno para fundir vidrio 10,
del cual salen series de corrientes de vidrie fundido,
Dichas corrientes se reducen a filamentos cont{mok 11



ror medio de una bobina rotatoria o tambor 12, sobre

la que se arrollan los filamentos. Los filamentos quedan

reunidyps en una cinta 13 mediante gufe 14, dispuesta entre
150. 1la bobina y el horno, y la guia estd dispuesta para

suministrar un lubrifiocante adecuado y armazén a los

filementos en el momento de ser unidos en una cinta.

i i b

la bobine 12 es desmontable, estd dispuesta
sobre un vdstago horizontal 15, sdaptadoe para recibir su
155. accionamiento , a una velooided relativamente elevade,
por medio de un mecaniemo adecuado de aeccionamiento 16,
esquemdticamente indicado en el dibujo.
Al traer la cinta 13 hacia la bobina 12, resulta.
preciso que la cinta llegue oblicuamente en relacién 5
160. com el largo de la bobina, con objeto de impedir que
les fibras se entrelacen con las de vueltas de cintas
contiguas, lo ocuel dificultarfa el desarrollo de le
6inta durante repetidos arrollamientes h operaclones
ulteriores. El1l mecanismo de vaivén para la llegada oblicus
165. de l1a ointa, comprende la unidad de vaivén 18,
dispuesta Junto al vdstago 15 y substancialmente en elinea~ ;
cién vertical con el camino gue recorre le cinta. '

e g e 0

la unided 18 comprende un eje 19 de vaivén que gira
slrededor de un eje horigontal y reclbe su accionamiento '

o e o

170. por el motor 20, con preferencia en sentido inverso a
las agujas del reloj, como lo indice la fig. 1.
El eje de valvén y el mecanismo asociado incluyendo

T e i petem i s g

el motor 20 (fig.3l) ,vén montados sobre un soporte 21,

adaptedo para movimiento de vaivén en unos carriles
175. estacionarios 22 de deslizamiento, en la direccidn del

eje de rotacidn del ejeo de vaivén. El movimiento del .

soporte 21 puede realizarse por medio de engranajes

adecnados, accionados por el motor 20, comprendiendo

un ein fin 20a sobre el #rbol del motor, engranando con
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210.
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une rueda dentada 20b que descansa en el soporte 21.Una
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biele 22a,artioulada em uno de sus extremos para permitir os-
cilacién verticel excéntrics en el engranaje 20b,estd conectads
por su otro extremo & le piegs fije 22,y forma una manivela que
produce el movimiento reciproco de vaivén, Al poner el motor 20 i
en marcha,se transmite la rotacidén & la rueda dentads 20b que se ’
mueve en su cojinete sobre el soporte 21, variando con ello la 'L
distancla entre el eje de dicho cojinete y el pivate de la biela E
sobre la pieze estacionariea 22. Se observaré gue, 'al mover el pi- a
vote exterior de la bilels a cualqﬁiera de los lados del ele de 10.
rueda 20b,la distancia entre la rueds y los carriles estaciom;
de deslizamiento resulte sumentads o dismimiida de un modo corres-
pondiente, y la corredera 21 se mueve en vaivén. ;'
El movimiento de vaivén de la cinta 12 gqueda bajo
control directo de una pareje de elementos 23 de leva,substan- :
cialmente en forma de espirales, sujetos por el eje de vaivén
19 (Figs. 4 y 5).Los elementos 23 podrén estar formedos por alam- '
bre de acero,como‘ se indica en el dibujo,0 de cualgquier otro matc-‘
rial adecuado, capaz de resistir le accidén de desgaste por le cin-
ta. Refiriéndonos perticularmente a lses figures 3 y 4, cada ele-
mente 23 del valvén se prolonge & trevés de algo mds de 1302 de
una vuelte, El extremo interior e inferior,24 de la leva termins
dentro del extremo de gran didmetro 25 del elemento complementa~
rio de leva,en forma de solapa.De este modo se podrd sapreciar quo?:
al completar el vaivén de la cinta en le direccidén del pequefio ik
metro del elemento de leva,la cinta se pone en contacto con la le-
va complementarie,pasando seguidemente & la direccidén opueata..Um?
1inea que se trace a lo largo del contorno del elemento de leva |
sigue pubstancialmente la forme de una espirsal, insorita
sobre la superficie de un cono, : y formando una espiral cdénica,
siendo el dngulo de tangencialidad con el eje del drbol adecuado
pars establecer un componente suficiente de fuerza de vaivén, |
pars mover la cinte & lo largo de la bebins.Dicho dngule podrd ve
rier y depende de la velocidad del arrollamiento, de la tensiém
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sobre le cinta, la magnitud del vaivén, el largo del
mismo, y de otros factores menos importantes, determindn-
dose el éptimo dngulo rdpidamente mediante ensayos.

Se establece el vaiveén de la cinta por ia leva
23 de tal modo, que se produzoca un paguete cuyo ancho
coincida substenoclalmente con el largo de las levas.
Cualquier tendencia deP.os diepositivos de wvaivén de
scumilar material en los extremos del paquete, debide
a una retardacién de la cinta en cualquiera de los
extremos, se vence por el mecanismo alternative que
meve el eje de vaivén en sentido longitudinal de su
eje , dirigiendo con elle la cinta sobre un largo
mayor de la bobina. Con esto se consigue un pagquete
en el que, la parte central es substancialmente
més gruesa que sus extremos, tal eomo lo meétra la
figura 2. 8¢ acciona la bobina en direccidén de las
agujas del reloj tirando de la cinta, y como quiera
que le velocided perifériea y direceidén del mecanismo
de veivén es substancialmente igual a la velocidad lineal
de la cinta, solo se encuentra una ligers diferencis de
tensién como resultado del veivén. Con ello se consigue
que la cinta se mieve rédpida y alternativemente a lo
largo del pagquete, & un dngulo mfnimo en relad én
con el eje de la bobina.

El movimiento rédpido de vaivén gque se imprime a
la cinta, junto con el movimiento alternativo de la
unided de vaivén, produce un paquete en el que las
eintas quedan bien sepasradas, quedando siempre dispuestas
para ser quitadas rdpidamente en operaciones subsiguien-
tes de trenzado o muevo arrollamiente.

Podrédn introducirse modificaciones de estos
detalle, sin: salirse del objeto y espiritu de las
siguientes reivindicaciones.

- L et e e
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-presentada en los Estados Unidos n2 487.943 de feocha
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Descrite suficientemente la naturaleza del
invento,as{ como la manera de realizarlo en la préctioca,
debe hacerse conestar que las disposiciones anteriormente ;
indicadas son susceptibles de modificaciones de detelle, en :
cuanto no altere su principio fundamental. ' Tambien se 5
hace constar que dicho invento corresponse a.‘nna. patente

21 de mayo de 1943, acogiéndose , por lo tanto, a los

beneﬁgios que conceden los Convenios Intermacionales en
vigor y siendo lo que constituye la esencia del referido :
invento y por lo que se solicita patente de invencidn ’
por veinte sfios en Espafis: “Perfeccionamientos en los

aparatos para arrollar cintas o cables"; caracterizdndose
Por lo eiguiente: N
12.= Perfeccionamientos en los aparatos para

enroller cintas o cables, caracterizados por el hecho

de que se dispone una fuente que alimenta dichos .
aparatos con la mencionada cinta, comprendiendo el l
aparato una bobina rotatorie dispuesta para el arrollamien-f%
to de la cinta en forma de paquete, asf{ como un
dispositivo de veivén emplazadp entre la procedencia de
la cinta y la bobina con objeto de dirigir la cinta 3
en relacidén angular espaciade sobre la bobina, y porque
8e prevén medios para mover dicho dispositivo de vaivén
paralelo a la citada bobina.
2% = Perfeccionamientos segun reivindicacién

-

18, oaracterizéndose porgue se prevén asimismo
medios para dar al dispositivo de vaivén un movimiento

[P

alternativo, con objeto de former capas superpuestas
de cinta sobre diche bobina.

3%.= Perfecoionamientossegun reivindicscién
1%, caracterizédndose porgue el dispositivo de vaivén

e m——
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300.

305.

310.

incluye un elemento de leva, adaptado para estar contfnna—
mente en contacto con la cinta paras moverla a lo largo

de la bobina.

48 = Perfeccionamientos segun reivindicacién 18,
caracterizéndose porque el dispositivo de vaivén incluye
un elemento de leva, adaptado para estar en continue
contacto con la cinta para moverla a lo largo de la bobins
en una direccidn, y porque se dispone un segundo elemento
de leva, gque coopere con el elemsnto primero, y que meve
la cinta de direccidn opuesta ,en rdpida sucesidn.

58 = Perfeccionamientos segun reivindicacién 4@,
caracterizados porgue el dispositivo de vaivén comprende
une pareja de elementos complementarios de levas, para
porierse alternativamente en contacto com le cinta y
moverla hacia atrds y adelante, a lo largo de dicha
bobina, disponiendo asimismo medios para la rotaecién
de dicho dispositive de vaivén, en un sentido opuesto

e la rotacién de la bobina,
62.= Perfeccionamientos segun reivindicacién 59,

carecterizéndose porgque se disponen medios para la rotacidén

del dispositivo de vaivén, asf como para el movimiento
alternativo de dicho dispositivo de vaivén en sentido
longitudinal, con objeto de formar capas superpuesias
de cinta sobre la bovina,

72.= Perfeccionanientos segun reivindicacidn l2,
caracterizédndose porque dicho dispoeitivo de vaivén
comprende un drbol que gira slrededor de un eje paralelo
con la citeda bobina, asi como una pereja de elementos
superpuestos de levas dispuestas sobre dicho drbol,
con obj;to de mover la cinta .en sentido longitudinal
de la bobina con objeto de formar un paquete sobre la
misma, estando los extremos contiguos de dichas levas

dispuestos pers ponerse alternativamente en contemto

¥ oS
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con la cinte e invertir las direccidn, y porgque se

315. Prevén medios paras el movimiento alternativo de dicho
dispositivo de vaivén en sentido longitudinal,oon objeto
de formar caepae superpuestas de cinta sobre diche bobina.

82.= Perfeccionemientos en los aparatos para
errollar cintas o cables, caracterizdndose por el

320. hecho de que el mecanismo de arrollamiento comprende
una bobinﬁ adaptada para recibir y soportar sobre ells
una cinta, y porgque comprende asimismo une gufe pare
dicha cinta, una leva en formae espiral ednice, con
soporte pare girar alrededor de su eje generador y

325, ponerse en contacto con la cinta,asi como medios
rare dar movimiento rotativo a la leva, _

92 .= Perfeccionamientos segun reivindicacién 88,

caracterizdndose porque dicho eje generador de la leva

estd dispuesto en sentido transversal a la éinta, entre {

330. la mencionads guia y la bobina de arrollamiento, disponién-?

| dose asimismo medios para el movimiento rotativo de la ’ :
leve alrededor de dicho eJe.

102.= Perfeccionamientos segun reivindicacidn 88,

caracterizéndose porgue en dicho mecenismo de

335. arrollamiento se dispone asimismo un érbol substancial-
mente paralelo al eje de la bobina, y levas complemen-
tarias en forma de espiral cénica que giran slrededor de
dicho 4rbol, asi como medioe para el movimiento rots~

tivo del drbol, poniendo sucesivaemente en contacto las

340, citadas levas con la cinta,
112.= Perfececionamientos segun reivindiceeidn

8, caracterizéndose porque en dicho mecanismo de

arrollamiento se dispone una pareja de levas opuestas en

forma de espiral cénice y montadas sobre dicho drbol
345, pare girar alrededor de su eJe generador,extendiendose

SRS

cada une de dichaes levas por 180 grados , como minimo,
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350,

355.

360.

365.

de une vuelta completa, disponiendose asimismo medios
para el movimiento rotative del 4drbol, poniendo sucesiva-
mente en contacto las citades levas con la cinta.

12¢2.= Perfeccionamientos segun reivindicacidn 118,

caracterizdndose porque en dicho mecanismo de srrollemien-
to se dispone sobre dicho érbol una pareja de levas opuestas
“en forma de espiral cénica que se solapan,extendiendose
" cada une de estas levas por 180 grados como minimeo, de

una vuelta completa y con su mayor didmetro subste.nc;ia.l-
mente superpuesto sobre el didmetro menor de la leva
opuesta, disponiendose asimismo medios pars el movimiento
rotativo del 4rbol,poniendo sucesivamente en contacto
les citadas levas con dicha cinta, _

132.= Perfeccionamientos en los aparatos pare
arrollar cintas o cables "; tal y como queda substancial-
mente deserito en la presente memorie e ilustrado en los
dibujos que me acompefian.

Este memoria consta de doce hojas escritas por
una sola cara,

Madrid, 8 de mayo de 1946.
OWENS-CORNING FIBEERGLAS CORPORATION.

Por Poder de J. GOMEZ ACEZEL
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