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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r  

E D E  I N V E N C I O N  

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de THE NEW JERSEY ZINC COMPANY, entidad n o rteam erica­

na, e s t a b le c id a  en 1 6 0 , Front S t r e e t ,  Nueva York, N . Y . , E s t a -  

dos Unidos de América, por:

"UN CONDENSADOR DE VAPOR DE ZINC".

E ste  in ven to  se r e f i e r e  a l a  condensación de vapor 

de c in c ,  y  t ie n e  por o b je to  un a p arato  para condensar dicho 

vapor.

En l a s  p r á c t i c a s  p ir o m e ta lú r g ic a s  c o r r ie n t e s  de fun- 

5 d i r  m in era les  de c in c ,  é s t e  se recu p era  como m etal fundido con;- 

densando su vapor contenido en l o s  p rod uctos g a seo so s  de l a  

operación  de fusión * Los condensadores ordinariam en te  usa­

dos para condensar e l  vapor de c in c  producen una can tid ad  con­

s id e r a b le  de polvo  de c in c  o polvo  a z u l  que usualmente se v u e l-  

10  ve a l a  operación  de fu s ió n .  Por e jem plo , l o s  condensadores

empleados hasta ah o ra, con r e t o r t a s  de c in c  v e r t i c a l e s  modernas 

c a le n ta d a s  p or fu e r a ,  producen comunmente p olvo  a z u l  o de c in c
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que asc ie n d e d e l  7 a l  15% d e l ren d im ien to  de c i n c .  O rd in ar ia ­

mente es  n e c e s a r io  v o lv e r  a l  c i c l o  e s t e  p o lv o  a z u l  a l  t r a v é s  

de l a s  r e t o r t a s  v e r t i c a l e s ,  porque usualmente no e s t á  en f o r ­

ma de p o lv o  de c in c  que puede v e n d e rs e ,  y  es d i f í c i l  fu n d ir -  

5 l o  para co n se g u ir  c in c  l íq u id o  con e l  uso d e l  equipo de que 

h a sta  ahora se dispone. Uh o b je to  p a r t i c u l a r  d e l  in v en to  es 

o f r e c e r  un aparato  para condensar vapor de c in c  d i l u i d o  con 

lo s  g a se s  de fu s ió n  o r d in a r io s ,  t a l e s  como monóxido c a rb ó n i­

co y s i m i la r e s ,  con l a  form ación de só lo  una can tid ad  mínima 

10 de p o lvo  a z u l .  E l  in v en to  e s t á  e sp ecia lm e n te  d e stin a d o  a su 

uso con equipo de fu n d ic ió n  de capacidad re la t iv a m e n te  grande 

t a l  como l a s  modernas r e t o r t a s  de c in c  v e r t i c a l e s  c a le n ta d a s  

por fu e r a  o l a s  r e t o r t a s  c a le n ta d a s  e le c tr o té rm ic a m e n te .

Según e l  in v e n to ,  una c o r r ie n te  g a seo sa  que con- 

15 t ie n e  e l  vapor de c in c  a condensar se hace p a sa r  por un cho­

r r o  o l l u v i a  de p a r t í c u l a s  de c in c  fundido en una cámara 

condensadora adecuada que t ie n e  un cuerpo de c in c fundido 

en su fondo, 'd e  donde una sábana o chorro  de c in c  fundida 

v ir tu a lm e n te  continua y d i r i g i d a  h a c ia  a r r i b a ,  es a r r o j a -  

20 da a l a  cámara de condensación, cCn p r e f e r e n c ia  c e r c a  d e l  

chorro de l a  c o r r ie n te  de gas que e n tra  para p ro d u c ir  e l  

chorro o l l u v i a  de p a r t í c u l a s  de c in c  fundido a l  t r a v é s  de 

l o s  c u a le s  pasa l a  c o r r ie n t e  de g a s .  E l  chorro o sábana de 

c in c  fundido d i r ig i d o  h a c ia  a r r ib a  se produce en e l  cúnden- 

25 sador d e l  in v en to  por un r o to r  en g e n e ra l  c i l i n d r i c o  que t i e ­

ne b o l s i l l o s  p e r i f é r i c o s  e sp a c ia d o s  c irc u n fe re n c ia lm e n te  

que se sumergen sucesivam ente en e l  c in c  fundido  a l  g i r a r  e l  

r o t o r ,  l&ste va montado en un á rb o l  h o r iz o n t a l  movido por un



motor que a t r a v i e s a  l a  cámara de condensación a t a l  n i v e l  que 

sns b o l s i l l o s  p e r i f é r i c o s  se sumergen sucesivam ente en e l  me­

t a l  fundido como a n tes  se ha d ic h o . E l á rb o l d e l  r o t o r  se en­

f r i a  a r t i f i c i a l m e n t e  y  va  montado en c o j i n e t e s  fu e r a  d e l  con- 

5 densador propiamente d ic h o , y  se disponen nuevos medios de h e r ­

m eticidad donde e l  á rb o l a t r a v ie s a  l a s  paredes de l a  cámara de 

condensación.

Los a n t e r io r e s  y  o tr o s  d e t a l l e s  nuevos d e l  invento  

se comprenderán mejor por l a  s ig u ie n t e  d e s c r ip c ió n  en r e la c i ó n

10 con lo s  d ib u jo s  a d ju n to s , en l o s  cu a le s :

La f ig u r a  1 es un a lzad o  en c o r te  lo n g i t u d in a l  del 

condensador d e l  in v e n to .

La f ig u r a  2 es un a lza d o  en c o r te  t r a n s v e r s a l  dado 

por l a  l ín e a  2-2 de l a  f ig u r a  1 ,  y
t
I 13 La f ig u r a  3 es  una v i s t a  en p la n ta  por encima d e l

y condensador.

E l condensador d e l  in v e n to  según se i l u s t r a  en l o s  

d ib u jo s  comprende una cámara condensadora en g e n e ra l  re c ta n g u ­

l a r  5 , que t ie n e  una entrada de vap or .d e  c in c  6 ce rca  de un ax- 

20 tremo y una s a l id a  de escape o de gas r e s id u a l  7 cerca  d e l  o- - 

t r o  extremo. La cámara de condensación e s tá  fo rra d a  de ade­

cuado m a te r ia l  r e f r a c t a r i o  y  equipada ex te r io rm en te  con cami­

sas de r e f r i g e r a c i ó n  de a i r e  o agua 8 que t ie n e n  en trad as y sa­

l i d a s  adecuadas para e l  agente r e f r i g e r a n t e  como se in d ic a  con- 

25  vencionalm ente por l a s  f le c h a s  de l o s  d ib u jo s .  La entrada de 

, vapor de c in c  6 e s t á  conectada por un tubo 9 con l a  fu en te  de

d ich o  vap or, t a l  como una r e t o r t a  v e r t i c a l  de fu s ió n  de c in c .

La en trad a de vapor de c in c  6 y  l a  s a l id a  de gas 7 e s tá n  pro- 

t e g i d a s p o r  ta b iq u e s  r e f r a c t a r i o s  c o lg a n te s  10 y 1 1  r e s p e c t i -
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vamente, perra im pedir que sa lp iq u e  o se p u lv e r ic e  c in c  fundido 

d e n tro  de l a  entrada y  la  s a l i d a .  La cámara de condensación 

comunica, por debajo d e l  borde i n f e r i o r  de su pared extrema 12, 

con un pozo de descarga 13 que t ie n e  un p itó n  de reb osad ero  14 

3 que determ ina e l  n i v e l  (a) d e l cuerpo de c in c  fundido en la

cámara de condensación. Una a r te s a  c o le c t o r a  1$ r e c ib e  e l  me­

t a l  fun d id o  que rebosa d e l  p itó n  14  y  lo  t r a n s p o r ta  a l  equipo 

de fu n d ic ió n  o s im i la r e s .  La p o rc ió n  i n f e r i o r  de l a  pared e x ­

trema 12 se sumerge en e l  m etal fundido e n tre  l a  cámara de con- 

10 den sación  y e l  pozo de d e s c a rg a ,  y  c ie r r a  l a  cámara de conden­

sa c ió n  a la  atm ósfera en e s te  punto. E l volumen de c in c  fun ­

dido en l a  cámara de condensación se mantiene a s í  v ir tu a lm e n ­

t e  co n s ta n te , r e t ir a n d o  continuamente c in c  fundido conforme se 

condensa de l a  cámara. .

15  Un r o t o r  generalm ente c i l i n d r i c o  16  va montado den­

t r o  de l a  cámara de condensación 5. E l r o t o r  va s o ste n id o  por 

un e j e  m e tá l ic o  hueco o p erforad o  ax ia lm en te  1 7 , montado en 

c o j i n e t e s  18 fu e ra  d e l  condensador. E l á rb o l 17  e s tá  d isp u e s­

to  h o rizon ta lm en te  y  se ex tien d e  a l  t r a v é s  de l a s  paredes l a -  

20 t e r a l e s  de l a  cámara de condensación e n tre  l a  entrada de c in  

y la  s a l id a * d e  gas en d ir e c c ió n  generalm ente t r a n s v e r s a l  a l a  

d ir e c c ió n  de pasó de gas por l a  cámara. E l  r o t o r  puede h a c e r ­

se de g r a f i t o ,  carburo de s i l i c i o  u o tro  r e f r a c t a r i o  adecuado 

y e s tá  separado d e l  con tacto  d i r e c t o  con e l  á rb o l 17  por un 

25  manguito 19 de cemento a i s l a d o r .  É l  á r b o l  17 t i e n e  una p lu r a ­

l id a d  de n e r v io s  p e r i f é r i c o s  e sp a c ia d o s  c irc u n fe re n c ia lm e n te  

20 empotrados en e l  manguito de cemento y  l a  p e r fo r a c ió n  d e l  

r o t o r  t ie n e  una p lu ra lid a d  de r e b a jo s  e sp aciad os  21 l le n o s  con 

cemento d e l  m anguito,-de manera que e l  á r b o l ,  e l  manguito y
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e l  r o t o r  está n  e f  icazmente acuñados e n tre  s i .  E l á rb o l  1 7  se 

e n f r ia  por e l  paso de un medio r e f r i g e r a n t e ,  t a l  como agua, por 

su p e r fo r a c ió n  a x i a l ,  sum inistrándose e l  medio r e f r i g e r a n t e  a 

d icha p e r fo r a c ió n  por un extremo d e l  á rb o l mediante un tubo 22 

3 y  descargándose en e l  o tro  extremo por un tubo 33,

La s u p e r f i c i e  p e r i f é r i c a  d e l  r o t o r  16 t ie n e  una p lu ­

r a l id a d  de b o l s i l l o s  o t a z a s  24  e sp a c ia d o s  c ir c u n fe r e n c iá lm e n te .  

E l  á rb o l 17 e s tá  colocado a un n i v e l  b a sta n te  encima d e l  d e l  

c in c  fundido d e s t in a d o ,a  mantenerse en l a  cámara 5 , y  e l  r o to r  

10 16 es de t a l  diémetr# e x t e r i o r  que su b o l s i l l o  i n f e r i o r  e s t á

por debajo del n i v e l  de c in c  fundido ( a ) . E l  r o t o r  se hace 

g i r a r  por medio de una p o le a  25 s u je t a  a l  e j e  17  y conectada 

funcionalm ente con una fu e n te  adecuada de f u e r z a ,  t a l  como un 

motor e l é c t r i c o  (no re p r e s e n ta d o ) .

13 E l  condensador e s tá  p r o v is t o  de c i e r r e s  e f i c a c e s  pa­

ra  im pedir la  fuga de vapor de c in c  y l a  co n g ela c ió n  de c in c 

fundido en la s  a b e rtu ra s  de la s  paredes l a t e r a l e s  que a t r a v i e ­

sa e l  á rb o l 1 7 .  A s i ,  e l  r o t o r  16  t ie n e  un manguito 26  que se 

ex tien d e  la te ra lm e n te  a cada extrem o, rodeando e l  manguito de 

20 cemento 19 donde e l  ú ltim o p en etra  a l  t r a v é s  de la  pared d e l

condensador. Los manguitos g i r a t o r i o s  2 6 ,no e x tien d e n  a l  t r a ­

vé s  de l o s  manguitos f i j o s  2 ?  ̂ Cada manguito f i j o  27  t ie n e  una 

p orc ión  e stre ch a d a  28 cerca  de su extremo e x t e r i o r  para o f r e ­

c e r  una h o lgura  pequeña con e l  manguito g i r a t o r i o  23, y  e stá  

25 en lo  demás esp aciad o  de e s te  manguito g i r a t o r i o  para o fr e c e r  

un e sp a c io  an u lar  i n t e r i o r  a la rg a d o  29. Los extremos e x t e r i o ­

r e s  de l o s  manguitos c o n c é n tr ic o s  1 9 ,  26  y 27 e s tá n  e n c e r r a ­

dos en un c ie r r e  de gas que comprende un casq uete  o c a ja  31 de 

a ju s t e  herm ético  que t ie n e  un c o j in e t e  de p ren saesto p as  32 por



e l  cu a l p en etra  e l  á rb o l 1 7 . Un gas oxid an te  adecuado, por 

e jem plo , como una p orción  d e l  gas de e s c a p e  que s a le  d e l con­

densador por la  s a l id a  7 , se envía  a bomba a l o s  ca sq u e tes  31 

por lo s  tubos de entrada 33 para mantener una p re s ió n  de gas 

5 lo  b a sta n te  a l t a  dentro de lo s  c a sq u e te s  para im pedir que e l  

vapor de c in c  y  e l  gas d i lu y a n te  salgan  a l  e x t e r i o r  e n tre  lo s  

manguitos f i j o s  27 y l o s  manguitos g i r a t o r i o s  2 6 .

Los manguitos 26  y  27  t ie n e n  t a l  forma que e l  m etal 

fundido no se acumula en e l  e s p a c io  a n u la r  a largad o  2 $ en tre  

10  l o s  m anguitos, s in o  que por e l  c o n t r a r io  co^rre fuera  por g ra ­

vedad a l  c in c  fundido d e l  fondo de l a  cámara de cond ensación.

A s í ,  lo s  extremos de l o s  manguitos **ijos 27  se ex­

tie n d en  en muescas a n u la re s  34 de l o s  extremos d e í  r o t o r  1 6 , 

y  l a s  p o rc io n e s  i n f e r i o r e s  d e ,e s t o s  extremos e s tá n  a c h a f la n a -  

15 das o ad e lg azad as  por d en tro  para formar p ito n e s  35 para d e s­

c a rg a r  por gravedad c u a lq u ie r  metal fundido que e n tre  en e l  

e sp a c io  29 en tre  l o s  m anguitos. Las muescas a n u la re s  3 4  están  

abocardadas h a c ia  a fu e ra  para f a c i l i t a r  la  s a l id a  de m etal fu n ­

dido de l a s  mismas. La p o rc ió n  s u p e r io r  d e l  extremo de cada 

20 manguito 27 e s t á  a ch aflan ad a  o engruesada para formar una su­

p e r f i c i e  v e r t i e n t e  h a c ia  a t r á s  36 para g u ia r  c u a lq u ie r  metal 

fundido que c a ig a  sobre l a  s u p e r f i c i e  de lo s  manguitos o l a  

humedezca h a c ia  l a  pared d e l  condensador y lu e go  h a c ia  abajo  

sobre e l  manguito a l  'cuerpo d e l  m etal fu n d id o .

25 En l a  p r á c t ic a  d e l  in v e n to ,  en e l  condensador r e p r e ­

sentado en e l  d ib u jo ,  una c o r r ie n t e  con tin ua  de gas que c o n t ie ­

ne vapor de c in c  e n tra  en l a  c a m a r le  condensación d ebajo  d e l  

ta b iq u e  10 de l a  entrad a 6 ,  y  f lu y e  en d ir e c c ió n  generalm ente 

h o r iz o n t a l  por l a  cámara 81a s a l id a  de gas  de escape 7 . Donde



e l  gas que en tra  es derivado de una operación  de fu s ió n  de r e ­

t o r t a  v e r t i c a l ,  tendrá una tem peratura de unos 850 a $0 Ó3 

y contendrá en g e n e r a l  de $0 a 50% en números redondos de va­

por de c in c  d i lu id o  en su mayor p a rte  con gas monóxido carbó­

n ic o .  La d i s ip a c ió n  de c a lo r  d e l  condensador se c o n tr o la  r e ­

gulando e l  agente r e f r i g e r a n t e  que pasa por l a s  camisas 8 pa­

ra  mantener dentro  d e l condensador una tem peratura fu n c io n a l

de unos 5 3 0  a 5 5 0 - C. E l r o t o r  16 se hace g i r a r  a v e lo c id a d

re la t iv a m e n te  a l t a ,  por e jem plo, de 100 a 150 r . p . m . ,  en e l  

sen tid o  d e l  r e l o j  como se ve en l a  f ig u r a  1 ,  de manera que lo s  

b o l s i l l o s  24  en ráp id a  su cesió n  recogen  y  a r r o ja n  sábanas o 

ch o rros  de c in c  fundido a l a  c o r r ie n t e  de gas que e n tr a .  Los 

b o l s i l l o s  24  t ie n e n  s e c c ió n  g e n e ra l  de cuchara con una super­

f i c i e  plana que avanza re la t iv a m e n te  l a r g a ,  y  una d e p re sió n  

s e m ic ir c u la r  poco profunda en e l  extremo i n t e r i o r  o fondo de 

b o l s i l l o .  Los b o l s i l l o s  term inan a poca d is t a n c ia  de l o s  ex­

tremos p e r i f é r i c o s  c i r c u n f e r e n c i a le s  d e l  r o t o r ,  de manera que 

no se a r r o j a  metal fundido o s e  a r r o j a  muy poco la te ra lm e n te  

c o n tr a  l a s  paredes l a t e r a l e s  de l a  cámara de condensación. Las 

sábanas o ch o rros  d i r i g i d o s  h a c ia  a r r ib a  y que se suceden r á p i ­

damente de m etal fundido s a lp ic a n  en e l  chorro o l l u v i a  de p a r­

t í c u l a s  de c in c  fundido que caen a l - t r a v é s  de l a  cámara, y  tam­

b ién  con tra  e l  ta b iq u e  10 y e l  te ch o  de l a  cámara de condensa­

c ió n ,  con e l  r e s u lt a d o  de que e s ta  re g ió n  de l a  cámara de con­

densación  se l l e n a  v ir tu a lm e n te  de ch orros a modo ide sábanas y  

p a r t í c u l a s  m ovibles de c in c  fundido que forman n ú cle o s  id e a le s  

para l a  condensación y s u b s ig u ie n te  c o a le s c e n c ía  d e l  vapor de 

c in c .  La formación de p olvo  a z u l  o p o lv o  de c in c  es p r á c t i c a ­

mente d e s p r e c ia b le ,  y  cualesquiera  p a r t í c u l a s  que se formen se
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d i s u e l t e n  en e l  c in c  fundido que chorrea  ó s a l p i c a  o son a r r a s ­

tr a d a s  per #1 a l  baño de c in c  fu n d id o , donde se funden.

E l en fr ia m ien to  d e l á rb o l 1? perm ite e l  uso de un 

á rb o l  m e tá lic o ,  y  e l  manguito 1$ de cemento a i s l a n t e  impide

un a p r e c ia b le  en fr iam ien to  de l a  cámara de condensación por e l  

agente r e f r i g e r a n t e  que f lu y e  por e l  á r b o l ,  elim inando c u a le s ­

quiera  te n s io n e s  té r m ic a s ,  en e l  r o to r  1 6 . Las c o n f ig u r a c io ­

nes e s p e c i a l  d e l  manguito f i j o  27 impide que se r e c o ja  y con­

g e le  metal de c in c  en l a  pequeña h o lg u ra  e n tr e  l o s  manguitos 

26  y  27  con l a  c o n s ig u ie n te  d e ten ció n  d e l  árb o l im pulsor. Los 

c i e r r e s  de gas impiden que se escape vapor de c in c  por e l  con­

t a c t o  g i r a t o r i o  e n tre  lo s  manguitos 26  y  27, y  a s í  asegura e l  

movimiento r e l a t i v o  l i b r e  de e s t o s  m anguitos.

Aunque e l  invento  es  esp ecia lm e n te  a p l i c a b le  a l a  

condensación de vapor de c in c  p a rtien d o  de l o s  productos ga­

seosos de o p eracio n es  de fu s ió n  de c in c  r e a l i z a d a s  en r e t o r t a s  

c a le n ta d a s  por fu e r a  o e lé c tr ic a m e n t e ,  donde e l  contenido de 

vapor de c in c  es  r e la t iv a m e n te  a l t o ,  también es a p l i c a b l e  a . 

l a  condensación de vapor de c in c  p a rtien d o  de ca n tid a d es  r e l a ­

tivam ente mas grandes de g ases  d l lu y e n t e s .  Por ejem plo , e l  

in ven to  puede a p l i c a r s e  con v e n t a ja  a condensar vapor de c in c  

de l o s  g a ses  producidos en o p e ra c io n es  de fu s ió n  de c in c  r e a ­

l i z a d a s  en a l t o r  hornos u hornos de cú p u la , donde e l  co n te n i­

do.de vapor de c in c  d e l  gas puede s e r  tan  b a jo  como de 2 a $%, 

siempre que e l  contenido de b ió x id o  carbón ico  de d ich os  gases  

sea lo  b a sta n te  b a jó  y  s i  l a  tem peratura e s tá  lo  b a sta n te  por 

debajo d e l punto de co n g e la c ió n  de c in c .  En todos l o s  c a s o s ,  

l a  e f i c i e n c i a  condensante es a l t a ,  y  e l  gas de escape c o n t ie ­

ne só lo  un p o rc e n ta je  r e la t iv a m e n te  pequeño de c in c  no conden-



que l a s  sábanas o chorros d i r ig i d o s  h a c ia  a r r ib a  y  que s a l p i ­

can d e l  c in c  fundido son con p r e f e r e n c ia  a r r o ja d o s  a l a  c o r r ie n ­

te  gaseosa en e l  p eriod o  i n i c i a l  de su paso por l a  cámara por 

5 r o ta c ió n  d e l  r o t o r  16  en e l  sen tid o  de l a s  a g u ja s  d e l  r e l o j  co­

mo se ve en l a  f i g u r a  1 ,  e s t e  ro to^ n ie d e  d isp o n e r se -p a ra  la n -  

. z a r  l a s  h o ja s  o chorros que s a lp ic a n  d e l  c in c  fundido a l a  co­

r r i e n t e  de gas en c u a lq u ie r  p erio d o  de su paso por l a  cámara 

de condensación.

10  E sta  s o l ic i t u d ,*  que corresponde a l a  p resen tad a  en

lo s  E stados Unidos de Am érica, e l  3 de Noviembre de I3 4 5 , ba jo  

e l  Número 6 2 6 . 5 0 8 , se acoge a l o s  b e n e f i c io s  d e l  a r t í c u l o  51 

d el E s ta tu to  v ig e n te  sobre Propiedad I n d u s t r i a l .

--------- N O T A ------------

15  Los puntos de in v en ció n  propia y nueva que se p r e ­

sentan para que sean o b je to  de e s ta  P a te n te  de In ven ción  en 

España, son l o s  s ig u ie n t e s :

l e .  Un condensador de vapor de c in c  que comprende 

una cámara de condensación con una en trad a  para dicho vapor y 

20 una s a l id a  de g a s ,  y  e s tá  d e st in a d o  a contener un cuerpo de 

c in c  fu n d id o , extendiándose un á r b o l  h o r iz o n t a l  a tratrás de 

l a s  pared es de l a  cámara y  montado en c o j i n e t e s  fu e r a  de la¡ 

misma, medios que o fre c e n  c i e r r e s  a l  vapor de c in c  y a l  m etal 

fundido donde e l  á rb o l a t r a v ie s a  l a s  paredes de l a  cámara, un 

25 r o t o r  generalm ente c i l i n d r i c o  que t ie n e  b o l s i l l o s  s u p e r f i c i a ­

l e s  p e r i f é r i c o s  s u je t o s  a dicho á rb o l d en tro  de l a  cámara con
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e l  b o l g í l l o  más b a jo  debajo d e l  n i v e l  de c in c  fundido d e s t in a ­

do a se r  mantenido en l a  cámara, y  medios para h acer  g i r a r  e l

á r b o l ,  de manera que l o s  b o l s i l l o s  d e l  r o t o r  que ascien d en  su­

cesivam ente a r r o ja n  un chorro  d i r i g i d o  h a c ia  a r r ib a  de m etal 

fundido  a l a  cámara.

2 6 . ,E l  condensador r e iv in d ic a d o  en e l  punto 1 * . ,

c a r a c t e r iz a d o  además por que l o s  b o l s i l l o s  s u p e r f i c i a l e s  pe­

r i f é r i c o s  d e l  r o t o r  terminan a poca d i s t a n c i a  de l o s  e x t r e ­

mos p e r i f é r i c o s  c i r c u n f e r e n c i a l e s  d e l  r o t o r .

3 3 . E l  condensador r e iv in d ic a d o  en l o s  puntos 1 6 . 

y 2 9 . ,  c a r a c t e r iz a d o  además por que e l  á r b o l  d is p u e s to  h o r i ­

zontalm ente e s tá  p erforad o  ax ia lm en te  y se disponen medios 

para  h acer  pasar por l a  p e r fo r a c ió n  a x i a l  un agente r e f r i g e ­

ra n te  .

4 6 . El condensador r e iv in d ic a d o  en e l  punto 3 6 . ,  

c a r a c t e r iz a d o  además por que se dispone un manguito a i s l a ­

dor de c a lo r  e n tr e  e l  á rb o l  e n fr ia d o  y e l  r o t o r .

5 3 . E l  condensador r e iv in d ic a d o  en l o s  puntos 1 6 . ,  

3 3 . y 4 6 , ,  c a r a c t e r iz a d o  además por que e l  á rb o l h o r iz o n t a l  

e s t á  rodeado de un c i e r r e  de gas  donde se e x tie n d e  a l  t r a v é s  

de l a s  paredes de l a  cámara de condensación.

6 s . El condensador r e iv in d ic a d o  en c u a lq u ie r a  de 

l o s  puntos 1 6 . a $e . , c a r a c t e r iz a d o  además por que e l  r o to r  

t i e n e .e n  cada extremo un manguito que rodea e l  á rb o l donde 

é s t e  a t r a v ie s a  l a s  pared es de l a  cámara de cond ensación, y 

un manguito f i j o  rodea cada manguito de r o t o r  en r e la c i ó n  e s ­

paciad a  con e l  mismo s a lv o  una p orc ión  estrech ad a  que forma 

una h o lg u ra  pequeña en tre  l o s  m anguitos.

7 3 . E l  condensador re iv in d ic a d o -  en e l  punto 6 6 . ,
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c a r a c t e r iz a d o  además por que e l  r o t o r  t ie n e  una muesca a n u la r  

en cada extremo que rodea e l  manguito d e l  mismo, y a l  extremo 

i n t e r i o r  de cada m a n g u i t o f i j o  p en etra  en l a  muesca a n u la r  en 

e l  extremo con tiguo  d e l  r o t o r .

8 2 . E l  cóndenaador r e iv in d ic a d o  en l o s  puntos 6 2 . 

y  7 - . ,  c a r a c t e r iz a d o  además por que e l  extremo i n t e r i o r  i n f e ­

r i o r  d e l  manguito f i j o  t ie n e  t a l  forma que fa v o r e c e  e l  paso 

h a cía  adentro de c u a lq u ie r  m eta l fundido en e l  e s p a c io  en tre  

l o s  m anguitos, y  e l  extremo i n t e r i o r  s u p e r io r  d e l  manguito 

f i j o  t ie n e  t a l  forma que fa v o r e c e  e l  paso h a c ia  a fu era  en d i ­

r e c c ió n  a l a  pared d e l  condensador de c u a lq u ie r  m etal fu n d i­

do en l a  s u p e r f i c ie  s u p e r io r  d e l  manguito f i j o .

95. E l condensador r e iv in d ic a d o  en c u a lq u ie r a  de
!

l o s  puntos IB. a 8 2 . ,  c a r a c t e r iz a d o  además por que e l  árbol 

d isp u e sto  h orizontalm ente e s t á  rodeado dónde a t r a v ie s a  l a s  

paredes de l a  cámara de condensacián por un casquete  a j u s t a ­

do herméticamente a l  e x t e r i o r  d e l  condensador, teniendo ca­

da casq u ete  un c o j i n e t e  para e l  á r b o l ,  y  un medio de sum in is­

t r o  de gas¿

1 0 2 . ' Un condensador de vapor de z in c .

T a l  y como se ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que a n te ­

cede, i l u s t r a d o  en e l  d ib u jo  que se acompaña y  para lo s  f in e s  

que se han e s p e c i f i c a d o .

E sta  Memoria con sta  de once h o ja s  e s c r i t a s  a máqui­

na p o r  una s o la  c a ra .

M/L/L.
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