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MEMORI A DESCRIPTIVA

g s ——

Correspondiente a la solicitud de registro de una patente .
de invencibn que, por veinte aiocs, se solicita_péra:sspa»
fia ¥ sus Coionias, a favor de Don Anselmo de GRANTES URO-
S84, de nacionglided espaﬁolﬁ, reéidente en Madrid, calle
de Lombie nimero 7,

| P o =
" PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCICHN DE SUELOS CON PIEZAS ARIE
DAS ",

Son teles las ventsjas que reporta la comstruceidn
de hormigln armado, que su uso es mas frecuente cada dfa
¥ mayor el mimero de técnicos que eligen éste sistems consg
tructivo, pero careciendo de la tradicifn de otros mate——
riales, su empleo presenta algunes dificultades, especial-
wente en los sueles, a 1los gque actualmente se piden condi~
ciones y caracterf{sticas de confort y por afiedidure, a las
Unicas de registencies, exigidas & 1los suelos de otros mate
riales.

Para que el sistemsa constructivo de pisog satisfage
lag necesidades wodernas, es necesario que ademfs de la re—

sistencla, posean otras cuclidades, entre las que merece —
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destacérea el permitir mayores luceg, disuinucifn de peso,
eliminacién de nervaduras y vibreciomes, impermeshilided -
termo-acistica, economfa de material ~hiexro y cemento—, y
por dltimo, fecilitar la construceibn, no entorpeciéndola
con trabajos supletorlos y haciendo de fécil cclocacién los
elementos empleados.

Para conseguir éstas cualidades se ha jdeado ¥ puesto
en prhetica el procedimiento constructivo, objeto de la pre
sente liemoris, que por sus caracterfsticas téecnices difiere
esencialmente de otros métodos de aparente sewvsjanza, por -
partir igualmente de los tres elementos bésicos del que se
Pasa & describir,

En primer lugar considerasremos la doble armaiura de —
las vigas, la cual estd formads por tres barras de redondo
de bierro —de didmetro variable con ls lus ¥ sobhrecarga s —
que hayan de trabajar y que en ningidn casgo; rebasaré de los
40 kg. por mz——que se disponen una en la varte superior ¥ -
dos en la inferior; 1la superior armadura de compresifn y
lag inferiores, armadurs de traccifn, que se hallan dobladas
a 452 una a un lado y otra al opuesto pars absOrver 1log mo—
mentos negativos; esta doble armedura se lige mediante ag-
tribos de hierro de menor difmetro, situados a unos 30 cum.
unos detris de otros, que pasando tajo las bsrras de la sr—
madura de traccifn ven a unirse sobre las de compresidn ¥y
se doblan formande una figura triangulsr en ls que las 1f—
neas que convergen en el vértiée superior se prolongen late-—
raluente en direccién parslela a la base, ligdndose entre af,
sobre las bovedilles para uvar mayor solidesz @l conjunto, per
mitiendo reducir el peso, com 1o cual se conguren tan solo
2 kg. de hierro por metro linesl.

La finglidad de la doble armadura es conseguir uns sl-

tura Util reducida, en la zona de los mowmentos negativos y -
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aprovechar al msximun la capacidad de trabajo del hormig&n

e la compresifn, ya que cuanto més pequefio sea el coeficien
te admitido pera el hierro, tanto mas ventajose resultard -
la armadurs de compresién, gue serf econfmica a partir de un
1fmite mfnimo de la armadura de traccifn, que oscila del 0,5
a 0,6 % de la seccién total. Al mismo tiempo con los estri-
boe se logra evitar pandeos, mantener en posicién correcta la
armadura durante el fundido de la vigg, sbsorver parclialmente
la fuerza de oifallamiento horizontal y disminuir el consumo
de hierro, al aumentar su coeficiente de trabejo, por darle
una longitud suficiente para constituir una tela metf{lica -
rectanguler, en la cual la armadura principel la forman los
hierros de la armadﬁra de compresién, mientras la transver—
sal o de reparto la constituyen los hierros de los estribos.
De éste modo el coeficiente de trabajo del hierro pase de los
1.200 kg. & los 2.000 kg. por am®. .

Preparadas las armaduras del modo deserito, que puede
apreciarse facilmente en la Fig. 12, se revisten de un hormi
gfn de la siguiente composicién grenulométrica: 1,8 de arens,
2,7 de grave y un volumen de cemento, es decir un hormigén
de 350 kg. de cemento por w’ , ¥ se moldea la viga asf consti
tuida, en forma triangular, paras disminuir su peso en un 50%
sobre las rectangulares de igusl sltura y un 25% sobre las de
perfil de doble T, y mejorar el acopiamiento de los bloques
de unibn, con el congiguiente aumento de resistencia por no
deécansar sobre alas o0 gpoyos que dismimiyen la resistencia
por no equilibrar los i:a.res resultantes y dificultan la fabri
cacifn. Fuera del revestimiento de hormigén quedardn los ex~—
tremos de los hierros de las asrmeduras, que i han de unirse
a cadenag o ;acenas, sobresaldrén 15 cm. a cada lado ¥y en to-
do caso se doblarén las puntas en dngulo sgudo o ganchos semi-

circalares cuyo didmetro interior ha de ser,al memos, superior
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en 2,5 al diémetro de la berrs. Las figs. 5 y & representan
una viga y ls unidn a las jacenage.

Una vez coloetedas las vigas a 70 cm. entre ejes unas
de otras y iigadas a la jacens o cadensa, se procede & colocar
entre ellas 1os blogues huecos de relleno que adoptan la for
me representada en las fig. 2 ¥ 3, pare conseguir que log -~
pisos queden enrasados y una perfecta sustentacién en las vi
gas, sin pestafias que las debiliten y producen reacciones ai
ferentes en las distintas partes de apoyo, estando estudiada

la inclinacifn de las caras laterales de vigas y bloques, -

" que seri superior a un tercio, para permitir sumentar la an—

chura eficaz pera la Tlexifn mediante acartelaxientos conve-
nientes, y uniéndose entre si como se aprecis en lo Fig. 4,
con lo que results:

b= 6d+ 2b, + b, = 38 c;m. en cuya férmla b represen
ta la anchura y d espesor minimo de la losa ¥ bo ancho del -
alma.

Los blogques huecos pueden ser de dos clasges: unos for
mados por hormigén de areﬁa Yy escorias o, preferentemente -
arena pomez, para disminuir su peso, fig. 2; y otros de cor-
cho couprimido con tres caras planas de planchas comerciales
para gimplificer la fabricacifn, con un sglutinante formado
por una lechada de yeso, resina en polvo y un 5% de cola de
conejo, fig. 3, y tanto unos como otros pueden ser fabricados
en taller o a pie de obra y posesr las condiciones requeridas
de resistencia, aislamiento térmico y acfstico, merced a la
cfuwara de sire, y ligeraza.

Una vez colocados los blogques se cubren las juntas Yy
ge exﬁiends le loas de compresién, de andloga composicién al
hormigén de las vigag.

Como se puede apreclar por los técnicos en la materia

el procedimiento descrito presenta la ventaja de que sua peso



110

115

120

125

130

135

140

queds reducido en un 50%, ofrecer gran economfé de hierro y
cemento y de la obra en general por simplificarlea y ganarse
agi tiempo y jornales, y ademis peruite someter las vigas -
antes ds su colocacién a bancos de prueba con cargas supe——
riores a las que han de soportar en la construccién y elimi
nar sncofrados.

Habiendo descrito y detallado con toda smplitud la na
turaleza del invento, debe hacerse constar gque la expresio-
nes escritas enteriormente son susceptibles de modificacién
da detalle sin que por ello ge altere el principio funfamen—
tal del invento. -

NOTaA

Ei RESUMSN: La patente de invencién,que por veinte —
afios se solicita para Espaifia ¥y sus Colonias, ha de recaer -
sobre las sigulentes reivindicaciones:

i2:— PROCEDIMIENTO DE COWSTHUCCION LE SUELOS CON PIE
4~AS AMADAB, que se caracteriza por colocar, primeramente vi
ges de sececidn triangular de~hormig6n armado, compuestas de
una doble armadura, de redondo de bierro de difmetro varia-
ble, gue se dispondré con una barra en la parte superior, co
wo armedure de compresifn y dos en la infericr, como armadu—
ra de traccifn, las cuales estén dobladas en fnrulo de 452,
una & un lado y otra al opuesto, y las tres barres unidas en
tre si mgdiante estribos, colocades a 30 em. y formsdos por
barras de menor didmetro; revistiéndose esta armadura con el
hormigén y colocadas las vigas ya fabricadas en su emplazaQ—
miento se unen a las jacenas o cadenas v se coloeca sobre ellas
blogues huecos de hommighn o corcho comprimido, procediendo -
despues & tapar las Jjuntas y extender la losa de compresifn
que liga el conjunto. |

28 :— PROCEVIMIENTO PE CONSTRUCCION DB SURLOS CON PIE-
ZAS ATMADAS, segin reivindicacidn anterior, que se caracteri
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za porque la composicifn del hormigén, tanto de las vigas

como de la losa de compresidn, serd de 1,3 de arens, 2;,'7 de
grava vy 1,0 de cemento, o sea de 350 kg. por mj.
3&:- PROCEDIMIENTO DE COHSTRUCCIW TE SURLCS CON FIE
145 ZAS ARMADAS, segén reivindicaciones anteriores, que se ca--—
racterize porque en el cual los estribos que ligen los hie-
rrog de la amadui‘a , pasan bajo las barras inferiores y van
a cruzarge sohre la superior, proiongéndose en direcei®n re
ralele & la base, después de formar un triéngudo y ligéndo-
150 ge dichas prolongaciones entre si sobre las “ooved.illas, pa-
re auwuentar la resistenciae disminuyendo el peso, con 1o —
cual se consumen}tan' solo 2 kg. de hierro por metro lineal.
42 :— PROCEDIVMIENTO DE CPNSTHUCCICH DE SUBLOS CON PIE
ZAS ARMADAS, segin reivindicasciones anteriores, que se ca—
155 recteriza porque las barras de la armad.uré se prolongan al
exterior unos 15 cm. paras su unlidén s las jacenas o cadenas,
y se curvan en gsnchos cuyo difmetro intemo serd superior
al 2,5 de los didwmetros de lag barras.
5&:— PROCEDIMIENTO IE CUNSTRUCCICHN DE SUELCOS CON PIE
160 ZAS ARMADAS, segin reivindicaciones enteriores, que se cerac
terize porgque ls disposicifn de los hierros forma uns tela
metflica rectangular en la que la armadurs principal la for
ma. la de compresién y la transversel o de reparto los estri
bos. ' .
165 68 :— DRMCEDIMIENTQ DR CONSTRUCCION DE SUELCS CON PIE
ZAS ARMADAB, segin reivindicaciones anteriores, que se carag
"teriza porgue en el que los blogues de relleno tienen foraa
adecuadsa para que sus caras laterales apoyen plenamente en la
de las vigas, eliminéndose aletas o rebordes que debilitan
170 el conjunto. .
72:— PROCEDI}IENTO LR CONSTHUCCION DE SUELOS CON PIE

ZAS AWMMATAS, segin reiviniicaciones anteriores, que se carac



teriza porque en el cual los blogues de relleno estén formg
dos por un hormigén de erena y escoria, o preferentemente —
175 arene pomez, o también de planchas de corcho prensado de ti
po comercisl, con uns leeiﬂag:a de yeso, resinaen polvo y un
5% de cole dé gonejo ¥y d.eja-ﬁ en su interior espacios huecos
gue rzfuerzan su resistencia y les d4 cualidades aislantes
térmicas ¥y acdsticas. |
180 8e:— Por dltimo, se reivindica ‘como sbjeto sobre el
que ha de recaer la presente patente de invencibn que, pox
veinte afios, se solicita para Espafia y sus Colonisg, —————
o o _ .
" PROUEDIMIENTO DE CONSTRUCCICE DE SUSLOS CON PIEZAS ARMADAS *,
185 | Todo conforme gueda axpz"esado en la presente Memorisa
desecriptiva que conste de siete hojas escritas a méquina por
una sola cara ¥ pleno que se acompsiia.
ruadria, 2 0 ABR. 1048
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