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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a la  so lic itu d  de reg is tro  de una patente . 

de invención que, por ve in te arios, se so lic ita , para Espa­

ña y sus Colonias, a fa vo r de 3Don Anselmo de CR&KBE3 DIO­

SA, de nacionalidad española, residen te en Madrid, c a lle

de Lombia rnímero 7 , ---------------------------- --------------------------

p o r

n PROCEDIMIENTO BE CONSTRUCCION DE SUELOS CGE PIEZAS ARPIA 

DAS *,

Son ta le s  las ventabas que reporta la  construcción 

de hormigón armado* que su uso es mas frecuente cada día 

y mayor e l  rnímero de técnicos que e ligen  éste sistema oons_

tru c t iv o , pero careciendo de la  trad ic ión  de otros mate__

r ía le s ,  su empleo presenta algunos d ificu lta d es , espec ia l­

mente en los suelos, a los que actualmente se piden condi­

ciones y ca rac te r ís ticas  de con fort, por añadidura, a las  

Tínicas de res is ten c ias , exigidas a los  suelos de otros mste_

3?3a&XeS m

Para que e l  sistema constructivo de pisos sa tis faga  

la s  necesidades modernas, es necesario que además de la  re­

s is ten c ia , posean otras cualidades, entre las que merece -
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destacara© e l  perm itir mayores luces,- disminución de peso, 

elim inación de nervaduras y vibraciones, impermeabilidad -  

termo—acústica, economía de m aterial -h ie rro  y cemento—, y  

por ú ltim o, fa c i l i t a r  la  construcción, no entorpeciéndola 

con trabajos supletorios y haciendo de f á c i l  colocación los 

elementos empleados.

P§ra conseguir éstas cualidades se ha ideado y puesto 

en práctica  e l  proce dimi ent o constructivo, objeto de la  pre 

sente Memoria, que por sus ca racter ís ticas  técn icas d if ie r e  

esencialmente de otros métodos de aparente seiíBjan2a, por -  

p a r t ir  igualmente de los tres elementos básicos del que se 

pasa a d esc r ib ir .

En primer lugar consideraremos la  doble armadura de -  

las v igas, la  cual es tá  formada por tres  barras de redondo 

de h ierro  -de diámetro variab le con la  lúa y sobrecarga a -

que hayan de traba jar y que en ningún caso> rebasará de los 

40 kg. por m -  que se disponen una en la  parte superior y -  

dos en la  in fe r io r ;  la  superior armadura de compresión y 

la s  in fe r io re s , armadura de tracción , que se hallan dobladas 

a 452 xim a un lado y  otra a l  opuesto para absQrver los mo­

mentos negativos; esta doble armadura se l ig a  mediante es­

tr ib os  de h ierro  de menor diámetro, situados a unos 30 cía. 

unos detras Se otros, que pasando bajo las barras de la  ar­

madura de tracción  van a unirse sobre las de compresión y 

se doblan formando una figu ra  triangu lar en la  que las l í ­

neas que convergen en e l v é r t ic e  superior se prolongan la te ­

ralmente en dirección  para le la  a la  base, ligándose entre s í ,  

sobre la s  boved illas para ¿ar mayor so lides  conjunto, per; 

mi tiendo reducir e l  peso, con lo  cual se consumen tan solo 

. 2 kg. de h ierro por metro l in e a l.

fin a lid ad  de la  doble armadura es conseguir ring a l­

tura ú t i l  reducida, en la  zona de lo s  momentos negativos y -
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aprovechar a l  met-rAmrm la  capacidad de trabajo  de l hormigón 

a la  compresión, ya que cuanto más pequeño sea e l  coeficien. 

te admitido para e l  h ierro , tanto mas ventajosa resaltará  -  

la  armadura de compresión, que será e con árnica a p a rt ir  de un 

lím ite  mínimo de la  armadura de tracción, que o sc ila  del 0,5 

a 0,6 fí de la  sección to ta l. A l mismo tiempo con los e stri­

bos se logra ev ita r pandeos, mantener en posición corre ota la  

armadura durante e l  fundido de la  v iga , absorver parcialmente 

la  fuerza de ciáallamiento horizontal y disminuir e l consumo 

de h ierro , a l aumentar su coeficiente de traba jo , por darle  

una longitud su fic iente para constituir una te la  metálica -  

rectangular, en la  cual la  armadura principal la  forman los 

h ierros de la  armadura de compresión, mientras la  transvexv 

s a l o de reparto la  constituyen los hierros de los estribos.

Be áste modo e l coeficiente de trabajo del h ierro  pasa de los
21.200 kg. a los 2.000 kg. por cm .

Preparadas la s  armaduras del modo descrito , que puede 

apreciarse fácilmente en la  F ig . 1®, se revisten de un harmi 

gón de la  siguiente composición granulomátrica: 1,8 de arena, 

2,7 de grava y un volumen de cemento, es decir un hormigón 

de 55° kg. de cemento por m^, y se moldea la  viga a s í eonsti. 

tu ida, en forma triangu lar, para disminuir su peso en un 50$£ 

sobre la s  rectangulares de igua l altura y un 25?S sobre las de 

p e r f i l  de doble 2?, y mejorar e l  acoplamiento de los bloques 

de unión, con e l consiguiente aumento de resistencia por no 

descansar sobre a la s  o apoyos que disminuyen la  resistencia  

por no equ ilib ra r los pares resultantes y d ificu ltan  la  fabri_ 

caciÓn. Fuera del revestimiento de hormigón quedarán los ex­

tremos de los h ierros de las armaduras, que si. han de unirse 

a cadenas o Jacenas, sobresaldrán 15 cm. a cada lado y en to­

do caso se doblarán la s  puntas en ángulo agudo o ganchos semi- 

cirea lareg cuyo diámetro in te rio r  ha de s e r ,a l menos, superior
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en 2,5 a l diámetro de la  "barra. Las f ig s .  5 j  & representan 

una v iga  y la  unión a la s  Jacenas.

lina ves colocadas las vigas a 70 cm. entre e jes  unas 

80 de otras y ligadas a la  J aceña- o cadena# se procede a colocar 

entre e l la s  lo s  "blogues huecos de re llen o  que adoptan la  for. 

ma representada en las  f i g .  2 y 5, para conseguir que los -  

p isos queden enrasados y  una perfecta  sustentación en las vi_ 

gas, sin pestañas que las d eb iliten  y producen reacciones di_ 

85 fe ren tes  en las d is tin tas partes de apoyo, estando estudiada 

la  in c linación  de las oaras la te ra le s  de vigas y bloques, — 

que será superior a un te r c io ,  para perm itir aumentar la  an­

chura e fica z  para la  fle x ió n  mediante acartelamientos conve­

n ien tes, y uniéndose entre s i  como se aprecia en la f i g .  4,

90 con lo  que resu lta :

b = 6d + 2bs + bQ = J8 cm. en cuya fórmula b represen 

ta  la  anchura y d espesor mínimo de la  losa y bo ancho del — 

alma.

Los bloques huecos pueden ser de dos clases r unos fo r  

95 mados por hox’Mgdn de arena y escorias o, preferentemente -  

arena pómez, para disminuir su peso, f i g .  2; y otros de cor­

cho comprimido con tres  caras planas de planchas comerciales 

para s im p lif ica r  la  fabricac ión , con un aglutinante formado 

por una lechada de yeso, resina en polvo y un 5/C de oola de 

100 conejo, f i g .  3j Y tanto unos como otros pueden ser fabricados 

en t a l l e r  o a p ie  de obra y  poseer las condi c lores requeridas 

de res is ten c ia , aislam iento tára lo  o y acústico, merced a la  

cámara de a ire , y lig e re za .

Una vez colocados los bloques se cubren las Juntas y 

105 ae extiende la  losa de compresión, de análoga composición al 

hormigón de las  v iga s .

Como se puede apreciar por los t.écnicos en la materia 

e l  procedimiento descrito  presenta la  ventaja de que sa peso
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queda reducido en un 50$, o frecer gran economía de h ierro y 

cemento y de la  obra en general por s im p lifica r la  y ganarse 

as i tiempo y jornales., y  además permite someter las vigas -  

antes do su colocación a bancos de prueba con cargas supe—  

r io re e  a las que han de soportar en la  construcción y elim i, 

nar encofrados.

Habiendo descrito  y deta llado con toda amplitud la  na 

tura le z a del invento, debe ‘hacerse constar que la expresio­

nes escritas  anteriormente son susceptibles de modificación 

de d e ta lle  sin que por e l lo  se a lte re  e l  p r in c ip io  fundamen­

t a l  del invento.

i o n

EN HSSUMKE: La patente de invención,que por vein te — 

años se s o l ic i ta  para España y sus Colonias, ha de recaer -  

sobre las sigu ientes re iv ind icaciones:

l& l-  PROCEDIMIENTO DE CQíSihUCCION DE SUELOS CCM PIE. 

DAS ANEADAS, que se caracteriza  por co locar, primeramente vi. 

gas ele sección triangu lar de hormigón armado, compuestas de 

una doble armadura, de redondo de h ierro  de diámetro variar- 

b le , que se dispondrá con una barra en la parte superior, co_ 

mo armadura, de compresión y dos en la  in fe r io r ,  como armadu­

ra de tracción , las  cuales están dobladas en.ángulo de 45&, 

una a un lado y  otra a l opuesto, y la s  tre s  barras unidas en 

t r e  s i mediante estribos, colocados a 30 cm. y  formados por 

barras de menor diámetro; revistiéndose esta armadura con e l 

hormigón y  colocadas las vigas ya fabricadas en su emplaza—  

miento se unen a las j  aceñas o cadenas y se coloca sobre e lla s  

bloques huecos de hormigón o corcho comprimido, procediendo -  

después a tapar las juntas y extender la  losa  de compresión 

que l ig a  e l  conjunto .

2&:- PBOCEDlMIElíTO DE CONSTKUCCION DE SUELOS CON PIE­

ZAS AItCADAS, segiín re iv ind icac ión  a n te r io r , que se earacteri
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za porque la  composición de l hormigón, tanto de las vigas 

como de la  losa  de compresión, será de 1,8 de arena, 2,7 de 

grava y  1,0 de cemento , o sea de 350 kg. por .

3&:_ PIOCSBIMIEITO be cohstrücciqe ee suelos coi fie.
ZAS AMADAS, segán reiv ind icaciones an teriores, que se ca—  

rá e te r iza  porque en e l  cual los  estribos que ligan  los h ie­

rros  de la  armadura, pasan ha3o las barras in fe r io ra s  y  van 

a cruzarse sobre la  superior, prolongándose en d irección  p_a 

r a le la  a la  base, después de formar un triángu lo y ligándo­

se rH fVhttFt prolongaciones entre s i  sobre la s  boved illa s , pa­

ra aumentar la  res is ten c ia  disminuyendo e l  peso, con lo  —• 

cual se consumen tan so lo  2 kg. de h ierro  por metro l in e a l.

46 :- FEOCEDIIUEETO DE C0H8THUCCIOEÍ DE SUELOS COI PIE 

ZAS ASMADAS, segán reiv ind icaciones an teriores , que se ca—  

ra e te r iza  porque la s  barras de la  armadura se prolongan a l 

e x te r io r  unos 15 cqu para su unión a la s  ja  cena b o cadenas, 

y se curvan a i ganchos cuyo diámetro interno será superior 

a l 2,5 de los diámetros de las barras.

56 :- PRCCUDIMIBFTO DE CüISüMJCCM BE SUELOS COI PIE 

ZAS ASMADAS, segán reiv ind icaciones an teriores, que se carac 

te r in a  porque la  d isposición  de los h ierros  forma una te la  

m etálica  rectangular en la  que la  armadura princ ipa l la  fo r  

ma la  de compresión, y la  transversal o de reparto los eatri. 

to s *

66 :- PSOCIIDIMIEHnO DE CONSISíUCCIOI DE SUELOS G(B PIE 

ZAS AMADAS, segán reiv ind icaciones an teriores, que se carao, 

t e r iz a  porque en e l  que los bloques de re llen o  tienen forma 

adecuada para que sus caras Laterales apoyen plenamente en la  

de las  v igas, eliminándose a letas o rebordes que d eb ilitan  

e l  conjunto.

76*- PROCEDIIÜEKTO DE CQISTBÜGOIOI DE SUELOS COI PIE 

ZAS AMADAS, segán reiv ind icaciones an teriores , que se carao.
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t e r iz a  porque en e l  cual los bloques de re llen o  están forma 

dos por un hormigón de arena y escoria , o preferentemente -  

arena pómez, o también de planchas de corcho prensado de t i ,  

po comercial, con una . leehéiiá de yeso, resinaen polvo y un 

5% de cola de conejo y dejan en su in te r io r  espacios huecos 

que refuerzan su res is ten c ia  y les  dá cualidades a islantes 

térmicas y acústicas.

8&í- Por ú ltim o, se re iv ind ica  como objetó sobre e l  

que ha de recaer la  presente patente de invención que, por

vein te ados, se s o l ic i t a  para España y sus Colonias, ---------

p o r

"  PHOO 131)1 MIENTO E l CC^STHÜCOICM DE 8ÜSLC3 CC2f PIEZAS AMABAS * 

Todo conforme .queda expresado en la  presente Memoria 

descrip tiva  que consta de s ie te  hojas escritas  a máquina por 

una so la  cara $ plano que se acompaña.

Madrid, 2  6 ABR. 194(J 

P . A,
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