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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios,

afavorde Don Agustin Prieto Sancho

con domicilo enM{adrid. - Lopez de Hoyos n2 145 y acciden=-
taluente en Villafranca de Xirs (Portugal)

de nacionalidad Es pe fiol.

por "HORNO ROTATIVO DE FUNDICION DE LLAMA DE RETRO-
6ESO Y POSICION VARIABLE DENTRO DEL HORNO Y
PUERTA ESPECIAL DE SALIDA-DE ESCORIAS NO FLUIDAS™

de la que es inventfor. El solicitante,
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El horno estd formedo por un cueryo cilindrioo de
palastro 1, con los refuerzos y llantones 2 necesarios,
corrientes en esta clase de hornmos, con los que apoya
Y gira sobre un tren de ruedas instaladas «decuadamen~-
te; y recibe su moviniento de giro por una corona den-
tada envolvente 3 accionada por su correspondiente pi-
#idn.

Las dos extremidades del cuerpo cilindrico Qouyo
interior estd revestido de refractario) van cerradas
por dos tapas c1rculares 4y 4' del mismo mauerlal, que
con tornillos se fijan &l cuerpo cilindrico 1,

~ Estus caras-tagas, son decmontables pera facili-
tar el revestimiento de refractario adecuzdo del hor-
no o para recambiar el que tieme la puerta de carga de
€l por la modificada, segun se veré mas adelaﬁte;

Una de las curas—tapas, como se ve en la fig. 1,
lleva un hueco central 6, que sirve de puerts de carg
del hormo, y que se cierra con una taps o puerts de ma-
teriales simileres al iesto del horno.

- La cara-tapa 4', opuests a la unterior, lleva otro
huecoicircular Yy ceﬁtra&o con la misma, por el cual se
gcapta, lo (ue llemamos chimenea primaria 6 por estar
directemente a la sulida del hormno.

El gquemacor que produce la llama en el horno, que
puede indistintamente ser apto pers quemar coubustibles
1fquidos, guseosos o g6lidos pulverizados, se sitfs en
una cavidad 7 que tiene la chimenea_primaxia en su par-
te externe inferior del 1lsdo del horno, lznzando 1la
llamg dentro del mismo hacia la solera; siguiendo su

recorrido la llsma, lemiendo la solera, llegs u batir
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con la pared opuesta del horno, se eleva y tetrocede,
rozando el techo del mismo para buscar, finglmente, la

salida por la chiuenea primeria; todo este recorrido

ve indicado en la fige 1 por una sucesidén de flechas,

y se efectds, tedricamente sobre un plano vertical que
pasérélpor el eje geométrico horizontal del cilindro
que constituye la chimenes primaria,

Esta chiuenea primsris lleva dispositivoes, que la
perniten en el momento que se desee girar, por acciona-
mientos adecuados, sobre su eje geométrico horizontal
antes sludido, huste 90 & més grados; en su giro, ls
chiuenea lleve consigo el quemador en su alojamiénto
¥y en trabajo, para lo cual el quewador debe estar co-
municado, por comducciones elésticas adecuadas, a los
elemertos suuinistradcres de aire y combustible;

- Con este giro de la chimenea priuaria sobre su
eje, el plano vertical antes aludido, que, teoricamente
contiene el centro de la llama en su recorrido denjro
del horno, deja de ser verticel y pese & ser incline-
do lo suficiente para que la llame en é1 contenida pa~-
se @ actuar en la parte del horno que se desee, evitan_
dose asf, las interrupciones y chogques violentos de la
misca con determinadas posiciones de la carga dentro
del horno. Las experiencias han demostrado que este dis_
positivo eskﬁe fundamental importancia y utilided en
los moumentos del trabajo de fundicion en yue la cargas,
bien por estar aun sin fundir, bien por estsr fundida
¥y con un nivel excesivamente alto dentro del'horno, im=-
pide el completo recorrido de la llama dentro del hormo,.

estardo ests llame invarisblemente situads, tedrica=
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mente en el plano vertical, ya irdicudo del eje de la
chinenea primsris; copsiguese con este cambio de posi-
cidn del plemo tedrico de la llsma, un perfecto reco-
rrido de ells dentro del horno‘y, correlativamente, se
consigue unsa combustién perfecta y completa que trae
aparejado un aprovechamisnto maximo del trabajo de la
llema, tanto calorifico como quimico, previsto em su
regorrido. Gomo consecuepqia inmediata, se logra ls e~
cononfs consiguiente de consumo de combustible y la
completa eliminacién de los graves inconvenientes que
pueden provenir de hummss que contengan aun gases sin
estar completamente quemados;

Todo lo que antécede se refiere al horno dispues-
to para trabejos metalirgicos en los cuales, al final
de los mismos, tode la carga queda trasnsforuada.en me-
tales y escorias completamente liquidos y fluidos por
la temperatur-a del horno que salen por gravedad por
el pequefio agujero de colada é,Aindicado en la fig, l.

Ahora bien, la experiemcia, prueba que hay casos,
en los que, por las caracteristicas del trebajo a efee-
tuar, no es necesario extremsr el calor del horno al
final del trubsjo, lo que podria resultar hasta perju-
dicial, a efectos determina-dos del trabujo metaldrgi-
co; en este caso, quedarfs por tanto, la escorie en
estsdo no flufdo y serfa de muy dificil extraccidn del
horno al no poder salir por el agujero de colada 8. En
el cago taubién de los trubajos de calcinecidn de mines
rales determinados, que se efectia sin reblandecerse
siquiera el minersl cargado.

Pzra estos czcos debe preparasse el horno sustitue



10

15

25

30

yendo la cera-tapas de la puerta 5 por otra de la for-
na indicada en lgs figs. 2 y 3. En ella el hueco de la
puerta 5, en lugser de ser circular y ocupar el centro
de 1la cara-tapa,'és'reétangular y esté situads el 8s,
al‘niVel-derla solera interior del refractario del hor-
no; ests disposicidn de puerta de esceriss no fluidss,

permite los siguientes trabajos: carger el horno cuan_

~do este se gira lo suficiente péra que le puerta 8a

esté en 1ls parte superior ( como irdica la fig. 3);
descargar los productos del trebajo terminado, cuendo
esta en la posicidn de la fig. 2, ayudando con un ras-
trillo o herramienta sdecuads la sulida de las esco-
rias o usterisles de los Que deliberamente no se ha
provocado la fusidm. ‘ | »

Ests dispositién es particularuente 0til, euando,
metalirgicauente, no es indispensable la fluidez de
las es&oriaa, a la completg_realizacién de las reso-
ciones del trabajo previsto, de fundicidn que se deses
efectvar, y que hastas share, ere indispenseble alcan_
zar al final de todos los trabajos, para poder extra-
er las escorias en estado 1fquido, por los pequefios
orificios,de colada.

Al evitar esa obligada licuofaccidn de las esco-
riag en todos los casos en que es innecesaria metaldr-
gicamente, con muestra disposicion de puerts adecus=-
dg, se consiguen las ventejss ys expuestas y econoy
mias importantes por los conceptos siguientes: reduc-
cion del consumo de coubustible, por trabajar el hor-
no g tempergturas menos elevadas, menos gasto de re-

fractario del horno, por .la misms razdém, reduccidn en
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el consumo de fundentes, destinados antes a fluidifi-
oar las escorias y, como la mas iaportante, la reduc—
dién en la volatilizaci5n de los metales durante el
trabajo de la fundicidn de sus minerales o compuestos,

5 porque efectuandose el trubajo en su final & menos ele
vadas temperaturas queda eliminado el dltimo periodo
de gran temperastura y por consiguiente la volatiliza-
cién, en la mayoria de los procesos metslirgicos que
se efectiian en este sistems de hornos.

10 N _O T _A*

Se re1v1ndlcan, como propios y nuevos, para que

sean objeto de patente de invencidn en Espafia por vein- .
te anos, los puntos siguientes: |
- le=-Horno rotativo de fundlclon de lleama de retro-;
15 ceso y posiciln varigble dentro.del horno y puerta es- .
pecial de salida de escorias no fluidas, caracteriza-
do porque independientementeddl movimiento rotatorio
del horno, el quemadorv(de,cpmbustibleé 1liguidos, ga-
seosos o solidos pulverizados) esté dispuesto en for-
20 wa que puede tener un movimiento giretorio hasta de
908 o mas con objeto de qué el plano vertical que con-
ti;ne el eje de la -llema pueda tomar posiciones inmcli- A
nades que permiten que en cada momentd la llama inci- |
da sobre los puntos de le oarge, mas convenientes, pe .-
25 ra el mejor trabajo y rendlmlento del horno.
2e- Horno rotativo, segun la reivindicacidn l
caracterizado porque el quesnador ocupe un hueco, d18§
puesto en ls chimenea primaria, que recibe los gases
calientes al finel de su retroceso puede girar en la

30 centidad ya dicha, alrededor del eje de dichs chime=
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3.~ Horno rotativo, segun las reivindicaciones

1l y 2, caracterizado, porque la cura-taps del horno

‘opuesta @& la salida de humos y gases, provista de ls

boca de cargs central y orificio de colada, puede sus-
tituirse pera los trabajos que lo requieran por una
puerfa especial, caracteriz-ada por disponer de una
puerta restangular colocada cerca de la periferia de
la cara-tapa en forma yue quede a lz gltura de la so-
lera interior del horno, puerts Que cuando por la ro-
tacidn del horno'ocqpa la parte mas alta sirve de puer-
ta de carga y cuando ocupa la posicidn mass beja sirve
para la extraceion de materizles no fluidos, que pue-
den ési extraerse con facilidad.

. -~ HORNO ROTATIVO DE FUNDICION DE LLAMA DE RE-

' TROGESO Y POSICION VARTABLE DENTRO DEL HORNO Y PUEREA

ESPECIAL DE SALIDA DE ESCORIAS NO FEUIDAS,

Todo como se descrlbe en la memoria que antece=..
de se representa como ejemplo de ejecucidn en el plano
unido a ella y se reivindice en su Nota. |

Esta memoria consta de siete hojas escritus 2
maquina por una sols cara y una hoja de plano; )

Madrid, 25 de Abril de 1946
Agustin Prieto Sancho
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