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El horno está formado por un cuerdo cilindrico de 

palastro 1, con los refuerzos y llantones 2 necesarios, 
corrientes en esta clase de hornos, con los que apoya 
y gira sobre un tren de ruedas instaladas adecuadamen- 

5 te ; y recibe su movimiento de giro por una corona den­
tada envolvente 3 accionada por su correspondiente p ir 
Son.

Las dos extremidades del cuerpo cilindrico $cuyo 
interior esta revestido de refractario) van cerradas 

10 por dos tapas circulares 4 y 4' del mismo material, que 
con torn illos se fijan  a l cuerpo cilindrico 1^

Estas caras-tapas, son desmontables para f a c i l i ­
tar el revestimiento de refractario adecuado del hor­
no o para recambiar e l que tiene la puerta de carga de 

15 é l por la  modificada, según se verá mas adelante.
Una de las caras-tapas, como se ve en la f ig . 1, 

lleva un hueco central 5, que sirve de puerta de carga 
del horno, y que se cierra con una tapa o puerta de ma­
te r ia le s  sim ilares a l resto del horno.

20 La cara-tapa 4 ', opuesta a la  anterior, lleva otro
hueco circular y centrado con la  misma, por el cual se 
adapta, lo que llamamos, chimenea primaria 6 por estar 
directamente a la salida del horno.

El quemador que produce la llama en el horno, que 
25 puede indistintamente ser apto para quemar combustibles 

líquidos, gaseosos o solidos pulverizados, se sitúa en 
una cavidad 7 que tiene la chimenea primaria en su par­
te externa in ferior del lado del horno, lanzando la 
llama dentro del mismo hacia la solera; siguiendo su 

30 recorrido la llama, lamiendo la solera, llega a batir
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con la pared opuesta del horno, se eleva y ietrocede, 
rozando e l techo del mismo para buscar, finalmente, la  
salida por la  chimenea primaria; todo este recorrido 
va indicado en la f ig .  1 por una sucesión de flechas,

5 y se efectúa, teóricamente sobre un plano vertical que 
pasará por el eje geométrico horizontal del cilindro 
que constituye la  chimenea primaria.

Esta chimenea primaria lleva dispositivos, que la 
permiten en e l momento que se desee g irar , por accióna­

lo míen tos adecuados, sobre su eje geométrico horizontal
antes aludido, hasta 90 ó más grados; en su giro, la 
chimenea lleva consigo el quemador en su alojamiento 
y en trabajo, para lo cual el quemador debe estar co­
municado, por coaducciones e lásticas adecuadas, a los 

15 elementos suministradores de aire y combustible*
Con este giro de la chimenea primaria sobre su 

eje , el plano vertica l antes aludido, que, teóricamente 
contiene e l centro de la llama en su recorrido dentro 
del horno, deja de ser vertical y pasa a ser inclina- 

20 do lo suficiente para que la llama en él contenida pa­
se a actuar en la  parte del horno que se desee, evitán_ 
dose a s i, la s  interrupciones y choques violentos de la 
misma con determinadas posiciones de la  carga dentro 
del horno* Las experiencias han demostrado que este dis_ 

25 positivo es de fundamental importancia y utilidad en 
los momentos del trabajo de fundición en que la  carga, 
bien por estar aún sin fundir, bien por estar fundida 
y con un nivel excesivamente alto dentro del homo, im­
pide e l completo recorrido de la  llama dentro del horno, 
estando esta llama invariablemente situada, teórica-
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mente en el plano vertica l, ya indicado del eje de la 
chimenea primaria; consíguese con este cambio de posi­
ción del plano teórico de la  llama, un perfecto reco­
rrido de ella dentro del horno y, correlativamente, se 

5 consigue una combustión perfecta y completa que trae 
aparejado un aprovechamiento máximo del trabajo de la  
llama, tanto calorífico  como químico, previsto en su 
recorrido. Como consecuencia inmediata, se logra la  e- 
conomía consiguiente de consumo de combustible y la 

10 completa eliminación de los graves inconvenientes que 
pueden provenir de humnas que contengan aún gases sin 
estar completamente quemados*

Todo lo que antácede se refiere a l horno dispues­
to para trabajos metalúrgicos en los cuales, a l fin al 

15 de los mismos, toda la  carga queda transformada en me­
ta le s  y escorias completamente líquidos y fluidos por 
la temperatur-a del horno que salen por gravedad por 
e l pequeño agujero de colada 8, indicado en la f ig . 1. 

Ahora bien, la  experiencia, prueba que hay casos, 
20 en los que, por las características del trabajo a efec­

tuar, no es necesario extremar el calor del horno a l 
fin a l del trabajo, lo que podría resultar hasta perju­
d ic ia l, a efectos determina-dos del trabajo metalúrgi­
co; en este caso, quedaría por tanto, la escoria en 

25 estado no fluido y sería de muy d i f íc i l  extracción del 
horno al no poder s a l i r  por e l agujero de colada 8. En 
el caso también de los trabajos de calcinación de mine  ̂
ra les determinados, que se efectúa sin reblandecerse 
siquiera el mineral cargado.

30 Para estos casos debe preparase el horno sustitu-
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yendo la cara-tapa de la  puerta 5 por otra de la for­
ma indicada en las f ig s .  2 y 3+ En ella el hueco de la 
puerta 5, en lugar de ser circular y ocupar el centro 
de la cara-tapa, es rectangular y está situada el 8a, 
a l nivel de la  solera in terior del refractario del hor­
no; esta disposición de puerta de escarias no flu idas, 
permite los siguientes trabajos: cargar el horno cuan_ 
do este se gira lo suficiente para que la  puerta 8a 
este en la parte superior ( como indica la f ig .  3); 
descargar los productos del trabajo terminado, cuando 
está en la  posición de la f ig . 2, ayudando con. un ras­
t r i l lo  o herramienta adecuada la  salida de las esco­
r ia s  o materiales de los que deliberamente no se ha 
provocado la  fusión.

Esta disposición es particularmente ú t i l ,  cuando, 
metalúrgicamente, no es indispensable la  fluidez de 
la s  esco lias, a la  completa realización de las reac­
ciones del trabajo previsto, de fundición que se desea 
efectuar, y que hasta ahora, era indispensable alcan_ 
zar a l fin al de todos los trabajos, para poder extra­
er la s  escorias en estado líquido, por los pequeños 
o r ific io s  de colada*

Al evitar esa obligada licuefacción de la s  esco­
r ia s  en todos los casos en que es innecesaria metalar? 
gicamente, con nuestra disposición de puerta adecua­
da, se consiguen las ventajas ya expuestas y econoy 
mías importantes por los conceptos siguientes: reduc­
ción del consumo de combustible, por trabajar el hor­
no a temperaturas menos elevadas, menos gasto de rey 
fractario  del horno, por la  misma razón, reducción en30
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e l consumo de fundentes, destinados antes a f lu id if i­
car las escolias y, como la mas importante, la reduc^ 
dión en la  volatilización  de los metales durante el 
trabajo de la fundición de sus minerales o compuestos,

5 porque efectuándose el trabajo en su fin al a menos ele_ 
vadas temperaturas queda eliminado e l último periodo 
de gran temperatura y por consiguiente la vo latiliza­
ción, en la  mayoría de los procesos metalúrgicos que 
se efectúan en este sistema de hornos.

10 N 0 T ^
Se reivindican, como propios y nuevos, para que 

sean objeto de patente de invención en España por vein­
te anos, lo s puntos siguientes:

1 . -Rorno rotativo de fundición de llama de retro- 
15 ceso y posición variable dentro.del horno y puerta es­

pecial de salida de escorias no flu idas, caracteriza­
do porque independientementeáH movimiento rotatorio 
del horno, el quemador (de combustibles líquidos, ga­
seosos o sólidos pulverizados) está dispuesto en íor-

20 ma que puede tener un movimiento giratorio hasta de 
902 o más con objeto de que el plano vertical que con­
tiene el eje de la llama pueda tomar posiciones in c li­
nadas que permitan que en cada momento la llama inci­
da sobre los puntos de la carga, mas convenientes, pa_

25 ra el mejor trabajo y rendimiento del horno.
2 . - Horno rotativo, según la reivindicación 1, 

caracterizado porque el quemador ocupa un hueco, d is­
puesto en la chimenea primaria, que recibe los gases 
calientes al fin a l de su retroceso puede girar en la

30 cantidad ya dicha, alrededor del eje de dicha chime-



nea primaria*
3 . - Horno rotativo, según las reivindicaciones 

1 y 2, caracterizado, porque la  cara-tapa del horno 
opuesta a la salida de humos y gases, provista de la 
boca de carga central y o rific io  de colada, puede sus­
titu irse  para los trabajos que lo requieran por una 
puerta especial, caracteriz-ada por disponer de una . 
puerta rectangular colocada cerca de la  periferia  de 
la  cara-tapa en forma que quede a la  altura de la so­
lera interior del horno, puerta que cuando por la ro­
tación del horno ocupa la parte más alta  sirve de puer­
ta de carga y cuando ocupa la  posición mas baja sirbe 
para la  extracción de materiales no flu idos, que pue­
den a sí extraerse con fac ilidad .

4 . -  HORNO ROTATIVO DE FUNDICION DE LLAMA DE RE­
TROCESO Y POSICION VARIABLE DENTRO DEL HORNO Y PUERTA 
ESPECIAL DE SALIDA DE ESCORIAS NO FLUIDAS*

Todo como se describe en la  memoria que antece­
de se representa como ejemplo de ejecución en e l plano 
unido a ella y se reivindica en su Nota.

Esta memoria consta de siete  hojas escritas a 
máquina por una sola cara y una hoja de plano*

Madrid, 25 de Abril de 1946 
Agustín Prieto Sancho 

P. A*
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