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MffilORIA EBSOBIPTrWL
p ara  s o l i  c i t a r

í  ¿  S S E I  I  D E  i n i H C I O I
en

3 S P A S a 
por V3IHT3 años

a nombre de THE FIRESTOUE PIBE & HÜBBBE CCMPÁlTÍ, en tid ad  
no rteam erican a , e s ta b le c id a  en 1200, F ire s to n e  Parkway, 
Ik ro n , Ohio, E stados Unidos de Amérioa, p o r;

"UN PBOOBBIMiaraO 33 PHSPARAE USÍA OSSSPOSICIOIÍ
' . V*m CAUCHO SINTETICO".*

-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

E ste  invento  se  r e f i e r e  a una com posición 
de caucho s in té t ic o  de p rop iedades r a s t r a d a s ,y  a  un p ro ­
cedim iento de o b te n e r la . fam bián se  r e f i e r e  a a r t íc u lo s  
de caucho s in té t i c o  fa b r ic a d o s  de p ro p ied ad es p e r fe c c io ­
nadas.

Al comenzar l a  ú lt im a  g u e rra  en l a  re g ió n  
del Océano P a c íf ic o  se reconoció  inm ediatam ente que l o s  
su m in is tro s  de goma n a tu ra l  p a ra  l a  in d u s t r i a  d e l caucho 
po d ían  v e rse  v ir tu a lm e n te  co rtad o s como ecurrfcótoás t a r d e .
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I n  aque l tiem po, l a  in d u s t r ia  d e l caucho cooperé oon e l  Go­
b ierno  de lo s  Estados Unidos pare, la n z a r  un programa en g ran  
e sc a la  p a ra  m anufacturar un caucho s in té t i c o  que s u s t i tu y e r a  
e l  caucho n a tu r a l  de Hevea en a p lic a c io n e s  g e n e r a l t a l e s  

5 como neum áticos y tubos. jKL caucho s in té t ic o  e leg ido  p a ra  l a  
producción en s e r ie  como caucho p a ra  f in e s  g e n e ra le s  se co­
n o cía  p o r buna S (o GB-S), un copolím ero de bu tad ieno  y e s t i -  
reno ,

E l buna S tie n e  muchas p rop iedades que lo  hacen 
10 adecuado como s u s t i tu t iv o  del caucho n a tu r a l .  S i se  re fu e rz a  

debidamente con negro de carbono, puede s u s t i t u i r  a una su­
p e r f i c i e  de rodadura de neum ático de goma n a tu ra l  dando un 
re su lta d o  b a s ta n te  com parable. S in  embargo, h a s ta  ahora ha 
re su lta d o  im posible s u s t i t u i r  l a  to ta l id a d  o una p ro p o rc ió n  

15 grande d e l caucho n a tu ra l  con buna S, en m a te r ia le s  de cuerpo 
de neum ático , in se rc io n e s  de goma, t i r a s  de goma, t i r a s  de 
rozadero  y s im ila re s  s in  e f e c tu a r  un in d e se a b le  cambio en 
l a s  o p erac io n es de co n stru co ió n  de neum áticos. SI defecto  
d e l buna S que l e  impedía s e r  usado ampliamente en  e l in te -  

20 r i o r  de un neum ático era  l a  f a l t a  de ad h esiv id ad , que e s  l a  
capacidad de un m a te ria l p a ra  p eg arse  a s í  mismo. £s por su­
puesto  d e se a b le , que un m a te r ia l  de caucho empleado den tro  
de un neum ático ten g a  "adh esiv id ad  de co n stru cc ió n "  en e s ta ­
do no v u lca n iz ad o , de manera que l a s  d iv e rsa s  p a r te s  compo- 

25 n en te s  del neum ático puedan p eg arse  e n tre  s í  a l  a p l ic a r  una 
l i g e r a  p re s ió n  como l a  que puede a p l ic a r s e  fác ilm en te  a  mano 
en l a  operación  de co n stru cc ió n  de neum áticos*

Se descubrió  p ro n to  en l a  e x p e rie n c ia  de l a
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1
in d u s t r ia  d e l caucho con e l  caucho s in t é t i c o  eue nnfl. pequeña 
p a r te  d e l caucho n a tu r a l  en un m a te r ia l  de cuerpos de neumá­
t ic o s  puede reem plazarse po r buna s  s in  b a ja r  l a  ad h esiv id ad  
a menos del periodo  de ad h esiv id ad  de co n s tru cc ió n . Se descu- 

5 b r io  que no se podía reem plazar a s í  más de 50$ de caucho n a tu r a l ,  
üa ú n ica  forma p r á c t ic a  en que p o d ían  a d h e r ir s e  e n tre  s í  mate­
r i a l e s  de cuerpo de neumático que co n ten ían  más buna S que 
caucho, e ra  u t i l i z a r  l o 3 cementos de caucho n a tu r a l ,  p ro ced i­
m iento in d eseab le  desde e l  punto de v i s t a  d e l coste  de máte­

lo r í a l e s ,  t r a b a jo ,  p e lig ro  de in ce n d io s  y en g en era l in f e r io r id a d  
de lo s  p ro d u c to s .

O tras  t e n ta t iv a s  de m ejo rar l a  ad h esiv id ad  de 
lo s  m a te r ia le s  de buna S-suponía m e z c la rlo s  aun d iv e rs a s  c a n t i­
dades de eauahos s a lv a je s  u o tro s  cauchos que e l  de Hevea. Por 

15 ejem plo, e l  caucho guayule ( ta n to  e l  d esres in ad o  como e l  r e s in í ­
fe ro ) se ha empleado p ara  reem plazar h a s ta  más de un 50$ del 
buna S en m a te r ia le s ,  con d iv e rso s  grados de m ejora en l a  ad h esi­
v id ad  r e s u l t a n te .  S in  embargo, lo s  su m in is tro s  de lo s  d i s t in to s  
cauchos n a tu r a le s  son en  extremo l im ita d o s , de modo que no hay 

20 b a s ta n te  p a ra  un uso extenso en  e s ta  form a.
Bs, p u es , un ob je to  d e l p re sen te  in v en to  o f re c e r  

una com posición de caucho s in té t ic o  m ejorada que t ie n e  a d h e s iv i­
dad de c o n s tru cc ió n , s in  hacer uso de l a s  grandes p ro p o rc io n es 
de cauchos n a tu ra le s  que h a s ta  ahora se empleaban p a ra  m odifi- 

25 car e l  buna S. Bs o tro  o b je to  o f r e c e r  un procedim iento  de p r jp a -  
r a r  e s ta  com posición de caucho s in té t ic o  m ejorada, ¿demás, es 
un o b je to  o f re c e r  un a r t ic u lo  de caucho s in té t ic o  fab rioado  
s a t i s f a c t o r i o ,  t a l  como un neum ático que se construye de l a
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r l  : s i n  h a  c a r  u s o  d a  c a m e n t o  s  a d h e s i v o s  d e  c a n c h o  

e l : l e s .  O t r o  o b j e t o  e s  o f r e c e r  u n  i n g r e d i e n t e  d e  

•?r- c a u c h o  a i n t á t i c o  q u e  l e  . c o m u n i c a  a d h e s i v i d a d  

a. o b j e t o s  a e  v e r á n  e n  l a  d e s c r i p c i ó n  d e l  I n v e n t o  

c r  r •= f e  r a n c i a  a l  d i b u j o  a d j u n t o ,  c u y a { ú n i c a  f i g u r a  

. r c l - l  d e  u n  n e u m á t i c o  c o n  u n a  p o r c i ó n  c o r t a d a  

a l g u n o s  d e  l o s  e l e m e n t o s  d a  n e u m á t i c o  q u e  p u e d e n  

c o n g o s ! c l o n  d e  c a u c h o  s i n t é t i c o  d e l  i n v e n t o ,

3o b a s a  e l  i n v e n t o  e s e n c i a l m e n t e  e n  e l  d e s c u b r i -  

c 1 - a d i c i ó n  d e  u n a  p e q u e ñ a  p r o p o r c i ó n  d e  u n  c a u -  

n o  v u l c a n i z a d o  o x i d a d o  a l  b u n a  S  c o m u n i c a  a d h e s i -  

- . t r u c o i o n  a l  c a u c h o  s i n t é t i c o .  P u e d e  u s a r s e  c u a l -  

■ n o c h e s  n a t u r a l e s  d i s p o n i b l e s  e n  e l  c o m e r c i o ,  

o---1; c h o  d e  H e v e a ,  g u a y u l e ,  O a s t i l l o a ,  M a n g a b a i r a  

_ v u j e s  s i m i l a r e s ,  S I  c a u c h o  g u a y u l e  p u e d e  u s a r s e  

.. n . - r -ii v a r i e d a d  c o m e r c i a l  h a b i t u a l  q u e  c o n t i e n e  

... ..  r e  r i ñ a  o e n  l a  f o r m a  p u r i f i c a d a  d e s r e  a i n a d a  •

.31 cr-uche natural puede oxidarse de cualquier 

, dándose los siga-:entes ejemplos para ilustrar  

. buen éxito del ingrediente que comunica adhesivi- 

in; -■ ;■ to ,

S j e m p l o  1 .

U n  c a u c h o  g u a y u l e  c c m s r e i e l ,  q u  a  c o n t i e n e  c o m o  

,  " ,  o r n a s  a .  e n  u n  m o l i n o  d e  c a u c h o  c o r r i e n t e  p a ­

n d e .  31 c a u c h o  b i e n  c l a s i f i c a d o  o  d e s h e c h o  s e  e a -  
%

m .  l e r n a  e n  p r e s e n c i a  d e  o i r é  u  o x í g e n o  h a s t a  

: u n -  n .  c v i s c o s a  q u e  f l u y a .  131 c a l e n t a m i e n t o  p u e -  

u n r 220fiF  d u r a n t e  16 h o r ° s ,  c u a n d o  l n  c a p a  d e

4.
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caucho es  le  4 a 5" da grueso o solo  8 h o ras  cuando l a  misma 
es da 1 a 1 .5 "  de g ru eso . Puede h ac e rse  un producto  s im ila r  
de ig u a l manera p a rtien d o  da caucho guayule dearasinado  , lian- 
g á b e ira  o H ancornia.

Ejemplo 2.
Se amasa e l  o sucho Hevea comer o ia l en un molino 

d u ran te  30 m inutos, se e x tra e  del molino en h o ja s  de 1 /4 "  de 
grueso y se c a l ie n ta  en un horno de a i r e  du ran te  16-24 a 220- 
23oeF, en una oapa que no exceda de 1" de g rueso . Después de 
c a le n ta r ,  e l oaucho oxidado se hace en v e jece r du ran te  24 horas 
p a ra  com pletar l a  o x id ac ió n  in ic ia d a  an e l  horno. De ig u a l mane­
ra  puede o x id a rse  e l  caucho O a s ti l lo a  com ercial p a ra  dar un p ro­
ducto s im ila r  de c o n s is te n c ia  v isc o sa  y que puede f l u i r .

Ejemplo 3 ,
Un caucho n a tu r a l ,  (Hevea, guayule e t c . )  se 

p l a s t i f i c a  con unos cuatro  p ases  por un p l a s t i f i  cador Gordon 
para  d ar un cancho que t ie n e  una p la s t ic id a d  de unos 20 segun­
dos, medida por e l  p ía s  tómete o P ire s  tone (véase l a s  p a te n te s  
de lo s  BB.ÜU. 2.045.548 y 2 .1 1 2 .1 9 0 ). E l caucho p la s t i f ie a d o  
se  m astica luego d u ran te  unos 55 m inutos en un m ezclador 
B ak ar-P erk in s con a i r e  que se in s u f la  a l  tra v é s  de l a  masa de 
caucho. E l producto oxidado es una masa v isc o sa  y que H u y e .

E l in g red ien te  de combinación de caucho s in té ­
t ic o  preparado como se d ice  en l o s  ejem plos a n te r io r e s  comu­
n ic a  ad h esiv id ad  de co n s tru cc ió n  a com posiciones de buna 3 
que o rd in ariam en te  no son ad h e s iv a s , cuando se usa p a ra  reem­
p la z a r  como de 15 a  25$ le  buna 3 . Pbr ejem plo , un m a te r ia l  de 
espumaoio'n de buna S t íp ic o  p a ra  su uso en e l  cuerpo i n t e r i o r

5
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de un neum ático, no te n ía  ad h esiv id ad  s u f ic ie n te  p a ra  a d h e r ir ­
se a s í  mismo s in  empleo de un cemento de caucho n a tu ra l  es- 
pe o ia l ,  Guando se reemplazo un 20# d e l buna S por guayule o x i­
dado p reparado  según e l  ejemplo 1 , e l  m a te r ia l r e s u l ta n te  fue muy 
ad h esiv o , ta n  adhesivo como un m a te r ia l  de caucho n a tu ra l  co­
r r i e n t e ,  y tam bién p o se ía  una fu e rz a  t e n s i l  y o t r a s  p ropiedades 
f í s i c a s  no d ism inu idas que lo  h a c ía n  adecuado p a ra  l a  s u s t i tu ­
c ión  d i r e c ta  de m a te r ia le s  de cuerpo de neum ático de caucho 
n a tu ra l  o o r r ie n te ,  R esu ltados d eseab les  análogos se  o b tu v ie ro n  
por e l  uso de 15# de caucho M angabeira oxidado producido según 
e l  ejem plo 1 . También se han preparado  m a te r ia le s  de cuerpo de 
neum ático con ad h esiv id ad  de co n s tru cc ió n  empleando de lo  a  12# 
de caucho Hevea oxidado u o tro  n a tu ra l  hecho según lo s  ejem­
p lo s  2 ó 3 ,

Un ejemplo de un m a te r ia l  de oaucho s in té t ic o  
que t ie n e  ad h esiv id ad  de co n s tru cc ió n  según e l  invento se méz­
a la  con a rre g lo  a l a  s ig u ie n te  r e c e ta :
In g re d ie n te s  P a r te s  de -peso
Buna S (OR-S) 88
Guayule oxidado 12
Hegro de carbono 20
R esina 2,5
iJL quitrán  de p ino 2,5
D ipent ano 2 ,5
A zufre 3
Ablandador de c o a l ta r  l íq u id o  2
A oelerador 1,4

Oxido de oinc 4
T o ta l 137 ,9
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Otro m a te r ia l  de cuerpo de neumático que se ha 
empleado con á x ito  en  neum áticos p ara  g a r r i d o s  pesados contiene 
75 p a r te s  de turna S, 10 p a r te s  de caucho n a tu ra l  y 15 p a r te s  de 
un caucho n a tu ra l  ox idado , En g e n e ra l , l a  com posición de caucho 
s in té t ic o  del invento  con tiene más de 50 p a r te s  de buna S menos 
de £5 p a r te s  de un caucho n a tu ra l  y de 5 a 25 p a r te s  de un cau­
cho n a tu ra l  ox idado ,

Üa ú n ica  f ig u ra  del d ibu jo  ad jun to  m uestra una 
v i s t a  p a rc ia l  de un neumático p a ra  s e rv ic io  pesado 1 , que tien e  
una s u p e r f ic ie  de rodadura 2 , una pared  l a t e r a l  3 y una p o rc ió n  
de ta ló n  4 , 21 re s to  de l neum ático puede l la m a rs e , en g e n e ra l, 
l a  p a r te  de cuerpo , y comprende v a r ia s  capas de cuerpo 5 , 6 , 7 e tc ,  
capas de rodadura 8 , 9 e in se rc io n e s  de goma (o capas de r o d i l lo  
secador) 11 , 12 , 13 , 14 e tc ,  l a s  in se rc io n e s  de goma se conside­
ra n  en g en e ra l n e c e s a r ia s  en lo s  neum áticos de camiones y au to ­
buses de s e rv ic io s  pesados p ara  o f re c e r  más caucho en  l a  re g ió n  
de corona d e l neumático debajo de l a  s u p e r f ic ie  de rodadura , Bn 
l a  p o rc ió n  de ta ló n  4 de l neumático se colocan v a r ia s  t i r a s  de
goma 1 5 , 15 p a ra  c u b r ir  lo s  bordes de l a s  capas del cuerpo una*
vez que e s t a s  ú ltim a s  se han doblado sobre uno de lo s  ta lo n e s  
1 7 , 18 o sobre lo s  dos,

Sín l a s  p rim eras t e n ta t iv a s  com erciales de f a b r ic a r  
neum áticos to ta lm e n te  s in t é t i c o s  se  consideraba n e c e sa rio  hacer 
l a s  t i r a s  de goma y l a s  in se rc io n e s  de goma de caucho n a tu r a l ,  
porque l o s  m a te r ia le s  da caucho s in té t i c o  no pod ían  a d h e r ir s e  
a  s í  mi anos o a o tro s  elem entos componentes de neumático s in  e l  
uso de un cemento adhesivo de caucho n a tu r a l .  S in  embargo, un 
m a te r ia l de buna S en g en e ra l s im ila r  por su com posición a l a
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form ula a n te r io r ,  se ha  usado con é x ito  en in se rc io n e s  y t i r a s  
de goma en l a  producción  com ercial de neum áticos ahorrando a s í  
co n s id e rab le s  can tid ad es de caucho n a tu r a l ,

32 inven to  ha hecho tam bién p o s ib le  p ro d u c ir  
com ercialm ente neum áticos de camiones y au to b u ses , lo  miaño que 
de p a s a je ro s  s in  em plear caucho n a tu ra l  b ru to , Ufo e s t a  evo lu­
ción  se han empleado m a te r ia le s  da buna S hechos adhesivos por 
una p ro p o rc ió n  re la tiv a m e n te  pequeña de l in g red ie n te  de combi­
nación  de caucho oxidado según e l  in v e n to , exclusivam ente en 
lo s  m a te r ia le s  de cuerpo de neum ático, t a l e s  como lo s  m a te ria ­
l e s  de cap as , m a te r ia le s  de espumacion, in se rc io n e s  de goma 11» 
1 2 , e tc ,  capas de rodadura 8 , 9 , t i r a s  de goma 15 , 16 e tc ,  y 
en lo s  m a te r ia le s  de f r i c c ió n  p a ra  l a s  t i r a s  de rocadero  21,
22 e tc ,  usadas p a ra  r e f o rz a r  l a s  p o rc io n es  de ta ló n  del neumá-* \
t i c o .

A sí se ve que e l  invento  ha conseguido sus ob­
j e to s  o frec ien d o  una su s ta n c ia  que comunica ad h esiv id ad  r e a l ­
mente e f ic a z  a l  caucho s i n t é t i c o ,  31 invento  ha hecho p o s ib le  
c o n s tru ir  s a t is f a c to r ia m e n te  neum áticos de caucho s in té t i c o  con 
e l uso de una oan tidad  mínima de caucho n a tu ra l  y po r p ro ced i­
m ientos e f ic ie n te s  de co n s tru cc ió n  de neum áticos prev iam ente 
empleados en l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  neum áticos de caucho n a tu r a l .  
2 s  ev id en te  que l a  com posición de l caucho s in té t ic o  a  l a  que 
se  ha comunicado ad h esiv id ad  según e l  invento  puede a p l ic a r s e  
a  l a  f a b r ic a c ió n  de o tro s  a r t í c u lo s  de caucho compuestos además 
de neum áticos, t a l e s  como c o rre a s  de v e n ti la d o re s  y  o t r o s  t ip o s  
de c o r r e a je s  de t a l a  y goma, m angueras re fo rz a d a s , c e ld a s  p a ra  
com bustib le y p e tró le o  con c ie r r e  a l a s  b a la s  p a ra  av io n es y

8
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o tro s  v eh í cu ica y 'buques da combate, calzado y v a r i  o a produc­
to s  s im ila re s  que a n te s  se h ac ían  de caucho n a tu ra l*

Ademas dal hecho de que e l  caucho oxidado comu­
n ic a  ad h esiv id ad  de co n s tru cc ió n  a l  m a te r ia l  de buna 8, muchos 

5 ensayos de neum áticos en c a r r e te r a  han demostrado que l a  su s ta n ­
c ia  que comunica ad h esiv id ad  no dism inuye en modo alguno l a  
c a lid a d  de l m ate ria l*  13. se rv ic io  de lo s  neum áticos fab ricad o s  
segán e l  invento ha sido  muy s a t i s f a c to r io *

aunque e l  caucho oxidado se m ezcla o rd in ariam en te  
10 oon un caucho s in té t i c o  o com posición de caucho s in tá t i c o  en

un m ezclador de Banbury o en  un molino de caucho, puede m ezclar­
se  tam bién de o t r a  manera* 3?or e jem plo , puede p re p a ra rs e  una 
d isp e rs ió n  en agua de l a  su s ta n c ia  que comunica ad h esiv id ad  de 

+ c u a lq u ie r  manera, t a l  como e l  p rocedim iento  c o r r ie n te  p a ra  ha-
15 cer d isp e rs io n e s  acuosas de caucho o cauchos reg en erad o s , y

*
’ e s ta  d isp e rs ió n  puede m ezclarse en segu ida con un l á t e x  de caucho

a in tá t ic o o  d isp e rs ió n  acuosa s im i la r .  SI m a te r ia l  de caucho so­
l id o  que se puede o b ten er por coagu lación , g e liz a e io n  o evapora­
ción  de l a  mezcla de d isp e rs io n e s  t ie n e  una ad h esiv id ad  mejo- 

20 rada en comparación con e l  caucho s in té t i c o  que no co n tien e  
f  d ich a  su s ta n c ia  que comunica ad h esiv id ad .

Gomo se comprenderá fác ilm en te  por lo s  combina­
dores de caucho, l a  su s ta n c ia  de caucho oxidado que comunica 
ad h esiv id ad  puede m ezclarse  con e l  caucho s in tá t ic o  en c u a lq u ie r  

 ̂ 25 periodo  de l a  fa b r ic a c ió n  an te s  de l ca land rado , l a  ex p u lsió n
a p re s ió n  u o t r a  o p erac ió n  de co n fig u ra r e l  caucho en un elemen­
to  de caucho d efin id o  u t i l i z a b l e .  A s í, l a  su s ta n c ia  que comuni­
ca adhesiv idad  puede m ezclarse con e l  caucho s in té t ic o  p rim itiv o
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no combinado, con l a  combinación, f in a l  o oon cu a lq u ie ra  de la  a
♦

com binaciones in te rm ed ias  u hornadas, p r in c ip a le s ,
* Una Tonta ja  del invento  es que e l  caucho n a tu ra l

que co n tiene  p o rc e n ta je s  re la tiv am e n te  a l to s  de re s in a s  n a tu - 
5 r a l e s ,  t a l e s  como de 5 a 30/5, puede u t i l i z a r s e  con éx ito  para  

l a  p rep a rac ió n  de l a  su s ta n c ia  que comunica ad h esiv id ad  s in  
se p a ra r  l a s  r e s in a s ,  A sí pueden u sa rse  cauchos de"grado in f e r io r "  
en lu g a r  de caucho de "grado s u p e r io r" , cauchos de pooa r e s in a ,  
t a l  como e l caucho Hevea*

10 l o s  d e ta l le s  e s p e c íf ic o s  de e s t r u c tu r a ,  p ro ced i­
m iento y p ro p o rc io n es de in g re d ie n te s  expuestos en l a  d e sc rip ­
c ión  del inven to  p resen tad a  a r r ib a ,  pueden v a r ia r  evidentem ente 
en c u a lq u ie r  forma s in  a p a r ta rs e  de l e s p í r i tu  o f in a l id a d  del 
in v en to  según se  d e fin e  en l a s  re iv in d ic a c io n e s  anexas*

, s 15 B eta s o l ic i tu d  que corresponde a l a  p re sen tad a
t en lo s  E stados Unidos de. América, e l  30 de diciem bre de 1944, 

bajo  a l  número 570*637, se acoge a lo s  b e n e f ic io s  de l a r t í c u lo  
51 del v ig e n te  E s ta tu to  sobre Prop iedad  I n d u s t r i a l ,

* - O - N O T á - O -

20 lo s  puntos de invención  p ro p ia  y nueva que se
p re se n ta n  p a ra  que sean o b je to  de e s ta  P a te n te  de Invención 
en España, por VBUfTE años, son lo s  s ig u ie n te s :

l f i ,  -  Un procedim iento  de p re p a ra r  una composi­
ción  de caucho s in té t i c o  no vu lcan izado  adhesivo  que comprende
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m eaolar de 5 a  25 p a r t e s  de un caucho n a tu ra l  no v u lca n iz a ­
do ox idado , v isco so  y adhesivo con una com posición que 
co n tiene  más de 5o p a r te s  da buna s .

22. -  Un proced im ien to  de p re p a ra r  una com­
p o s ic ió n  de caucho s in té t i c o  no vu lcan izad o  adhesivo que 
comprende m ezclar menos de 25 p a r te s  de un caucho n a tu r a l ,  
más de 5o p a r te s  da buna S y de 5 a  25 p a r te s  de un caucho 
n a tu ra l  ox idado ,

3 C* -  Un proced im ien to  de p re p a ra r  una sus­
ta n c ia  que comunica ad h e s iv id ad  a l  caucho s i n t é t i c o ,  con­
s i s te n te  en ox idar caucho n a tu r a l .

4C. -  Un p roced im ien to  según se r e iv in d ic a  en 
e l  punto  3 s , en e l  cua l e l  caucho n a tu ra l  se o x id a  p a ra  
form ar una masa v is c o s a .

5e . i- Un proced im ien to  según se  r e iv in d ic a  en 
lo s  puntos 5 e 6 42 , en e l  cual e l  caucho n a tu ra l  es caucho 
guayu le .

62. -  *Un p roced im ien to  según se r e iv in d ic a  
en lo s  pun tos 32 ó 4 C, en  e l  cua l e l  caucho n a tu ra l  es  
caucho Hevea.

72 .. -  Un proced im ien to  según se r e iv in d ic a  en 
c u a lq u ie ra  d^Los p u n to s  32 a  6 C, en  a l  cu a l e l  caucho na- 
t u r a l  t ie n e  un contenido n a tu ra l  de r e s in a  de unos 5 a  30$*’

82 . -  Un método de h ace r un a r t í c u lo  de cau­
cho s in té t i c o  compuesto (por ejem plo , una c u b ie r ta  de neu­
m ático)» q.ue oomprende h acer a d h e r i r  mutuamente, s in  l a  
in te rv e n c ió n  de una oapa de un a g lu t in a n te  ad h esiv o , una 
p lu ra l id a d  de elem en tos, a lgunos de lo s  cu a le s  comprenden
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una com posición p eg a jo sa  de caucho s in té t i c o  no v u lca n i­
zada, p rep a rad a  según un p roced im ien to  re iv in d ic a d o  en 
cu a lq u ie ra  de l o s  puntos a n te r io r e s .

9fi. -  Un proced im ien to  de. p re p a ra r  una com­
p o s ic ió n  de caucho s in tó t i c o .

T al y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que 
an teced e , rep re se n tad o  en e l  d ib u jo  que se  acompaña y  
con lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

J ls ta  Memoria co n s ta  de doce h o ja s  e s c r i t a s
p o r una so la  c a ra .

f
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