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MjHORLA DESCRIPTIVA

DB! LA PATENTE DE INVEHOION CUYO RE-OI STRO SE SOLICITA A FAVOR 

DE D. MATE3 PERPIÑA VILA, RESID 'INT E EN BARCELONA Y DOMICILIADO 

EN LA GALLE CERCADO n-E SAN FRANCISCO, NS. 52, POR: "  PROCEDI-  

MIENTO BARA LA OBTENCION DE PLAN-CHAS DE MADERA ARTIFIC IAL".

El p ioced im ien to  ideado por e l  recu rren te  y pará 

e l cual se s o l i c i t a  paten te de in vención  se destina  a la  obten 

c ión  de planchas para ser tip lead as  -en su b s titu c ión  de la s  

de madera- en la  construcción  de p la fon es , de puertas, mue­

b le s  de todas c la s e s , arrim aderos, techos y en genera l a la s  

d ive rsa s  a p lic a c io n es  de la  decoración .

Tiene d icho procedim iento l a  ven ta ja  de su s en o i- ' 

H e z ,  puesto que se p rescinde d e l empleo de maquinaria e in ­

cluso de todo prensado y p u lid o . Además presen ta  la  ventaja, 

de que la s  p ieza s  fab r icad as  se ob tienen  con lo s  co lo res  y 

grabado s qu e se deseen.

C onsiste esencialm ente e l  proced im ien to en moldear 

sobre s u p e r fic ie s  l i s a s ,  pa rticu la im en te  de c r i s t a l  en la s  

cuales se h a lla  grabado previam ente e l  d ib u jo  que se desea ob 

ten e r , una masa obten ida mediante una m ezcla de proporción  

aproximada de un 23 % de s e r r ín  de cu a lq u ie r  madera o corcho, 

desmenuzado a l  máximo y pasado por un tam iz muy f in o ,  un 62 % 

de m agnesita, un 7*50 % de ta lc o  y  un 7"50 % de óx ido co loran  

t e ,  a la  cual dentro de un re c ip ie n te  adecuado se añade la  

cantidad p rec isa  de c lo ru ro  líq u id o  de magnesia a 22 grados 

Baume, para obtener la  masa adecuada. Sobre la  pasta ob ten i 

da se co loca  o tra  pasta co n s titu id a  a base de lo s  mismos e le ­

mentos a excepción de l óx ido co lo ran te  y  en una proporción  

aproximada de un 25 % de s e rr ín  de la  misma ca lid a d  que e l
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-  u t i l iz a d o  en la  primera m ezcla , un 66 % de m agnesita y un 

9. % de ta lc o

Una vez suavanente a g ita d a  e l  con junto de la  pas­

ta  y n ive lad a  adecuadamente se d e ja  e l  molde en reposo duran­

t e  ocho d ia s , tran scu rrid os  lo s  cu a les  puede ya desenmoldarse.

-  Desenmoldadas la s  p iezas  obten idas se co locan  so­

bre  l is to n e s  de madera cuadrados y  de igu a le s  dim ensiones, 

d is tan c iad os  en tre s i  de 20 a 25 cen tím etros y va rian do  e l  nú 

mero de e l lo s  según e l  tamaño de la  p ie za  obten ida de foim a 

que la  misma quede perfectam ente n iv e la d a . Sobre cada p ieza  

se co locan  la s  demás, in terca lan d o  siempre i g i a l  número de 

l is to n e s  y esto  puede r e p e t ir s e  hasta la  a ltu ra  que se desee, 

obten iéndose por esta  e sp ec ia l d isp o s ic ió n  la  c ir c u la c ió n  d e l 

a ir e  por todas la s  caras de la s  p iezas  dando en resu ltado  por 

consecuencia, secado y s o l id i f i c a c ió n  p e r fe c to s  s in  que se prj3

-  duzcan contrac& iones que tuerzan  o perjudiquen  e l  n iv e l  exac­

to  de la s  p iezas  que será siem pre p e r fe c to  sigu iendo e l pro ce 

d im iento d e s c r it o .

En es ta  s itu a c ión  deben d e ja rse  la s  p ieza s  duran­

t e  45 d ia s , transcu rridos l o s  cu a les  se habrá obten ido para

-  la s  mismas e l grado de dureza y  s o l id e z  n ecesa r ia s  para que 

no su fran  con tracc ion es  y entonces se procede a r e t i r a r la s  y 

a la  f i j a c ió n  de su s u p e r f ic ie  mediante e l fro tam ien to  con 

trapos  empapados con un cerage esp ed ia l a base de cera  v irg en  

y  aguarrás, con lo  que se ob tien e  la  n ecesaria  v iv e z a  de co-

-  l o r .  A continuación  se fr o ta  con un c e p i l lo  de p e lo  re c io  a 

f in  de que lo s  in t e r s t ic io s  y l in e a s  que fcrman e l ¡grabado re 

sa lten  adecuadamente, quedando ya la s  p iezas  en condiciones 

de ser entregadas a l mercado.

Sin  que e l l o  s ig n if iq u e  r e s t r ic c ió n  alguna en e l 

ob je to  de la  patente que se s o l i c i t a  y  únicamente a t í t u l o  de 

e jan p lo , para su mayor comprensión, nos re fe r irem o s  a la  re a -
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lización práctica de un caso concreto.

Se prepara uña mezcla con 150 gramos de serrín de

cualquier madera o cordho desmenuzado al máximo y pasado por 

60 -  un tamiz muy fino, 400 gramos de magnesita, 80 gramos de ta l­

co y 80 gramos de óxido colorante. Todo ello "bien mezclado

se pasa nuevamente por el tamiz. A continuación se introdu­
ce dicha mezcla en un recipiente adecuado para amasarle aña­

diendo la cantidad preci sa de cloruro líquido de magnesia a 

68 -  22 grados Baume, cuidando que el amasado sea perfecto y la

pasta obtenida completamente homogénea.

se la coloca en el molde, cual molde consiste en un cristal 

de la  medida que deba tener la  pieza, en la  superficie del 

70 -  cual se halla grabado previammte el dibujo que se desea ob­

tener. . Completa e l molde un marco de madera que evita se 

salga la pasta y obligando a que la misma se extienda recu­

briendo la totalidad de la mentada superficie de crista l que 

constituye la  base. A continuación se imprime a l molde un 

76 -  movimiento ge vaivén con el fin de que quede la  masa bien com 

pacta y sin poro alguno.

de 180 gramos de serrín de la  misma calidad del empleado en 

la primera mezcla, 400 gramos de magnesita y 60 gramos de ta l 

80 -  co. Uña vez pasada por el tamiz dicha mezcla se amasa en un 

recipiente añadiéndosele la  cantidad que precise de cloruro 

de magnesia a 22 grados Baume. Obtenida la compenetración 

precisa para que llegue a constituir la  pasta adecuada se de­

posita ésta en e l molde por encima de la  anterior. Uní vez 

bien nivelada mediante el paso de una regla se deja el molde 

en reposo durante ocho días después de los cuales puede ya de 

senmoldarse.

Una vez se halla en condiciones la masa obtenida,

Seguidamente se dispone una nueva mezcla a base

Desentoldadas las piezas obtenidas se colocan so­

bre listones de madera cuadrados y de iguales dimensiones,

85 -



90 -  distanciados;;entre s i  de 20 a 25 centímetros y variando eS.

número de ellos según el tamaño de la  pieza obtenida de for­

ma que la  misma quede perfectamente nivelada. Sobre cada 

pieza se colocan las demás, intercalando siempre igual núme­

ro de listones y esto puede repetirse basta la  altura que se 

95 -  desee.

En esta situación deben dejarse las piezas duran 

te 45 días, transcurridos los cuales se procede a retirarlas  

y a la  fijación  de su superficie mediente el frotamiento con 

trapos empapados con un cerage especial a base de cera virgen 

100 -  y aguarrás. A continuación se frota con un cepillo  de pelo 

recio,quedando ya las piezas en condiciones de ser entrega­

das a l mercado.

No alterarán la  esencialidad de esta patente to­

das aquellas variantes de detalle que en la  aplicación prác- 

105 -  tica del procedimiento descrito se introduzcan.

N 0 T A.*- Esta patente se re fiere  a:

is -  Dh procedimiento para la  obtención de planchas 

destinadas a ser empleadas -en sustitución de las de madera- en 

la construcción de plafones, puertas, muebles, arrimaderos, te - 

110 -  chos y en general a las diversas aplicaciones de la  decoración, 

caracterizado por preparar una mezcla a base de un 23 % de se­

rrín  de cualquier madera o corcho, un 62 % de magnesita, un 7f50 

% de talco y un 7'50 % de óxido colorante que junto con la canti 

dad de cloruro líquido de magnesia a 22 grados Baume adecuada,se 

115 -  amasa homogéneamente obteniéndose la  formación de una pasta.

28 -  El propio procedimiento caracterizado por pre­

parar otra masa a base de un 25. % de serrín de* la  misma calidad 

del utilizado en la  primera mezcla, un 66 % de magnesita, un 

% de talco y la  cantidad precisa de cloruro liquido de magnesia 

120 -  a 22 grados Baume.

38 -  El propio procedimiento caracterizado por digpo 

ner la  primera masa dentro de un molde cuya base es de crista l o
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vidrio en la  que previamente se han grabado los dibujos o dibujo 

que se desea obtener.

43 -  EL propio procedimiento caracterizado por dejar 

la masa asi dispuesta, en reposo durante ocho días, pasados los 

cuales se procede a desamoldarlo.

53 -  El propio procedimiento caracterizado par dispo 

ner las piezas una vez desenmoldadas colocándolas sobre listones 

de madera rectangulares y de iguales dimensiones distanciados en­

tre  si de 20 a 28 centímetros variando el número de ellos según 

e l tamaño de la  pieza obtenida y de forma que la  misma quede per­

fectamente nivelada. Sobre cada pieza se colocan las demás in­

tercalando siempre igual número de listones y esto hasta la  altu­

ra que se desee.

63 -  EL propio procedimiento caracterizado por f i ja r  

la  superficie y realzar el color de la  pieza mediante el frota­

miento a base de cera virgen y aguarrás.

tar la  superficie de la  pieza con un cepillo de pelo recio a fin  

de que los intersticios y líneas que forman el grabado resalten 

adecuadamente.

83 -  "Procedimiento para la  obtención de planchas de 

madera a r t i f ic ia l" .

73 -  Ei propio procedimiento caracterizado por fro ­

Todo ta l y como se ha descrito.

Consta esta Memoria de cinco hojas foliadas y es­

critas a máquina por una sd a  cara.

Barcelona, 14 de marzo de 1946.-
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