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MAORIA DESCRIFTIVA
DE T.A FATENFZ DE INVENCION CUYO REGISTRO SB SCLICITA A FAVCR
D® . MATT PTRPINA VILA, RESIDUNT® BN BARCSLONA Y DOLICILIADO
w1 LA OALLE CRRCADC ¢¥ SAN PRANCISCO, N¢., 52, POR: "IROCTEDI-
MI®ITO PARA LA OBTENCION DE PLLITHAS DI MADERA ARTIFICIAL".

Bl pweedimiento i1deado por el recurreantie y pare
el cual se solicita patente de invenc ifn se dsstine = 1o obten
cidn 42 plenchas pars ser anpleadas ~en substitucidn de las
de madera~- en la construccidn de plafones, de puertas, mue-
bPles de todas clases, srrimaderos, techos y en general a las
diversas aplicaciones ds 1la decoracidn,

Tiene dicho procedimiento la vantaja de su senci-
llez, pussto gque se prescinds del emplec de maguinsris e in-
cluso de todo prensado y pulido. Adends presenta le ventaja.
de sue las piezas fabricadas se obiienen coun los golores y |
grabados gue se deseen. -

Cons iste esenciaslmente el procedimisnto en moldear
sobre superficies lisas, particulamente de cristsl en las
cuzles se heglla grsbado previemente el dibujo que se desea 0b
tener, uns mess obtenida mediante une mezcla de¢ proporcibn
aproximsda de un 23 % de serrin de cusiguier medera o corcho,
desmenuzado &l méximo ¥y pesado por un tamiz muy fino, un 62 %
de magnesita, un 7750 % de talco y un 7'50 % de 6xido coloran
te, a la cual dentro de un recipiente sdecusdo se afinde la
cantidad precisa ¢e cloruro liguido de magnesia a 22 grados
Baunme, parse obtener la masa adecuada. Sobre la paste obteni
da se coloca otre pasta constituids a base de los mismos ele-
mentos s excepeidn del 6xido colorasnte ¥y en una proporeidn

aproximada de un 26 % de serrin de 1z misms calidsd que el
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utilizado en la primera mezcla, un 66 % 4= magnssita y un
2. % de talco.,

Uns vez swavean ente egitsda el conjuntoc de la pas-
ta ¥y nivelada asdecuadsmente se deja el molde en reposo duran-
te ocho dias, transcurridos los cuales puede ya desenmoldarse,

Dssemmoldadss las piezas obtenidss se colocan so-
bre listones de madera cuasdrados y de ipgusles dimensiones,
distanciados entre s{ de 20 & 25 cent{metros y variaudo el ni
mero de edlos segln el tamafio de la pieza obtenida de fomma
que la misna quede perfectamente nivelads. Sobre cade pieze
se colocan las demés, intercalando siempre igual nimero de
listones y esto puede repetirse hasta le altura que s& deses,
obteniéndose por esta especial disposiec idn la c¢irculacidn del
eire por todas las caras de las piezas dando en resultado por
consecusneis, sedado y solidificacidén perfectos sin que se pro
duzcan contraséiones qué tuerzan ¢ perjudicuen el nivel exac-
to de las piezas que serd siempre perfecto siguiendo el proce
dimiento descrito. \

Bn esta situacidn deben dejsarse las piezes duran-
te 45 dias, transcurridos los cusles se habrd obtenido para
las mimas el grsdo de dureza y solidez necesarias para que
no sufran contracciones y entonces se procede a retirarlas ¥y
a la fijacidn de su superficie medisnte el frotamiento con
trapos empepsdos con un cersge eSpéGial & base de cers virgs
y aguerrés, con Lo aue se obtiene la necesaris vivéza de co-
lor. A continuzeidn se frote con un cepillo de pelo recio a
fin de que los intersticios y lineas gue forman =1 grabado re
salten adecuadam=nte, aguedando ya las piezas con condiciones
de ser entregadas al mercado.

Sin que ello significue restriccidn zlgunz en el
objeto de ls patente gue se solicife y Gnicamente & titulo de

ejanplo, pera su mayor conprensidn, nos referirsmos a la rea-
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lizacidén préctica de un caso concreto.

-Se prepars uns meszcla con 150 gramos de sérrin deA
cualgquier madere o cordho desmenuzedo al méximo y pasado por
un tamiz muy fino, 400 gramos de magnesita, 50 gramos de tal-'
co y 50 gramos de 6xido colorante, Todo ello biem mezclado

se pass nuevamente por el temiz, A continuacidn se ixitrodu-

ce dicha mezole en un reciplente sdecusdo para emasarle afia-~
diendo la cantidad precisa de cloruro liquido de magnesie &
22 grsdos Baume, cuidando que el amasado sea perfecto y la
pesta obtenida compl etement ¢ homogenea. |

, Una vez se halle en condiciones la masa obbenida,
se la colocea en el molde, cusl molde consiste en un cristal
de la medida que debe tener 1a pleza, en la superficie gdel
cuel se halla grabado previamente el dibujo que se desea ob-
tener, . GCompleta el molde un marco de madera que evita se
salge la pasta y obligando & que la misme se extienda recu-
briendo la totalidad de 1la mentada superficie de cristel que
éénstituye la bese. A cont inuacién se imprime al molde un
movimiento de vaivén con el fin de que cuede ls masa bien com
pacte y sin poro alguno. 7

‘ - Seguidamente se dispone une nuevs mezcle & base

de 150 gremos de serrin de 1a misme calidad del empleado en
le. primera mezgla, 400 gramos de magnwi‘ta' ¥y 60 Bramos de tal
co, Una vez pasads por =l tamiz dichs mezole se emass en un
recipiente afiediéndosele la cantidad que precise de cloruro
de magnesia & 22 grados Baume. Obtenids la compenetracién
precisa pars que llegue & constituir is pasts adecusnds se de-
posite &sta en el molde por -encims de la anterior. U vesz

bien nivelé.da.medi ante el paso de uns ragle se deje el molde

en reposo duranie ccho éias después de los cueles puede ya de

sermmoldarse,

Desernoldedas lag plezas obtenlidas se gologsan so-~

bre listones de medera cuadrados y de lguales dimensiones,
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dista.ncia.dos entre s{ de 20 a 25 centimetros y veriendo el
nfmero de ellos seglin el tamafio de la pieze obtenida de for-

me gue la misma quede perfectamente nivelada, Sobre cada

DPieze se colocen las ’dené'.s, intercelando siempre igusl ndme-

ro de listones y esto puede repetirse hasts le elbtura que sge
desee;

_ En esta situacién deben dejarse las piezas dursn
te 45 aflas, transcurridos los cusles se procede a retirarlas
vy a lg fijasidn de su superficie medisnte el frotamiento con
trapos empepados con un cerage especial a base de cera Virgen
v agué,rrés. A continuecién se frotae con un cepillo de pelo
recio quedando ya las plezas en cond iciones"de ser entrega-
das sl mercado. ’

No elt erarfn la esencinlidad de esta pstente to-

~das aquellas verientes de detalle que en la aplicacidn préc-

tice del p:r'ocedimiento deserito se introduzoan,
N o !I.‘ L.~ Este patente se refiere a:

1?2 - Un. prrocedimiento paere la obtencién de planchas
desﬁinadas"a. ser emplesdas -en sustifucidn de las de madera~ en
ls. construceidén de plafones, puertas, muebles, arrimaderoé, e~
chos ¥y en genersl a les diversas aplicaciones de la decoracién,
carscterizado por preperar une mezcla & bese de un 23 % de se-
rrin de cuslquier maderas o corcho, un 62 % de megnesita, un 7%60
% de teleco y un 7760 % de xido colorante que junto oon la canti
dad de cloruro 1fquido de magnesia & 22 gredos Baume adecuada,se
ame.se homogenesmente obt eh:iéndose la fomecién de une pasta‘.

22 - El propio procedimiento sarscterizado por pre-
parsr otre mese & base de un 26 % de serrin de la misme calided
del utilizado en la primers mezcla, un 66 % de megnesita, wm 9.,
% de talco y le centidsd precisa de cloruro liguido &e magnesia
a 22 grédos Baume, -

- 3¢ - El1 propio prooedimiento caracterizado por dispo

ner la primere mesa dentro de un molde cuya base es de cristal o




s 173041

vidrio en la que prevismente se henr grabado los dibtujos o dibujo |
que se desea obten er, » .

4° - El propio procedimiento carscterizedo por dejer
la masa asi diépa.esta, en reposo durante ocho dias, pasados los |

cuales se procede & desenmoldarlo,

o

2 - El proplo mocedimiento caracterizado por dispo

her lss pie'zas'u.na. vez desenmoldadas colocéndolas sobre listones

de madera rectengulares y de igusles dimensiones distancisdos en- |
tre 8f de 20 a 25 centimetros varié.ndo el ndmero de . ellos seghn

el tamafio de la pieze obtenida y de forme que la misms quede per-
fectemente nivela;da.’. | So%l)r‘e ceda pleze se colbca.n les demés in-
tercelendo siempre igusl nfmero de listomes y esto hasta Vl'a. gltu-
ra que se desee,

89 - EL proplo procedimiento paracterizado por fijar
le supserficie y realzar el color de la Pleze mediante el frote-
miento a base de cera virgen y sguarrés. A

7¢ ~ E1 propio procedimiento earscterizedo por fro-
ter la supecrfic;ie de 18 piezﬁ con un oepiilo de pelo recio a fin

de que los mtersticibs y lineas gue formen el grsbado resalten

‘adecusdamente,

[+

? = "Procedimiento pars la obtencidn de planchas de
madere artificial";

Todo tal y como se¢ ha descrito.

Consta este Memorias de einco hojas folisades y eg-
ocritas e méquins por une sols cara.

Barcelons, 14 de marzo de 1946,.-
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