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Por "UN PROCEDIMIENTO rm 17 3 IABRIGAOIOI B m ALBTAS I3
s nqu:ms nomuo ‘s favor de Don Joeé Oand‘].:lg. SQm,
o usoionalidad espafiola, residente en Puigreig (Bareelons).

La presente invenoidn, se refiere s wa proosdimiento -
yere la fabricsoiéu de lus aletss do las méquinas mecheres.

Rasts ol presente, la fadricaciin de las aletas do
1as néquinas mecheras, se obtieas nedisnte pieses 40 soero
moldeado o hierro fundido, que después se terminan adecuada-
mente para darles las lilmiano- y pulimento precisos para
oumplir s maax{. ,

Beta fabrioscién, relativamente costoss pars piesas
tan necesariss y de 1as cuales s¢ wiilisan muchos millares en
le induatria, tiane ¢l inoouveniente de que, a pesar de¢ la
ngoiuu de 1a piesa en i, ésta no puede ser fadricads en
pequefics talleres &e¢ ajuste y por ello, ¢ es imporssds del
extranjero ¢ se hgoo per granides talleres oon su propia ll-
quinaria textil, que viene a constituir wn pié forssde peys )
fadbricante, que se ve obligedo & solicitar los pedidos de
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alstas & estas “br:lm. que no sieumpre pusden cvmplir exseta-

ments sus ccupromisos.

R peticinarie ha conoedido el medio de realisar 1s
2adricacién de las aletas citalas mediante tradajo de¢ forja
por estampaciin, sea en partes o en conjunto, valiéndose de
Pletina de acero o hierro acersde, la cual es troqwelada en

' fases correspcmdientes al procedimiento que se deseribe, y

Que, por trabajos complementarios, llegs & su dimensifn y
forna htinitiu', ein tqnor o room a mmm; 00~
Plicada, 1o que ym&to que la fabdricacidn sea asequible &
cuslquier tealler.

Bl procedimiento se realiza, segin una marohs general
el migmo, estaspando en calisnte uua pletins de aoero o
material similar, en ¥roquel de forma definitiva, quedando
1a rama contrapeso en su forma eliptics, y la rema opuesta,
on forms plans de contormo tnpuoim'_.

Xl tudo eje, se tormes en torno oxrdimario y se wne al
contre de ambas partes o rams mediante polmm sldotrica ,
¢ autigens, sfectando la operacidn sohre matris, pare asegu-
8y la porpwoulud.lu de las piesas que se unean.

Paxa fasiliter 1a desoripeidu, ¢ acompafia & la pu-
sente memoria una ldmina deo didujos, en 1a oual se ha repre-
sentado un caso de sjoounién, que se 0ita solamente a tftulo
de ejemplo.

En el dibujo:

le figuras 1 roproom'h ln dos ramas 40 la aleta en
estado de forsa en ol primer tiempo de fadricsciia,

‘18 figura 2% manifiesta el tudo eje,

la figura 38 indica en (I) 4 (II) ol tube oje soldado
e ].n TANRS, ¥
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la figura 48 represents la aleta terminads, después
de uns dltima opexeocién para formar ¢l tubo ds 1la sleta en su
rama guis.

Dantro ds 1a marcha general, el precediniento pusde
tener lmr & oiras variaciones, que se indican en la o:pl:l.-
oaoién q mnox

P L Y.

BSe toman 408 trosos de pletina de acero o d.niltr
-3-, de poeso denigual, a fin de poder ser oquilidrade por el
guis hilos y e troquelan por estampesidén, en oaliente, m-_
dando ma pletina <1- en forma macisa, de seceién preferidle-
nente obloags 8, ¥ la otra Pletine queda ensanchada segin ¢l
contorno tuposoun ».

) 'm.'no. se mhja wm tudo de acere -3-, q,m sirve
de oje, 80 qnjoru. por smbos lados en su parte superior, por
encima del pasador ~4-, y también 1a eabecera del iim. que
tiene comunicacién con el reste del ¢je. Ia parte inferior
del tudo hasta el pasador -47,.'&1.» foag deo cono. 8¢ tala-
drs ¥ se 1o pasa ¢l pasador -4-;.

Sobre matriz de oolocaoién, se haee la soldedura &
tope de eate tubo }3-. oon 1los exiremos de anbas ramas, $al
como se indica en la figars 38,

Seguidanente se coloca en wouu,' Y sodre molde, se
le da 1a curvatara a las doe rams, segtn 1a figure 4%. Se
inioia 1a dobles longitudinal por el eje del trapecio b ¥
sobre troquel, se termina el sdarquillsdo o, segin ls figura S§

Bn las opsrsciones intermedias, ee ha dejado excese
do material, para sacar después las ufias ~5- donde juega el
gufs hilos. ‘

1 procediniento oituo, tisne la ventaja sobdre le
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actual, en que el lmno abarquillado ¢ resulta 1ntoriomnto
1iso, sin hader Semido necesidad de ninsdp tradajo pars
lograrle, resultando asi eliminadas las Seturas &e hilo,
tan corrientes en 1as aletas actuales.
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Be tm una pletina de acero o oinilar. de louitu
uu.i a 1o suma de longitudes de andes Tamas y cverpe oeutral,
se troquels mediante forja por estampacién, para dar lw s
un $0do recto, em el cual uwne mitad es la rama de contrapese
recta, y la otra e8 1a rama que ha de abarguillarse, pero en
forma trapesoidal nlm". '

Bn 1a parte central, entre ambas ramas, se practics
s taladro, en ¢l ocual ee colooa & rosoa ¢ ajuste fuerte, un
tudbo torneado, que ha de comstituir el ojo..

Bate tube se suelda en todo el oontorno de su superti-~
cle de contacto eon dioho orificio de entrada, ceafrontando
aodre plantilla li. porpendicularidad de estas partes.

Sanuumto, 8¢ procede ocomo en el ejemplo 18,

N R

8e tmmpiou«noroo-mm, & la onal se
la da, sodre yunque, uns forma u.n‘u':lu, oon exceso de meial

en eu oeatro, , ' ‘ 4
Bota pless se troquela forjéndola en caliente por es-
‘ampacién, en wns oitupg ouya matris tenga orificio adeouado
para dejar paso al saliente central, gquedando asi troqueladas
azbas ramas, segin s¢ ha explicado e los ejemplos anterieres.
'~ Ia pless trequelada, atin plans, se colooca en el plato
de un torno,y en 61, se tornea ¢l ouerpo ceniral, pars conver-
tirlo en o1 eje oilindrico, o:l oual resulta, por ¢sta oausa, @

o lola puu oon las remas.
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A partir de esta fage, las eponoioﬁ;a sigulentes ocoip
olden oon 1a de los ejemplos autericres, dando la curvaturs )
Y adbarquillade ccwrespondientes.

) . K1 precedimiento, dentro de¢ su esencialided, puede ser
llevade a 1a préetics en otras variselones, & las cuales al-
eanzard igmalmente 1o proteseién que se vecaba. Podrd, pues,
ser oomstrufde em cualquier forsa y tsmafio, uiilisande para
su fadbricacida 1la mequinaris y los medios mds convenientes,
por entrar todo dentre del espiritu de¢ las reivindiocsciones.

024

Hooha 12 desoripoién 4ol jresente invense, se declars
come nuevas y de propia invenoién, las siguientes reivindioa-
cliones:

18,- Uz proosdimiento pars ls fabricacién de las ale-
tas d¢ las méquinas mecheras, earacterisade espencislmente, por
ol heeho de¢ efestuar su construcelién medimnte la forjs por
estampaciéa de unss pletinss de asero o similar, sobre eotan-
Pae, e las gque, en una de ellas, e odtiene la rama oontra-
Pesc en forma recta y de seccién oblengs o siroular y, en
otra estampa, la otra rama, on foras plana, de ocntorno tra-
Pesoidal, ouya base menor queda haoia la punta; en Sornear,
en torno ordinsario u otro, wn tube de saere, al cwal, previa
eolooncidén de pasador y agujereado en la forme convenients,
8¢ dispons entre ambas remas, sea por soldadura o cualquier
otro medio, comprodando sodre plantilla, la eolooacién perpen-
dicular de estas yartes, sometiendo ol conjunte, en caliente,
® 1a prensa, para el curvado de las ramss y, finslmente, tre-
quelar el trapeeio mediante prenss, para dar lugar & WA abar-
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quillado oon&a.otor dod h:uo.'
20,- Un prosedisiento segtn la anterior reivindieacidn,
on ol cual, las dos resse de 1a aleta, se obtienen ‘ambién
en una e0la pless, por forja y estampaciin en caliente 4o wna
Pletina de¢ lengitud igual a la total desarrollads 4¢ la alets,
taladrando seguidamente 1la parte ceatral, y encajandoc ea ells,
poT rosea © fricoifm, un %ubo torneado eegdn la reivindicacidn
18,

35'.- Un procsdimiento segin la reivindicasién 16, e
ol cusl, ol tabe omiral se obtisue también en 1s estampacién
Juntanente oon las d0s ramss, en wna variante de ejecncidén de
la piess en wn eolo cuerpo, & cuyo fin, este ousrpo central,
ouya forjs se inicia antes, se aloja en un husoo 4¢ ls ufrtl
de estanpa, pars proceler & la estampacién ds munlu. ,

45,- Gn proesdimiento segin 1a reivindiesciéa 38,
en ol qt‘ 1a piesa total, antes de cwrvarse, se oolm'oa
torno para tornear el tubde eje, y seguidanente se lmto 3 :u‘
prenss, rara la omnms Y abarquillamiento de ou rupoeti-
vas raums,

58~ nmuumo pars 1a 2adricacisn de las ale-

tas de las méquinas gomm

Segdn se desoride y reivindios en 1ls presente memoria

du_oripti.n, gue ocensta de seis hojas, foliadas y eseritas a
ndquina por wna sols ears, acompafiadss de uns ldmina de didu-

Jon. ‘
Nadrid, a 28 de marso de 1946,
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