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El presente invento se refiere a le. polimerización 
3e éteres vinílicos y especialmente a la preparación de éteres 
polivinílicos sólidos, similares al caucho y Je forma estable, 
y a los copolímeros de los miamos.

5 21 desarrollo comercial de los polímeros 3a éteres
vinílicos y le sus copolímeros ha sido considerablemente retar­
dado a causa de las insólitas dificultades en la polimerización 
de los monómeros para conseguir productos de elevado peso mole­
cular uniforme, análogos al caucho y con estabilidad en la for- 

15 ma, y ello es especialmente cierto en lo que respecta a los éte­
res vinil isopropílicos y vinil n-butílicos, Así, los métodos 
usuales de polimerización al calor con catalizadores de peróxi-
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do, se^ún se aplican a muchos otros monómeros vinílicos, son in­
fructuosos. Lo mismo es verdad en cuanto a la polimerización con 
catalizadores de reacción acida a temperaturas relativamente ba-
J ̂ S H

3 La Patente norteamericana No. 2.104.000 propone po-
limerizar éteres vinílicos con un catalizador de reacción acida 
a una temperatura que oscila desde unos 10 a 120* c, al mismo 
tiempo que se emplea un disolvente-diluyante y se anade el cata­
lizador por partes al monómerc. El patentado, sin embargo, in- 

10 díca que los productos que así se producen son substancias que van 
desde líquidas a solidas, estando caracterizado el polímero vinil- 
n-butilico como un producto incoloro, meloso, muy viscoso y pega­
dizo. domo es de esperar^ los polímeros de elevado peso molecu­
lar, similares al caucho y estables en su forma, tienen propie- 

15 dades que difieren considerablemente de los productos de bajo pe­
so molecular, me-losos y viscosos da la técnica anterior. Esta 
diferencia en las propiedades queda refinada en las diferencias 
en los usos que han de darse a los dos tipos de polímeros. Los 
polímerossuperiores sonsueedáneos del caucho de utilidad especial 

2ü como adhesivos sensibles a la presión para cintas ''Scotch*', cin­
tas adhesivas para usos quirúrgicos y productos similares. Los 
polímeros inferiores, por el contrario, sólo son útiles como plas- 
tificantes, modificadores céreos y adhesivos por contacto, ¿i 
durante la polimerización de un monómero 3a éter vinílico las 

25 condiciones empleadas conducen a la formación de los polímeros
superior e inferior, la mezcla resultante tiene propiedades físi­
cas intermedias a las formas de los polímeros superior e infe­
rior. Tales mezclas son de composición indefinida y de poco va­
lor comercial, ^as tentativas para separar el polímero inferior



del superior en las mezclas de esta clase han tenido poco éxito.
Se ha comprobado mediante experimentos que^^T^#e 

si el procedimiento de la técnica anterior a que antes se ha 
aludido, es realizado a temperaturas inferiores que las especi- 

5 ficadas,en la patente, al mismo tiempo que, por lo demás, se si­
guen las directrices marcadas en ella, no es posible obtener los 
productos similares al caucho y con estabilidad de forma que se 
desean. Aunque al reducir asi la temperatura, es posible obte­
ner productos que parecen francamente de aspecto de caucho y só­

lo lidos a la temperatura ambiente, los mismos se vuelven blandos 
y plásticos cuando se calientan a 100e c, incluso durante breves 
periodos de tiempos Sin embargo, los polímeros elevados, vir- 
tüalmente puros, al igual que el caucho vulcanizado, son poco 
afectados por el calentamiento a esta temperatura, a menos que 

15 el áismo se prolongué indebidamente.
Se ha mencionado que en la patente de la técnica 

anterior, se recomendaba el empleo de un disolvente-diluyente. 
Según dicha patente, el polímero sé recupera del ñiluyente expul­
sando éste por ebullición. Se ha comprobado que al polimerizar 

20 monÓnierbsJde-.éter vinilico, lncíuso aunque se observe el mayor
cuidado y se utilicen temperaturas de reacción muy bajas, se for­
ma una cierta cantidad del polímero inferior junto con el polí­
mero superior. Hato se debe a un recalentamiento local resultan­
te de la rápida polimerización exotérmica alrededor de una nueva 

25 gota del catalizador añadido. Por consiguiente, cuando el polí­
mero es aislado como se propone en la patente mediante laaxpul- 
sióñ del disolvente - diluyante por destilación, tiene lugar una 
mezcla mutua de los polímeros superior e inferior. Tal producto 
no comparte las características del polímero superior, sino que



refleja las propiedades del superior y del inferior. Los produc­
tos en cuestión, como antes se dijo, son de valor comercial esca­
so.

Se ha descubierto ahora que pueden obtenerse polí-¿
5 meros y copolímeros de éter vinílico de elevado peso molecular 

uniforme, similares al caucho y estables en su forma, por medio 
de la-polimerización de los monómeros con un catalizador de reac­
ción ácida, a temperatura retducidâ , con tal de que la reacción 
se efectúe en presencia de un disolvente diluyante que tenga una' 

10 acción disolvente selectiva sobre el polímero de bajo peso mole­
cular a la temperatura de la reacción. Procediendo de este modo, 
es posible aislar el polímero de elevado peso molecular de la so- 

. lución del polímero de bajo peso molecular a la temperatura de 
la reacción o a una temperatura inferior al punto de ebullición 

1$ de disolvente-diluyante. De este modo se evita una mezcla de los 
polímeros de alto y bajo peso molecular. Destilando subsiguien­
temente el disolvente del polímero de bajo peso molecular, pueden 
obtenerse por separado tandas tanto del polímero de alto peso mo­
lecular como del de bajo peso molecular. Puesto que los dos son 

20 satisfactorios para usos industriales, ambos pueden emplearse co­
mercialmente.

Por consiguiente, es un objeto del invento producir 
éteres polívinílicos similares al caucho, de peso molecular ele­
vado uniforme, asi como copolímeros de los mismos.

25 Otro objeto del inventó es producir éteres polivi-
níIleos de pego molecular elevado uniforme, similares al caucho 
y estables en su forma, por polimerización de los monómeros a tem­
peraturas reducidas con un catalizador de reacción ácídaen presen­
cia de un disólvente-diluyente que tenga acción disolvente selec-
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me^ü de b^Jo peso moleoular prbducir en la re'ap- !

"Constituye aún otro ob'detbF' (dél? "^Wento prodúcir, 
mediante un proceso c^htin^d^ ̂ térés pbí'íviníllcbs-'de pSáWRble- 

5 cular elevado uniforme, simfl^ires al caub^o y- estables-
ma, efectuando la p'oíimerizáeiÉí con'ún^'cá^aliysd^Pdb ^á¥ci%h ' 
deida a temperatura reducida ¿ñ ' prwsenbái^"dW*WQísblventé^dllt^- 
yente que tenga una acción disolvente seleeflVa*ábbre el políiae- 
ro de bajo peso molecular pro duci d qén la p biimeri za c i $n. '*

10 Otro objeto del invento e# ^bfíMbrizar éteres vinil
isopropílicos y viáil-n-butilicos para formar sus polímeros de pe­
so molecular elevado uniformé, Similares ̂á'i caucho y estables en 
su forma', efectuándola. polÍ3tb#I'z3bídn"n temperaturas réduciáas 
con un catalizador de reaccidn^bida^en presenblá^de un disolVen- 

15 te-diluyenté que ténga una áócidn disolvente selectiva sobre los* 
polímeros de bajo peso molé^úlar a la tempefatúa de la réeocldn. 

Otros y ulteFfSres importantes objetos del^fnvéHte 
se harán eVidentes con?oráé ávance íó descripcidn. p

El pre§§nte -p^ocedÍ¿ient& puede ap1i ca rSe *^la^po-*
20 limerízabl^n de éuál^áquiera de lbs^é%$res vlnílícosY^b¿í§$^o^)* 

el vinil metílico^ el vinll etílico, el vinll prop^líeo^ eyvinil 
isopropíllco, ei vinil-n-butflico, el vinil ÍSOBMÍH^o; $1 4 M l  
hexí^lcb, el o^%tl^c%^y^sí&lares.* sí^eMá^t)^
cialmente aplics&íe'* a los^^^##^vinil isbprOpíllcbl^viéií^^^

25 butílico, puesto que e^^P&h' polfm^éba de estos éteres la longi­
tud de la cadena aiñsc't'a en grsh manera" a'propiedades'''fíbie^^*i§$^^ -' 
portantes, táÉes ^Ko Ia'*pegajobidad y la plasticidad'. El pro­
cedimiento. puede emplearse^ámbi^ parb^OpoAn^L^ar dos o mésdels 
éteres vinílicos o -pSfa copoílmeriáar un éter vlníllco con otra
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combinación monómera polimerizable tai como el isobutileno, el bu­
tadieno y similares. . ,

La temperatura a la cual se efectúa la reacción va­
riará en función del éter vinílico particular que se emplee como 

5 material original. Sin embargo, y hablando en términos generales, 
la temperatura oscilará entre -10 a -loos c. Cuando el éter em­
pleado en el vinil isopropilico o el vinil-n-butflico, la tempe­
ratura variará desde -45 a -100^ o, y, con preferencia, desde -70 
a -icos c. Estas temperaturas deseadas pueden mantenerse utili- 

10 zando refrigerantes tales como bióxido de carbono sólido, etileno 
licuado y similares.

La polimerización puede llevarse a cabo con cualquie­
ra de los habituales catalizádores de reacción.acida tales como te- 
tracloruro de estaño, cloruro éstannoso, cloruro de aluminio, clo- 

15 ruro de hierro, cloruro de zinc, ácido sulfúrico, ácido clorhídri­
co, bióxido sulfúrico y análogos. Los catalizadores preferidos 
son, sin embargo^ los halogenuros de boro, tales como el trifluo- 
ruro de boro, trlfluoruro de boro y ñus complejos con éteres (Véa­
se Gmelln: H$5$buch_der_anorganische_Chemie, Volumen 7'3oro" , 8s 

20 edición, pags. 114 y sig.). Ejemplos de los éteres que pueden uti­
lizarse para formar los complejos de halogenuro de boro son el é- 
ter dietílleo, el éter dipropílico, el éter etllmetílico, el éter 
dibutíllco, el éter diamilíco y similares. Los catalizadores se 
utilizan en cantidades relativamente pequeñas, por ejemplo, en la 
proporción indicada en la patente norteamericana No. 2.104.000.

25 Los disolventes diluyentes que han resultado ser efi­
caces son los hidrocarburos alifáticos normalmente gaseosos que tie­
nen un punto de fusión inferior que el de la temperatura de reac­
ción y qué poseen una acción disolvente selectiva sobre el políme­
ro de bajo pese molecular a lá temperatura de reacción<, Por medio
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de un simple ensayo puede comprobarse cuando el disolvente Ailu- 
yente tienen las deseadas propiedades disolventes. Ejemplos de 
disolventes diluyentes comprendidos dentro de la categoría mencio­
nada son el etano, el etileno y el propano. El butano puede em- 

5 pisarse también, particularmente en la polimerización del éter 
vlnil-n-bütílico. Sin einbaVgo, los resultados que se consiguen 
con el butanpEpéon tan buenos como los del propano porque tenien­
do aquél mejores propiedades disolventes que el propano, la linea 
de separación entre los polímeros de bajo y de elevado peso mole- 

10 cular no es tan definida con el butano. No onstante, los resul­
tados que procura el butano son, en general, satisfactorios.

La reacción puede llevarse a cabo añadiendo el ca­
talizador al monomero o el monómero al catalizador. La adición 
de uno de los reactivos al otro se hace con preferencia por par- 

/ 15 tes de modo que se reduzca el recalentamiento local que favorece
, la formación de los polímeros de bajo peso molecular. El peligro

de este recalentamiento local puede, además, reducirse al mínimo 
enfriando previamente tanto el mohÓmero como el catalizador a la 
temperatura de reacción antes de ponerlos en contacto.

20 Una ventaja peculiar resultante de operar con disol­
ventes diluyentes del tipo mencionado es la de que su uso permite 
que la polimerización se realice de modo continuo. Así, el dilu- 
yente que contiene el polímero inferior disuelto pued Evacuarse a 
bomba del reactor, evaporarse pa-ra recuperar el polímero inferior 

25 y, después de su condensación, devolverse al reactor. 0 el polí­
mero elevado insoluble puede extraerse continuamente de la vasija 
de reacción a medida que se forma.

Una vez que la reacción está terminada, especialmen­
te si el procedimiento se realiza por cargas sucesivas, es acense-



jable desactivar el catalizador, lo cual constituye una operación 
que en lo sucesivo se denominará "extinción". Este resultado se . 
consigue añadiendo al catalizador a una temperatura reducida, tal 
como aquella a la cual se lleva a cabo la reacción, un álcali co- 

5 mo el hidróxido amónico, el hidróxido sódico, el hidróxido potá­
sico, una amina orgánica tai como la metilamina, dietilamina, eta- 
nolamina, dietanolamina, piridina y similares, alcoholes como el 
metanol, butano! y analcos, compuestos carbonílicos como la ace­
tona, metlietil quetona, acetaldehido y similares. Si se supusie- 

10 ra que cualquiera de estos agentes se congela a la temperatura de 
"extinción", puede evitarse la solidificación empleando con el a- 
gente "extintor" una cantidad del disolvente-diluyante usado en 
la reacción.

Después de la inactivación, el catalizador puede ex- 
15 traerse lavando la mezcla de reacción, si se desea, a presión y

a la. temperatura ambiente, con agua que se ha alcalinizado añadien­
do hidróxido amónico o similares. Haciendo que la "extinción" ten­
ga lugar a temperaturas muy bajas, se asegura que no habrá conver­
sión de cualquier monómero residual a una temperatura a la cual se 

20 forman los productos indeseables de bajo peso molecular.
La importanci^articular del invento puede -apreciar­

se más por el hecho de que permite un mejor control tármico de la 
reacción. Se sabe que las temperaturas reducidas favorecen la 
formación de los polímeros de elevado peso molecular. Si para la 

25 reacción se usa un dlluyente en el cual es soluble el polímero de 
elevado peso molecular, la mezcla de reacción tiende a volverse más 
y más viscosa conforme avanza la polimerización, a consecuencia de 
la disolución del polímero elevado en el diluyente. Esto hace que 
sea prácticamente imposible mantener una baja temperatura de reac-
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ción uniformé a causa de la mala transferencia del calor. Ademas, 
esta objeción no puede evitarse omitiendo el disolvente diluyen- 
te, puesto que los polímeros de elevado peso molecular son solu­
bles en sus monámeros respectivos de modo que se tropieza con la

5 misma dificultad respecto a la disipación del calor.
Los productos de elevado peso molecular del presen­

te invento y especialmente los producidos partiendo de los éteres 
vinil isopropíllcos y de los éteres vinil-n-butílicos son sólidos 
esponjosos, elásticos y tenaces, en contraste con los polímeros 

10 de la técnica anterior. Muestran extensibilidad substancialmente 
reversible similarmente al caucho parcialmente vulcanizado. Aun­
que los polímeros no son pegajosos al tacto, muestran pegajosidad 
cuando se ponen en contacto a presión con otras superficies.

Los polímeros inferiores según se consideran aquí,
15 y que son solubles en el disolvente-diluyente, pueden definirse 

9 como aquellos que tienen una viscosidad intR&eeca inferior a 1 (me­
dida en una solución de benzol) mientras que los polímeros superio­
res son los que tienen viscosidades intrínsecas superiores a 1 y, 
en la mayoría de los casos, tan altas como 10 o más.

20 El invento se detalla aún más por los siguientes e-
jemplos aunque debe entenderse que no ha de quedar limitado a e- 
llos. Las partes son en peso, a menos que se indique lo contra­
rio.
njemglo^I

25 A una mezcla de 200 partes de éter vinil-n-butílico
'purificado, 600 partes de propano licuado y 750 partes de hielo 
 ̂seco granulado se le añade, con agitación mecánica, un complejo 
purificado de éter dietílico-trifluoruro de boro (enfriado a a- 
proxlmadamente -50s c) a una proporción constante de 0.10 partes

1



por minuto* Después de una hora la reacción está terminada y le 
mezcla se filtra a una temperatura de unos -70B c. El polímero 
elevado se lata con agua para eliminar los residuos del cataliza-* 
dor y después de seco se mezcla y trabaja con estabilizadores,

3 pigmentos y otros materiales habituales para dar un sucedáneo 
del caucho. El propano líquido procedente de la filtración a 
baja temperatura se expulsa por ebullición dejando un producto 
blando y-pegajoso, que comprende un éter polivinil-n-butflico de 
baja viscosidad.

10 $lsmglo_II
A una mezcla de 2Ó0 partes de éter vinil-n-butíll- 

co, 600 partes de propano y 7$0 partes de hielo seco contenida en 
un reactor rodeado de una mezcla de hielo seco y metanol manteni­
da a -8ce c, se le añaden a gotas 5 partes de un catalizador que

15 comprende éter dietflico y trlfluoruro de boro mantenidos a la
temperatura ambiente. La reacción queda terminada al cabo de una 
hora y, para desactivar el catalizador, se le añuden a la mezcla 
de reacción 10 partes de amoníaco acuoso concentrado (28%) enfria­
do previamente a -$0s c. Con el fin de hacer que el lodo del po- 

20 limero elevado y el propano sea més apto para la agitación, se a-
haden 300 partes de propano liquido a -603 c^ agitándose a conti­
nuación la mezcla de reacción* El propano líquido que contiene 
disuelto el polímero inferior se separa por filtración, expulsán­
dose por destilación el propano ligero para recuperar el políme- 

25 ro de bajo peso molecular disuelto en el mismo. En estas condi­
ciones, el polímero de alto peso molecular se obtiene con un ren­
dimiento de 85% y el polímero inferior con rendimiento de 1*5%.

Por una mezcla agitada de 200 partes de éter vinil-



n-butílicoy 800 partes de propano líquido, en un recipiente en­
friado a . $e hade pasar trifluoruro de boro gaseoso. Una
vez terminada la reacción la mezcla de la misma se filtra mien­
tras se mantieneuna temperatura inferior al punto de ebullición 

5 del propaño, para separar el polímero sólido de elevado peso mo­
lecular# El polímero inferior se recupera del propano por ebu­
llición de éste. Este polímero de bajo peso molecular es un pro­
ducto pegajoso y viscoso, al paso que el polímero superior es un 
material similar al caucho y con estabilidad en su forma.

El proceso se lleva a cabo como en el Ejemplo I 
con la excepción de que el polímero superior se separa por par­
tes según se va formando, extrayéndolo del reactor con un tamiz.
El polímero inferior se recupera expulsando por ebullición el 

15 propano de la solución de éste.
Ejegg3lo_V

A una mezcla de 600 partes de propano licuado y 4 
partes de éter dietíllco-trifluoruro de boro, mantenida a -786 c 
se-añaden a gotas, agitando, 200 partes de éter vinil-n-butíllco 

20 enfriado previamente a -766 c. Una vez terminada la reacción, se 
añaden 20 partes de hidróxido amónico al 28%, pr-eviamente enfria­
do. La mezcla se filtra por debajo de la temperatura de ebulli­
ción del propano para realizar la separación de los polímeros su­
perior e inferior.

25 $jgmBlo_VI
A una mezcla de 200 partes de éter vinil isopropí- 

lico y 600 partes de etileno mantenida a, aproximadamente, -100s 
0, se añade a gotas un complejo de ^áter dietílico y trifluoruro 
de boro# Una vez terminada la reacción, es expulsado el etileno

',946
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líquido que contiene el polímero inferior disuelto. Queda en el 
reactor un polímero de elevado peso molecular, de aspecto de cau­
chó*
E¿emglo_YII

El procedimiento es el mismo del Ejemplo I, excep­
to que el mon&nero es éter vinil-lsopropílico y el catalizador, 
tricloruro de boro.
EjemplojriII

El procedimiento es el mismo del Ejemplo I excep- 
10 to que el monómero es una mezcla de partes iguales de éter vinil- 

n-butílicó y éter vinil-isobutilico.
Bjemplo_IX

A una mezcla que contiene 900 partes de propano,
200 partes de éter vinil isopropílico y 65 partes de butadieno,

** 15 mantenida a una temperatura de -80s c, se añaden a gotas partes
j iguales de éter dietílico-trifluoruro de boro y éter dietílico,

mantenidas a la temperatura ambiente. Una vez^adidas 4.5 par­
tes de la mezcla catalizadora, se deja una hora para que la poli­
merización se complete virtüalmente. Entonces se añaden 20 par- 

20 tes de hidróxido amónico acuoso concentrado (23%). la fase de 
propano líquido que contiene el polímero inferior disuelto y el 
monémero residual no reaccionado, se separa por filtración por de­
bajo, del punto de ebullición del propano. Este se destila y recu­
pera, dejando un polímero inferior pegajoso y semi-sÓlido. El po- 

25 limero superior es un sólido blanco semejante al caucho que com­
prende un copolímero de éter vinil isopropílico y butadieno.

, Esta solicitud, que corresponde a la presentada en
los Estados Unidos de América,- el 21 de Febrero de 1945, bajo el 
Numero 579*157* se acoge a los beneficios del artículo 51 del Es-
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tatito vigente sobre Propiedad Industrial.

Los puntos de invención propia y nueva que se pre- 
sentan para que sean objeto de esta Patente de Invención en Espa­
ña, son los siguientes:

ls. Un procedimiento para la producción de políme­
ros de éter vinílieo, estables en la forma, semejantes al caucho, 
de peso molecular elevado uniforme, caracterizado por el hecho de 
que comprende: pollmerizar un éter vinílieo a una temperatura in­
ferior a -10^ C con un catalizador de reacción acida, en un disol­
vente diluyente que comprende un hidrocarburo alifático normalmen­
te gaseoso con acción disolvente selectiva para los polímeros de 
peso molecular inferior formados en la reacción, a una temperatu­
ra inferior al punto de ebullición de dicho disolvente diluyante 
y aislar el polímero de peso molecular superior, estable en la 
forma o sólido, de la solución del polímero de peso molecular in­
ferior a una temperatura por debajo del punto de ebullición de di­
cho disolvente diluyente. 4

29. Un procedimiento gegdn se reivindica en el pun­
to 19,, para producir éteres polivlníl-isoprepílicos o éteres po-
livinil-n-butílicos, dé elevado peso molecular uniforme, semejan­
tes al caucho, establee en la forma, en el cual se pollmeriza éter 

. vlnil isopropílico o éter vinÍl-n-butílico a una temperatura que
oscila desde ;-#5e-looa C con un catalizador de halpgenuro de bo- 

25 ro en el disolvente diluyente y el éter pOlivinll-isopropfiico da 
elevado peso molacular es aislado de la solución del polímero de 
peso.molecular inferior a una temperatura inferior al punto de ebu-
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lllclSndedlcho disolvente diluyante.
3-. Un procedimiento según se reivindica,en el pun­

to 18., en el cual el éter vinílico se copolímeriza con otra com­
binación viníllca monómera copolimerizable.

3 4e. Un procedimiento según se reivindica en el pun­
to 18., en el cual el éter vinílico se polimeriza a una temperatu­
ra inferior a -108 g con un catalizador de reacciánácidm:mientras se - 
efectúa contacto entre los reactivos por partes en el disolvente 
diluyante.

10 58. Un procedimiento según se reivindica en cual­
quiera de los puntos anteriores, en el cual el disolvente dilu­
yante contiene de dos a cuatro átomos de carbono y por lo menos 
cuatro átomos de hidrógeno.

68. Un pío cedimiento de producir éteres polivinil- 
15 n-butílicos de elevado peso molecular, similares al caucho, esta­

bles en la forma, según se reivindica en el punto 28.., que compren­
de pollmerizar éter vinil-n-butílico con un complejo de éterdie- 
tílico-trifluoruro de boro a una temperatura de -708 g en propa- 
no líquido y aislar el polímero sólido de la solución del políme- 

20 ro inferior en la reacción a una temperatura inferior al punto de 
ebullición del propano líquido. '

78. Un procedimiento de producir éteres pollvinil- 
isopropílicos de elevadó peso molecular, semejantes al caucho y 
estables en sú forma según se reivindica en el punto 28., que com- 

25 prende polimerízar éter vinll lsopropílico con un complejo de éter 
dietílico-trifluoruro de boro como catalizador a una temperatura 
dé áp^ -1003 C en etlleno licuado y aislar el políme­
ro sólido de elevado peso molecular de la solución del polímero 
de peso^molecular inferior a una temperatura por debajo del punto
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de ebulliciónde dicho etileno.
8¿. Un procedimiento según se reivindica en el pun̂ - 

to 2$.^ para producir copolímeros de éter vinil isopropilico y 
butadieno, de elevado peso molecular, estables en su forma, seme­
jantes al caucho, que comprende copolimerizar el éter y el buta­
dieno por medio de un catalizador que comprende una mezcla en par­
tes iguales de éter dietílico-trifluorUro de boro y éter dietíli­
co a una temperatura de —80s c en propano licuado y aislar el po­
límero sólido de alto peso molebttlar de la solución del polímero 
de bajo peso molecular a una temperatura por debajo del punto de 
ebullición del propano licuado.

$3. Un procedimiento para la producción de políme­
ros de éter vinflico con estabilidad en su forma.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece­
de y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid a 2 5 194$
F. -
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