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El presente invento se rafinre a uns composiciﬁn inoi

desble parfeccionada qun gontiene polimaroo Nevinilieco y° e un

procadimiento de moldear ls misma, 8s{ como a 108 ‘art:[ouil‘.‘os

' :moldaadoa as{ producidos,

Las ocombinacion»s N-vinilioas polimericas obtmidé‘é
*jpnlimprizando combinacionss H-vinilices, teles como pirrol
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| N—-ﬂhii 168; o oobiHédlon sz Novinilices qua ébntiéﬁm'éi-'ania ,

110 pirr6lico, tales como carbazol N-vinilico, tatracarbazol

N-vinilieo, propiloarbazol d-vinilico, indol N-vininco y naf-

tocarbazol d-vinilico, tisnen michas pmpindades dniaas y vaa

Iiosas que 188 que las hacen muy utiles en muchas artea. ;}sé-
tos polim~r08 sSon as]gncialmante utilas en el oampo elﬂotriuo v
oomo dialbotrions para aislamieanto de bajas p&rdidas,. ¥a que
las combinacionns N-vinilicas poliméricas tipnnn ﬂxcnlantos o
propiadadas al4ctricas, tales como msistnneia my - al‘ta y beﬂ
Jo fagtor de fuarza y conserven astas buqnas prOpinaadna eléoa- 3
tricae hasta aelavadas ’tnmparaturas. Adanés, astan oom‘ninaeio- o
© nes M-vinilices poliméricss tiensn puntos de sblandemianto das-
.""-fﬁsadamento eltos, da manara que puaden iplearse ‘-a.:témpbr’atu-

raa meyores da las posiblas con la mayoria de las demés com~.

b:lnacionas polimériocas o resinosas. ; RO
| prido a la estructura quiuica de #stae com’binacio- -
nos N-vinilicas polimrioas, sa aspnrar:ta que los productos

» moldeados hachos de las mismas tsndrian oxeelantes pro;piedades B

elﬁotrioas y también prOpiedados macénicas daseablas, tulqs

=20 '.-QO‘mo ‘ragistancia al calor, y busna fuerza da fle?x:ldn y elastis

‘01dad. Sin aembergo, hasta ahora ha sido 1mp0311)1é-"p‘i“'6dﬁ01r' af-

tidulos mold~ados con ias buanas propiedadoe weofnices deeaa..

das. ‘Es oiarto que los articulos moldaados por compresfdn S

%@TOpindadas aléatricas y alta estabilidad mqoéniea al-‘calor,
Pero mestren muy baja fuerze de flaxién, olasticﬁad y Te-
;‘: Bistanoia a los impactos. Sus propiladades maoénicas puadnn mé»
: Jorarsn roddciendo a fibras al carbazol poliviailico antne da.
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B1 carbazol 'Q"poli'vinilicq' Be exprizﬁé" s

A8 Tos art {00108 ..

i sl través da un paquaeiio orificio y se estira en direccidn:de

A p’u longitud qon Vlo ocugl Be orien‘ta molacularmenta y Se mnﬁgré _
““ta en fibras que puaden desmenugzsrse. Las fibras ‘s8¢ obteni~
¥ . , ,

5 . Hlds deban moldesrsa por compresitn a tamperaturae ';mf"i'i"rés"
“‘i’g-’-aqunf-lld en que tinne lugsr le fusién coﬁplnéa" POI'Qqu 51 : |
fla’ls_ temparaturas armpleadss durante al nold=o son 10 aufieient'm-
ff-"qun"'tg altas para la complata fusidn, se destruye la oriantaoiﬁn-':"
- de 1las molhculas de oarbazol polivinilico en la fibra. Con un -
e 10 -;;hbntrol culdadoso de la tamparatura de moldeo es pos:l:ble pros |
) duoir, oon el uso d» estas fibras, artfculos que tiena.n pr0p1;- :

- dades maofnices relativammte busiss. Sin embergs, el campo
o '-‘din tamperaturs dentro del ousl diches fibras puaden moldparea
’ Batisfactoriamqntn a8 muy reducido y deba. controlarsn cu‘.ld.ado-a
_ e vaamente y los productos moldoados para tenar buqnas proPiqdadgef
S *“meoénioas piardan sus pr@iadados nlﬁotrioaa el sumargirlos an
“&gua. ' |

8 Hamos dascubiarto que si una combinaciéi Nwinilica
: --;poIimﬁﬂW an forma fibrosa, de punto de ablandamimnto ralati- _
2@ vétenta alto, se mezola con una combingcién N-vinilioa pol.’un&-r :

rica 'no fibrosa de punto de ablandaminnto relativammtn bajo,

a.Mazola resultante se puada moldaar a tampardtura- prdxima

- e, g,.ai pusto d= sblendamiento dal componenta da més bajo ptmto de. A
; fusién da la mezcla, ¥y Se obtismne un producto que tiemy-bue-' 4

o 25 :ra fuarza mecénios y busaas.propiedadss alBctricas y quq con-a N

sbrva ‘e3tas buenas propiadadas alkctricas despues - dnl contaoto

aon agua. Hemos desoubiarto también quae 8Bi art:toulos moldsa- 3

f*'fdos yroﬂuoidos pOr una mezola de m5tas oombinaoiones N‘-'Vinﬂi"

H}‘.




ety

‘0ar artfculos moldeados dq combinacionas N-vmilid’a"s'fp'élim!rié

v gin
oA

: }-;jas y lun.go 8e les somete a8 un tratamiento tﬁrmca uitarior,
61 producto moldaado retimp sue prOpipdados dosaa’blns y, ndpa‘

més, su tnnp@ratura da distorsifn &l calor Se elev'a auna tem-

*"j"—z:QBS poliméricas que Se puedan moldmar g temparature relativg-» .

Be an un campo de temparatura relativamente e xtenso, por com-

, Utro ¥ Otros objetos Ba vardn conforme avange 1a d-ascripoidn.

o .aomponea‘ca dr 8lto punto da sblandamianto pare nusstra ,qiavz-'»

cas pﬂmarioas FibE oS Ao a1to pﬁnto da ablandamiento ¥ com-a |
binaoionas Nevinilioas polimféricas no ﬁbrosas da ,bajo ptmto
de ablandamignto 8a moldagn & tamparatures rdativammtn be=

yaratura Qua 8 aproxima a la da moldeo,
Es, puss, un objato del presanta 1nvgn1:o ofrncar ane

ovmposioidn moldegble Qua compirende combinaciones Nwin 11 ie

ments baja pero qua tisnmn un alto punto de di‘sto’:rsian?él 0t ‘f
iOr. Otro objeto es ofracar una composicidén moldoeble qup gom~

- prende sombinagionss N-viniligas polinéricas gue puedgn moidnar-
presién o por moldao dn inynacoidn, Y otro obJjato a8 O0fre=

oss Qua combinen busnas propiadades meclnicas con une ma;j’ér R,

estabilided al calor y con propiadadaes nléo‘trioaa mnjcmadas.

. Para ponar an prfictica al prnsantq invanto eimplnamos
u.na mezola da une oombmacidn Nevinilica polimﬁrica da puzrto d-
a’olandamimto ralativamnte alto y una combinacién N-vi.nil:loa |

poiim&rica da punto dr eblandamiento rnlativamgnta ‘ba:{o. _’005

_ynla, amplaamos con prafarancia fibraes de una oombinacidn “NW:{&
nilioa polimarioa qu~ sa han producido axprimiento a prnsidn

1& oo:nbinac:tdn Nevinilica polimArics y nstirénao]_a pgra grimu-"’
tar les moltoulas m sl sentido de su longitud. .-Fara obtengr'
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'blc usar un material polimerizado rnla’civemtn‘tq alto. Hamos
desmbiarto qus las combinasiones Nevinilicas pblimerioas gue
tienen una visgosidad caractaristica (qua an adelantorilamaa

",5 . Famos valor K) sagdn la definen H, Fikentsoher an-ls Cellu-

o e losa Chemie XLLI, 58, 1932, en axceso da 35 tfenan n punto-de

-ablandamimnto satisfactoriamazitp alto, .y dan buénqs '_;rasu.ltaé
dos an la préctioa dal presenta invento, } ‘.

B | Pare obtaner busas propiedades neobnioas por m°1“ oy
10 dm de comp*'nsidn da dichas fibras da combinaoidn N—-vmilioa |
i polimﬁrioa de valor K suparior a 35, drba moldssrse .a ?empﬂ',_’--‘

ratura y presidn en qu» tangs ligar einrta fusidn do i&B ﬁ-{
.'_"’\v_"ﬁ‘ras. Igto 23 muy préximo a la tomparatura g que gse dastru-
O ye la orientsoidn da les moléoulas de -las'-4»‘f1'i5‘i-aa-y 1_‘;;53" lj:ro-'-'
‘ :‘,.‘piadad@s megénigas 40 123 articulos moldeados rpsulfeﬁ“' mpa»

ﬁbaca’bades; kg8 propladades aléctrioas da estos art!oulos |
*molaaados an es‘tado 8a008 puaden ger bu~nas, pnro dnﬁpuﬂs l

e inmersidn = agu.a da 30 a 6V horas aumqnta grandnmmnte
el factor fuarza. Si S usan temporatures da moldao {Afa-
: - 26 rioras, gue dan las propiedadss macfnicsas dptima , -Ba o‘bag‘p;
o ?vau” veldres del factor d» fu-rza muy aumanfadds "hasfs da*‘ va~
rios por clento dsaSpuas ds la lomersién da 1os v'tloulos qnav 7_ ‘
tanian un fagtor de ruerza interior a U.l 75 ouando nstaban
secos. Esto aumanto ‘del faogtor de fum-za Be dabe evidéntn»
Ry mmta ala porosidad d~ los artfoulos mold~edos: por oompr--
w0 516'1 en »gtas oondiofonss,

-

~ Hamos drgoubiarto qua as posiblq v~ndar esta difi-- o

oul’tad mazalando con 1ls8 fibras una can‘tidad r@lativamanté Pew

“ B




:quaﬁa dn une’ rom‘bﬁgbidn N-v:l.niliaa

.f;da ablandamianto. Coms »sta sombinscidn N-vinilica p°lim41'1“ }-

T ,-ifea da bajo punto da ablandamianto qu~a amplesmos an 1a préo~ .

';;g;ioa de nusstro invanto podemos usar 2 bien u.na.___co,mbina-ciﬁn. -
| T':iﬁ-‘vviniliaa polimérica ralativamenta baja, 0 un._a-_ocm’bin_fabidﬁv
";}L-vﬂ'zfvinilioa mé3 altamenta polimnrizada cuyo punto de aﬁi"a’hdéé'
miento sa ha. rebajaao moorpOr&ndola un plaatifioente oompa-» |
B ““tibln. , ,
ﬂmmos dnsoubi art0 Qua las combinaoionns Nuvfmilioa
: _“110"‘53‘ :.};;::‘Tpolimtrioas mlativamantn bajas ad~ouadas sn oaraetprizan por .

ywun valor K realativementna bajo, 'y lag que tianen oomo valor

SR oo K350 men0s son satisfaotoriqs pera al uso @omo componqnte
- o da bajo punto de ablandamisnto de nuestra eomposic;tdn ,mol;lea‘--
7 . bla. o ofertes omdiolonss podemos ingluso user 1&s oombine-

. afonss Nevinilioss monbmeras aomo gomponanta da ba:l'o{pahto de
. sblandami nto, si sa dases, gunto con mhiﬁidbﬁi'e y ceteliza~

“dorne adocuados para datarminar polimm-izacidn an el mcrldp. '

N

| En voz s amplasr astas combinaaionqs Iiav:lnilioa* .
: do polimaros rnlativamqnta bajos, como oo@mentp de 'bajo punto
,;2‘0 " ‘ff:‘ dn ablandamiqnto de nusstra composicién moldaablp, puode o~

B ~p1aarse una gombinasidn N-vinilioca polim&rioa de un valor K

‘mayor da 25 y oon prafarancia de 35 0 mas alto qua 8e ha plas_-a
. i;’i’ffiéado incorporéndols una paquafia centidad da v-nh‘--":plasltiﬁ,-

Comite compatible. Tn gwarel, uwns omtidad sufiolents do

. ‘_‘?'_’35 . plastificador 8 incorpora a la coubinacidn N-viniliua alta-

i
.

3ma;nt=- polimarizada pera producir una difarancia da por 1o ma-

nos 5°G v oon prafarancis 10°C o nas an los puntos dq a'blana

o dammto de-los componntas plastificados y fibrosos. ‘
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: . lﬁuﬁm piaéﬂficadorcs soa qatﬁf'actorios para usar»_
o 1os gn ea‘ta forma ds nu-»strn.invanto. Para oonservar las dau
, , snadas p'f'o;oiodadas qlhctricas de la oombinaaidn N-bvinﬁica po=
o - _J,}:lmérioa, 8a amplea con praferencia un plast;ffcan‘tg,de hidro-i_
5 . -_'._.ﬁ'wbufo. flastificantas ds hidrocarburos adncuados één.él- foe
- ‘mantreno al diamil-naftileno y otros. :Hgmds'rfés&&ﬂéﬁo’;-;ijug; les
~gombinaoionss N-vinilicas polimAricaes qua ocontianan-un -deriva-
o 40 tarfanilico hidroganado como pl a'atif:lo‘anfa son m-:«p;oialm-sn-.
te valiosas como plastificadores. Cuando las mhy altas pro~ |
110" piedas ‘sléctricas da 1os artfoulos moldsados no son tan mporaW

tantes pusden amplasrse varios plastifiocadoras polares, por

' ejemplo, fosfato trioresilico, difanilos clorurados, dibutil=
i :_,_,»:vftalato v similsrns. %1 plastificador Se nazela. g@nn’rﬂmgﬂte
o “don las combinacionas N-vinilicas polimericas an eantidadhs o
o .- 15 . ;Lrel stivamanta paquefias, an genergl dentro del -campo»pomprgna :'.
. 4ido entra 573 35 %, abasa da 1a oantidad da"'m‘si“:sﬁ‘al'?"'ﬁ'd.-‘-ﬁ"%-'- 

.-'\3:"»“'1;;,,1‘:'1-030 usado. Cuando s~ amplaan santidades milbho mas’ baﬂa‘a ‘de

;z_{?_t-islastifinantn ol punto de sblandamianto da las aombimoiones |

:f;fN-vinilicas poliméricas no sa altara 10 bastanto ‘para alaan- o

- zar las planas ventajas dal presents invento, . En 5*’“?31’
. _#l'uso ds mas“ds 35 # de plastificents as innabeserio.y da

":;'.por resultado reduoir al punto de ablandamianto .daI-.artfauJ.o

- lﬁbldéh'ao tarminado. Sin aembargo, 1a cantidad nxacta'--‘*d@""-;ilaﬁi?
tificante s;a datnrminara an gran nadida por el punto ~z!n ablana- -

PYIRS

'-,.g,éamianto drl polimaro a qua e aﬁedea, yporel punto ds-fus
_;_”aidn dasaado M el polimsro plasti f‘ioado; En ganofcal o sne

-p,_”'

to mas &lto a8 al punto da ablandamianto del polf.maro tanto

. mayor es la oantidad de plastificanta qua.debe sfiadirse;

\
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I.as aaﬁtid‘a&es exactas da ﬁ’iﬂimaro de punto de

o -’abianﬁamimto relativaments alto y de polimero de punto de

‘" g¥lsndamiento bajo que Se han ds usar en 1a préctioa del pTe~

;ggntg j_nvento, pueden variar en un oampo relativzamente amplio.

o 20

e ﬁ-gsg , la p*Oporoian exacta dspenders:: de laSprOpiedadua dosaedas
en gl articulo moldeado terminado y también del procedimientq_ '
;._'.:;_.ae moldeo que 3e ha de seguir y ﬁe las propiedades ‘eépedﬂféaf
49 los dos tipos de polimeros que se mezclan, For regla genes

ralg debe haber por 1o manos 5 » dg polimero de pu.nto ’ﬂe ‘eblehw _
‘démiento relativamente bajo en la oomposicidn de moldeo pere .

producir srticulos moldeados que conserven sus deseedas pro-

piedades eldotricas deSpués de la inmersién.- La cmtidad pre“

- ferida de polinmero de punto de ablandamiento bajoastﬁf en . ges
sibral comprendida enfre 1V y 75 % y aon prefereneia e’ 15 a

‘_;%'715?6 8i los artfoulos se han de moldear por compresidn. . Bi ge

ha de emplaer el moldeo por inyeccidén, al polimero de pnnto de

" : ablandamiento bajo puade constituir una oantidad reiat:wamenu
“-'te mayor de la composioién de moldeo, oonservando “gfln guohoa
A;‘.;‘dﬁ los benefiolos de 10s benefinios del presénte Anvento,.

_;r:;;;nebe entenderse que las cantidades relativas ‘arriba mennio«- '
'_"'fhadaa se rafieren 5010 al gontenido de la composioidn en oom« |
'.“‘jirg'ﬁinaoidn Nevinilias polimérica. Varioe v'allenﬂs inéi'tes, tae
-_1as gcomo tierra distoméocea, polvo de sil:loe y limilarés, pugw

| den ingorporarss a la composicién de moldeo para: rines espe-o

) vo:tfio-os. La presencia de cantidades relativamante grﬁﬁdeea de

diohOB rellenos inertas no afecta s los principd.ds de. %Bte 4na
Ve.ﬁ'tOu |

Para la produceién de artifoulos que tienen une tems
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© perstiruits Aetdréitn ol velo, eepvosntitnte aits, preferte
: -mb8 emplear, como- componente de bajo punto & o 5"1&0‘“13““' '
k una combinacién Nevinilica poliméiica de Vﬂibrvx"r»i"’miﬁm'
“alto, 35 o meyor, plastificads por una 'cmtidbd"«ﬁhﬁ‘; se*

‘neraimente de 5 a 1U A, de un plasfif;eador bdmpatiﬁlii-:gle ‘alto

" .punto de ebullioién, y algo #sf como de 15 & 3V % de este po>
' 1'1mei'o plastifieado de bajo punto de eblandamiento que. ge'—'—;;n;.ﬁ ; |
_:-j;':drp ore & da 85 s 65% AB G06mbinacidn d-vinilica polimfrics fi-

":z(}'-:'bl‘osa de un valor & mgyor da.35. Los srtfculos moldaados proﬁ "

S
Ps

- -duoidos de tales composicionas por moldeo de oompresfdn‘:a tems

) peraturas superiores .al punto de sblandsmiento del oomponente S

o que lo tiene bajo pero inferiores al del componente que 1o tieﬂ-
ne glto, tienen alts estabilid_ad a8 18 temperatura vy ‘_exceleniies -

‘propiedades eléctricas que se conserven incluse daSpuésde la

‘\inmersidn en agua. Yara la producoidn de srt!culos moldea-
408 de puntos d @ distorsidén al calor algo més basos, pueden
enplearse oombmaoiones N-vinilicas poliméricas m:!s altamantg -
plastlfioadas por ejemplo, una combinacién N»vinﬂica pOli-
nérice de valor £ meyor de 35 mezclada con 10-307‘ de un plas-
4.:‘:.t*1ficador dompatible.

bomo antas 8e ha disgho, ouando tmo de Ios oompmm-

té“s*  d8ts &ltanente plastificedo, y la muestrs s -sbiden o tem-'r-
pi_,f;.peratura relativangnte baja, el punto de distoreién al caior
"'.»dul ertfculo moldeado puede sumentsrse por tratamiento t&rmi-

-\"_;‘:ifg;o-del migno o temperaturas superior a la de su -,.mol_deo. “Hev-

;inba desou'bi:erto que después de moldeasr a.911:'asa‘-.gi{r_ésf_or_z_e'_s_‘_;pgr_a,_
"gbtener una estructure compaocta, las fibres de 153 ot inee
~ otones Nevinilices polimdricas de alto punto’“%ﬁa*g:i?i&déﬁ{gi; |




‘l. | ”‘l‘.ﬁ" me 1& *ﬁﬁyﬂr parte & 18 ,‘:M{,Sicidn mﬂldga‘ble gm-
- iPieada en la préatioa de nuestro invento, dan risidez suficienu-
~te el ertfoulo moldeado, de meners que puede quitarse o1 ol

'»'do a temperaturss solo 1igaramente nés bajas qpe 19 de mol~

-;ﬁao. Luego el artioulo ge colooa aon prefereneia en. cualquior
“ ;;porma adecusda estsble al calor y se calienta a_,temperafcura
\‘,{_;'!ipe'rior s la de su moldeo, pero por debajo de aguella-a
_qite se destruirfa 1la orientacién de las fibres en la oombi-
‘%lneoidn Nuvinilios polimérice. En general, para este tipo de . |
'*;fﬁio*fl pomposioidn, el tretamiento térmico a temperatura de 20 a 50GG
| o 4“m§s alta que la de moldeo dursate 3 a 4 horas PrOduJ°>§DT°11“'V
L ~ medamente la mejors mixima en el punto de distoraidn'al Gélﬁr
del ertfoulo moldeado. Bste procedimiento abrevia oonsidera-';

Ulamente la longitud del ciclo de moldeo y hace -més prﬁetico

y ‘econémico el moldeo por compreqidn.

o ‘ " EL presente invento se comprenderé méq plenamﬂnta con
”':f 1los aiguientes ejemplos especificos de las ocmbinaOionee de
'{fubldeo del presente invento y su uso en la préotica del mia-
o _.?ﬁ@b. Las partes son de peso.

,f  ?2d7_ o BEJEMPLO 3 o

- Carbazol polivinilico fibrosos exprimido 8 2600551£f1tq§5ép

{p&ra pesar por 4 o 10 malles) 75

QCarbazol polivinilico pulverizado(-35 nallss) - .95
- _”jDerivado terfenilioo hidrogensdo(por ejemplo, ':
. 25 - goeite HB-40 de Monsanto) , - ~ ;5-

. emr .

7 - Hemos desoubierto que esta combideoids puada mol-
7deetﬁb‘§ﬁr ‘gompresién a tempereturas entre 200 Y 24000. a
fprasiqnes de 210 @ 350 kg por cm3., Los srtfoulos molfesdos




| tyenén budifes propledades de elabéveBiti y e:xaelen’teﬁ prome-

iﬂades elfotricas incluso despues de su inmersién en sgues
' 'q_;.A oontinuacidn presentamos algunos de los" datos meaﬁu:l.dos ob-
: Y7 tenidos

"5 Punto de distorsién al calor R 140-160°C
., Coeficiente de dilataoidn térmics 4 a5 x 1070
" FPeso e speaifico ' .l
' Fuerza de flexién . 35 & 390 kg/om2
. | Besiatenaia 2 impactos . 0.5¢1,0 pies 1v/
PR : .48 muesce’
o ~ pulss de misnoe
S BIEMPLO o> -

PRt caﬁ)aza polivinilico fibroso emprimido & 260°C

(setursdo para pesar por 4 o 10 mallas) 75
I ‘":.‘,’ﬁ:iaarbazol polivinilico en polvo(-35 mallas) SR
; 15 ,%Fenantreno . | 10 25 00"

Esta combinacidén tiene propiedadas similaeres & las
‘_"jfvﬂmﬁioedas ‘para el ejemplo 1, usendo un plastifigador eol:ldo ao-
ho componente en polvo.
BJHNWPLO 13

_Lerbaszol polivinilico fibroso ezprimido a A
v260°¢- (triturado pera pasar por 4 0 10 mallas) - 75

Garbazol ﬁolivmilioo en polvo (=35 malles) .85
- Dérivado terfenilico hidrogenado(por 8jemplo T

. .~ ‘8oeite 4B - 40 de sonsanto) | 15 %
: a o 100
; o 95 s S Hemos desoubierto qu. esta oombin geidn pueds moldeare
B . #e’8 tefpbratures infarioros a 200°C dando artfoulos moldes-

- 408 de excelentas propisdades mecénices y elfotrices. Bl fage




£ I AT e TR T P RIS R T,

tor da fﬁe?za 41°may ‘Tesults set* de menos 0.3 f despubs ae
o | 69 horas de inmersién en agus para cuslquier temperatura de mole
fi}¥ 1"';1;, 40 superior s 160%.
i f~’ ii3}’“-, | 8 J i M.r LO 4
g 5 .;i"icér’bazol polivinilico fibroso exprimiao?a‘-ﬂ?se‘m”e' R
‘*; " (tritarade para pasar por 4 o 1Y malles) e 50
féarbazol polivinilico en polvo (~35 mallss) 80‘ :?“' -
. . Darivado terfanilico hidrogenado (por ejemplo‘- - T
o 'aeeite H8-40 de sonsento) - L 20 50
. ' . ‘ 100
_;‘ | dgte matgrial puedm.molduersa pof‘ihyeéé{ﬂn:étémﬁa"
 Patutés de unos 130° a 220° ¢, . Tambi6n es adecuado pars &l
f . ‘moldeo pOF gompres8ibn por debajo de 1300 G, Elwsabéiguientq
e L Itratamiento téruico alevé La digkorsién al calor e anos - |
I |
R | - BJBAPLO 5
| ,fcégbazni polivinilico fibroso axprimido é‘v _ D
"'€§é60°0(trituredo para passr por 4 o 10 mallas) 70
Garbazol polivinilioco an pelvo(-35 malles) - 67 |
. " Derivedo terfenilico hidrogenado(por ajemplo R
_20‘ f‘%aceita HB-40 de Monbanto) . :533j*}; .
| o 100
_ Esta combinacidn resultd aspaoialmmnte adeouada;pa*
‘ra las bajas temperaturs® de moldeo y puede usarse en e quipo
calen’cado por vepor. Los artfculos moldeedos a 15000 ezhi»
. ‘ben buena fusibn despues da user el cioclo de moldeo de oomp
- 25  ;wpw3si6n habitusl eon enfrismiato a solo 20- 30° C por debajo |
-@I ke %dg la temperatura de moldeo, A1 subsiguiente trataniento tér-

}““f»mioo.duranta 2 hores a mas da 170o g, elevd a mﬁe de 100oe le
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aistoreidn-al oelod d§-a1dRos ertfoulos.

E JEMPLO 6

' Gar‘bazol polivinilioo fibroso exprimido a- 26000 .
{triturado para pasar por 4 o 10 mallas) g0

b Garbazol polivinilico en polve (-35 mellaS)‘ .80

| _--_.Derivado terfenilico hidrogenado(por ejemplo ’ ,
| '_'."aosita HB.4Q de donsento) ' - g0

100
Hemos descubierto que pueden obteneree artioulos de

’baﬂa dénsfidad moldeando esta sonmbin aeidn a 'cemperaturas de 120
2'150% ¢ a presiones adecuadsmente bajas, FPueden obtenerse |
nnestras de densidades ten bajes oomo 0.6 comeredas oon una
;;;iénsidad de 1.2 para 108 objetos moldeados de osrbazol: :p'bl"i-'-'
“';‘{r‘i‘nilioo B6lido. Los artfoulos as{ prep arados__‘i:ielienuﬁé‘ B
- ‘donstante dieléctrica més baja que varia segin is ;'denéi:vlddl
- .“yf’puéden obtenarse tan haja como 2. Los ouerpos moldeados
de cerbazol polivinilioo s61ido tienen una oonstante aielﬁob
_f;trioa de 3. Bl tratsmiento térmico subsiguiente de ias mese
3 _'_'""_:_V:"'z‘t‘ras formades durants: 4 hores a 150° C elavé a 120oc el p\mto
- ,'de distorsién al calor.

EJBJPLO 7

'Be‘llmo mineral {(por ajemplo, polvo de sﬁiﬁo

e minarales Yoote- 100 malles) g 50
- La combinecién descrits en ol ejemplo 6. . _§0_.
- \ | 100

ista combinacién muestra propiedadéB mecﬁn:loas bega

tﬁn‘te busnas y un coeficiants de dilatacién térmiom .’mferior

a4 x 10 5 Bste -bajo coeficiente de dilataaion et tmportan-

te para aplioaoionas que requieren inseroionea metélicas y paﬂ--' ’

-13“.‘




ra u‘ﬂouids a8 al‘cn ts't‘a'ﬁﬁidad térmica.
EJEMPLO g

E i R B&fenn alorurado (por ejemplo Arnclor 1270 de Nonsanto) g0
. : EE : B _;.1-& aombinsoidn descrita en el ajemplo l : . _.7.5..

e ,' - Los objetos hechos de sste combinacifn tfenen btiéﬁes
' propiédades m:08nicss y son a prusba de llamas, es deair, qua
. erden pero no siguen queméndose ouendo se quite le 1lega,
'5i ﬂ'-§7“-f7»” | | EJEAPLO 9 T

ST };_acarbazol poliviniligo fibroso exprimido a 260°C co
16° ',-‘f’?"triturado para pasar par 4 o 10maflas) . -, B3
karistales de oarbazol N-vinilico que contienen 1%
© de Morfolina R 1
: ' ' 1.00

& -

w j!,

A

Bsta mezols pusde moldsarse por oompresisn a tempgran

M‘if ' K

ttir&s ¥ por el tiempo preoiso para polimerizer el monomero.

1';?5:'3 la mayorfa de lcs fines los mejores resultados B8 o’btie-

-f“gm con un tipo de polimerizacién reletivamnte vajo. A 1~20°G_,~
81~mdn'6mero gstuvo completa:iente polineriz add.~an-=5-1‘2 hores, &l
pEBo que.a 130° C se ngoesitaron de 4 a 6 horas pgfi ‘-11}"{;611-’

ntsrizaaidn gomplata. Temperatures ufs elevadaS,- "'-fitie“‘\‘éé:'c*;én' |

20 épn por debajo del puntode ablandamiento del ¢ atbazol Polivia

© n#1106 fibroso, pusdsn emlesrse con une disminuaidn aorros- |

R “;"‘f_,’-‘",‘pandiente en al tiempo requerido pare la polimer:‘.zadidn. Desw
pues de la polimerizacidn gompleta del monomero P tempera'tnra

- relativamente baja, la distorsidn al calor del artimﬁo mole
R rior el puato de ablendamiento del componente Pibroso,

P

P

#ado mejora traténdolo a temperatura més alta, ‘pero afn fnfgs

< o) :‘.:

- 14 -




ﬂar'bazol poli¥inilico fibroso exprimidb a 260"0

' Z_é_}‘ (trituradoz,para pasar por 4 o 10 mallas) . o 75 '
Do _-___‘,Pol:lmero bajo da oarbagzol vinilico (valor . )
o E 5 © K, 30, puato de sblandamiento 175°%¢) R p5
PR : - : 100

Esta combinscién pusde moldearse pOl' oonpresiﬁn a-

' -tempdra%:ufas de 200 g 240° ¢ para formar artloulos moldéa&oa -
de buenas propicdades eléotrioss y meoéniaes.
| Bsta solicitud, que corresponde a la presentada en
.10 Jos Estados Unidos de Andrica el 2 de febrero de 1945, bajo |
o ‘J'él afmero 575.928, se 8coge a 10s beneficios del. articmlo 51
" del vigente fistatuto de k'IOpiedad Industrial.

- N 0 T A s TN

| | Los puntos de invenoién prOpia y nueva que s'e pre-»
15 seﬁ*ﬁan para ‘e sean objeto da este Patente de In'vencidn en
’ -Espaﬁa por V“INTE atios, son los siguientes:
12 - Un procedimiento de moldsar combinaoﬂ.one’a de
pirrdl N—-vinilioo, tales como combinagiones de oarbazol polia"
| B-¥1nilico, oaracterizado por el hecho de qie Gomp“rende mez-?_
gﬂ olar un polfmero relativamente alto ds una dombinaoidn do

&
B
.

"pﬁ'rrol N-vinilico que tiena un punto de ablandamiento Taw N
lativemente alto con uns combinacién de punto e sblendemisns

~ to relativamente bajo 8 elecoionada del grupo obmpue‘st.‘.ov ds
oonbinesiones de pirrol N-vinilico monoméri‘oé,_.polfﬁeroa_ba-

-

‘- 15 =
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x '-.-.de carbazol Nuvinilico que tlene un punto de ablmdamiento Te~

el

CEE T

w“ue .

B )

_303 dt ooﬁbinﬁcidn‘us da p’irrol i viﬁ‘ll:loos y poitmeroa a”ltos

da combinaoionas de pirrol- Nevinilico que oontienm tma oan- :
'tidad importante de un plastificador oompatibla de bajo punto/
";.de eblandamiento y somrter la mezola asi obtenida a una 0pere-
S ,_;cidn de moldeo a tamperatura comprendida entre lo= puntas de

~"‘f;t!blandamianto del oomponente que 1o tiene bajo y al oompnnenw-

' ‘_to que 10 tisna alto.

2%. . Up procedinianto fggln se reiﬂndioa en ol pnna |

to 10, , de moldear combinaciones de cerbazol polivinilico, ea-
.10 faotsrizado por al heoho de gque la mezols a moldear a ls tom- .
' : poratura presorita comprende un alto polimero deée oarbazol Navi-
‘giliao ds punto de ablandamiento r.,.alatlvamgnte ‘alto y pn nma=
‘it‘"@rial de punto de sblandamiento valativemente Bajo e oom=
“.prgnda carbazol polivinilico plastifioado oon una visoosidad

‘ caraoteristioa mayor de 25 y qua oom:ime de 5 & 35 *. de s

.plastiﬁoador compatible de bajo punto de ablandamiento.

25

32 - Un procedimiento segln se reivindions en el prmto

"f.'i1 ., de moldesr combinacionas de carbazol polivinnmo, carec~
: :terizado por el hecho de qus la mezola & moldear 8 1a tem~

s.peratura presorita gomprende ua polimsro relat:lvanente alto

” 1ativamenta alto y una aombinacidn que 1o tiene relativenente
11 :'v:,.-'-'-j_';’bajo y Que r'omprende un polimero bajo de carbazol N—vinﬂioo

"'con una visqosided caracteristiocs menor de 25.

48 - Up prooedimianto segdn se re:lvindiog en ui punu

| %0 19.. d.e moldear combinaciones de oarbszol polie N—vin:lli-,

00, aaraoterizado por el hecho de que oomprende mgzoler un po-»
1linero relativamente alto de oarbazol Nevinilioo ‘de pu.nto ‘de

.aléa



A

U

: abiaudamien*&o #81 st1venents ‘4145 oon ¢ arbazcl Nnvinil iﬁb ' qaé

a ocntiene uns menor cantidad de inhibidor de pOlimerizaaiéSn, y
. scmeter la mozela asi obtanida & uns operacidd de- maldeo, a

| temperatura y tiempo tales que el monomero sea coneidarablé?

.f-:;g:meme polimerizado.

5¢ ~ Un procedimiento de moldear oombi&ﬂﬁibneﬁ de.

s __:;pirz‘ﬁ. N.vinilico, tales como combinaciones d¢ cerbazol poli’o‘io

fi—ﬂ:llioo segin se reivindica en cuel quiera de los puntos -ymterio»

5

. ‘components que tiene alto este puato.

N -f;res, osraoterizado por el hecho de qus el ouerpo moldando des-

jj}t@f-ﬁf‘f{pues de su produccidén se calienta a temperature mfis alta qm o

la de moldeo paro adn inferior al puntode ablandamiento del

'

6% - Un procedimiento de moldear por oompresidn aom- '

| 1‘13‘1&&010&98 de oarbazol Neviniliocas poliméricas segtn ce role

| 15 'vindica an cualquiera de los puntos anteriores, caractarizaﬂo

por el hecho de que al alto polimero de la combinaa_idn e oars

'bezol Nuvinilico de punto de ablandamianto relatiwf&iﬁéﬁfér-i-j;alté__.
. fe mezola gon de 10 a 35 # de 1a oombinacién de c!ai‘bi?iél :Né:i?i- -
~‘nilico de punto de sblandamianto relstivaments bejo, ¥ la mezs .

cla se someta a una opsracidn de moldeo por aompfea‘i&igtgm- ,
peratura solo ligeramente superior al punto de- ablandanianto &al

: :":_."‘mponente que 1o tienebajo.

7% - Un procedimiento segdn se reiViﬂdica A cmal-
quiera da 108 puntos anteriores, caraoterizado por el hecho de

' que.la mezcla s moldear & la temperature presorita dnmﬁrenﬂs
:-qui’).‘a mezola de fibras de un polimero relativemente al‘to-’ﬁa' une
- abmbinaoidn de pirrol- N-vinilioo de pun e de ablmdamiento

T-’relativamente alto y una composicidn de pirrol N—»vinﬂtoo -ean

.“17;
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P-alvo da pmto de ablanﬁamiento miativamente bajc. |

CBR,- Un prGOadimimto de woldeo seg&n ge ha rgiﬂn...

f‘ »di.cado anteriornente que implica el ms© de una 0""4’”8101&1
,2 ~ @e'mcldeo que comprende wme mezcle de fibres de m poJ.ime-

n”f“'.'

5 ~ro relativamente elevado de una combinacién N-vinl.l P ,"_"__1'

'~lica que tiene wm pwmto de reblandecimiento: relativamente al..
: tb ¥y me composicién pulverizada Nevinil pirrﬁlioa aor m pun-
“to de reblandeoimiente relativamente bajo, -

| 9 Lh procedimiento de moldser combinacionea de
10 pisrel F-vintlico, '

Tal y como se ha descrito en 1a I\lemorla que’ ante- ,
ceda v eo::z ‘los fines que se han especn‘ioado. ‘
Egta Memuria congta de dieciooho hcjae ese:ritas

pcr wa sola cers.
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