
msjBiA  descriptiva

para s o l ic i ta r
í  V> •. * 'r-.-í ‘ •

r  á H T üS D £ I N V E N C I O N

m  ■ <; v
S 3 ?  JIÜ i  " >■

por- VEINTE años
a n o i f í  %-?' GENERAL ANILINE & FILM CORPORATION, entidad nfe*
teamerio.ana, establecida en 2JP Park Avanua, Nueva York,

ESTAROS UNIDOS DE AMERICA, por:
«UN PROCEDIMIENTO RE MOLDEAR COMBINACIONEŜ  
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El presenta invento se re fie re  a una composición Jnól> • 
,'déable perfeccionada que aontiene polímeros N -vinilico y va un' ; 

procedimiento de moldear la  misma, así como a los artículos* 
moldeados as í producidos•

« .

Las combinaciones N -vinilloas polimericas obtfttidáir ;ífp,: • ■
polÍÍei*i¿ando combinaciones N -vinilioas, ta le s  oomo p ir ro l

1



oooMbiíílíáLGnéS IM riflilioas que contienen #1 mi-» 

l i o  p i r ró l io o ,  ta l« s  como oarbazol f l-v in ilio o , te trá o a rb a z o l 

Jff-v in ilico , p ro p ilo arb azo l i^ -v m iliao , in d o l if -v ln lllo o  y n a f -  

to carb azo l ^ -v in i l io o , tie n e n  muchas propiedades dnioas y vd** 

¿ lo sa s  que la s  que la s  hacen muy ú t i l e s  m muchas artes*  Es­

tos polímeros son especialmente ú t ile s

como d ie léo tr io o s para aislam iento de bajas pérdidas, ya qtie 

la s  oómbinaoianes t f-v ia ilic a s  polim érioas tienen excelentes  

propiedades e lé c tr ic a s , t a le s  como r e s is te n c ia  muy a lta  y  ha- 

jo  factor de füerza y conservan estas buenas propiedades a lio*  

tr ic a s  hasta elevadas temperaturas. ¿demás, esta s oombinaoio-» 

aes ü -v in ilio a s  polim érioas tienen puntos de ablandamientodes­

usadamente a lto s , de manera que pueden emplearse a tan$erata~ 

ras mayores de la s  p osib les oon la  mayoría de la s  demás com- 

binaciones polim érioas o resin osas.

Debido a la  estructura química de ésta s QoabíaaóiO-- 

nes ií-v in ilio a s  polim érioas, se esperaría que lo s  pfdductos 

■moldeados hechos de la s  mismas tendrían excelen tes propiedades 

é l lc tr io a s  y también propiedades mecánicas d e s e a b le s t le lé s  

oomo r e s is te n c ia  a l ca lor, y buena fuerza de flex ió n  y  e l a s t i ­

cidad. Sin embargo, hasta ahora ha sido imposible píóduoir ar­

t íc u lo s  moldeados oon la s  buenas propiedades mecánicas desea*

Es c ie r to  que lo s  a r tíc u lo s  moldeados po r aOHprasí&n¿

de oarbazol p o liv in ilio o  pulverizado tienen exdelentéfií 

Propiedades e lé c tr ic a s  y a lta  estab ilid ad  meoánioa a l ca lo r ,

pero  muestran muy b a ja  fuerza  de f le x ió n , e la s t ic id a d , y  r e -  

s is te h o is  a lo s  im pactos, Sus propiedades mecánicas panden me- 

Jo ra rse  redüóiendo a f ib ra s  e l oarbazol p o l i r i f í i l lo o  an tes "de.



'fcL travos de un pequeño o r if ic io  y se e s t i r a  en dirección ,d* 

fftt longitud oon lo  cual se o rien ta  moleoulármente y s« conviér** 
t1§ en fib ras que pueden desmenuzarse, la s  fib ras así obten!** 

Ófis deben moldearse por compresión a temperaturas In fe rio res 

a aquella en qu« tiene lugar la  fusión completa; porque, s i  
la s  temperaturas enipl«adas durante e l mold«o son lo  su fic ien te­

mente altas para la  couplets fusión, se destruye la  o rlen tac lla  
de las moléculas de oarbazol p o liv in ilico  en l a  fibra# Con un 

Control cuidadoso de la  temperatura de moldeo ea posib is pro* 

áuoir, oon e l  uso de estas fib ra s , a rtícu lo s  que tíenen prOpie- 
dad^s mecánicas relativam ente buenas. Sin *mbergo, e l jo ampo 

d t  temperatura dentro del cual dichas fib ras puaden moldearse 
Satisfactoriam ente es muy reduoido y debe controlarse cuidado­
samente y los productos moldeados para tener buenas propiedades 

"maoSaioas pierden sus propiedades e léc tr ic a s  al sumergirlos en

Hemos descubierto que s í  una combinación ¿M rinllioa 

pólimbrica en forma fib rosa , de punto d« ablandamiento r e l a t i ­

vamente a lto , se mezola oon una combinación N -vinilioa polimé- 

f ió a  no fib rosa de punto de ablandamiento relativam<*it* .bajo* 

f̂ La mezola resu ltan te  se puede moldear a tenperátura próxima 
sopun to  de ablandamiento del oonponente de más bajo ponto de 

fusión de la  mezcla, y se obtiene un producto que tieM  bue­

na fuerza mecánica y buenas, propiedades e l detrio  as y que oón- 
eefva estas buenas propiedades e léc tr ic a s  después del contacto 
con agua. Hemos descubierto también que s i  a rtíod ios moldea­

dos pf o duol dos por una mezcla de estas  combinaciones $«vinilí»



alto  pónto de ablandamiento y com­
binaciones ft-v in ilioas polim¿4ricas no fibrosas ¿La bajo punto

r do ablandamiento se moldean a temperaturas relativam ente be-

/  jas  y luego se les  somete a un tratam iento ttfirmlód u lte r io r ,
5 Id- producto moldeado re tiene sus propiedades deseables y, ade-* 

más, su temperatura de distorsión  d  ca lo r se eletfa a una tem*-
,.v .

..peratura que se  aproxima a la  de moldeo.
2)3, pues, un objeto del presente invento ofrecer une 

oóilfposioión molde able que comprende combinaciones &¡*vlnili«*

|0  ^ a s  polimbricas que se pueden moldear q temperatura re la tiv a ­
mente baja pero que tienen un alto punto de d istorsión  ¿L oa** 
lo r .  Otro objeto «s ofreoer una composición mold»‘ab leque  oom«

" prende combinaciones W-vinilioas poliméricaa que pueden moldear-

se  en un oanpo de temperatura relativam ente extenso» por crom- 

• ¿ r  ."•i|".:.:-.;'':^tesióin o por moldeo de inyeooión, Y otro  objeto es o fre ­
cer artíou los moldeados de combinaciones fl-v in ilioás polimóríe 

”;i'-■ ■ 088 que o°mbin an buenas propiedades mecánicas con una mejor v 
estab ilidad  al calor y con propiedades e léc tr ic a s  mejoradas»
Gtro y o tros objetos se verán conforme avance l a  descripción.

' -¿©'t. 3̂ ara poner en prfictioa el presente invento empleamos
' una combinación M -vinilica poliraéríoa de punto dé

ablandamiento relativam ente a lto  y una combinación JW in ilió a  
pxrliaérica de punto de ablandamiento relativam ente bajó#. Go­

mó componente de a lto  punto de ablandamiento para nuestra móz*»
■ 25 . Ole, empleamos con preferencia fib ras de una combinación U<*vi»

. ? n il io a  polimerioa qu« se han producido «xprí miento a presión

; • la  combinación lí-v in ilica  polimerioa y estirándolarpára  o risn -
ta r  la s  moléculas en «1 sentido de su longitud» J.-fciára obtener

m  ̂ •»*
X x*j



DI*; usar un m aterial polimarizado relativam ente alto# Hornos 

descubierto q u i la s  combinaciones N -vinliioas pfclimerioas gu« 

•'•'fÍ€Q*tt.una visaos idad ca ra c te r ís tic a  Igue *n ¿delante llaman 
5 Jtemos valor K) segdh la  definen h . FifcwntPChar en la  Cellu*» 

lose  Chemle XXIX, 58, 1932# *n exceso do 35 tíenéjn ün ptinto de 
ablandamiento satisfactoriam ente a lto , y dan "buenos re su lta ­

dos en la  prfictioa del presente invento.

*

3?ara Obtener buenas propiedades mecénloas por mol>

^0 d»o* de óorapresión de dichas fib ras de 00 mbin ación lí-v in ilioa  . 

polimários de valor X superior a 35# debe moldearse .a tempe­
ra tu ra  y presida en que tenga lig a r  c ie r ta  fusidn de leía f i -  

■•'.-'.'■lí’artiB* ■ Esto es muy próximo a la  temperatura i  que s# destru­
ye la  orientación de la s  moléculas de la s  fib ras y la s  pro»* 
piedades mecánicas de los a rtícu lo s  moldeados resultan  mé* 

nosoabadas. x*as propiedades e léc tr ic a s  d* estos s r tio u lo s  
.-■^moldeados en «atado secos pueden ser buenas, pero:deép;uis 

4s inmersión *n agua de JU a óu horas aumenta grandemente 

-factor fuerza. Si se usan temperaturas de-molleo-'iftf$>-- 

- ; yi&ores, que dan las  propiedades mecánicas óptiraasV Se obser­

van valOr es del facto r d« fuerza muy aumentados hasta  de va- 

i r  los por c lento después de la  inmersión de lo s a r tío a ló s  que 
tin ía n  un faotor de fuerza in fe rio r a u . l  f» cuando estaban 

seoos. Sste aumento del faotor de fuerza se debe s^d S n te -

25 mente a l a  porosidad de lo s artíoulos mol diados por uompre» 
Sión en estas  condicionas.

. Hemos descubierto que es posib le  yeHoer e s tá  d i f l -  
r : oultad mezclando con las  fib ras una cantidad relativam ente pe-



f
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d* ablandamiento» Como ^sta combinación lí-v in ilioa  polim óri- 

ce de bajo punto de ablandamiento que en^l^amos en la  próo- 
?• .tica de nuestro i n v i to  podamos usar o bien una cpnbifía'didti 

5 ® -vinilioa polimdrioa relativam ente baja, o una combinación 

Ifcvinilioa más Sitamente polimerizada cuyo punto d« ablanda** 
miento se ha.rebajado inoorporándole un plastifioanteoom pa» 

''\% lb le .

hemos descubierto que la s  combinaciones •fí-vinllioa 
10 ^i.p'iGíiiiíír’ioas relativam ente bajas adecuadas se caracterizan por 

un valor K. relativam ente bajo, y las  que tienen oomo valor
r

y

v'-:̂ .v f  35 Os menos son sa tis fac to ria s  para e l uso como oongponente 
fle bajo punto de ablandamiento de nuestra composioiónmoldea» 

y b le . Sin a le r ta s  con dioiones podemos incluso usar la s  combine^ 

::ilones ' viai l ioas aonómeras oomo condónente de bajo panto d® 

r bblandamitito, s i se desea, ¿unto con inhibidoras y ó ^ a l l 2®**
' dores adecuados para determinar polimerización en e l .molde•

‘ Un v«z ie emplear astas opaíbinaoton^JM riniliQas

í,áe':p-OÍtóerds relativam ente bajos, como condonante de bajo puntó 

gO' 4 ^ 'ablandamiento de nuestra composición moldeable* pued® «m-
p learse  una combinación fl-v in ilioa polim&riaa de un valor K. 

mayor de 25 7 oda preferencia de 35 o mas a lto  que s® ha pías» 
loado incorporándole una pequeha cantidad d» un plastif*!*

oalita compatible, Sa general, una cantidad su fic ien te  de 

P5 p la s t i  fio  ador se incorpora a la combinación tf--vin i l lo  a 4elta**
"Ĵ h, mente pol imer iza da para producir una d iferencia de por lo me­

nos 5°Ó j  oon p referencia lü°C o mas en los puntos de ablan­
damiento d é l o s  componentes p ías t i f i o  ados y fib rosos,

**£)•■*•

\



";■' ■'3|®Sfeftrt-'’-iíí'iáiñSiMowdL« s a t l i f a o totíos para osar-
*n*\-.#étá forma da nu nstro. .invito '* Fara conservar Jas de- 

séadas propiciadas e léc tricas  da la  comblnaoidn tf*vini*lloa po- 

Jtlm^rioa, se emplea con preferencia un p la s t if ic a n te  de hidro* 

carburo. •t'lastific  antes da hidrocarburos aduanados son e l fe -  

nantreno «1 diam il-naftileno y o tros, Hamos• 
combinaciones tf~vinilioas po li maricas que cont í  en en un d«r iv a -  

dó terf.añ il ico hidrogena do oomo p la n tif ic a n te  son a spr»oí alman­
ta  valiosas como p las tifio ad o res . Cuándo la s  ffi&y a lta s  pro­

p ie  das e léc tric as  de lo s  a rtícu lo s  moldeados no son tán^l^-ois* 
tan tas  pueden emplearse varios p la s t i f  i  oadores po lares, por 

ejemplo, fosfato tr io re s il io o , d ifen ilos clorurados* d lb u tll-  

f ta la to  y sim ilares. SI p la s tif ic ad o r se mezo!a genp^HpLm t̂©

. bon la s  combinaciones J-V-vinilloas polimerioas en cantidades 

relativam ente pequeñas, en general dentro del cajapo coiljpfen- 

«¿Üdo entre 5 7 35 a base de la  cantidad de material^tfo f f*  ; 

broso usado. Cuando se  «mplean cantidades mil Sha mas baja» de 

p la s tif ic a n te , el punto de ablandamiento de las combinaciones 
S -v in ilicas  polimérioas no s* a lte ra  lo  bastan te 'para  aloab- 

zar Jas plenas ventajas del presente invento* '• .-.Ja >g(ft$feÍB3;».’ •;

de .ñas'de 35 ^  de p la s tif io a a te  es innecesario y da 
por resultado reda o ir el punto de ablandamiento del á ítíó u lo  

áoldéado terminado. Sin embargo, l a  oantidad exacta de p lad- 
t if io á n te  Ss determinará en gran medida por e l p u n tó le  abian* 

.¿amiento del polímero a que s» añade, y p o r «? 1 punto Ge fu - 
sidn deseado en e l polímero plastifloado*- En g« h éra l/ cuan­

to  mas a lto  es e l punto de ablandamiento d e l polímero tanto 

mayor es la  oantidad de p la s tif ic a n te  que debe añadirse*
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y i t s  háhtidéáÓB ^  de punto do

«bíetidsaáttóo relativam ente a lto  y de polímero de ponto de 

ablandamiento bajo que se han de usar en l a  p rác tica  del pro*' 

a  ente invento, pueden v a ria r en un campo relativam ente amplio»

'5  / Asi, la  proporción exacta dependerá.! de lasprop dedadas desft8das, 
en ¿L a rticu lo  moldeado terminado y también del procedimiento 

de moldeo que se ha de seguir y de las  propiedades especificas 
de los dos tipos de polímeros que se mezclan* For rég le  gene* 

5  ra l*  debe haber por lo  menos 5 * de polímero de puntó

10 damiento relativam ente bajo en la  composición de Moldeo pera -
producir artlou los moldeados que conservan sus deseadas pro­

piedades e lé c tr ic a s  después de la  inmersión.- la  centidád pre*. 

fe rida  de polímero de punto de ablandamiento bajOéásfá^ en.ge* 

héral comprendida en tre  l ü y 75 £ y con preferencia Afe 15 a .... 
15 $5^ s i  los a rtícu lo s se han de moldear por compresión» Si

ha de emplear e l moldeo por inyeooión, e l polímero de ponto d© 

ablandamiento bajo puede co n stitu ir  una oantldaA reiativamén- 

; mayor de la  composición de moldeo, oonserVantÓ^aAn bichos
■ ■ -V. .

.;A;>y:As los beneficios de los benefieios del presénte invento*

20 ’ ®ébe entenderse que las cantidades re la tiv a s  arriba renolo­

na das se re fie ren  solo al contenido de la  oomposioiénen com­
binación ^ -v in illo s  polimérioa. Varios r e l le n o s in e f te s /  ta ­

le s  como t ie r r a  diatomécea, polvo de s i l  icé y sim ilares, pue* 

A«n incorporarse a la  coaposiqión de moldeó espe-

£5 ó ifioós. i*a presenoia de cantidades relativam ente gr^SdeS de 
dichos re llenos in e rte s  no a fec ta  a los p rinc ip ias dé o s te  ln« 
véhto* ' .

Fsra la  producoión de a rtícu lo s  que tienen una tem*

-  8 -
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&bs emplear, oomo oomponante de bajo p un. to d a  ablandamiento,

: ana oombinaoión tf-v in ilioa  polimérioa de valor K. relativam an- 

a lto , 35 o mayor, p las tifio ed a  por una cantidad m&ior> ge**

5 neralmanta ¿e 5 s lu  j», de un p lastifxoador óompatibleda a lto

ponto de ebullición , y algo así oomo de 15 a 3U J* de e s te  po¿
limero p lastiflo ad o  de bajo punto de ablandamiento que se in ­

corpora 8 da 85 « 65# fl§ ódabinaoión tf-v in ilioa  polimérioa fi*  
broea de un valor n. mayor da. 35* «U>s artíouloe moldeados

10 duoidos de ta le s  oomposioionas por moldeo de compresión a tem*» 

per aturas superiores .al punto de ablandamiento del componente 

(júe lo tiene  bajo pero in fe rio res  al del oomponenteque lo  t i e ­

ne a lto , tienen a lta  estab ilidad  a l a  temperatura y excelentes 
propiedades e léo trioas que sq conservan incluso despuósde la  

15 inmersión en agua, i ’ara la  producción de a rtícu lo s  moldea*

■ , dÓS de puntos de d istorsión  a l calor algo más bajos,-pueden 

. . emplearse oombinaoiones fl-v in ilioas polimérloas •
p la s tif lo ad as , por ejenplo, una oombinaoión ^**viniiica p o li-  

rnSfioa de valor Á. mayor de 35 mezclada oon 10- 30#';$* :un¿|it:ás-; 
¿q ,|tlfioador óompatible.

Como antas se ha dioho, ouando uno denlos eo%ónsn- 
té »  ést'á  altamente p lq stifloado , y l a  muestré -moldea a tem* ■ 

per 8 tu r a relativam ente baja, e l punto de d istorsión  e l  oáibr 
-■'■■■.MtÍL a rticu lo  moldeado puede aumentarse por tratam iento tórmi**

25 35© del mismo a temperaturas superior a la  de su  moldeo* •%-
m osdesoubierto que después de moldear a altaB-presiones para 

■ . obtener una estructura  oompaota, la s  f ib ra s  de la s  cómblne*

a’ oiónee N -vinüioas po liaárioas de a lto  puntoMe^ eMlndamíén'4,

í . ;



:$itr 1 s ás^ór parte da Xa dCfofcdsióiÓn móldeable pm-

gfleada en la  práotioa de nuestro invento, dan rig idez su fic ien ­

te  al artícu lo  moldeado, de manera que puede quitarse del mol­

de a ten®» era tu r as solo ligeramente más bajas qué la  de mol* 
¿éo . Luego e l artlou lo  ge oolooa oon preferencia en cualquier 

forma adecuada estab le  al calor y ge ca lien ta  á te ipera tú re  

superio r a la  de su moldeo, pero por debajo de aquella a 
qtte se d e s tru ir ía  la  orientación de la s  fib ra s  en la  oombl~ 

neoión E -v in ilioa polimárica. En general, para e s te  tipo  de 
composición, e l tratam iento térmico a temperatura de 20 a !?0oG 

más a lta  que la  de moldeo durante 3 a 4 ñoras produjo eproxi* 
madamente la  mejora máxima en el punto de d istorsión al pa lo r 

del artícu lo  moldeado. Esta procedimiento abrevia ooneiderá-
'V';. , ..
lilemente l a  longitud del ciclo de moldeo y haoe -más p rác tico

y eoonómioo e l moldeo por coiqjresión.

El- presente inven tóse  sorprenderé más plan améntp oon 

los sigtíientes ejemplos espeoífioos de la s  oombinaoiones de 

rnóldeo del presente invento y su uso en la  prgótica del mis­
mo > Las parte s  son de peso#

E J E M P L O  i

Carbfcnol p o liv in ilio o  fibrosos oprim ido a 260°C (tr itu rad o  
p tT rp a sa r  por 4 o 10 mallas) * 7$

Parbazol p o liv in ilio o  pulverizado(-35 mallas) 9 5
derivado te rfen ilio o  hidrogenado (por ejemplo,
Pbeite HB-4O de Monsanto) ::¿>-

H am osdesoubiertoqueestaoom biPaPiÉf pusdé ffioi- 
denfép 'î braf compresión a temper aturas en tre 200 y a
p risión  es de 210 g 350 kg por om3» Los a rtícu lo s moldeados



. de elabór^lslón y arxoelent es apropie-
¿Mes eléo trioas incluso después de su inmersión en agua»

* Aoontinuaoión presentamos algunos de lo s 'd a to s  meóénióoe ob-

t  ; '‘::-^':::::"^'ÉÉiidQaí

■ 5 Punto de d istorsión  al ca lo r

Poefioiente de d ila tación  térmica 
Peso e speoifioo

Puerza de flexión
Pesieteñóla a in tactos

i J B m o  9

140*

4 a 5 x  1Q~̂
1.2

5Í 5 a 39O íg/om2
Q*5-l*0 p ies Ib / 
pulg» de muésoa

Gajrbéísól p o liv in ilio o  fibroso exprimido a 
(saturado para pasar por 4 o 10 mallas)

Satfbázol p o liv in ilioo  en polvo(-35 mallas)
•#én entren o

75

J25.

Esta oombinaoión tiene propiedadés sim ilares a la s
i".*'.. ^ \  ■ v  ' ,;i" t

/-iMiÓ'áÓas--para el ejemplo 1 , usando un p las tlfío ad ó r eolldo oo* 

Éo condónente en polvo,
A J A M A L O  r,

j¿0 - Parbasol p o liv in ilio o  fibroso exprimido e
• t260°Q(tritu rad o  para pasar por 4 o 10 mallas) 75

^árbazol p o liv in ilio o  en polvo (-35 mallas) 35

derivado te rfe n ilio o  hidrogenado (por ejemplo 
eoeito 4tí -  4Ü de Monsanto) 15

■ ; ' 100
A

¿5 Hemos desoubierto que esta  oombinaoión puede moldear-
V fie V tem peraturas in fe rio ras  a 2^0 C dando a r tíc u lo s  moldea-

dos de exoelentes propiedades mecánicas y e lé o tr io a s • Si fao-
✓

-  11



• -.*» ry? T̂ .^sy --... >-■*.«;. * ;-? y ? 'I '^ ? ..v,  •

i©

. , . -V

íáĤ Vac Z ':■■■■ *■ . 0 , J:;\ '
to!¿’dft ̂ f e é a  ¿ i- tttfi' re su lté  »é#de menos 0 ^  i* después dé

ñoras de inmersión en agua para c u a lq u ie r 'te ^ W a tn rá ^ ó -11̂ '  
deo superior 3 l60°G.

iS J h M x ¿. O 4 , .

Garbazol po liv in ilio o  fibroso ereprimido a $ 5®*Uw
(tritu rad o  para pasar por 4 0 lG mallas) 5°
Garbead p o liv in ilio o  en polvo (-35 mallas) 80

Derivado te rfen liio o  hidrogenado (por ejemplo
aceite D1L.4U de -Monsanto) 2°

100

^ste m aterial puede moldearse por ihyeú<liótt e tempe-

tfittífés de unos 18^° a 220° 0. . también es adecuado para é l  
moldeo por compresión por debajo de 13O0 G» B1 

tratam iento térmioo elevó la  d istorsión  al calor e irnos

Í00°C.
i  J S i H i )  5

20

J**

Carbazol p o liv in ilio o  fibroso oprim ido a v- 
260^0(tritu rad o  para pasar por 4 o 10 malla») 7^

Gárbazol po liv in ilio o  en polvo(~35 mallaa) 67

Derivado ta rfen ilio o  hidrogenado(por ejemplo
aceite  Ha-40 de üfonsanto) ' - 33 v &IQ.-I: ■

ioo

Asta oombinaoión resu ltó  especialmente adecuada pa** 

ñafas temperaturas de moldeo y puede usarse en equipo 

orientado por vapor. Los artícu los moldeados a 1§0°C' éídíi'* ; ' 

ben buena fusión después de usar e l ciclo  de moldeo de coa-* 
|i%siÓn habitual con enfriamiento a solo 2Ü-3O0 G por debajo 

de la  temperatura de moldeo. Jül subsiguiente tratam iento tó r-  
micó ju ran te  2 horas a mas de 170o G, elevó a mds de lOOPc la

-  12



dístorS lón-al calor dédíáhbs a rtícu lo s .
B J B M P L Q 6

Oarbaaol p o liv in ilio o  fibroso esprimido á #260%
;v (tritu rado  para pasér por 4 o 10 mallas) 80

$ Carbazol p o liv ia ilio o  sn polvo (-35 a e lla s)  S°

P riv ad o  te rfe n ilio o  hidrogenado (por ejemplo.
«osito ÜB-4Ü dtí Aneante) 2o y©: -

Í00 /
Hemos descubierto que pueden ob t^éi^V  aiftíoiilos de 

^  baja- áinsidad moldeando asta oomblnaoidn a ta ta r a to s a s  de 12©

10 a 15°° ü a presiones adecuadamente bajas. Pueden obtenerse 
maestras de densidades tan bajas oomo 0.6 comparadas obn una 
densidad da 1.2 para los objetos moldeados da oarbaeol p o li-  

v in llio o  sólido. los a rtícu lo s  a s i preparados tienen una 

¿bastante d ie léc tric a  más baja que varia pagón l a  densidad 

; y puadan obtenerse tan baja oomo 2 . los cuerpos moldeados 
dé oarbazol p o liv in ilio o  sólido tienen una con a tan te  Aíeldo¿> 

t r io a  de 3* Si tratam iento térmico su b s ig u ió te  d i i.bS mués- 

t r a s  formadas durante 4 horas a I 5O0 0 elevó a 12©°C é l f ^ t d '  " 

de d is to rsión  al oalor.
2° B J l ¡  J f L O  7

Bélleno mineral (por ejemplo, polvo de s í l id é
de minerales Boote- 10© mallas) , 5®
l«a combinación descrita  en al ajenólo 6 fi©_

*

lista combinación muestra propiedadés meclnioes bas­

tan te  buenas y  un coeficiente de d ila tación  térmica In fe rio r 
a 4 ± 10“5# Bste bajo coeficiente de d ila tación  es inqportan- 

t é  pera aplicaciones que requieran inseroiones metálicas y pa-

— 13 **



S J S MF L O 8

i M faa il olor arado (por ejemplo Ároolor 127^ de il&SiMito-)'

oombinaoión descrita  en el ejemplo 1

Los objetos hechos de esta ' ooabinaoiétt ' ' t í r é ^ :^títttréf 

propiedades maofinioas y son a prueba de llamas, es deoír> qué 

árdea pero no siguen, quemándose ouandosa quita la  llafia.
JS J S i i H Q  9

10
CaTbazol p o liv in ilio o  fibroso oprim ido a ¿60a0- 

¿^triturado para pasar par 4 o lOmaüfaé) 85

m' G ristales de oarbazol B -vinilioo que contienen 15* 
' ■ de Morfolina

f  Esta mazóla puede moldearse por oóB^jteéidn a te% «ra»
■f tu ras y por el t i e ^ o  preoiso para polim erizar e l  aíón omero*

la  mayoría de los fines los mejoras resultados se  obtie* 

/'-•'$8b oon un tipo  de polimerización relativam snte bajo* A ISO^G, 
Sl-monómero estuvo couplet amente polimer izado en 12 horas# al 

paso que .a ljP °  G se naoesitaron de 4 a 6 horas para la  poli-» 
■viífÉria'isoida oompleta. Temperaturas más elevadas, que están

:';20 . por debajo del punto de ablandamiento d e l ;oe^séÍÁ :ííojULvÍ-;
n ilio o  fibroso , pueden emplearse con urna dismlnuóión oorres- 

pdndiente en e l  tiempo requerido para la  polimerizsóión» Des- 
pus s de la  polimerización oompleta del monomaro a t é ^ é ^ t ó r s  

4 relativam ente baja , la  distorsión al o a lo r del a rtío ú lo  mol»

I 25 ? 'ísado mejora tratándolo a temperatura más a l ta ,  pero adn infe­
r io r  al punto de ablandamiento del oompórnente íibtf'Oéo#

. ~ 14 -
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Caébaéol g O lítin ilio o  fibroso e^rim idó  a 260°C 
^ tr itu ra d o b a ra  pasar por 4 o 10 mallas)
^ l im e r o  b a jo  da oarbazol v in i l io o  (v a lo r 

5 3Ü* punto do ablandamiento 175°C) gq
■-100

■■■■■ ■' :;jr’ ■ " •
E sta combinacido puede moldearse por oompreeidri^ a- 

ten $ ¿r a tu fes  de 200 a 240° C p a ra  formar a r tfo u ló s  moldéalos 

dé buenas propiedades e ld o tr io a s  y meoénioes.

/

JBsta so lio itud , que oorresponde a l a  presentada en 
fbér Estados Onidos de América el 2 de febrero dé I 945* bajo 
é í  nfimero 575. 928, se aooge a lo s benefioios del a r tíc u lo  51 

del vigente Estatuto de Propiedad In d u s tria l.

N O T A  -o-

Los puntos de invenoidn propia y nuevaque:ma pfcé**' 
15 Swtan para que sean objeto de esta  £ aten te  de Invención en 

Eépaña por VEINTE arios, son los sigu ien tes:

l 6 -  Un procedimiento de moldear combinaciones de 

p irro !  N-Tinilioo, ta le s  como combin ación es de csrbaéol poli** 

-E -fin ilico , caracterizado por el heoho de qilé éon|)V^Éé''4»éz* 

20 o ler un polímero relativam ente alto da una eóabiaadidn dé 

p í i f* 0l  N«vínilioo que tiene un punto de áblandamiento re* 
lativamante alto  oon una combinación de punto de eblandamien­
to  relativam ente bajo s eleocionada del grupo compuest o de 
combinaciones de p ir ro l  N -viniiioo monoaériéó* polímeros ba-

15 «
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20

25

jCs dé o o ié íñ S ü id ttw d é f ir ro l I í - * ^ l i a o s  f  ^  

dé combinaciones de p i r ro l-  N-vinilioo que oontieaei une Can­

tidad  iiqportante de un p la s tif le ed o r oompatibis de -feajó ponto 

de ablandamiento 7  someter la  mezcla así obtenida a une opere- 
ydida de moldeo a temperatura oomprendlda entre loo- puntos de 

Ablandamiento del oomponente que lo tiene  bajo 7  «1 cOmprnén* 
lié Que lo tien e  a lto .

2a— Un procedimiento Pegón se re itin d ia a  en e l  pon* 

to  1 ®., de moldear oombin aciones de oarbazol p o liv in ilio o , oa- 
Pactarizado por el heoho de que la  mezcla a moldear a le  tem­

peratura p re sc rita  comprende un alto  polímero dé oarbazol tf-vi- 

n 11 ico de ponto de ablandamiento rilativam ente alto  7  un ma* 

t i r i a l  de punto de ablandamiento relativam ente bajo qp.é oom- 
prenda oarbazol p o liv in ilio o  p lastifio ad o  con una viscosidad 

c a ra c te r ís tic a  ma70r  de 25 7 que contiene de 5 a 55 ^  de un 
p ías t i f i o  ador compatible de bajo punto de ablandamiento»

32 -  Un procedimiento s egdn' se  reivindíoa fn  e l  ponto 

1* ., de moldear oombin ao ion as de oarbazol po liv in ilioo^ oareo- 

terizado por el heoho de que la  mézala a moldear a l e  tem­

peratu ra  p re sc rita  comprende un polímero relativam ente a lto  

4 é oarbazol ^ -v in ílico  que tiene un punto de^ablandamiento re ­

lativam ente a lto  y una combinación que lo tien e  relativam ente 
*

fa jo  y que comprende un polímero bajo de oarbazol ÍM dhilioo 
con una visoosidad ca rac te rís tica  menor de 25*

‘ . "i •
4# -  Un procedimiento segdn se re iv ind ica en é l  pon­

to  l 2*y dé moldear combinaciones de oarbazol p o li-  J í-v ia ili-  

00, oaraoteriz ado por el hecho de que comprende mezoler un po­
límero relativam ente a lto  de oarbazol N -vinilioo de punto do

•» 16 •*



cblaMámíetráo 1P#lifl^Vamtóe'eÍ^b oon ea:ifta2f<ft ^  

contiene una menor cantidad da inhibidor de polimerización* y 
someter la  mazóla asi obtenida a una operaoiáii dé;Móldeos a 

temperatura y tiempo ta le s  que el monomero sea  considerable­

mente polimerizado.
. 5* -  Un procedimiento de moldear ooaíbáMiÉtóí^étí de '

g íra te -  B -v in ilico , ta le s  como combinaciones dé carbazol poliVi-» 

É ilio o  según se reiv indica en cualquiera de lo s  póitoe •.¿tóeílo-- 

re s , caracterizado por e l hecho de que el cuerpo moldeado dés» 

Ipfcies de su produooidn se ca lien ta  a temperatura más a l ta ‘ qué 

la  de moldeo pero aún in fe rio r al punto de  ablandamiento del 
condonante que tiene a lto  este punto* (

6® -  tfn procedimiento de moldear por eoopresión oom» 

fcinaciones de oarbazol ií-v in ilioas polimérioas según r e  r e í -  
tind ica  en cualquiera de lo s  puntos an terio res, caracterizado 

pér el hecho de que e l a lto  polímero de la  combinación de car- 

bazol U-vinilioo de punto de ablandamiento re í  t ó v  amente a lto  

se  mezcla oon de 10 a 35 i* de la  oombinación de carbinol 

n ll ic o  de punto de ablandamiento relativam ente baío^ y la  «éz- 
c la  se somete a una operación de moldeo por oompfeeiÓn a tem­
peratura solo ligeramente superior al punto de ablmdámíento dél 

componente que lo  tiene bajo*
7® - Un procedimiento según se reiVindíca én cuál-  

q u i tó  dé los puntos an teriores, caracterizado por e l hecho de 
que l a  mezcla a moldear a la  temperatura p r e s tó te  dOÍí r̂«í¿dÉ 

•tana mezcla de fib ras de un polímero relativam ente a lto  de tina 
démbinaoión de p ir ro l-  íl-v in ilioo  de punto de ableúdamientó 
relativam ente alto  y una oongposioión de p ir ro l  ^ -v in i l í00 en
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p-dlvó- darjMJtttd de ablandamiento relativam ente tajo*
’ 8®*- Ch procedimiento de moldeo segfin se ha rei*lá~ 

dicriftdd ánterioim énte que iap lioa  e l aso de úna oaapoéíoCfin 

4e moldeo que comprende une mesóle de f ib ra s  de un poliius**
'  * t ■ 1 *

5 ro  relativam ente elevado de une combinación dUrfofl- ■pw&6»

l lc a  que tien e  un punto de reblandecimiento relativam ente al», 

to  y una eoaposicidn pulverieade & -vinil p ir rd l ic a  con un pon. 
to  de reblandecimiento relativam ente bajo, .

<?s*~ Ib prooodimj.en.to de moldear combinaciones de 

10 p i r r o l  JMrlnllico*
Tal y como se ha descrito ¡en la  iieifldria queante** 

déd© y eOn lo s  fines que se han aspee if io  edo*
Sata Memoria consta de dieciocho hojee e sc r ita s  

una gola cara*

! í

í;

P . A*
Alberto

;v"h ‘
f ■ . : •

? i :> : -
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