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ai Invento concierne a un cordoncillo con­

sistente en dos hilos fundaméntalas a base de hilos ele­

mentales de poliamida, preferiblemente hilos elementales 

de aylon 6,6, mostrando loa hilos fundamentales un senti­

do de torsión opuesto al del hilo de cordoncillo acaba­

do#

ian loa últimos años, el cordoncillo para 

cubiertas de neumático producido a partir de hilos elemen­

tales de poliamida, especialmente a partir de hilos ele­

mentales de aylon 6,6, ha encontrado una gran propagación. 

Una desventaja conocida de este tipo de cordoncillos es, 

sin embargo, el fenómeno designado en si sector técnico 

como "flat-spotting* ("formación de partes planas"). Si 

un vehículo equipado con tales cubiertas de neumático os 

detenido después de un viaje en el cual se han calentado 

las cubiertas de neumático $ los aplastamientos do la cu­

bierta de neumático quedan fijados con la deformación im- 
*

presa por la carga de reposo. Al volver a poner en marcha, 

pasa un buen rato hasta que desaparecen da nuevo estes 

aplastamientos, que se exteriorizan en una cierta falta 

de redondez de las cubiertas.

Se ha intentado por numerosos caminos dominar 

este fenómeno, predominando los procedimientos) en los 

cuales se intentó un tratamiento térmico adecuado de loa 

hilos fundamentales y también de los hilos de cordoncillo 

acabados, din embargo, en estos ensayos se debía tener 

cuidado también, especialmente, de que las reatantes pro­

piedades esenciales del cordoncillo, tales como fuerza de 

rotura, alargamiento a la rotura y alargamiento relativo, 

pérdida por abatanado, crecimiento, y adherencia al cau-
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no a# hiciesen peores o no se hiciesen esencialmente 

peores# Sin embargo, todos ios intentos hasta ahora rea­

lizados redaron sin éxito real*

ia misión técnica del invente wa, parlo 

5 tanto, producir un cordoncillo do poüamlda, preferible­

mente a base de nylon 6,6 el ornáis

a) muestre propiedades generales satisfacto­

rias

b) muestre un comportamiento de "formación

10 do partea pisase" mejorado y

o) baga innecesario el estirado en caliente 

del cordcacillc acebedo.

Sorprendentemente, se ha encontrado ahora 

que no sólo se puedo lograr una mejoro esencial de las 

15 propiedades del cordoncillo incluida la de "formación de 

pandes piAM#* t sino que ademós *** i*

do ios oasea se hace innecesario el estirado posterior en 

caliento, ge * ^ * r * ^  ̂del M  de cordoncillo aca­

bado, ai la torsión previa del hilo fundamental y la tor- 

20 alón final del cordoncillo acabado se ajustan correcta­

mente entre ellas.

Sato se logra, do acuerdo con el invento, 

llevando al hilo de cordoncillo acabado a una torsión de 

retorcido final de * 60 a 140, mostrando cada uno de 

23 los des componentes del hilo de cordoncillo acabado una 

torsión previa que está dirigida en sentido opuesto y os 

mayor en 200 a 300 vueltas/metro qua la torsión final. 31 

factor de torsión o do retorcido ea determinado de 

acuerdo oon la fórmula
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$ ea que n es la torsión de retorcido en vueltas/metro y

Td os si titulo del cordoncillo en deniers. 

Esto resultado os sorprendente, lo cual so 

desprende de les relaciono* conocidas ea general, anterior­

mente citadas. Asi, aeg&n es conocido, el alargamiento en 

10 la rotura se hace mayor al aumentar la torsión previa

igual que al aumentar la torsión final, igual que el alar­

gamiento relativo, mientras que la fuerza de rotura se 

hace más pequeña al aumentar la torsión final, siendo ne- 

aoaproaunoiada la influencia de ia torsión previa, I ha- 

15 carne mayar la torsión previa se puede comprobar un claro 

empeoramiento de la "formación de lugares planos", lo cual 

ocurre al mismo tiempo también con el crecimiento. -*aí, 

como condición previa para una buena reslatencia a la fa­

tiga ae consideraba hasta ahora cono necesario un valor 

20 do al menos de 16C, preferiblemente de 175 o 333#

Fue sorprendente, sobro todo, el hecho de 

que, en el caso de la elección de acuerdo con el invento 

de laa relaciones entre torsión previa y torsión final, 

se logre un cordoncillo de poliatuida el cual en lo que ae 

25 refiere a sus propiedades de fatiga y au adherencia al 

caucho tenga un nivel enteramente suficiente pera la 

prRetida, pero que ea lo que se refiero a la "formación 

de lugares planos", al alargamiento relativo y al creci- 

mieato sea sin embargo más favorable que el denominado 

30 cordoncillo normal, que está utilizado o extendido de mo-
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do general, y que muestre el míame número de vueltas de 

torsión en le torsión previa y en le torsión final.

Adem&s de este, resulta una nueve ventaje 

esencial. El denominado cordoncillo normal a base de 

policuaida, es decir un cordoncillo en el cual la torsión 

previa y la torsión final son iguales, a saber do modo 

generalmente usual, cada una de $00 vueltaa/metro, alcan­

za valoree comparables sólo después de un oatirado poa- 

tcrlor en caliente realizado después de la formación del 

cordoncillo. Los valores en la construcción del cordon­

cillo do acuerdo con el invento son, sin embargo, inclu­

so sin estirado en caliente, mejores que los del cordon­

cillo normal, y el estirado en caliente tampoco aporta 

ninguna mejora. Bato significa que, de acuerdo con la 

enseñanza del invento, se puede producir un cordoncillo 

que maestre propiedades iguales y en parte considerable­

mente mejores que el cordoncillo normal estirado en oa- 
*

lienta conocido, sin que éste hubiera sido estirado 

posteriormente en una otapa de trabajo muy costosa, 

hasta ahora usual.

La diferencia entre la construcción del cor­

doncillo de acuerdo con el invento y el estado de la 

tácnioa se hace evidente a partir de la siguiente tabla. 

El material es pollaiaida 6,6, el hilo fundamental es de 

840 denior, retorcido a un cordoncillo doble o de dea 

cabos.
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!Cordoncillo da !Ccrdonoillo normal
.acuerdo coa al *
* invento
' i
Antas Después . Antea Después 
da en ' de en

astirado calienta! estirado!callante

Titulo %

Torsión previa vual- 
taa/ 
metro

Torsión vueltas
posterior /metro

Resistencia 
a la áotura Rkm

Alargamiento 
a la rotura %
Alargamiento 
relativo a 
4,3 XP %
Formación da 
lugares pianos *0

Pérdida por 
abatanado %
QoaciĤ banto %

ni
caucho hp/5em

1 ----------T
1730 i 1790 1

! !
600 ! 392 * i!
200 ; 203 *!
74,3 !

! 72.Í
22,8 ! a i.s '! !! !
6,2 ! 8 ,1!

! !
1,3 ! 1,4!

! !
*3,6 ! 13,6!
2,3 !

! a,aj
11*13 ! 10-12*

------- r--------
1660 , 1810

!

$00 * 494
!

$00 * 49$
i

70,$ j 6 6 ,2

26,3 j 23,1 
!

10,0 ! 9^3
:

1 ,6$! 1 ,6$ 
!

6.3 i 6,3

3.3 I 3,0
13^3 3* 10-13

Como otro adamólo so describa un cordoncillo 
da nylan 6,6 al cual, junto con una torsión previa da 300 

: vueltsa/metro nuestra ana torsión final da 300 vueltaa/m: 
al cordoncillo tenia un titulo do 1780 deniers, ce decir 
constaba de dos hilos previos coa al titulo da 840 do* 
aisr* Los hilos previos fueron llevados cada uno a $00 
vuelt&s/m Z y a continuación fueron convertidos en 
cordoncillo con una torsión final de $00 vueltaa/m en 

i S* En cate caso resultó una resistencia a la rotura de

.* 6 -30.9.71
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76,3 Rkm, un alargamiento a la rotura de 22,7%, na alar­

gamiento relativo de 3,3%, una "formación de lugares 

planos" de 1,4, una pérdida por abatanado do 17,3%, un 

crecimiento de 2,9% y una adherencia al caucho de 10-43 

kp/5 cm+

Para la elección de acuerdo con el invento 

del ángulo óptimo de torsión ae ha mee tarado que el efec­

to de acuerdo con el invento aparece principalmente den­

tro de loe limites indicados# Sin embargo, resulta una 

cierta dependencia entre el ángulo de torsión más favo­

rable ^  con el titulo. Sin embargo, ae ha demostrado 

que una aerio de factores influyentes que se encuentran 

sobre todo en el material del hilo propiamente dioho, y 

que proceden especialmente de la fabricación, tienen una 

influencia sobra la elección del ángulo de torsión correc­

to, a causa de los cuales la dependencia coa el titule

se hace de segundo orden e secundaria y itrentualmente es *
incluso anulada*

La fig. 1 que se acompasa ea una representa^

: cián del cordoncillo objete de la presente inyección.

Esta Solicitud, que corresponde a 3a presen­

tada en República Federal Alemana el 23 de noviembre de 

1963, bajo el número P 13 10 613.3, se acoge a los bene­

ficios del articulo 31 del vigente Estatuto sobre Propie­

dad Industrial,
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& M  puntos que como caructeristiea de nevo- 

dad se presentan para que sean objeto de asta solicitud 

As Modele da Utilidad en Rapada per veinte años coa loa 

siguientes^

l.-* Cordoncillo textil y w a  cubiertas da neu^ 

mátieos, a basa da material de poliamidn, eapeoialnente 

a basa da nyloa 6,6, para utilisarss ceas cordoncillo 

industrial, cspccialmeots toas cordoncillo pera cubier- 

! tas da Neumático, oaractcriscdo porque al M í o  de cardón- 

¡ aillo conata de dos hilos previos que están retorcidos 

conjuntamente de tal modoqpe *3¿ ángulo do torcida ^ se 

enousntya ostra 60 y 1A0, preferiblemente entre 63 y 140, 
e incluso muestras usa torsión opuesta s la torsión final, 

que es mayor en 200 a $00 vueltae/h, y preferiblemente 

ostro 300 a 430/ vueltas/n, que la torsión final del hi- 

j lo de cordoncillo acábadn,

¡ 2.*. cordoncillo textil para cubiertas de nou-
¡ máticc.

¡ Tal y coso se ha descrito en la memoria que

! antecede, representado en los dibujes que ne aeompaRan
!

y para los fines que so han especificado.

La presante seaeria consta de nueve hoja*
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