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ai Invento concierne a un cordoncillo con-
sistente en dos hilos fundaméntalas a base de hilos ele-
mentales de poliamida, preferiblemente hilos elementales
de aylon 6,6, mostrando loa hilos fundamentales un senti-
do de torsion opuesto al del hilo de cordoncillo acaba-
do#

ian loa ultimos afos, el cordoncillo para
cubiertas de neumatico producido a partir de hilos elemen-
tales de poliamida, especialmente a partir de hilos ele-
mentales de aylon 6,6, ha encontrado una gran propagacion.
Una desventaja conocida de este tipo de cordoncillos es,
sin embargo, el fenomeno designado en si sector técnico
como "flat-spotting* (‘“'formacion de partes planas'™). Si
un vehiculo equipado con tales cubiertas de neumatico os
detenido después de un viaje en el cual se han calentado
las cubiertas de neumatico$ los aplastamientos do la cu-
bierta de Qeumético guedan fijados con la deformacion im-
presa por la carga de reposo. Al volver a poner en marcha,
pasa un buen rato hasta que desaparecen da nuevo estes
aplastamientos, que se exteriorizan en una cierta falta
de redondez de las cubiertas.

Se ha intentado por numerosos caminos dominar
este fenomeno, predominando los procedimientos) en los
cuales se intentd un tratamiento térmico adecuado de loa
hilos fundamentales y también de los hilos de cordoncillo
acabados, din embargo, en estos ensayos se debia tener
cuidado también, especialmente, de que las reatantes pro-
piedades esenciales del cordoncillo, tales como fuerza de
rotura, alargamiento a la rotura y alargamiento relativo,

pérdida por abatanado, crecimiento, y adherencia al cau-
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cho, no ae hiclesen pecres o no se hicieasen esensizlmente

' peores, 6in embargo, todos los intentos hasta shora res-
. J4zados quedaron sin Sxito resl,

Io misdén téonica del invento es, por lo

tanto, producir un cordonsille de poliamida, prefserible-

mente & bass de nylon 6,6 el cual: _
a) mestre propledades genorales satisfagto-
rias
b) miestre un comportaaniento de "formacifa
de partes planas' mejoredo y
¢) haga imnmecesario ol estirado en caliente
del cordonoillo acabadoy
Sorprendentemente, 56 ha encomtrade ahora
quoma&o&epmu logear una mejora esencial de las

propiedades del cordonoille inclufda la de “formacifn de

parves planas®, sino que ademfs tambidn en la meyor parte
de 108 casés se hace imnecesario ol estirado posterior oa
e.ancnta,_ generalmente usualy dsl bilo de corxrdoncillo aca~
bado, 81 la torsidn previa del hilo fundamental y la tor-
sifn final del gordoncillo asabado se ajustun vorrectaw
mente entre ellas. )

Xsto se logra, de scuerdo con 6l;invanto,

1levando 8l hilo de cordoncillo acabadc a uma torsidn de

mwrcmmuxn.so-w. mostrando cada ano de
los dos compcnentes del hilo de cordoncillo asebado una
toraifn provia qus estd dirigide en sentido opusstoc y e8
mayor en 200 a SO0 vueltas/metro que la torsibu fianal, El
fastor de torsiln o de retorcido O, s deterainado de
acuerdo e¢on la f£8rmula




$ ea que n es la torsidn de retorcido en vueltas/metro y

Td os si titulo del cordoncillo en deniers.

Esto resultado os sorprendente, lo cual so
desprende de les relaciono* conocidas ea general, anterior-
mente citadas. Asi, aeg&n es conocido, el alargamiento en

10 la rotura se hace mayor al aumentar la torsion previa
igual que al aumentar la torsién final, igual que el alar-
gamiento relativo, mientras que la fuerza de rotura se
hace mas pequefia al aumentar la torsién final, siendo ne-
aoaproaunoiada la influencia de ia torsiodn previa, | ha-

15 carne mayar la torsion previa se puede comprobar un claro
empeoramiento de la "formacion de lugares planos™, lo cual
ocurre al mismo tiempo también con el crecimiento. -*ai,
como condiciodn previa para una buena reslatencia a la fa-
tiga ae consideraba hasta ahora cono necesario un valor

20 do al menos de 16C, preferiblemente de 175 o 333#

Fue sorprendente, sobro todo, el hecho de
que, en el caso de la eleccion de acuerdo con el invento
de laa relaciones entre torsion previa y torsion final,
se logre un cordoncillo de poliatuida el cual en lo que ae

25 refiere a sus propiedades de fatiga y au adherencia al
caucho tenga un nivel enteramente suficiente pera la
prRetida, pero que ea lo que se refiero a la "formacion
de lugares planos™, al alargamiento relativo y al creci-
mieato sea sin embargo mas favorable que el denominado

30 cordoncillo normal, que esta utilizado o extendido de mo-

30,9.71 a4



do general, y que muestre el miame numero de vueltas de
torsién en le torsiodn previa y en le torsion final.

Adem&s de este, resulta una nueve ventaje
esencial. El denominado cordoncillo normal a base de
policuaida, es decir un cordoncillo en el cual la torsién
previa y la torsién final son iguales, a saber do modo
generalmente usual, cada una de $00 vueltaa/metro, alcan-
za valoree comparables s6lo después de un oatirado poa-
tcrlor en caliente realizado después de la formacion del

10 cordoncillo. Los valores en la construccion del cordon-
cillo do acuerdo con el invento son, sin embargo, inclu-
so sin estirado en caliente, mejores que los del cordon-
cillo normal, y el estirado en caliente tampoco aporta
ninguna mejora. Bato significa que, de acuerdo con la

1$ ensefianza del invento, se puede producir un cordoncillo
gue maestre propiedades iguales y en parte considerable-
mente mejores que el cordoncillo normal estirado en oa-
lienta conocido, sin que éste hubiera sido estirado
posteriormente en una otapa de trabajo muy costosa,

20 hasta ahora usual.

La diferencia entre la construccion del cor-
doncillo de acuerdo con el invento y el estado de la
tacnioa se hace evidente a partir de la siguiente tabla.
El material es pollaiaida 6,6, el hilo fundamental es de

25 840 denior, retorcido a un cordoncillo doble o de dea

cabos.
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Zabla

{Cordonoillo de  {Cordonsillo normal
’mordo cen el 1

':mvento ;
. l Antes Después . Antes Después
de en ' de on
lestirado caliente! astiradolcaliente
1 ! i | §
T tulo % 1790 ;1790 , 1860 , 1810
Torsiéa previa vuelel 1 f i
tas/ | ! : L1
metro® 6Q0 : 592 ; RG ) 494
Toreidn vucltas, 1 i i
posterior /matro , 200 , 205 | X0 ) 493
Sesistencia P, 1 ;
a la Sotura Rkm : 73 ; 720? 7045 ; 6642
Asrgeniento '
a la rotura % : 22,8 : az.si 26,3 i 23,1
50
relativo a ! ! ! !
U4y5 P % L 842 ) Bl 10,61 9,2
. Forusaibn de ! 1 l ! :
lugares planos e | 1.3 ¢ 1,44 1,651 1,65
. Férdida por ! ! ! !
: abatanado ! 2548 § 15581 8e5 § 8,5
Creetmlesto % 1 &5 28] 35| 30
* Adharencia al -
P xp/Sen! Va3 ! 20-220 13433 20w

Como otro giemple se desscribe un c¢ordoncillo
de nyleon 64,6 ol cual, Junto ¢con ums btowsila previa de 500
vueltas/metro mestra una torsifn final de 300 vueltas/m:
© o1 cordoncillo tenis ua titulo de 1780 denters, e deeir
- constaba de dos hilos previos con el titulo do 840 Qo
. ndere Loz hilos provios fusron llevados gada ump & 500
- wusltan/m en Z y & oontioumedén fueron convertidos en

cordoncillio con una torsila final ds 500 vueltes/m an

. Sy En 8ste casc reanltd una resistencia & la roturz de

30e9.71 elew




76,3 Rkm, un alargamiento a la rotura de 22,7%, na alar-
gamiento relativo de 3,3%, una "formacion de lugares
planos™ de 1,4, una pérdida por abatanado do 17,3%, un
crecimiento de 2,9% y una adherencia al caucho de 10-43
kp/5 cm+
Para la eleccion de acuerdo con el invento
del angulo o6ptimo de torsidn ae ha meetarado que el efec-
to de acuerdo con el invento aparece principalmente den-
tro de loe limites indicados# Sin embargo, resulta una
10 cierta dependencia entre el angulo de torsién mas favo-
rable » con el titulo. Sin embargo, ae ha demostrado
que una aerio de factores influyentes que se encuentran
sobre todo en el material del hilo propiamente dioho, y
que proceden especialmente de la fabricacion, tienen una
1$ influencia sobra la eleccidn del angulo de torsion correc-
to, a causa de los cuales la dependencia coa el titule
se hace dg segundo orden e secundaria y itrentualmente es
incluso anulada*
La fig. 1 que se acompasa ea una representa”
20 :cian del cordoncillo objete de la presente inyeccion.
Esta Solicitud, que corresponde a 3a presen-
tada en Republica Federal Alemana el 23 de noviembre de
1963, bajo el numero P 13 10 613.3, se acoge a los bene-

ficios del articulo 31 del vigente Estatuto sobre Propie-
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L) mcmso Rusatran una torsifn opuesta a la torsifn final,

a.nt.ecado, rapresentado en los 4idujos que se acompafian

REI AC NES

{os puntos que como caructexistica de novew
ded se presentan pars qua sesn objeto de esta soliecitud
de kodelo de Utilided on Espafin por veinde aice son los
siguientes:

low Cordoneillo texztil pera cubiertas de neus
nfiicon, & buse de material de poliemida, especialmente
& base 4o Bylon 6,6, para utllizarse ceme cordoncillo
muktrm, ospec:lalmnu ¢omo coxdonelllo para cubiexe
tes de muaﬁtmo, oarasterizede porque ol hilo de cordon-
oillo eousta de dos hilos prevics que eatén retorcidos
conjuntsnonte So tul modo gie et &ngulo de toreiln n 5@
encueatpa entre 60 y A0, proferidlemsate entre 85 y 140,

que 88 mayor em 200 z 500 vueltas/m, y preferiblenente

entxe 300 a 450/ vueltai/s, que la toreibn final del hie _

1o ao coxdoneillo acabado. ' |
2. coraowﬁllo textdl pava cubtertas de meu- .

ndtico.
' Tal y gomo 06 ha deserito em la memoria e

¥ para los Lines que 86 han especificedo,
' Le presunts memoria conste de nueve hojas
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