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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de una patente de invencidn por vein-
te afios en Espafia a favor de la firma Calzados Iberia, S.L., resi=

dente en Castalla (Alicante), calle de Cervantes, n2 16

-
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"MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZADO ®

El procedimiento adoptado normalmente hasta la fecha para la
construccidn del calzado, se viense realizando, montando el ocorte
sobre la horma y en esta se coloca la plantilla o la suela en su caw~
80 y una veg sujetos a la horma el corte y la plantilla, bién por

S medio de clayazén, cosido o pegaldo, se realizan las restantes ope~-
raciones ya oonocidas de la construccidn, 10 que supone el que el
calzado una vez terminado quede con una excesiva rigideg, molesta
a la merche, si estd montado directamente sobre plantilla y si el
montado ha sido efectuado solamente sobre la suela suprimiendo la

10 plantilla, queda manifiesta su endeblez y deterioro prematuro por
estar constituido el piso por un dnico cuerpo. Aparte de estas

desventajas, en muchos casos, lleva el zapato entresuelas que van
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sujetas con clavazén que en el uso van saliendo sus puntas al inte-
rior y producen la rotura de las medias y adn heridas en los piés

¥ en otros el clavazdn del montado de parte o la totalidad del corte,
produce estos mismos inconvenientes, aumentados con las desigualdades
internas del zapato y partes duras que se forman en el mismo,

Otro incoanveniente que presenta el procedimiento actual cono=

cido es el que los bordes de la plantilla, sobre la que se monta el
calzado, no suelen adaptarse completamente a todos los pies y cuando
estos son més anchos gue la susodicha plantilla, los citados bordes
se clavan en la carne produciendo las molestias en la marcha, llegan=
do a formar las durezas. Estos mismos inconvenientes suelen producir-
se aunque la adaptacidn sea perfecta por motivo de la sudoracidén
inevitable del pié.

El presente procedimiento elimina por completo todas estos
inconvenientes y consiste en que ¢l montado del zapato se realiza
cogiendo el corte a la plantilla previamente y sin necesidad de
horma, para lo ocual el corte ha de ajustarse de antemanc a las di=
mensiones exactas de la horma que se le ha de introdueir y una vez
terminado este cosido, sin intervencidn de clavo alguno, se le une
mediante un segundo cosido, una vira de piel que sirve para forrar
la entresuela y entonces queda el zapato en disposicidén de colocarse
en la horma perfectamente terminado en su montado y ofreciendo una
superficie interior homogenea, lisa, blanda y hasta de una perfecta
estética que deja eliminade en las demds fases de la fabricacidn,
toda utilizacidén de clavos y materias duras que son la base de la
fabricacidn actual, ya que la colocacidén ulterior del material de
fieltro, corcho o suela, por s{ solo o combinados, permite su sujec-
eidn al corte, mediante el cosido normal.

La flexibilidad del zapato obtenids con nuestro procedimiento
es absoluta y desde sl momento en que se introduce el ple en el zapge
to, es éste el que se adapta a las proeminenoias del pié y no el pid

& las desigualdades y durezas del zapato, eXperimientando el que lo
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usa una sensacidn de bienestar equivalente a la suavidad que expe=
rimienta la mano cuando se introduce en el guante. Con este proce~-
dimiento, el peso del zapato se aminora tembién en proporciones
considerables.

Otra ventaja del presente procedimiento, y esta de ér= " -
den econdmico, es el gue cosiendose el corte directamente a la plan=
tilla, shorra una cantidad muy apreciable de piel, ya que no nece=
sita el sobrante habitual que se emplea para el montado sobre la hor-

ma, circunstancia esta muy apreciable en esta época de carestia de

materiales.
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Lsa presente patente de ilnvencidn comprende las sigulentes
reivindicaciones:

1® .~ Mejoras en el procedimiento para la fabricacidn de
calzado, caracterizadas porque al ocorte del zapato, se le dan pre=-
viamente las dimensiones exactas a la horma que se le ha de introdu=-
cir, cosiéndose acto seguido dicho corte a la plantilla sin gque en
esta primera fase de fabricacidén, intervenga la mencionada horma y
una vez realizado este primer cosido, sin intervencidén de clavo algu=
no, se une al referido corte,mediante un segundo cosido,una vira de
plel que sirve para forrar la entresuela, con 1o que realizados ambos
cosidos, queda el corte del zapato en disposicidn de que se le pueda
introducir la susodicha horma, perfectamente terminado en su montado
y ofreciendo en su interior una superficie homogenea, completamente
1isa, blanda y de estética perfecta, circunstancias que prestan ai za~
pato una vez terminado la méxima suavidad y flexibilidad as{ como uns
notable aminoracidn de su peso.

2.~ MEJORAS EN EL FROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZAID

Segfin se describe y reiviniica eh la presente memoria descriptiva qw

consta de tres hojas folidas y escritas a méquina"por una sola de sus

e

caras.
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