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PATENTE DE INVENGCION

R e e Rl Adly

@rupo 52, Clase 418,

MEMORIA DESCERIPTIVA

sobre: :
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE RAYON, PARTIENDO DE
CASTARAS DE COROZO (BERTHOLLETIA) Y DE DESPERDICIOS DE LAS MISMAS".
=a========:====c==s==¢===============t========m==m========='§===========
Solicitantes Don LEO DANEK THEIMER.
Residencias BARCELONA, Calle Rfos Rosas, 17.
Bacionalidads Checoeslovaco.

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la
fabricacién de hilos de raydn, partiendo de castafias de corozo
(Bertholletia) y de desperdicios de las mismas.

La denominacién "castaflas de corogzo"™ es el nombre bajo el
cual se conocen en el comercio las nueces de Marafién, gue compren-
den dos especies que crecen en las regiones de la América tropical,
austral y en la isla de Trinidad. (Segén la boténica Bertholletie
Hb., y Bpl, Tonca Rich). Son géneros de plantas de la familia de
las napoleondceas, tribu de las lecitf{deas. La B. excelsa H.B. se
denomina "Castanheiros" o marfil vegetal en el Brasil, nueces o
almendras brasilefias, castafias americanass o de Marafién, Juva en
Orinoco, Tuca en Cayena y Nha o fa entre los indios. E1 fruto :
esférico y lefloso gue alcanza unos 25 cm de didmetro aproximadamen-
te, estd dividido interiormente en cuatro o cinco celdas, cada una
de las ocuales contiene cuatro o cinco semillas triangulares, de
unos 4 cm de longitud, con cubierta dura, verrugosa, de color pardo,
en cuyo interior se encuentra un embridén carnoso, blanco, de mesa
conpacta y oleaginosa. Bn estado fresco las castafias contienen de
15 a 16 por cien de sustancias albuminoideas y de 60 a 67 por cien
de aceite secante,
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El procedimiento de que se trata, consiste, esencialmente, de
las siguientes operaciones:
Cuando se perte de castafias de corogo frescas, se gquita de

. las mismas la cubierta verrugosa y parda, traténdoles por raspa-

dura en una médquina con cepillos de acero en forma de cilindros
hasta que queden totalmente blancas y limpias. Después se intro-—
ducen en una caldera abierta con ggua caliente ﬁ la temperatura
de 45 a 50 grados O. agitando sin interrupcién. A continuacién
las castafias limpias se extienden y resecan rédpidamente con aire
caliente y una vez secas se someten a elevadas presién en una prensa
hidrdulica para extraer todo el aceite gue contienen. Cuando se
perte de castafias ya previasmente secas, éstas se sumergen en unsa
solucién preparada de 25 gramos de NaOH por 100 de agua a la
temperatura constante de 30 a 40 grados C. y por un tiempo de
40 a 45 horas, agitando de vez en cuando, y una vez ablandada la
superficie indeseable se puede quitar la misme por medios mecé-
nicos como en el caso precedente. Una veg limpias y blancas se
pasan por agua clara y luego se someten a gecaje y trituracidn.
Cuando se parte de desperdicios obtenidos por la manipulacién
del corozo en la fabricacidén de diversos artfculos, las anterio-
res operaciones no son necesarias, ya que estos desperdicios se
encuentran ya en estado de virutas més o menos finas o de serrin.
El material obtenido en las operaciones antes citadas, se
reduce por medio de potentes cilindros, preferentemente de acero
inoxidable o cromado, a polvo impalpable, En este estado se lo
echa en una caldera con solucién caliente de jabdén, luego se
lixivia con solucién de carbonato sédico y despuée con agua. El
polvo desengrasado se blanquea mediante una solucién débil de clo-
rurc de cal o de hipoclorito sédico, se lava después con agua
acidulada con dcido clorhfdrico y finalmente con agua. Este lavado
debe continuarse hasta que no queden indicios de dcido ni de cloro.
Para diminer totalmente el hipoclorito retenido, es conveniente
tratar el polvo con solucién de trisulfato sédico antes de lavarlo.
El agua se separa por medio de centrffuga y luego se extiende el
material sobre planchas de metal inoxidable o de cristal para que
se reseque del todo. Una vez bien seco se introduce la celulosa
pura, es decir, el polvo anteriormente tratado, por un tiempo de
40 horas en una disolucién de 17 a 18 partes de NaOH por 80 partes
de agua para que ee hinche y forme la alcalicelulosa. Después de
eliminar las lejfas residuales por prensado, la masa himeda se
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echa en una caldera gque cierre herméticamente y allf se cubre .
con C8,, dejéndola en ella durante 2 é6 3 dfas seguidos y agitando
cada 30 minutos aproximadaemente con un dlspositivo adecuado que
remueva la masa dentro de la caldera cerradas. Después de trans-—
currido el tiempo citado se decanta el 0S, de la masa precipitada
y por medio de centrffuga se reseca parcialmente, formando asf
ung masa amarillenta de xantogenato sédico de alcalicelulosa,

que se disuelve en una solucién de 15 a 18 gramos de NaOH por 100
de agua y por medio de una megcladora se agita hasta obtener un
liquido viscoso de color emarillo, que representa aproximadamente
la férmula 0639940 - CS,Na, que después de una maduracién de

10 a 15 Afas tiene con aproximacidn la f£érmula de 024339019 -
Ocszﬂa. Con la maduracién se consigue aumentar la resistencia a la
traccién de los hilos fabricados con la referida masa. La solucién
dispuesta para hilar debe contener aproximasdemente de 7 a 8 por
cien de celulosa y 8 por cien de NaOH.

Desde la caldera de maduracién se traslada la masa viscosa a
la caldera de hilar en la cual se la deja reposar bajo vacio con
el fin de privarla del aire., Después se conduce la misme por medio
de bombas o de eire comprimido a las méquinas hiladoras. Las
hileras deben estar congtrufdas con aleaciones de metales precio-
sos, preferentemente a base de T75% de oro y 25% de platino, aunque
también pueden utiligarse bogquillas de cristal. La viscosa com-

" primide se hace pasar por agujeros de un didmetro de 0,02 a 0,2

mm, ocomo minimo y 0,5 mm. como méximo para hilos de rayén. Desde
luego, también pueden obtenerse hilos mucho més gruesos que
imiten por ejemplo el crin animal o cerdas afin més duras y resis-
tentes, aptas para la fabricacifn de toda clase de cepillos, Los
hilos despedidos por las hileras bajo presidén se conducen en
posicién horigontal a travé€s de un bafio de hilar de soluciones
acuosas de 4cidos o de sales &cidas precipitantes. El hilo sedoso
debe recorrer en esta solucifn un trayecto de un metro aproximada-
mente y para los hilos gruesos destinados a crin o cerdas;de
cepillos, es necesario un recorrido doble aproximadamente del
antes citado para asegurar la completa coagulacién de los hilos.
Por la coagulacién le masa viscosa se transforma nuevamente en
celulosa pura. El bafio debe conservar uns ¢dmposicién siempre
constante por una entrada conti{nua de l{quido precipitante fresco
Y una salida correlativa.

Del bafio de hilar se conduce el hilo sedoso por medio de uno
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‘0 varioe conductores de hilos al dispositivo de arrollado. El

trayecto entre la bogquilla o0 el bafio de hilar y el dispositivo

de arrollado, puede ser de 60 centimetros a un metro aproximada-
mente. Los hilos arrollados en las bobinas o en los botes de
hilar, se dejan en reposo durante un tiempo prolongado en agua
corriente o bien sobre estantes rociados con agua. Después de
intenso lavado durante 4 a 6 horas, segin el grueso del hilo y

el espesor de la capa arrollada sobre la bobina, se procede a

su secaje sobre las mismas bobinas o bien en madejas en caso de
que los hilos hayen sido ya devanados. Cuando se trata de made jas
se extrae la mayor cantidad de 1lfquido por centrifugacién, hacién-
dolae pasar despuds entre barras que exprimen el resto que quede,
J luego se llevan a la cémara de secaje en gue circule una

- corriente ouya temperatura se gradua con precisidn. Esta graduwacidn

de temperatura es necesaria para mantener en los hilos un deter-
minado grado de humedad, a fin de gque resulten suaves, elédsticos

'y flexibles y se les pueda . dar el torcido deseado. A contimua-

cién se blanguean las madejas enjabonéndolas primero y traténdolas
después por medio de hipoclorito sédico que electrolfticamente
contenga de 0,1 a 0,3 por cien de cloro activo, pudiendo afladirse
en casos determinados 4cido acético u otro. Después del blanqueo
se conducen logs hilos por un bafio muy dilufdo de dcido acético
gue les comunica un tacto crujiente. Por ¥ltimo, lae madejas de
hilos sometidos a los tratamientos descritos, se resecan por el
procedimiento ya citado, y blancos, suaves y muy brillantes
pueden someterse & tefiido de acuerdo con procedimientos conocidos.

El producto obtenido segdin el procedimiento déécrito g8e carac-
teriza por su excelente calidad y hermoso brillo, siendo el pro-
cedimiento muy econémico en comparacién con otros conocidos para
la febricacién de rayén, puesto gue la materia prima de la que
se parte, o sean las castafias de corozo y desperdicios de las
mismas, es muy barata y determinados paises la poseen en canti-
dades prdcticamente inagotables.

N O T A.

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, asf
como la manera de ponerlo en préctica, se hace constar gque todo
cuanto no altere, modifique o cambie su esencialidad puede guedar
sometido a variaciones de detalle, siendo lo esenciml y por lo
gue se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, sus
Colonias y Protectorados, lo que gueda resumido en las sigﬁientes
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reivindicaciones. '
l8,~ Procedimiento para la fabricacién de hilos de rayén,
partiendo de castafias de corozo (Bertholletia) y de desperdicios
de las mismas, caracterizado porque las castafias de corogzo 1iﬁpiaa
¥y blancas, 0 sea desprovistas de su cubierta verrugosa y parda,
y/o desperdicios procedentes de la manipulacién del corogzo en la
fabricacién de diversos artfculos, se reducen por medio de potentes
¢ilindros, prefarentemente de acero inoxidable o cromado, a polvo
impalpable; se introduce el polvo obtenido en una caldera con solu-
c¢ién caliente de jabén, lixiviendo a continuacién con solucién
de carbonato sédico y después con agus; se blanguea el polvo desen—
grasado mediante una solucién débil de cloruro de cal o de hipo-
clorito sdédico, lavando después con agua acidulada con £eido
olorhfdrico y finalmente con agua hasta que no queden indicios
de écido ni de cloro, trataendo la masa eventualmente antes del
lavado con solucidén de trisulfato sédico para eliminar el hipo-
slorito retenido; se separa el agua por medio de centrifuga y se
somete el material a secaje extendiéndolo sobre planchas de metal
inoxidable o de cristal; se introduce el polvo seco obtenido en
una disolucidn de 17 a 18 partes de NaOH por 80 partes de agua,
dejéndolo en ella durante 40 horas para gue se hinche formando la
alcalicelulosa; se eliminan las lejfas residuasles por prensado;
se echa la masa hémeda en una caldera que cierre herméticamente
¥y se cubre con 08,, dejéndola en ella durante 2 6 3 dfas seguidos
¥y agitando cada 30 minutos aproximadamente; se decanta el 082 de
la masa precipitada y por medio de centr{fuga se reseca parcial-
mente formando asf una masa amarillenta de xantogenato sédico de
alcalicelulosa; se disuelve esta masa en una golucidén de 15 a 18
partes de NaOH por 100 de agua agitando por medio de una mezcladora
hasta obtener un lfquido viscoso de color amarillo que representa
aproximadamente la f6rmula CgHg040 ~ CSyNa; y por dltimo, se deja
esta masa madurar durante 10 a 15 dfas aproximadamente hasta gque
tenga la férmula aproximada de 02¢839019 - 0052Na que representa
la solucién dispuesta para hilar.
28,~ Procedimiento segfén reivindicacién 1%, caracterizado
porque la masa viscosa se traslada desde la caldera de maduracién
a la de hilar en la cual se deja reposar bajo vacfo a fin de pri-
varla del aire, conduciendo la misma después por medio de bombas ©
de aire comprimido a las hileras, presiondndola a través de éstas
al interior de un bafio de hilar de soluciones acuosas de dcidos o

-5-
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de sales 4cidas precipitantes, haciendo recorrer a los hilos en
el bafio precipitante un recorrido de un metro o més para asegurar
su completa coagulacidn y conservando la composicién del bafio
giempre constante por una entrada contfnua de lfguido precipi-
tante fresco y una salida correlativa.

38,~ Procedimiento segén reivindicaciones anteriores, carac~
terizado porque desde el bafic de precipitacién se conducen los
hilos coagulados a un dispositivo de arrollado y una vez arrolla-
dos en bobinas o botes de hilar, se dejan en reposo durante un
tiempo prolongado en agua corriente o sobre estantes rociados de
agua, procediendo después a su secaje y blangueo enjabonéndolos
en forma de madejas y traténdolos por medio de hipoclorito sédico
que electrolfticamente contenga de 0,1 a 0,3 por cien de cloro
activo, conduciéndolos luego por un baflo muy dilufdo de &cido
acético, secéndolos y sometiéndolos o né a tefildo segin procedi-
mientos conocidos.

48,- Procedimiento segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado pbrque cuandc se parte de castafias de corozo frescas se
les quita previamente la cubierta verrugosa y parda traténdolas
por raspadura en una mdquina con cepillos de acero en forma de
cilindros hasta que queden totalmente blancas y limpies, intro-
duciéndolas despuée en una caldera ablerta con agua caliente a la
temperatura de 45 a 50 grados C, agitando sin interrupcién, rese-
cando luego las castaflas limpias y, una vez secas, sometidndolas
a elevada presidn para extreaer todo el acelte que contienen.

58,~ Procedimiento segun reivindicaciones 1% a 38, caracte-
rizado porque cuando se parte de castafias ya‘previamente sécaa,
se las sumerge en una solucién preparada de 25 partes de NaOH por
100 de agua a la temperatura constante de 30 a 40 grados C. y por
un tiempo de 40 a 50 horas, agitando de vez en cuando y, una veg
ablandada la superficie indeseable, Be la quita por medios mecd-
nicos, .pasando después las castafias limpias y blancas por agua
clara y sometiéndolas a secaje ¥y trituracién.

68,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE RAYON,
PARTIENDO DE CASTARAS DE COR0ZO (BERTHOLLETIA) Y DE DESPERDICIOS
DE LAS MISMAS, ,

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de seis hojas mecanografiadas por uns sola cara,

Madrid, 15 de Marzo de 1946.
LEC DANER THEIMER.
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