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Ia invencidn se refiere a un ter-’
moelemento, esvecialmente para dispositivos de seguro
. de encendido termeoeldectrico, con vna pieza de cabeza,
en Ja- cual un conductor de corriente interior, en forma
. 5.  de pssador, estd rodeado de un conducto de masa

) exterior, en forma de casquillo, con espacio in-
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termedio aislado y ambos conductores estén unidos en
forma electricamenté‘conductbra solamente en sus ex-
tremos libres a través de un lugar de soldadura en ca
liente, y con un casquillo aislante, a continuaciodn
del conductor de masa; en el lado opuesto a la éol—
dadura, de igual didmetro exterior, as{ como con un
tubo conductor de masa empujado sobrec el casquillo
aislante y el extremo de la parte de cabeza opuesto
ai lugar de soldadura en caliente y fijamente wnido
con ésta, y que estd provisto de un asiento interior,
que hace tope contra el extremo libre del casquillo
aislante y un escaldn de tope exterior.

Ya se ha propuesto un termoelemen
to desarrollédo ez la forma anteriormente descrita,
Un termoelemento de estos no se puede aplicar, sin
més,.a sujecion para un termoelemento que, segﬁn su
finflidad de empleo, por éjemplo, en cabezas de me-~
cheros de cncendido, mecheros de aparatos calentados

por gas u hogares de cocinas, pueden mostrar un de-

"sarrollo muy diferente,

El cometido de la invencidn es por
lo tanto crear para la sujecidn de un termoeclenmento
de estos un casquillo de sujecion que, con una fabri
cacidén uniforme del termoelemento permita una sujec-
cién universel del mismo a soportes de distinto desa
rrollo,

Este cometido se soluciona, en
un termoelemento de la clase mencionada anteriormens

te, segin la presente invenciodn, porque para la su~

jecidn del termoelemento, sobre el extremo libre del
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tubo conductor de masa haste hacer tope contra su hom
bro de tope exterior se ha empujado un casquillo de
sujecidn provisto de un tope interior, que lleva una
superficie exterior, o bien lisa o bien dotada de
paso de rosca; y aue preferentemente en las proximi-
dades de su extremo dirigido hacia el lugar de solda
dura en caliente estéd conectado con el extiremo libre
del tubo conductor de masa, Una forma de ejecucidn
preferente prevé que el casquillo de sujecidn esté
provisto, a continuacion de su tope interior, de una
prolongacidon axial que alcanza hasta mds alle del es

caldn de tope exterior del tubo conductor de mase,

-La conexion entre el tubo conductor de masa y el cas

quillo de sujecidén se puede realizar de distintas
formas, Asi es posible que el casquillo de sujecion
esté conectado con el extremo libre del tubo conduc-
tor*de mase mediante un rebordeamiento anular, une
ranufa anular, enmuescaduras o similares. Asimismo
estd dada la posibilidad de que el casquillo de suje
montado sobre el extremo libre del tubo
conductor de masa mediante una unidn por soldadura,
blanda o aglutinacién. De esta manera es~
t4 garantizada una fabricacidn uniforme del termoelg
mento que, con ayuda de un ca5quillb de sujecion de~
sarrollado segun 1a'presente invencioh, tenga apli-

cacién universal, ya que mediante el casquillo de

_sujecidén es, ein més, posible una adaptacidn a los

soportes usuales para los termoelementos,
El objeto de la invencidn se ex~

plica en un ejemplo de ejecucidn a base del divujo,
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que, en las figuras 1 y 2, mucstra dos formas de eje
cucion distintas de un termoelemento desarrollado sg
gun la presente invencidn.

In las dos formas de ejecucidén rg
presentadas de un termoelemento se he previsto, en
forma en si conocida, una pieza de cabeza, denominada
en general con la referencia 10, con wn conductor
de corriente anterior 11 en forma de pasador y un
conductor de masa 12 exterior en forma de casquillo.
Los dos conductores 11 ¥y 12 estdn unidos en forma con
ductora en sus extremos libres -a través de un lugar

de soldadura en caliente 13. E1 conductor de corrien

-te interior 11 en forma de pasador, estd en la parte

de cabeza 10 del termoelemento, a continuacion de la
union electricamente conductora, aislado del conduc-~
tor de masa 12 en forma de casquillo por un espzcio

o imtersticio 14. En el extremo del conductor de ma-

sa exterior 12 opuesto, al lugar de soldadura 13, se
,dispone a continuacidn un casquillo aislante 15 de
‘igual didmetro exterior. En la zona de la pieza de

cabeza 10 estd el conductor de corriente interior 11

unido firmemente a fravés de un lugar de soldadura en

frio 16 con el conductor de corriente prolongador 17

que estd provisto de un aislamiento 18, Sobre el cas
quillo aislante 15 y el extremo de la pieza cabezal

10, opuesto al lugar de soldadura en'caliente 13, se

- ha empujado un tﬁbo conductor de mesa 19 que, a tra-

vés de un lugar de soldadura en frio 20, estd asimis

mo unido en forma electricamente conductora con el

conductor de masa 12 de la pieza de cabeza 10. El
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tubo conductor de masa 19 esta provisto de un asiento

interior 191 que hace tope contra el extremo libre del

casquillo aislador 15, Ademas lleva el tubo conduc-
tor de mase 19 un escalén de tope exterior 192 que es
ta dispuesto aproximadamente a la altura del asiento
interior 191.

Para la sujecion del termoelemepn
t0o se ha empujado éobre el extremo libre del tubo
conductor de masa 19 un casquillo de sujecidn hasta
que éste hace tope'con un apéndice interior sobre el
escalon de tope exterior 192 del tubo conductor de

masa 19, En la forma de ejecuciéﬁ'segﬁn la figura 1

-se ha previsto un casquillo de sujecion 21 con una

superficie exterior lisa 211, mientras en la forma

de ejecucidon segun la figura 2, sobre el extremo li-

" bre del tubo conductor de masa 19, se ha empujado un

cgsquillo de sujecién 31 que, en su superficie exte-

'rior, tiene un paso de rosca exterior 311, Tanto el
casquillo de sujecidn 21 como también el casquillo

‘de sujecidén 31 estd provisto del ya mencionado tope .

interior 212 o bien 312. En ambas formas de ejecu-

cidn estd conectado el casquillo de sujecidn 21 o

'bien 31, en las proximidades de su extremo dirigido

hacia el lugar de soldadura en caliente 13, con el
extremo libre del tubo conductor de masa 19, Esta

union del casquillo Ge sujeciodn 21 o bien 31 con el

tubo conductor de masa 19 se puede realizar de dis—

tintas formas. Asi es posible, como unién, un re-
bordeamiento anular con el borde frontal limitador

del extremo del casquillo de sujecidn 21 o biem 31
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dirigido hacia el lugar de soldadura en caliente 13,
En lugar de un rebordeamiento anular se pueden pre-
ver enmuescamlentos en el mencionado borde frontal 0
en las proximidades del mismo, pero igualmente se PO

dria disponer una muesca anular a una distancia del

" borde frontal como union de ambas piezas, Ademas

podria servir también como unidén, una unidén por sol-
dadura o soldadura blanda que una el mencionado borde
frontal del caSquillo de sujecidén 21 o bien 31 con

el extremo del tubo conductor de masa 19 dirigido

‘hacia el lugar de soldadura en caliente 13. Es igual

mente pdsible una unidén por aglutinacién entre el cag

" quillo de sujecidn 21 6 bien 31 y el extremo libre

del tubo conductor de masa 19,

En la forme de ejecucidn segin la

figura 1 muestra el casquillo de sujecidn 21, a con~

" tipuacidn de su tope interior 212, una prolongacidn

axial 213 que alcanza mds alld del escaldén de tope.

exterior 192 del tubo conductor de masa 19, Igual-

mente puede llevar, en la forms de ejecucidén segun

la figura 2, el casquillo de sujecidén 31 asi mismo

“una longitud que alecance mas 2114 del tubo conductor

de masa 19 para tener asi un margen de graduacidn

axial suficientemente grande para el termoelemento

‘en su sujecion,

El casquillo de sujecidén 21 se-

. gin la figura 1 se p=sa, para la sujecidén del termo-

elemento, a través de un talairo en un soporte hasta

hacer tope en el escaldén de tope exterior 214, for-

mado por la prolongzelon 213 del casquillo de suje-
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cidn 21, y después se sujeta mediante un enroscamiento

dispuesto en el soporte. Ia sujecién de un termocle-
mento provisto de un casquillo de sujecién segun la
figura 2 se realiza mediante tuercas que se enroscan
.‘sobre_el pasq de rosca exterior 311 del casquillo de
sujecidén 31 después de que éste se ha pasado a través
~de un taladro correspondiente en una pieza de suje-
cidn, . b '

Une adaptaciodn & distintos sopor
tés para el termoelemento es sin mds posible para ca
da wno de los casos, por ejemplo, mediante seleccidn
de ‘diametros exteriores_correspondiehtes de los cas-

- quillos de sujecién 21 o bien 31, o bien mediante co
rrespondiente longitud, de manera que el termoelemen
to misho esta fabricado en forma uniforme pero median
te un correspondiente casquillo de sujecion resulta
de gplicacion universal, '

N O T A

Descrita suficientemente la natu-
faleza del invento asi como la manera de realizarlo
en la practica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, También sce hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente pre
sentada en Alemania con fecha 17 de  Agosto de 1,968,
bajo el numere P 17 51 918,5, acogiéndose por tanto
e los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen-~

cia del referido invento y por lo que se solicita
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Modelo de Utilidad por 20 afios, sobre: TERMOELEMINTO;

caracterizdndose por lo siguientés

1.~T§rmoelemento, especialuente para dispositivos
de seguro de encendido termoeldctrico, del tipo'provisto
con una pieza de cgbeza en la cual un conductor de corrieﬁﬂr.
te interior, en forma de pasador, estd rodéado de un con~ g
ductor de masa extérior, en forma de casquillo, con esp“-?:i
cio intermedio aislado y ambos conductores estdn unidos 3
en forma electricamenfe conductora solamente en sus ex-

tremos-1libres a travds de un lugar de soldadura en ca~

liente y con un casquillo aislante a continuucidn del conw@f"

ductor de masa en el lado opuesto a la soldadﬁra, de igu51 .'

digmetro exterior, asf como con un tubo conductor de masa .

empujado sobre el casquillo aislante y el extremo de la
parte de cabeza opuesto al lugar de soldadura en éalien-
te’y fijamente unido con ésta, y que estd provisto de un
asiento inferior, que hace tope contra el extremo 1li-

bre del casquillo aislante y un escalén de tope exterior,

carecterizado porque para la sujecidén del termoelemento,

sobre el extremo libre del tubo conductor de masa hasts

un casquillo de sujecidn de un tope interior que lleva

una superficie exterior b bien lisa o bien dotada de

paso de rosca y preferentemente en las proximidades i§¢;~

de su extremo dirigido hacia el lugar de soldadura en

caliente estd conectado con el extremo libre del tubo de

masa.
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2.~ Termoelemento, segUn la reivindicacidn
1, caraclterizado porque el casguillo de sujecidn estd
provisto a continuacidn de su tope interior, de una
prolongapidn axial que alcanza hasta mds glld del
escalén de‘t0pe exterior del tubo conductor de masa.

3.~ Termoelemento, segUn la reivindicacidn 1,

caracterizado porque el casquillo de sujecidn estd uni- e

do con el extremo libre del tubo conductor de masa me~
diante un rebordeamiento anular, enmuescanmientos o
similares.

L,- Termoelemento, segdn la reivindicacidn 1,

caracterizado porque el casquillo de sujecidn esid su-

jeto en el extremo libre del tgbo conductor de masa
mediante una unidén por soldadufa, soldadura blanda ©
aglutinacidn,

. 5.~ Termoelemento, tal'y como‘qucda sug-
%anoialmente descrito en la presente liemoria e ilus-
trado en el dibujo adjunto.
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