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MEMORTIA DESCRIPTIVA de la Patente de In-
veneidn por veinte afios, solicitada a favor de Don Luis Goros
tiaga Bilbao, de nacinalidad y residencia espafiolas, por "™ UN
NUEVO PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCICN DE SOLADOS, EMPANELADOS,
PUERTAS, VENTANAS, MOLDURAS Y SIMILARES "

~=00000w-~

La Patente de Invencidn que se solicita se refiere
a un nuevo procedimiento, segin el cual se emples madera eor
tade a la testea en solados; procedimiento nuevo y propio del
solicitante.

Esta modalidad constituye un gran adelanto en la en
tablacidn de pisos o suelos como consecuencia de la escasa
pérdida de madera que tiene, siendo cortada a la testa; esto,
Fparte de otras ventajas a éue se alude a continuacidn.

Para la confeccidén de los suelos o pisos Se procede
previamente en la siguiente forma:

Primeramente son cortados los troncos hasta dejarlos
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en forme de paralelepipedo; una vez hecha esta operaecidn, se
corta el tronco en espesores de cinco milimetros (gue pueden
ser variables) y a la testa. Las planchas obtenidas se cor
15 tan a troquel de cuatro en cuatroten trozos cuadradosAo'reo-
tangulares (Fig. 1l.) -1- seguin convenga, con tendencia al mna
-\yor aprovechamiento de la madera ¢ como consecuencia de exi-
gencias decorativas. |
Posteriormente, se procede a unir (Fig. 2.) la me -
20 dera &l corcho (-2-3-4-, coreho, pegémento y madera respec -
"_tivamente) lo que se obtiene colocando sobre una plancha o
: plataforma las combinaciones definitives de madera y en la
;§ parte superior de la prensa, la loseta de corcho & la cual

se habrd adosado ya el pegamento por su parte inferior. Una

vez la madera y el corcho en la forma o posicién antes indi-
cada, se intercala una resistencia eléctrica de manera gue

f caliente ambos materiales a una temperatura eievada con O0b =
Jeto de gque se reblandezca el pegamento adquiriendo sus md -
ximas propisdades adhesivas. Conseguido esto, tras retirar
‘50 la resistencia y bajando la prensa que se la somete a una
wran presidn durante dos o tres segundos que es lo que tarda
en frdguar el pegédo, queda ya la losa obtenida en disposi -
. cidn de ser colocada. Puede ser reelizads esta colocacidn
por dos procedimientos; uno de ellos, empleando el mismb pe-
38 camento con fraguado més lento para gque de lugar a efectuar
la colocacidn y otro, en losas de 1 x 1 metros susceptible
de variacidn o alteracidn segﬁn aconseje la experiencia, de-
bidamente engrapadas (Fig. 2.) -5-.

Las cualidades y ventajas gue con este ﬁuqvo proce-
40 dimiento se obtienen son muy notabies, figurando, entre otraé,

Las de que, en lo gque a la madera 3e refiere, no es necesario
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egperar afics para su secado, ni someterla a estufas, bas -

tando, dado su escaso espesor de c¢inco mil{metros (dimen -
siones variables) tenerls unos dfas el aire. PSr otra par
45 te, la pérdida del tronec en rollc es escasemente de un

guince por ciento, que, normalmente, en entablaciones co =-
rrientes resulta hasta de un seter.ta por ciento. También
los cortes a la testa pueden hacerse aun con menos pérdida,

empleando guillotina una vez coecido el tronco.

50 i Otra ventaja es la dureze obtenida, factor princl
Vipal en pisos o suelos y gque es infinitamente superilor a

)
>ilos solados de madera cortads & la veta. Pueden ser em -

.[pleadas maderas antes indtiles por quedar enteramente de -

sinfectadas por la elevada temperatira a que son sometidas

55 con este nuevo procedimiento vy, ademds, por la composieidn

‘delpegamento de adherencia a la losa de corcho. Una vez
! la losa construida, se la inyecta resina sintética en los
poros y en su superficie. -

Pambién en lo que se refiere al pegamento, por su
60 composicidn, aparte de desimdetar la madera, no se altera
por la humedad ni por los cambilos de temperatura hasta se-
senta grados. Con el empleo del corcho, que obra como
neutralizador de los movimientos de la madera, se evitan
toda clase de resonancias aislandd los pisos, obteniéndose
65 in resultado de aislante térmieo.

Los pisos o suelos as{ obtenidos tienen otras ven
ta jas, como son, su mayor rapidez de colocecidn en obra

por las dimensiones'considerables de las losetas. Son sus

eeptibles de combinaciones de maderas, as{ como de dibujos

70 ue hardn resaltar la belleza de la madera en ese nuevo as-
ecto y hace que sea tenida muy en cuenta, esto, aparte de
ue puede ser tefiida en todo su tizdn que en elgunos casos

*esulta interesante.

I .
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_ Este misme nuevo procedimiento, con la variacidn de

emplearse maderas cortadas & la veta, puede ser empleado en

la construccidn de empanelados, puertas, ventsnas, molduras y
otrds"diversos, adosando‘maderns cortadas a la veta (Figs, 3

y 4) -7- a pastas comprimidas de corcho o serrin -6-.

Pueden ser construfdas también tablas para encofrado

y otras finalidadss, obtenidas con pasta de viruta especial

mezclada con pegameﬁto pulverizado, sometiéndolas a temperatu-

t gys ¥ presiones convenientes,
F

Todo tal y como se describe en la presente Kemoria

Descriptiva conccaracter enunciativo y no limitativo.

N O T A. -~ 3Se rei%indica la propiedad de esta Patente de In
vencidn:

1¢ -~ Un nuevo procedimiento de construceidn de solados,
empaneiados, puertas, ventanas, molduras y similares, ‘carac-
terizado por emplear madera cortada a la testa en solados,
lo que representa una gran economfa por la escasa pérdida de
madera.

22 - Un nusvo procedimiento de‘sonstruccién de solados,
empaneiados, puertas, ventanas, moldqras y_similafes, segun
12 reivindicacidén, caracterizado porqué los troncos son cor-
tados hasta darlos una forma de paralelepipedo y después en
espesores de cineo milfmetroa (que pueden ser variados) y a
1la testa.

32 - Un nuevo procedimiento de construccidn de solados
empanelados, puertas, ventanas, molduras y similares, segin
Zﬂ'reivindicacién, caracterizado porque las planchés obte -
nidas se sortan a troguel de cuairo en caatro enltrozos cua
d¢rados, rectangulares o de cualquiera otru Soxuuz,.

42 - Un nisvo procéddimiento de eonstruceidn de solados,
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empanelados, puertas, ventanas, mclduras y similares, segin

v 4

3% rsivindieacidn, curasivsrizado porque los trozos de madera
se unen a similéres de corcho, mecCiante pegamento, colonando
sobre una plataforma las combinaciones definitivas de madera
¥y en la parte superior de la prensa la loseta de corcho pre-
viamente impregna@a de pegamento ror su parte inferior.

&2 - Un nuevo procedimiento ce cohstruccién de solados,
empanelados, puertas, ventanas, molduras y similares, segin
48 reivindicacidn, caracterizado rorque entie ambas planchas
é @,losetus sé intercala una resistencia eléctrica de forma |
que se calienten a elevada temperatura de forma que se reblan

dezca el pegsmeﬁto adguiriendo sus méximas propiedades adhe-

sivas. Retirdndose después la resistencia, se baja la pren-
sa sometiéndola & una gran presién durante dos o tres segun-
dos en gque ya habrd fraguado el pegado, quedando la losa en
disrosicidn de ser colocada.

62 - Un nuevo procedimiento de construccidén de solados,
empanelados, puertas, ventanas, molduras y similares, segin
58 reivindicacidn, caracterizado pérque la colocacidn puede
realizarse con el mismo pegamento con fraguado més lento, su
ficiente a permitir una perfecta colocacidn.

72 -~ Un nuevo procedimiento de construceidn de solados,
empandados, puertas, ventahas, molduras y similares, segﬁp
68 reivindicacidn, caracterizado porque también puede ser rea
lizada la colocacidn de llé los‘s enypiezas de 1 x 1 metros
(u otras dimensiones) debidamente engrapadas.

82 ~ Un nuevo procedimiehfo de construccidn de solados,
empanelados, puertas, ventanas, molduras y similares, segin
19 a 72, caracterizado porque pueden ser empleadas maderas
antes inﬁtiies gue guedan completamente desinfectldas por la

elevada temperatura a gue se someten y ademds por las propie
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dades de la composicidn del pegamento.

| 92 - Un nuevo procedimiento de construceidn de solados,
empanelados, puertas, ventanas, molduras y similares, segin
1¢ a 89{ caracterizado porque una vez construfda la lbsa, se
la inyecta en poros y superficie, resina sintética.

10&€ < Un nuevo procédimiento de construccidn de solados,

empanelados, puertas, ventasnas, molduras y similraes, carac-
terizado porque pueden construirse empanelados, puertas,
ventanas, molduras y diversos adosando maderas cortades a la
éveta & pastas comprimidas de corcho o serrin.
112 -~ Un nuevo procedimiento ce construccidn de solados,

eripanclados, puertas, ventanas, mclduras y similasres, carac-

terizado porque pueden construirse tablas pars encofradoé Yy

otras finslidades, obtenidas con ﬁasta de viruta especial

mezclada con pegamento pulverizado, sometiéndolas tempera -
a ‘turas v presiones convenientes.
122 . "UN NUZVO PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE SOLADOS,
EMPANELADOS, PUSRTAS, VENTANAS, MOLDURAS Y SIMILAREST.
Todo tal y como se describe en la liemoria Descrip-

Eiva gque antecede y se representa en el Plano adjunto,

) | ~ Maarig, 13 MER, 1946
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