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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  de l a Patente de In ­

vención por ve in te  años, s o lic ita d a  a fa vo r  de Don Luis Goros 

tiaga  B ilbao, de nacinalidad y residencia  españolas, por " UN 

NUEVO PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCIÓN DE SOLADOS, EMPANERADOS, 

PUERTAS, VENTANAS, MOLDURAS Y SIMILARES "
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La Patente de Invención que se s o l ic i t a  se r e f ie r e  

a un nuevo procedim iento, según e l cual se emplea madera cor 

tada a la  testa  en solados; procedimiento nuevo y propio de l 

s o lic ita n te .

Esta modalidad constituye un gran adelanto en la  en 

tab lación  de pisos o suelos como consecuencia de la  escasa 

pérdida de madera que t ien e , siendo cortada a la  tes ta ; esto, 

aparte de otras ven ta jas a que se alude a continuación.

Para la  confección  de lo s  suelos o pisos se procede 

jpreviamente en la  s igu ien te forma:
t .

Primeramente son cortados lo s  troncos hasta d e ja r los
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en forma de para lelep ípedo; una vez hecha esta operación, se 

corta e l  tronco en espesores de cinco m ilím etros (que pueden 

ser va r ia b le s ) y a la  tes ta . Last planchas obtenidas se cor

15 tan a troquel de cuatro en cuatro en trozos cuadrados o rec­

tangulares (F ig . 1 . )  -1- según convenga, con tendencia a lm a 

yor aprovechamiento de la  madera c como consecuencia de e x i­

gencias decorativas.

, Posteriorm ente, se procede a unir (F ig . 2 . ) la  ma -

20 dera a l  corcho (-2 -3 -4 -, corcho, pegamento y madera respec -

tivamente) lo  que se obtiene colocando sobre una plancha o 

plataforma la s  combinaciones d e f in it iv a s  de madera y en la

parte superior de la prensa, la loseta  de corcho a la  cual

25

se habrá adosado ya e l  pegamento por su parte in fe r io r .  Una 

vez la  madera y e l  corcho en la  forma o posic ión  antes in d i­

cada, se in terca la  una res is ten c ia  e lé c tr ic a  de manera que

-

ca lien te  ambos m ateria les a una temperatura elevada con ob -  

je to  de que se reblandezca e l pegamento adquiriendo sus rná - 

ximas propiedades adhesivas. Conseguido es to , tras r e t ir a r

30 la  res is ten c ia  y bajando la  prensa que se la  somete a una 

gran presión  durante dos o tres  segundos que es lo  que tarda 

en fraguar e l pegado, queda ya la  losa obtenida en d isposi - 

ción de ser colocada. Puede ser rea lizada  esta colocación

35

por dos procedim ientos; uno de e l lo s ,  empleando e l mismo pe­

gamento con fraguado más len to  para que de lugar a e fectuar 

La co locación  y o tro , en losas de 1 x 1 metros susceptib le 

le  va ria c ión  o a lte ra c ión  según aconseje la  experiencia , de­

bidamente engrapadas (F ig . 2 . )  -5 -,

Las cualidades y ventajas que con este nue.vo proce-

40 iim iento se obtienen son muy notab les, figurando, entre o tras , 

la s  de que, en lo  que a la  madera ¡3e r e f ie r e ,  no es necesario
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esperar años para su. secado, n i someterla a estu fas, bas -

tando, dado su escaso espesor de cinco m ilím etros tdimen -

siones va r ia b le s ) tenerla unos días a l  a ir e .  Por otra par

te ,  la  pérdida de l troncó en r o l lo  es escasamente de un

quince por c ien to , que, normalmente, en entablaciones co -

r r ien te s  resu lta  hasta de un setenta por c ien to . También

lo s  cortes  a la  tes ta  pueden hacerse aun con menos pérdida,

empleando g u illo t in a  una vez cocido e l tronco.

Otra ventaja es la  dureza obtenida, fa c to r  princjL

pa l en p isos o suelos y que es in fin itam ente superior a 
;
los  solados de madera cortada a la  veta . Pueden ser em - 

pleadas maderas antes in ú t ile s  por quedar enteramente de -  

s in festadas por la  elevada tempera t ira  a que son sometidas 

con este nuevo procedim iento y , ademas, por la  composición 

delpegamento de adherencia a la  losa  de corcho. Una vez 

la  losa construida, se la  inyecta resina s in té t ica  en lo s  

paros y en su su p e r fic ie .

También en lo  que se r e f ie r e  a l  pegamento, por su 

composición, aparte de desinfectar la  madera, no se a lte ra  

por la  humedad n i por los  cambios de temperatura hasta se­

senta grados. Con e l empleo del corcho, que obra como 

neu tra lizador de lo s  movimientos de la  madera, se evitan  

toda clase de resonancias aislando lo s  p isos , obteniéndose 

un resu ltado de a is la n te  térm ieo.

Los p isos o suelos a s í obtenidos tienen  otras ven 

ta ja s , como son, su mayor rapidez de co locación  en obra 

por la s  dimensiones considerables de las  lo se ta s . Son sus 

oep tib les  de combinaciones de maderas, a s í como de dibu jos 

que harén re s a lta r  la  b e lle za  de la  madera en ese nuevo as­

pecto y hace que sea tenida muy en cuenta, esto , aparte de 

que puede ser teñida en todo su tizón  que en algunos casos 

resu lta  in teresan te.
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Este mismo nuevo procedim iento, con la  va riac ión  de 

emplearse maderas cortadas a la ve ta , puede ser empleado en 

la  construcción de empanelados, puertas, ventanas, molduras y 

o tros d iversos, adosando maderas cortadas a la  veta (F igs . 5 

y 4) -7 - a pastas comprimidas de corcho o se rr ín  -6 -.

Pueden ser construidas también tablas para encofrado 

y otras fin a lid a d es , obtenidas con pasta de v iru ta  especia l 

mezclada con pegamento pu lverizado, sometiéndolas a tempera tu-

g y s  y presiones convenientes,

Todo t a l  y como se describe en la  presente Memoria 

D escrip tiva  con*carácter enunciativo y no l im ita t iv o .

N O T A .  -  Se re iv in d ica  la  propiedad de esta Patente de In 

vención:

le  -  Un nuevo procedimiento de construcción de solados, 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ila re s ,'c a ra c ­

terizado  por emplear madera cortada a la  testa  en solados, 

lo  que representa una gran economía por la  escasa pérdida de 

madera.

2s  ̂ un nuevo procedimiento de sonstrucción de solados, 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

1& re iv in d ica c ión , caracterizado porqué los  troncos son cor­

tados hasta darlos una forma de paralelep ípedo y después en 

espesores de cinco m ilímetroa (que pueden ser variados) y a

la testa .

3B -  Un nuevo procedimiento de construcción de solados 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

2a re iv in d ica c ión , caracterizado porque la s  planchas obte - 

nidas se sortan a troquel de cuatro en cuatro en trozos  cua 

drados, rectangulares o de cualquiera otra forma.

la  -  un nuevo procedimiento de sonstrucción de solados,
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empandados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

5& re iv in d ica c ión , caracterizado porque lo s  trozos de madera 

se unen a s im ila res de corcho, mediante pegamento, colonando 

sobre una plataforma las combinaciones d e f in it iv a s  de madera 

y en la  parte superior de la  prensa la  loseta  de corcho pre­

viamente impregnada de pegamento por su parte in fe r io r .

53 -  Un nuevo procedimiento de construcción de solados, 

empanóla dos, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

- 43 re iv in d ica c ión , caracterizado porque entre ambas planchas

^ezca e l pegamento adquiriendo sus máximas propiedades adhe­

s iva s . Retirándose después la  re s is ten c ia , se baja la  pren­

sa sometiéndola a una gran presión durante dos o tre s  segun­

dos en que ya habrá fraguado e l pegado, quedando la losa en 

d isposic ión  de ser colocada.

6B - Un nuevo procedimiento de construcción de solados, 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

53 re iv in d ica c ión , caracterizado porque la  colocación  puede 

re a liza rs e  con e l  mismo pegamento con fraguado más len to , su 

f i e  i  ente a perm itir una perfecta  colocación .

7e -  un nuevo procedimiento de construcción de solados, 

empandados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

63 re iv in d ica c ión , caracterizado porque también puede ser reâ  

lizada  la  colocación  de la s  losas en p iezas de 1 x 1 metros 

(u otras dimensiones) debidamente engrapadas.

8s -  un nuevo procedimiento de construcción de solados, 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

la  a 7a, caracterizado porque pueden ser empleadas maderas 

antes in ú t ile s  que quedan completamente desinfectadas por la  

elevada temperatura a que se someten y además por, la s  propie

losetas  se in terca la  una res is ten c ia  e lé c tr ic a  de forma 

que se ca lien ten  a elevada temperatura de forma que se reblan
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dades de la  composición del pegamento.

9e -  Un nuevo procedimiento de construcción de solados, 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , según 

i s  a 83, caracterizado porque una vez construida la  lo sa , se 

la  inyecta en poros y su p e r fic ie , resina s in té t ic a .

103 -  Un nuevo procedimiento de construcción de solados, 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ilraes , carac­

terizado  porque pueden constru irse empanelados, puertas, 

ventanas, molduras y d iversos adosando maderas cortadas a la 

veta a pastas comprimidas de corcho o serr ín .

113 -  Un nuevo procedimiento c.e construcción de solados, 

empanelados, puertas, ventanas, molduras y s im ila res , carac­

terizado  porque pueden constru irse tablas para encofrados y 

otras fin a lid a d es , obtenidas con pasta de v iru ta  especia l 

mezclada con pegamento, pu lverizado, sometiéndolas tempera - 

turas y presiones convenientes.

123 ^ "UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCIÓN DE SOLADOS, 

EMPANELADOS, PUERTAS, VENTANAS, MOLDURAS Y SIMILARES".

Todo t a l  y como se describe en la  Memoria Descrip­

tiva  que antecede y se representa en e l  Plano adjunto,

Madrid, 1 3 1948
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