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PATENTE DE INVENCION - 
Por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE GUANTES DE DOS CnRAS O
REVERSIBLES"

MEdORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimiento de fabri­
cación de guantes de oos caras o reverároles* motivado por el 
hecho de unir dos clases de fibras distintas y Que, para su 
utilización, represente una sola. Por ejóq&o, en una parte 

5 del guante puede utilizarse la fibra de lana y en la otra el 
algodón o la seda. Indistintamente, puede ser una u otra cara 
la Que aparezca al exterior.

El procedimiento, según la invención, se basa en unos cál­
culos previos y detenidamente estudiados, debido a tener que 

10 trabajar fibras distintas en un mismo telar, y resultando que 
una tiene más elasticidad que la otra y aaemás que ambas ca­
ras del guante reversible han de tener una medida exacta,pues-



-  a -
to Que una tiene Que ir dentro 
detenidos cálculos menoionao.os*

de la otra, es por ego de ios 
para saber hasta donde se de-

15 be oerrar el telar cuando éste trabaja con una fibra y cuan­
do abrirlo* cuando trabaja con la otra.

];l guante de dos caras o reveraiole a que se refiere el pre­
sente procedimiento de fabricación* se realiza con telares ya 
conocidos* máquinas "tricotosas"* las cuales pueden ser ac- 

30 clonadas a fuerza o a mano* según las medidas de los mismos.
Con las máquinas movidas a fuerza* solo se fabrican las manos 
y para los dedos se utilizan maquinas similares* pero más pe­
queñas* las cuales son movidas a mano* ya que su trabajo debe 
ser muy minucioso* pues solo deben darse pocas pasadas y un 

35 número ae ellos diferente en cada dedo del guante. Sería muy 
difícil* por no decir imposible* montar los denos del guante 
con máquinas movidas a fuerza* pués* como ya queda nicho* se 
trata de un trabajo minucioso en el que se deben cojor todos 
los puntos de la mano para hacer los dedos.

50 La fabricación del guante de dos caras o reversible* según
la invención* empieza por la parte donde los dedos son tubu­
lares* haciendo un punto liso variado* y se continúa hasta lie. 
gar al puno* donde se cambian las excéntricas y se cierran las 
pieza# para lograr el puño. Obtenida la medida del puño* se 

55 cambia de fibra para hacer el otro puno* pero debido al cam­
bio de fibra se deoen cambiar las piezas* ya que su grueso va­
ría considerablemente. Hechas éstas operaciones se dan las 
pasadas necesarias* según la elasticidad de la mareria tra­
bajada* hasta llegar al final del mismo. Se continúa hacien- 

40 ao la mano pero para ello es necesario cambiar nuevamente las 
excéntricas y las piezas* como se hizo con la otra mano y se 
continúa haciendo un punto "pelé" variado y con el dibujo que 
se quiera.

El número de pasadas del telar y el número de agujas depen­
den de las tallas que se quieran ybtener y del dibujo elegido.45

tS0
KU,
N33



3 1
Para hacer los dedos no tubulares se deben montar ésto a 

las manos del guante de manera que trabajen las agujas de la 
misma forma que se dijo cuando se confeccionan las manos# pero 
en una cantidad adecuada# según las tallas y Variando igualmente.

Para el dedo tubular se deben cambiar las excéntricas de mane­
ra que media pasada trabaje una parte una parte de las agujas 
y la otra media trabaje la otra parte de dichas agujas; así de 
ésta forma se cotiene un tubo y cuatro pasadas antea dé ser ter­
minado se debe mimbfar hasta llegar a su final# quedando solo 
dos pasadas para atacar.

Hechas éstas operaciones ya sale el guanee fabricado# de dos 
caras o reversible# faltándo terminarlo en operaciones ya to­
talmente corriente# pero imprescindibles# ya que éstas últimas 
3on las que le dan lp. forma, de cose el orillo de la mano del 
guante que lleva los dedos tubulares continuando hasta llegar 
al final del último dedo que lleva la otra fiera# y estando ya 
totalmente terminado# se introduce el uno en el otro# siendo 
uno cualquiera el que puede ir al exterior.

Después de fabricado el guante de dos caras o reversible se 
o.eoe conformar y sus cuidados pueden ser los mismos Que en lo* 
guantes corrientes.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su forma

cripción es auceptible de modificaciones de detalle# en cuanto 
no altere su esencialidad y siendo lo que se solicita patente 
de invención por 30 anos en Espada# lo que se recoge en las 
siguientes:
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de realización práctica# se hace constar que la presente des-

1 a.-Procedimiento de fabricación de guantes de nos caras o re­
versibles# caracterizándose porque se unen dos clases de 

fibras distintas y que# para su utilización# represente una so-
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la* de manera Que, indistintamente pueda ser úna u otra oara 
la Que aparezca al exterior.
8"-.- procedimiento, según reivindicación precedente, caracteri­

zándose porque la fabricación ae realiza con telares movi­
dos a fuerza cuando se fabrican las manos y con maquinas simi­
lares, pero más pequeñas, cuando ae confeccionan loa dedos por­
que en ésta fase ha de actuarse minuciosamente, pués apio deben 
darse pocas pasadas y un número de ellas variable para cada de­
do del guante, asi como cojer todos los puntos de la mano para 
hacer dichos dedos.

procedimiento, según reivindicaciones anteriores, caracte­
rizándose porque la fabricación empieza por la parte don­

de los dedos son tubulares, haciendo un punto liso variado, con­
tinuando hasta llegar al- puño donde se cambian las excéntricas 
y se sierran las piezas de lamáquina, para lograr el puno, ce- 
tenida la medida del cual, se cambia ae fibra para hacer el otro 
puño, cuyo cambio de fibra motiva el cambio de las piezas de la 
máquina, ya Que su grueso varia considerablemente.
4*.- Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, caracte­

rizándose porque, hechas las anteriores operaciones se dán 
las pasadas necesarias,.según la elasticidad de la materia traba­
jada, hasta llegar al final del puño, y se continua haciendo la 
mano, 3iendo necesario para ello camoiar nuevamente las excén­
tricas y las piezas, como se hizo cuando la otra mano, y se con­
tinua haciendo un punto "pele", variado y con el -üicujo Que ae 
quiera.
b*.- Procedimiento* según reivindicaciones anteriores* caracte­

rizándose porque el número de pasadas del telar o máquina 
y ^1 número de agujas a emplear dependen de las tallas o medi­
das del guante a obtener y del dibujo elegido.
6**.- Procedimiento, según reivindicaciones anteriores, caracte­

rizándose porque para hacer los dedos no tubulares se de-
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las agujas de la misma forma que se dijo cuando se confeccionan 
las i.anos* p^ro en una cantidad adecuada* según las tallas y 
variando igualmente.
7^.- Procedimiento* según reivindicaciones anteriores* caracte­

rizándose porque para el dedo tubular se deben cambiar las 
excéntricas de manera Que media pasada trabaje una parte de las 
agujas y la otra media trabaje la otra parte de dichas agujas* 
obteniéndose asjf un tubo* Que cuatro pasadas antes de ser ter­
minado se debe mimbar* hasta llegar a su final* quedando solo 
dos pasadas para atacar.
8a-.- Procedimiento* según reivindicaciones anteriores* caracte­

rizándose porque hechas ástas operaciones* ya sale el guan­
te fabricado de dos caras c reversible* faltando terminarlo en 
operaciones totalmente corrientes que le dan la forma* cosiendo 
el orillo ne la mano del guante que lleva los dedos tuoulares* 
continuando hasta llegar al final del último dedo que lleva la 
otra fiera e introduciendo uno en el otro* siendo uno cualquiera ' 
el que puede ir al exterior.
93-.-"Procedimiento de fabricación de guantes de dos caras c re- .

versibles"* según queda substancialmente descrito en la 
présente memoria que consta de cinco páginas mecanografiadas
por una sola cara.
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