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5  CENTMOS

La invención a que se re fie re  la  presente Memoria, consti­
tuye una novedad in d ustria l con c a rac te r ís tica s  y ventajas 
que la  hacen merecedora del priv ileg io  de explotación que por 
e lla  se s o l ic i t a ,  de acuerdo con la s  prescripciones del Estatu­
to vigente de la  Propiedad Industrial de 26 de ju lio  de 1929, 
texto refundido publicado e l  30 de ab ril de 1930.

La fin alidad  que se persigue con esta  patente es la  de o- 
frecer a los fabricantes de azulejos una nueva máquina para 
barnizar azulejos y demás opere iones relacionadas con lo s 
mismos, mucho más ventajosa que todas la s  conocidas hasta l a  

fecha.
Hasta ahora, la s  máquinas para barnizar eran rec ta s, y su 

misión era la  de eubrir los azu le jo s con una capa uniforme de 
barniz, mojándolos previamente. Después de barnizados lo s  azu­
le jo s , hay que qu itarles e l barniz sobrante que ha quedado pe­
gado a lo s cantos, ya que éstos han de quedar completamente 
l i s o s .  Esta misión, en la s  antiguas máquinas, estaba a cargo 
de obreras que realizaban dicho trabajo  de una forma manual.

La máquina que nos ocupa está formada por un armazonado 
con dos direcciones para le las entre s i ,  pero separadas a bastan 
te d istan cia , y otra en sentido tran sversal, de izquierda a de­
recha, formando con la s  otras dos ángulos de 903; por e l  centro 
del armazonado izquierdo van dos cadenas sin  fin  n3 5, que t ie ­
nen por misión transportar lo s  azulejos que sobre la s  mismas 
se depositan hasta d e jarlas sobre la llin e a  p ara le la  de cadenas 
del armazonado tran sversal na 6 y éstas a su vez transportan 
lo s  azu le jo s a lo s cables na 8, que los llevan  a le s  cadenas 
na 11 y lo s depositan en la s  cadenas na 14 del armazonado de­

recho .
A lo  largo del recorrido indicado y sobre lo s armazonados
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d escrito s, van montados unos juegos de muelas n& 1 y 2, y en 
e l  tramo transversal la s  muelas n3 3 y 4 . A continuación 
á sta s  va montado un cep illo  c ircu lar n& 7, y siguiendo la  
misma trayectoria va montada una ducha nR 9 para el regado 
de los azu le jos, seguida de otro 10 que da e l barniz; lu e­
go viene un juego de ruedas de paletas n^ 12 y 13 llegando 
a l  f in a l ,  para volver por el lado derecho donde hay in sta la ­
do otro juego de ruedas de paletas 15 y 16, y finalmente 
va instalado un motor n^ 17 que por medio de lo s engranages 
respectivos pone en marcha la s  cadenas sin  f in  que forman el 
tren de a rra stre .

Los azulejos depositados sobres la s  cadenas sin  f in , a l  
recorrer toda la trayectoria desorita, pasan por lo s  dispo­
s it iv o s  reseñados: juegos de muelas, cep illo  c ircu lar, ducha 
de agua, d ispositivo pare f a c i l i t a r  e l  barniz y dos juegos 
de ruedas con p ale ta s, cada uno de lo s  cuales v e r ifica  un 

trabajo d istin to .A l lle g a r  e l azulejo a l  f in a l  del reco rri­
do, queda barnizado y dispuesto para ser llevado a l  homo pa­
ra su to ta l  terminación.

La nueva máquina, además del mojado y barnizado, va pro- 
! v is ta  de órganos que, de una forma automática, realizan  lo s 
i dos trabajos principales sigu ientes:
j 13.- B iselan  los cantos del azulejo por medio de la s  mue- 
: la s  n- 1, 2, 3 y 4, en la  forma que se puede ver en la s  f i -  
' guras B y C, con lo  cual se consigue que el barniz llegue 
¡hasta lo s mismos bordes del azu lejo , cosa que sin  e l biselado 
no se lograba.

23.- Quitan e l barniz que queda sobrante en los cantos 
¡del azulejo por medio de la s  ruedas de paletas n3 12, 13, 15 
y 16( f i g .  A.) con lo  cual se aumenta la producción y se  aho­
rra mano de obra, realizándose además este  trabajo  de manera 
más perfecta.

6C.
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DESCRIPCION.- La potencia mecánica, la  produce e l motor nu­
mero 17, e l  cual la  trasm ite a la  máquina por medio de lo s  
reductores de velocidad n& 18 y 19 y la  cadena na 20, a par­
t i r  de la  cual se puede seguir fácilmente la  transmisión de
le  fuerza motriz a la s  d istin tas partes de le máquina(fig.A.^ 

En la s  figuras B y C puede verse como actúan la s  muelas. 
Al pasar e l  azulejo por debajo de la  rueda na 21, empuja a 
ásta  hacia arriba haciendo actuar la s palancas na 22 y 23, 
que son so lid ar ia s  de un mismo e je  na 4 . La palanca na 23, 
empuja l a  muela hacia abajo, produciéndose a s í  el biselado 
de la  forma más perfecta.

La separación entre la s  muelas se puede variar haciendo 
correr los soportes de la s  mismas por unas gu ías, que uneden 
verse en la s  figuras B y C, pudiéndose b ise la r  azu lejos de 
d istin tos tamaños. En la s  figuras E y F se ve como funcionan 
la s  ruedas de paletas. E stas ruedas tienen una c ierta  in c li­
nación a fin  de f a c i l i t a r  e l  rascad o (fig .K .) y constan de 
una se r ie  de paletas que tienen un movimiento de cham ela, im­
pelido por un muelle que actúa sobre e l la s ,  con lo que se lo ­
gra un acoplamiento *?estico  que f a c i l i t a  la  acción de dichas 
paletas sobre el azulejo.

FCMCICNAMIENTO:- E l sistema de transporte del azulejo a lo la r-  
i go de la  máquina, se re a liza  por medio de dobles cadenas de 

tipo industrial que llevan unos topes que empujan e l  azulejo, 
e l  cual se desliza a s i  entre unas guías que impiden que se des­
v ie . El biselado de lo s  cantos se rea liza  en la s  muelas na 1 
y 2, la s  cuales b iselan  dos de lo s  cantos. La cadena n& 5 ,que 
es la  que ahora lleva  el azulejo, empuja a áste  hasta que que­
da montado sobre l a  cadena n§ 4, que forma con la  5 un án­
gulo de 903, quedando a s í  e l azulejo en posición de que se bi­
selen los otros dos bordes, lo  cual se re a liz a  de la  misma ma­

znara en la s  Huelas n3 3 y 4.

Después de esta  manipulación, el azulejo pasa por un cep illo
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circu lar que limpia el polvo producido por la s  muelas y des­
pués de lo cual es depositado por la cadena 6 en lo s  ca­
bles 8, lo s  cuales lo  hacen pasar por debajo da una cor­
tina de agua que cae del na 9 . Luego pasa debajo de otra cor­
tina de barniz que cae del n& 10, depositándolo seguidamente 
sobre la  cadena n^ H , que lo continúa empujando, haciendo que 
pase por entre la s  ruedas na 12 y 13 que rascan dos de sus 
cantos. La cadena na 11 hace pasar el azulejo a la cadena nú­
mero 14 que forma con la  an terior un ángulo de 90&, con lo 
cual se rascan los otros dos cantos del azulejo a l  pasar áste 
por entre la s  ruedas ns 15 y 16, quedando ya e l  azulejo en 
disposición de ser llevado a los hornos correspondientes para 
su completa terminación.

Hecha la  descripción precedente, es preciso añadir que los 
deta lles de realización  de la  idea expuesta, pueden v ariar , 
sin  que por e llo  cambie la  esencia de la  invención, que es l a  
que se desprende de los párrafos que anteceden y se reivindica 
en la  siguiente

...

Un res unen: La Patente de invención, cuyo reg istro  se so l i­
c ita , recaerá sobre la s  reivindicaciones sigu ien tes:

1&.- Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de 
máquinas para barnizar azu le jo s, caracterizados por e sta r  
constituidasde un armazonado que sigue dos direcciones para­
le la s ,  a derecha e izquierda, d istancias entre s i  una de e l la s  , 

y la  otra en sentido tran sversal, formando con la s  anteriores 
dos ángulos internos.

2&.- perfeccionamientos caracterizados por l a  reiv indica­
ción anterior y porque a lo largo de lo s  tre s  tramos del arma- 
zonado van montados trenes de arrastre  formados por juegos de125.
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cadenas sin  f in  y cables en la parte central, destinados 
a l transporte de los azulejos que han de pasar por lo s d is­
tin tos d ispositivos que intervienen en su tocado.

3 * .-  Perfeccionamientos caracterizados por la s  re iv in ­
dicaciones anteriores y porque lo s azulejos depositados so­
bre la s  cadenas sin  fin  ( na 5) son llevados por éstas a la s  
muelas ( n3. 1 y 2 ) para que sean biselados dos de lo s  lados 
la te ra le s  del azulejo.

4^ .-  Perfeccionamientos caracterizados por la s  reiv in d i­
caciones anteriores y porque una vez que pasa e l  azulejo por 
e l primer juego de muelas, es conducido por la s cadenas sin  
f in  y depositado sobre la s  cadenas ( n& 6 ), que van en di­
rección tran sversal, quedando de e sta  forna lo s cantos pri­
meramente biselados en la  parte in terior y los o tros en la  
ex terior, que son guiados de nuevo por la s  cadenas sin  f in  
( n& 6) y pasan por la s  muelas ( nR 3 y 4 ) que verifican  
e l  biselado por los otros dos la te ra le s  del azu lejo .

53.- Perfeccionamientos caracterizados por la s  re iv in d i­
caciones anteriores y porque llevan un cep illo  circular(nú- 
mero 7) que a l  ser arrastrado e l azu lejo , en su marcha ha­
cia  adelante, lo  ce p illa  y limpia de toda partícu la  de t ie ­
rra y polvo.

6&.- Perfeccionamientos caracterizados por la s  reiv in d i­
caciones anteriores y porque lleva un juego de cables sin 

fin  ( n& 8) que reciben e l azulejo, haciéndolo pasar por de - 
bajo de l a  ducha ( n^ 9 ), que lo limpia definitivamente, s i ­
guiendo su marcha haoia adelante.

7&.- Perfeccionamientos caracterizados por la s  reivindioa- 
< ciones anteriores y porque tienen un dispositivo  barnizador 

(n& 10) que a l  pasar e l  azulejo por debajo del mismo recibe
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un baño de barniz, continuando su marcha adalante hasta ser 
depositado en el tren de cadenas sin  fin  ( nR 11; que lo l l e ­
va por entre la s  ruedas de paletas ( n§ 12 y 13 ) que rascan 
dos de lo s cantos del azulejo, y continuando su marcha se de­
posita sobre la  ultima cadena sin  fin  ( n& 14).

8&.- Perfecciona ¡mantos caracterizados por la s  reiv in d i­
caciones anteriores y porque el azulejo colocado sobre la  

cadena sin  fin  ( na 14) es conducido y obligado a pasar por 
entre otro juego de ruedas de paletas ( n^ 15 y 16) que ra s­
can lo s  otros dos cantos del azulejo quedando limpios del bar 
niz sobrante.

9&.- Perfeccionamientos caracterizados por la s  re iv in d i­
caciones anteriores y porque llevan  un mecanismo motriz que 
con su motor ( 17) transmite la  fuerza a 1 máquina por
medio de los reduc^ de velocidad y cadenas sin f í  . jie  
accionan todo el movimiento de la  misma.

.-  Perfeccionamientos caracterizados por lar- reiv in d i­
caciones anteriores y porque a l pasar e l azulejo por debajo 
de la  rueda correspondíante( nS 21) empuja a ásta hacia a r r i­
ba hacimdo actuar la s  palancas ( n^ 22 y 23) so lid ar ia s  del 
mismo e je , empujando así la  muela hacia abajo produciendo el 
biselado perfecto.

113.- Perfeccionamientos caracterizados por la s  reiv ind i­
caciones anteriores y porque la  posición de la s  muelas puede 
variar haciendo correr los soportes de la s  mismas por la s  
guias, con lo  cual se pueden b ise la r  azu lejos de d istin to s 
tamaños.

123.- Perfeccionamientos caracterizados por la s  re iv in d i­
caciones anteriores y porque la s  ruedas constan de una serie  
de paletas que tienen movimiento de cham ela impelido por un
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fu e lle  que actúa sobra a l ia s ,  con lo que se  logra un acopla­

miento e lá s t ic o , que f a c i l i t a  la  acción de la s  paletas sobre 
el azu le jo .

13&.- Perfeccionamientos caracterizados por la s  re iv in d i­
caciones anteriores y porque la s  cadenas que forman e l tren 
de arrastre  llevan unos topea que son lo s que empujan e l  azu­

le jo  que se d esliza  entre la s  guias impidiendo que se desvie.
14&.-,Se reiv in d ica, por ultimo, como objeto sobre e l  que 

ha de recaer la  Patente de invención que se  s o l ic i t a  * PFR- 

FECCimAMnNTOS PRODUCIDOS ÜN LA FABRICACION DE MAQUINAS 
PARA BARNIZAR AZULEJOS * .

Todomconfonae queda descrito  en la  presente Memoria, que 
consta de ocho páginas e sc r ita s  a máquina por una so la  cara 
y dibujos que se acompañan.

Madrid, 9 de marzo de 1946.
Alfonso Ungria
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