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MEMORIA DESCRIPTIVZ

cue se acompafie a la solicitud de una
= PATENTE IE INVENCIN =

por veinte afios en Bapafla, a favor de

D.Bloy Domingnez Veigs, residente en
Velencia, calle Gobernador Viejo, n2 9,

por

» TERFECCICNAMIENTOS INTRODUCIDOS BN 1A
FABRICACION DB MAQUINAS PARA BARNIZAR
AZUIRIOS =,

Inventor: D.Bloy Dominguez Veiga, de nacio-
nelided espafiola.
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La invencidn a que se refiere le presente Memoria, consti-:
tuye una novedad industrial con carecteristicas y ventajss
que la hacen merececors del privilegio de explotecién que por
ells se solicita, de acuerdo con les prescripciones del Estatu-
to vigente de la tropieded Industrial de 26 de julio de 1929,
texto refindido publicado el 3¢ de abril de 1930.

la finslidad que se persigne con esta patente es la de o-
frecer a los fabricantes de aznlejos una nueve mdquine pare
barnizer azunlejos v demés opere iones relacionades con los

mismos, mucho mas ventajosa que todas las conocidas hasta la

fecha.
Hesta abore, les mdquinas para barnizar eran rectas, y su

nisién ere la de cubrir los azule jos con una capa unifome de

barniz, mojéndolos previemente, Despuds de barnizados los azu-
lejos, hty que quitarles el barniz sobrante que ha quedado pe-
gado a los cantos, ya que éstos han de quedar completamente
lisos. Tsta misidn, en las antignes mdquines, esteba & cargo
de obreras que realizaban dicho trabajo de una forma msnuel.

La méaquina que nos ocupa esté formada por un armeazonado
con dos direcciones paralelas entre si, pero separadas a bastan

‘te distencia, y otre en sentido transversal, de izquierda & de-

recha, formando con les otres dos angulos de 902; por el centro

‘del armezonado izquierdo ven dos cadenes sin fin n® 5, que tie-
nem por misidén transporter los azulejos que sobre las mismss
~ge depositan hasts de jarlos sobre la!lfnea peralela de cadenss
:de]l armazonado trensversal n? 6 y éstas a su vez transportan
élos azule jos & los cables n? 8, que los llevan a las cadenes

n2 11 y los depositan en las cadenas ne 14 del armazonsdo de-

recho.

A lo largo del recorrido indicado y sobre los armazonsdos



35,

40.

45.

50.

55.

60.

Tl
94
0 &
'
W
1

¥

deseritos, van montados unos jnegos de mwelas n¢ 1y 2, y en
el tramo transversal las mneles n¢ 3 y 4. A continuacién de
éstes va montado un cepillo eireular n2 7, y siguiendo la
misma trayectoria va montadea una ducha n2 9 pare el regado
de los azulejos, seguida de otre n% 10 gue da el barniz; lue-
go viene un juego de rmedeas de paletas n® 12 y 13 llegando
al final, para volver por el lado derecho donde hay instala- |
.do otro juego de ruedss de paletas n¢ 15 y 16, y finalmente
va instalado un motor n& 17 que por medio de los engrenages
respectivos pone en marcha lss cadenas sin fin que formen el
tren de arrastre.

Los azulejos depositados sobres las cadenas sin fin, al
recorrer tods la trayectoria desorits, i)asan por loa dispo-
sitivos resefiados: juegos de muelas, cepillo circular, ducha
de ague, dispositivo pere facilitar el barniz y dos juegos
de rmedas con paletas, cade uno de los cuales verifica un
traba jo distinto.Al llegar el azulejo &l final del recorri-

 do, queda barnizado y dispnesto pers ser llevado al horno pa-

- ra su total terminecidn,

La nueva mdquina, ademds del mojado y barnizado, ve pro-
; vista de drganos gue, de wna forma eutomdtica, realizan los
{ dos traba jos principales siguientes:
; 12,- Biselan los cantos del azule jo por medio de las mue-
;las n?l, 2, 3y4, en la forma que se pnede ver en les fi-
128111'88 By C, ocon lo cual se consigue que el barniz llegue
f§hzasi:a los mismos bordes del aznlejo, cosa que sin el biselado
.no se lograba.
| 22.- Yuitan el barniz que queda sobrante en los cantos
.del aznlejo por medio de les ruedas de paletas n? 12, 13, 15
'y 16( fig. A.) con lo cual se aumenta la produceidn y se aho-
'rra meno de obra, realizdndose ademis este trabajo de menera

més perfecta.
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DESCRIPCION.- La potencia mecénica, la produce el motor ni-
mero 17, el cual la trasmite a la méquina por medio de los
reductorss de velocidad n? 18 y 19 y la cadena n® 20, a per-
tir de la cuval se puede segnir facilmente la trensmisién de
le fuerza motriz a las distintes pertes de le méquins(fig.A.)

¥n las figuras B y C puede verse como actuen las mneles.
Al pasar el azulejo por debajo de la rueda n® 21, empuja a
ésta hacia arriba haciendo actwer las palences n® 22 y 23,
qrue son soliderias de un mismo eje n? 4, Ia palenca n® 23,
empuja la mnela hacia abajo, produciéndose asi el bimelade
de le forma mds perfecta. ‘

La sepsracién entre las mwelas se pyede veriar haciendo
correr los soportes de las mismas por unas guias, gque pneden
verse en las fignres B y G, pndidndose biselar azulejos de
distintos temafios. ¥n las figuras ® y F se ve como funcionan

las rnedas de paletas. Tstes rvedes tienen una cierts ineli-

~nacién a fin de facilitar el rescado(fig.E.) y constan de

una serie de paletas que ticnen un movimiento de charnela, im-
pelido por un mvelle gune actila sobre elles, con lo que ss lo-
gra un acoplamient> ~'4stico que facilite la accidn de dichas

paletas sobre el aznlejo.

 FUNCIOWAMI®NTO:- T1 sistema de trarsporte del azulejo a 1lo ler-
' go de la mdquina, se realiza por medio de dobles cadenas de

tipo industrial que llevan unos topes que empmjen el azulejo,

el cual se desliza as{ entre unas guims gue impiden que se des-

;vie. Bl biselado de los cantos se reslize en las muelas n@ 1

y 2, las cuales biselan dos de los cantos. La cadena n? §,que
es la que ahora lleva el azulejo, empuje a éste hasta que que~

da montado sobre la cadena n® 4, gue forma con la n2 5 un #n-

5gulo de 902, quedando as{ el azulejo en posicidn de cue se bi-
“selen los otros dos bordes, lo cual se regliza de la misma ma-

‘nera en les mnelas n2 3 y 4.

Después de esta manipnlacidn, el aznlejo pese por un cepillo
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cireular gue limpia ei volvo producido por las muelas y des-
pués de lo cual es denositado por la cadena n2 & en los ca-
bles n? 8, los cuales lo hmcen pasar por dsbajo de une cor-
tina de agua que cae del n® 9, Luego pasa debajo de otra cor-
100. . tina de barniz que cae del n® 10, depositéndolo seguidamente
sobre la cadena n2 11, que lo continfia empujendo, baciendo que
pase por entre las ruedas n¢ 12 y 13 gue rascan dos de sus
cantos. La cadena n¢ 11 hece paser el azulejo & la cadena ni-
mero 14 gue forma con ls anterior un 4ngulo de 902, con lo
105. “cnal s rascen los otros dos cantos del azulejo al pasar éste
por entre las ruefas n2 15 y 16, quedsndo ya el szilejo en
~ disposicién de ser llevedo & los hornos correspndientes para
su complets terminacién.
Hecha la deseripcidn precedente, es preciso afiadir que los
110‘. detalles de realizacion de la idea expueste, pueden variar,
sin que por ello cembie la esencia de le invencidn, gua =s la
que se desprende de los parrafos que anteceden y se reivindica
en la giguisnte
NOTA.
115. Th reswmen: La Pstente de invencidn, cvyo registro se soli-
cita, recaerd sobre lss reivindiceciones siguientes:
18,~ Perfeccionemientos introducidos en la fabricacion de
médquinas pera barnizar azule jos, caracterizados por estar
constituidasde un armazonaedo que sigue dos direcciones para-
120. lelas, a derecha e izquierda, distancias entre si una de ellas ,
¥ la otra en sentido trensversal, formando con las anterioras
- dos éngulos internos.
28 ,- Pﬁrfeccionanﬁentos caracterizedos por la reivindica~
. cidn enterior y porque a lo largo de los tres tramos del arma-
125. ) zonado van montados trenes de arrastre fommados por juegos de
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cadenas sin fin y cables en la parte central,‘ destinados
al transporte de los aznlejos que han de pasar por los dis-
tintos dispositivos que intervienen en su tocade.

38,- Perfeccionamientos caracterizados por les reivin-
dicaciones anteriores y porune los azulejos depositados so-
bre las cadenas =in fin ( n? 5) son llevads por éstas a las
muelas ( n2 1 y 2) para que seen biselados dos de los lados
laterales del aznlejo.

48 - Perfeccionemientos ceracterizados por las reivindi-
caciones anteriores y porgue wma vez que pasa el ezulejo por
el primer jvego de muelas, es conducido por las cadenas sin
fin y depositado sobre las cadenas ( n¢ 6), gue van e di-
reccidén transversal, qusdendo de esta form los cantos pri-
meramente biselados en la parte interior y los otros en la
exterior, que son guiados de nuevo por las cadenas sin fin
( n2 6) y pasan por las muwelas ( n2 3 y 4 ) que verifican
el biselado por los otros dos laterales del azulejo.

53,~ Perfeccionamientos caracterizads por lss reivindi-
caciones enteriores y porque lleven un cepillo cireuler(mi-
mero 7) que el ser arrastredo el azulejo, en su mercha ha-
cia adelante, lo cepilla y limpia de toda particula de tie-
rra y polvo.

68&,- Perfeccionamientos caracterizados por las reivindi-
caciones anteriores y porgue lleva un juego de cables sin
fin ( n® 8) gue reciben el aznlejo, haciéndolo pasar por de -
bajo de la ducha ( n2® 9 ), gue lo limpia definitivemente, si-
guiendo su marche hacia adelante.

78 - Perfeccionamientos caracterizados por las reivindisa-
ciones anteriores y porgne tienen un dispositivo barnizador
(n2 10) gne al pasar el smulejo por debas jo del mismo recibe
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un baflo de barniz, continnendo su merohs adelante hasta ser
depositado en el tren de cadenas sin fin ( n¢ 11, que lo lle-
va por entre las ruedas de paletas ( n? 12 y 13 ) que rascan
dos de los cantos del azulejo,’y continnando su marcha se de~
posita sobre la Wltims cadena sin fin ( n2 14).

8%,- Perfecoionamientos caracterizados por la8 reivindi-
caciones anteriorss y porque el azulsjo colocado sobre la
cadena sin fin { n® 14) es conducido y obligado & pasar por
entre otro juego de ruedas de psletas ( n2 15 y 16) que ras-
can los otros dos cantos del azulejo quedsndo limpios del bar
niz sobrante.

98,~ Perfeccionamisntos caracterizados por les reivindi-
cacionss anteriores y porgue llevan wn mecsnisme motriz que
con su motor { n? 17, trensmite 1s fuerza & @ m~dquina por
mesio de los raduc’ .~ de velocidad y cadenas sin 7., . ne
accionan todo el movimiento de la misma.

ink, - Perfeccionamientos carscterizados por l1-~ reivindi-
cacion=s anteriores y porque al pasar el azulejo por debajo
de la rveda correspndients( n¢ 21) empnje a ésta hacia arri-
ba haciemdo actusr las vpalsncas ( n? 22 y 23) solidarias del
mismo eje, empnjendo ssi la muela heeia ebajo produciendo el
biselado perfecto.

118,~ Pepfeccionemien tos carascterizados por las reivindi-
caciones anteriores y porque la posicién de las muelss puede
veriar hacgéendo correr los soportes de las mismas por las
guias, con lo cnel se pweden biselar azulejos de distintos
tamafios.

128,- Perfeccionamientos carscterizados por las reivindi-

~ caciones enteriores y porque las ruedass constan de una serie

de paletas gque tienen movimiento de chernela impelido ror un
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puelle que actim sobre ellas, con lo que se logra un scople-
miento eldstico, que facilita ls accién de les paletas sobre
el aznlejo.

138,~ Perfeccionsmientos carscterizados por les reivindi-
caciones anteriores y porque las cadenass que forman el tren
de arrastre llevan unos topes que son los que empujen el azuy-
lejo gue se desliza entre las gnias impidiendo gue se desvie.

148,- Se reivindica, por vltimo, como objeto sobre el gue
ha de recser la Patente de invencién que se solicita » PER-
FECCINAMI™NTOS INTRODUCIDOS BN 1A FARRICACION DE MAQUINAS
LARA BARNIZAR AZULBJCS #. |

Todomeonforme queda deserito en la presente Memoria, gue
consta de ocho pdginas escritas & méquine por una sola carg
y dibnjos que se acompafian.

Madrid, 9 de marzo de 1946.
Alfonso Ungria
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