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PATENTE DE INVENCION, 
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DURACION; RO ANOS,

OBJETO; "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 
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-COSTURA N I CLAVAZON^-
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 ̂ La presente invención se refiere a un ai eterna de suelee, 
fabricadas de una resina apropiada, como, $or ejemplo, una 
resina de la olase de resinas polivinílioas y similares, y 
qué, para su fijación en el calcado, no necesitan ni costura 
ni clavazón o encolado alguno, sino que, merced a un borde, 
saliente haoia arriba y hacia el interior, de que están pro­
vistas, son encajadas sencillamente en el zapato terminado o; 
mas exactamente, en el reborde aaliente del mismo, siendo man 
tenidas en su sitio por el efecto elástico, combinado con una 
fuerza tiranta, que ejercen sobra las suelas un esfuerzo de 
tracción haoia al talón; a dicho esfuerzo queda aometida una 
prolongación posterior de la suela mencionadai

Ee evidente que, con.sata nuevo sistema, la substitución 
ds lss suelas se oenviarte en una operación sencilla y rápida- 
sima qus no rsqdisre mano de obra especializada, sino quopue- 
ds aer efectuada por cualquiera, con una tasase economía ds 
tiempo y da gastos.

NI dibujo adjunto ilustra, a titule ds tjsmplo no limita­
tivo, una forma práctioa de realización de la auela y de eu 
mecanismo de fijación, que constituyen el objeto dé la presen­
te inwwnoión.

La Fig. 1 se una vista sn planta ds una suela según si 
prsssnte aiatsma.

La Fig. 8 és un corto, on perspectiva, según la linea 
a-b do la Fig. 1.

La Fig. 3 ea una vista, en perspectiva, de la cara info-
%

2 6 .-



30*-

33*

40.-

46.-

60*

i

'6 6 .-

yior de un zapato, provisto da una adala aegim al presenta 
sistema.

Las Figa. 4 y 6 muestran, an detalla, el aletada tensor 
y da fijación de la auala.

Eegcm el preeente alaterna y como aa desprende del dibujo 
la auala comprende: nna perdón inferior g que forma el piso 
del zapato; un borda g, normal a dicha porción J,, y un peque­
ño borde entrante S, constituido preferentemente de un maté- 
rial máe elástico que aquel que forma las damas partea de lá 
suela. En au parte posterior, dicha auela continua en una pro 
longacion en forma de lengüeta 4.

Evidentemente la fijación de una aqela da eata clase re­
sulta sanoilliaima: merced a la elasticidad del material que 
constituye la auela, y, particularmente, ̂  laélstetioidad 
aun mayor del material del que está formad el pequeño rebor­
de la suela ea montada an el zapata da manara que loa bor­
das g y g abraoan la poroión aaliente dsl reborda del zapato* 
Bn el talón, finalmente, ae oolooa el mecanismo tensor da la 
suela, oomo lo ropreaantan en lea Figa. 3 y 6. En el caso 
ilustrado, dicho meoanismo comprenda: dos escuadras g y g, 
cada una con un ala orientada aproximadamente en el eje loagi 
tudlnal del zapato, mientras que laa dos otras, g' y 7̂ , son 
adyaoeatea a la pared vertical anterior del talón, al que aon 
fijadas mediante olavoa o tornilloa g. Dichas escuadras g y 7 
constituyan loa soportas de un pequero árbol g, provisto de 
una hendidura longitudinal en la cual ea enfilado el extre­
mo de la lengüeta g, (Fig. 3)* En al pequeño árbol g ee fija­
da una ruedeoilla de periferia estriada adyacente a un 
segmento gg o barrita igualmente estriados, mientras que al 
extremo g* del pequeño árbol g eata 'formado de modo que puede 
eer cogido y girado por medio de una llave*
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E1 funcionamiento del mecanismo que acaba 3e ser descrito 
es el siguiente: una vez montada la suela 1 en el zapato, de 
acuerdo con la Pig. 5 , y enfilado en la hendidura gg el extre­
mo de la lengüetase hace girar algunas vueltas, sobre si 
mismo, el pequeño árbol 9 mediante una llave, que pasajeramen 
te, se aplica al extremo 9' del árbol. Da esta manera la lea- 
guata 4 se arrolla sobre dicho pequeño árbol poniéndose en t̂ n 
sion. Esta tensión es transmitida a la suela entera que, de 
esta suerte, es obligada a quedar en su sitió sobre el espetó# 
La lengüeta & ño puede dosonrrollarao, gracias a la fricción 
entre las espiras contiguas a la misma, asi como debido a la 
fricción entre los bordes alquitranados de las arandelas o pió 
zas similares y 3&, de modo que la nueva suele asi substi­
tuida quedará sólidamente en su sitio en el zapato, hasta el 
momento de una nueva substitución. Entonóse, siempre son la 
llave a proposito, se hara girar el pequeño árbol g, de modo 
que la lengüeta & se doeenrrelle de él, montando; a oontlnna- 
oión, una nueva suela sobre el zapato, de la manera descrita 
en lo que antecede.

Iaa suelas que acaban de ser descritas , son fabrioadaa 
por uno cualquiera de loa sistemas de moldeado, inyección, co­
lado o similares ya previstos por el mismo inventor, para la 
fabricación de artículos de resinas aiatétioaa, pudiendo in­
cluso el tipo de la resina o de la mezcla empleada variar, si 
fuera preciso, entra tipos nuevos o ya conocidos.

Solo a titulo de ejemplo ee citan las composiciones si­
guientes: para las porciones 3, y & da la suela, una masóla 
que contiene por cada kilogramo de cloruro do poliviallo On 
polvo una cantidad entre 0,600 y 0,760 kilogramos da fosfato 
de triereailo u otra materia plastifioanta análoga y do 0,360 
a 0,600 kilogramos de ftalato de butilo y para el pequeño cor­
dón & una composición que contiene por cada kilogramo do olo-
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90*- yuro de pollvlnilo las cantidades siguientes: de 0,600 a 0,780 
kilogramos da ftálato de butilo y de 0,160 a 0,380 kilogramos 
de ftalato de metilo.

Queda entendido que loa detalles de fabricación, asi como 
las particularidades del sistema de fijación pueden variar̂  si 

96+- fuera preciso, sin que, por ello, dejen de estar comprendidos
en la eaencialldad de la presenta invención*
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Bos puntos de invención propia y nueva que se presentan 
para que sean objeto de esta latente de Invención en España 
por veinte años, son loa siguientes;

1!*- Oh procedimiento de fabricación de suelas intercam­
biables a base de resinas sintéticas, y aplicables sin costura 
ni clavazón, caracterizado porque se las preveo de un borde, 
saliente hacia arriba y hacia el interior, grácias al cual la 
suela puede ser encajada en el reborde del zapato acabado, es­
tando provista, la suela, asimismo de una prolongación poste­
rior sobró la que se ejerce una tensión que, en combinación con 
la elasticidad de la suela y de su borde, mantiene esta última 
en su sitio sobré el zapato.

3!.- Un procedimiento de fabricación de suelas intsrcam- ; 
biablss a base de rsainas sintéticas,y
ni clavazón caracterizado porque la suela se wh un cqg
junto mecánico fijado en el talón o pieza similar del zapato, 
introduciéndose en dicho mecanismo la prolongación en ioma da
lengüeta de la suela para ser sometida a la mee

8t - Uh procedimiento de '̂*d##dZlas Ínteroam-
biabjies a base de resines sintátisés, y zplioablss sin cos-
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tura ni clavazón, caracterizado porque el mecánismo de ten­
sión comprende dpe elementos dn foraa de escuadra ̂ fijadesen 
el talón,' para servir de soporta a un paquea?''. 
de una hendidura longitudinal en la cual se introducá al'.ex# 
tremo de ía prolongación de la suela, y pudendo ser.$¡̂Fad̂) el 
peqasBo árbol, en oposición a un sistema de elevadâ  fr̂ Uióâ  
oca ayuda 'de una llave a propóaito, para arrollar en' el... ̂ paqhs 
Bo M̂ bel la prolongaoión de la suela.

di- Uhpprocedimiento de fabrioaoión de euelas interqMp 
biablez a baae de resinas aintótioas, y aplioablea sin cóotup 
ra ni clavazón, caracterizado porque el material que cdnstit*- 
ye el borde exterior de la suela saliente hacia el interior, 
es, generalmente, más elástico que aquel que constituye las 
demás partea de la propia suela.

6!*- "UN IROCEDINIENTO DE FABRICACIÓN DE SUELAS INTBBCAN- 
BIABLES, A BASE DE RESINAS SIETáTICAS Y APLICABLES SIN COSTURA 
NI CLAVAZÓN", todo tal y conforme se describe en la presante 
memoria descriptiva la cual consta de 136 lineas y a titulo de 
ejemplo ae representa en los adjuntos dibujos.
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