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MEMORIA DESCRIPOIVA

. PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION BN ESPANA

z PORs "MBJORAS &N CABLES ELECTRICO3"

i
]
|
;

A NOWBRE DE STANDARD BLECTRICA, S.A. DOMICILIADA EN

= MADRID, CALLE DE RAMIRIZ DE PRADO, N? 7 =

La présente invencidén tiene que ver con cables rara

% ‘ ' radiofrecuencia ¥y el procedimisnto de ?onstruir tales cables,

V particularménte los cables para lineas de transmisién de gran
impedancis. y para encendido. La necesidad de lfneas de trans-

5" migién de gran impedancia se miente principalments en ol came
po de las frecuencias de imaéen y obedece a la circunstancis
de que los amplificadores para estas frecuencias se constru-
yen normglmente paras impedancias de carga del orden de 1,000

ohmios. Hehos descubierfo que en ambos cables resulta indis-

10 pensable un nfcleo central no conductor, ds materiel aisla—-
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dor, a fin de lograr los efectos requeridos.

Se ha tropezado con algunas dificultades en el proce-
dimiento de hacer el nficleo central de cables como para lg 14—
nea retardadora espiral y para encendido, puesto qus el pblie-
tileﬁo o cualquier material equivalente empleédo como material
aislador no se podfa estrujar para formar un ndcleo central dg
la resistencia mecénica necesaria.

Con arreglo a la presente invencidn dichas dificul-

tadeg quedan vencldas con proporcionar un elemento central no

" eatirable y no conducitor, en torno del cual se estruja el ma-

~ terial aislador, tal como el polietileno.

Asf es que el objeto prihcipal de la presente inven—
cifn es proporcionar un procedimiento para hacer un nficleo
central no estirable, de materisl aislador, destinado a em-~
plearse en cables como los para lfneas de transmisibn de gran
impedancia, pare encendido o para otros fines.

Otro objeto de la presente invencidn es proporcionar
un cable ‘que tenga un nicleo central de material alslador ter-
moplgstico.'

Otro objeto m&s de la presente invencidn es propor-
cionar un cable que tenga un nificleo central de material ais-
lador termoplfstico, nficleo gque sea sustentado por un elemen-
to central de materisl no estirable y no conductor.

Teniendo por mire los referldos y otros objetos, que
ge desprendersfn de la descripeién que sigue, la presente in-—
venci&n podré comprenderse claramente lesyendo la descripcién
con referencia al adjunto dibujo, del cual:

La Fig. 1 presenta elevacién de un cable destinado

a servir de linea retardadora espiral, enseflando parcialmen-
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te en seccidn longitudinal &ada ung de las partes del cable;

La Fig. 2, seccidn transversal sesin la 1inéa.2-2
de la Fig. 13 | .

La Fig. 3, elevacién de un cable destinado a servir
paré encendido, ensefiando parcialmente en seccidén longitudi-
nal cade una de las partes del cable y enssiiando en escala
amplificada el cérbdn.puIQerizado, del néfcleo central, para
que resulte mejor la ilustracién; y

La Fig. 4, seccién transversgal segfin la lfnea 4-4

de la Fig. 3.

Refiriéndonos ahora al cable de gran impedancia pre-
gsentado en las Figs. 1 y 2, diremos gu¢ se compone de un nii-
cleo central no conductor (1), un conductor central (Z), el
dielctrico (3), una frenza (4) y una funda (5).

A £In de darle suficiente resistencia mecdnica al
nficleo para la posterior operacidn de estrujar el material
dieléotrico y para el arrollamiento del conductor, como tam-
bién a finvde reducir a estrechas tolerancies el didmetro
del ntficleo, estrujado, utilizamos un elemento portador no
conductor.

Bl nficleo central (1) compbnese, pues, de un elemen-
to portador no conductor (é), que viene rodeado por una capa’
de maferial termopléstico (7). Bl elemento portador no con-
ductor se harf de preferencia de hilo de fibras de vidrio,
que no se puede estirer y que da buen resultado. Para el
mismo ffn pueden emplearse otros materiales no conductores,
como el cordel de linoc empleado para la pesca, el algoddn
¥y algunos otros. A

La materia més preferida pars dicho material termo~

plédstico del nficleo central es el polietileno, principalmen—
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te por ser buénas gus prppiedades eléctricas y fisicas, tal
como 1akresistencia a lg humedad, si bien pueden emplearse
otros materiales, tales como el cloruro de vinilideno (CH2=
c 012),.1a celulosa etflica y los polfmeros viﬁilicos Plas—
tificados.

E1l conductor central (2) compdnese de preferencia dg
alambre de c&bre esmaltado, arrollado en forma de hélice soﬁre
el nficleo central (1). ‘

Sobre el conductor central va la capa dieldctrica (3),
la cual de preferencla se compondréd ae polietileno, aunqgue
ge puede enplear cuslguier otro material conveniente, como el
poliestirsno.,

Sobre dicha capa (3) se pone una trenza (4), de pre-
fercncia de cobre estafiado, poniéndose por fin, sobre esta
trenza (4), uha funda (5), de preferencia de alguna resina
vinflica.

Pasamos ahora al cable para encendido presentado en

las Figs. 3 ¥ 4. En su construccién entra un nidcleo central

(1°) y una funda (5°). El nficleo (1°) se compone de nuevo de
un elemento portador no conductor (6), sobre el cual va una
capa (7°) de material termopldstico mezclado con carbén pul-
verizado. .

El elemento portador no conductor se hari de prefe—
rencia de hilo de fibras de vidrio, aungue también puede em-
plearse el citado material equivalente u otros materiales.

La capas (7°) de material termoplidstico se compondré

de preferencia de resina vinilica mezclada: con carbbn pulve-

" rizado, carbdén que en este cable para encendide wiene a re-

presentar el conductor. Sobre el nficlec (1‘) se pone la oi-
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tada funda (5°), que de preferencia, como anteriormente, se-
ré de resina vinflica.

Refiriéndonos shora al procedimiento de construir el
cable, el priﬁer’paso consiste en estrujar material termoplds—
tico, tal oomo polietileno, resina vinilice u otro material,
sobre un elemento portador, gue de preferencia serd de hilo
de fibras de vidrio, permitiendo este primer paso reducir
lag tolerancias y ccmunicarle suficiente resistencia mecéhica’
al ndcleo.

En el procedimiento de construir el cable mencionado
en primer témino, v. gr., el destinado a servir de lfnea re-
tardadors espirel, se arrolla en hélice sobre el niicleo cen-
tral un hilo de cobre, de,prefergncia esmaltado, hecho lo
cual se estruje sobre este hilo una cape disléctrica, de pre-
ferencie de polietileno, y por ffn, despuds de poner una tren—
za, de preferencis de cobre estaflado, sobre la capas dieléctri-
ca, se pone sobre la trenza una funda, de preferencla de re-
sina vinilica.

En el procedimiento de construir el cable mencionado
en segundo término, el nicleo central se hace esencialmente
de la misma manera con estrujar sobre un elemento portador
central algsin materisl temmoplédstico mezcledo con carbdn pul-
verizado, paso éste que, como ya menifestamos, permite redu—~
elr las tolerancias del nficleo, hecho lo cual se¢ le pone a
éste una funda, que de preferencia serd de resina vinflica.

En cenclusidn, puede verse que ambos cables, V. .,

el pars linea de gran impedancia y el para encendido, llevan

un ndcleo central (1 y 1%, réspectivamente), de alzin mate—

rial aislador termoplistico. P2ro en el cable para encendi-
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do, el material termoplastiéo Be mezéla con cerbén pulverizado,
entes de realizarse ol procedimiento de estrﬁjé; el materiel aisleco:

De las referidas formas de comstruccién resultan, en el
primer caso, un cable de mfmpedancia suficientemente grande y, en el
Segundo c&so, un ceble para. fines de ~ncendido.

Aungue hemos revelado los pfincipios de la invencién en
relacién con diversas formas de Trealizarla, se entiende que &stas
no las damos sino por via de ejemplo y no como limitacién del al-
zence de la invencién segﬁh expuesto en los objetiyos de Bsta y
en las siguientes reivindicaciones.

Este invento corresponde e une solicitud de Fatente
formulada en lqa Betados Unidos del'Norte de Ameérice el 17 de Mar-
go.de 1945, sefialada con el n® 583.288 y se acoge, por lo tanto, a
los beneficios que otorgan los convenios iniernacionales vigentes.
_— . e m e NOT e = = = e = = e — o -~ ——- -

Los puntos de invencién propia y nueva gue se presentan
paia éue sean objeto de esta Patente de Veinte afios, son los si~
guientes:
1.~ Mejoras en cables el8ctricos carascterizado por un ntéleo cen~,
trai‘de materiael aislador.
2= Mejoras en cables eléqtricos ceracterizado po un néicleo central
de material aisladof ¥ un eleuento portador central de materisl no
estirable y no conductor, quedando dicho elemento centrsl rodeado
por dicho nucleo.
3o~ Mejoras en cebles eléctricos caracterigado por un ntcleo cen-
jral de material sislador y un .elemento poritador central Ge hilo
de fibras de vidrio, quedando dicho elemento central rodeadoe por
dicho ndcleo.

4.~ Mejoras en caebles eléctricos caracterizado por un nfcleo cen-
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tral de meterial aislador y un elemepto portedor central de hilo
de linoc, guedando dicho elemento central rodeado por dicho ndcleo.
5.= Mejoras eﬁ clabes eléctricos caracterizaedo por un nﬂcleo cen-—
trael de material aislador y un alambre arrollado sobre dicho nfi-
cleo,

6.- Mejoras en cables eléctricos cdarscterizado por un ndcleo cen=-
tral de material aislador compuesto de un elemento portador cen-
tral de hilo de fibras de vidrio y una capa de polietileno que
venga & rodear dicho elemento central, y un aiambra arrolledo so-
bre dicho nucleo.

Te= Mejores en cel:les eldctricos ceracterizado por;un nfdcleo cen=
trel que comprenda un elemento portador central de hilo de lino

¥ una cape de polietileno que venéa & rodeer dicho elemento cen-
tral, y un alambre esmaltado arrollado Intimamente sobre dicho
nflcleo.

8.~ lejoras en cables eléctricos caracterizado por un nficleo cen-
trel que inecluya un elémento portador csntral de material no es—
tirable y no conductor y uné cape de material aislﬁdet;termollas-
tico que venga & rodear dicho elemento central, g un elembre

arrolado sobre dicho nfcleo, una capa dé material aislador termo-

pléstico que cubre dicho alambfe, una trenza de cobre sobre esta
dltima capa, ¥y unﬁ-funda de material aisledor termopléistico gue
venge e rodear dicha trenza.

9.~ liejoras en ceblea el8ctricos ceracterizado porque comprende
un nﬁcleé central que incluye un elemento portador central de ma-
terial no estirable y no conductor y una capa de material aisla~
dor termoiléstico mezclado.con carbén pulverizado gue venga & ro=
dear dicho elemento central, y una funda de materidle aislador ter-

mopléstico alrededor dé dicho nacleo.
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lo.- Mejoras en cebles eléctricos caracterizado porque comprende
un ndcleo central gue incluya un elemento portedor central de hilo
de fibras de vidrio y une cspa de material aislador termopléstico
mezclado con carb6n pulverizado gue venga & rodear dicho elemente
central, y una funde de material aislador termogléstico alrededor
de dicho ndcleo.

1l.~ Mejoras en cables eléciricos caracterigado porgue comprende
un nfcleo central gque incluya un elemento portador central de hilo
de lino y una cepa de material aislacor termoplédstico megclado con
carbén pulverizado gque venga & rodear dicho elemento central, y
una funde de material aislador termopléstico alrededor de dicho
niticleos.

12.~ Mejores en cables eléctricos caracterizado por el medio de
obtener un hﬂcleo central el cual medioc comprenda el paso de es~
trujer un meteriael aislador termoplédstica sobre un elemento porta
dor central no estirsble y no conducbir.‘

13.~ Mejoras en éables eléctricos caracterizado por el medio de
obtener lfneas retardadoras espiralea el cual medio comprenda los
pasos de estrujar un ndclep central dg material aislador termo lés
tico y de arrollar sobre &1 un hilo cénductor.

14.— Kejores en cables eléctricos carzcterigado por el medio de ob-
tenerl lineas retardadoras espirélea el cual medio conprends los
pasos de estrujér unsa cape de material aislador termopl#&stico so-
bre un cordel no estirable y no conductdr y de arrollar sobre 61
un hileo conductor.

15.~ Mejoras en calbes elé&ctricos segtn la reivindicacicn 14 ca-
ractefizado por loe pasos de estrujar ﬁna capa de materisl aisle—
dor termopléstico éobre dicho hilo conductor, de.cubrir dicha ca-
pa con una irenga de cobre y de cubrir diche trenza con una funda‘

de material aislador termopléstico.



6.~ Mejoras en cables elé&ctricos caraé#erizado porgue el medio de
v | obtencidn comprende los pasos de estrujar un ntdcleo centrgl de ma-
terial aislador termo;léstico que contenge c;rbon pulverizaedo y de
" cubrir dicho nficleo con unsa funds de material aisledor termoplastico .
220 32.~- Xejoras en cableam el&ctricos cara;terizado porgque el medio de
obtencién comprende los pasos de estrujar una capa'de material eis-
- - lador termoplfstico gue contenge carbén pulverigado sodre un cordel
no estirable ¥ no conductor y de cubrir dichg Eapa con une funda de
material eisledor termopléstico.

225 18.~ Mejores en cables eléctricos.

Tal y como se he descrito en la Memoria que eantecede,
representado en los dibujos que se acompafien y & los fines  cspeci-
ficados,’ ; .

Este Memorie consia de nueve hojas escritas por una so;

la cara.
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