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=ê ee:=ces:3;=;is==s:======z==3:=3as{S=!=t==:=:3:=:=:=:========== = ======== =

Date invento se refiere a me3oras relaciona­
das con los medios para ácopl&r entra Si tubos, cuerpos
tubulares y similares, todos ios cuales en adelante se lla­
mar An "elementos tubulares" y tiene como 'uno de sus ob- 

lAetos el ofrecer un medio de aooplamientosencillo que
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puede realizar una junta de compresión eficaz y herméti- 
* ca al fluido. ^

Segénun detalle del presente invento se 
ofrecen un zvoMho de cierre para el uso con una tuerca 

6 aeopladora, teniendo el zuncho una porción de labio so­
cavada 5a forma anular destinada a ser impulsada radial­
mente hacia adentro bajo la presión axial ejercida por 
el movimiento longitudinal de dicha tuerca aeopladora con 
respecto al zuncho de cierre.

. ̂ 10 Según otro detalle del presente invento,
se ofrecen medios para acoplar entre si des elementes 
tubulares que comprende una tueroa acepiadora destina­
da a encajar a rosca con uno de dichos elementos y un 

V '* zuncho de cierre destinado a recibir el extremo del otro
15 de los elementos tubulares citados, y a ser recibido

dentro de dicha tuerca aeopladora en forma giratoria y 
deslizable axialmente, estando la tuerca provista de una 
parte a modo de brida destinada a topar contra el extre­
mo del zuncho de cierre en respuesta a un movimiento 

20 axial de dicha tuerca con respecto al zunché* y el extre­
mo del zuncho de cierre esté previste de una porción de 

i  labio socavada de forma anular destinada a deformarse- t
radialmente hacia adentro bajo presión axial.

La mencionada porción de labio del zuncho 
26 de Cierre puede ser de sección virtualmente en 7, estan-

[ do, por ejemplo la pata delantera en augulo de 60* con
respecto aljeje del zuncho* Se apreciaré que la pTssián

í : ' . . . ' ' ,



Axial sobre dicha poreián da labia en respuesta al mo­
vimiento da deslizamiento axial de la tuerca acopiadora 
con raspeóte al zunche, hace que barde dirigida hacia 
adentre da dicha percián da labia penetre en el aleñante 
tutular dispuesto dentro del zunche, y durante esta de- 
formaeián se reducen cene es natural las dimensiones del 
espacie limitado per lapereién socavaba.

?n algunos cases, per ejemplo, cuando la su­
perficie del elementa tubular a ser Cogida par dicha zuncha 
de cierre es muy áspela, pueden encentrarse aveces difi­
cultades para hsoer 4ue la parcién de labia so cavad" a del 
zuncha penetre en la superficie de dieho elementa en una 
medida qué da par resultada la formación de un cierre her­
mética al fláido. Para vencer estas dificultades la caví- 
dad, que se extiende alrededer de la superficie interiar 
de la porcián de labia del zuncho puede llenare de un 
material fácilmente Reformable, par ejemplo, un metal blan­
da e aleaoián de metal blando, siendo este material aísre- 
tade en fuerte contacta de cierre can el citada elementa 
tubular cuando la parcián de labio se deforma y-per tan­
to se reducen las dimensiones de la parte socavada#

Durante el procedimiento de hacer un cierre 
entre dicho zunche do ciorre y el elemente tubular situa­
do en el mismo, se ejerce,una presián compresiva muy consi­
derable sobre dicho elemente, y entra en la finalidad del . 
presente invento tomar medidas pasa resistir cualquier 
aplastamiento de dicho elemento bajo las presianeaqua sos­
tiene y hacer asi el invento aplicable al aceplamien
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tubos, hechos por ejemplo, de metal blando.
Asi, por ejemplo, el zuncho de cierre puede 

estar provisto de un ferro espaciado hacia adentro desde 
la pared del zuncho para formar un espacio anular en el 

5 cual puede insertarse el extremo del elemento tubular, ha­
ciéndose el forro de material adecuadamente duro y sujetán­
dose si se quiere al extremo del zuncho apartado del que 
tiene la porción de labio socavada. La periferia exterior 
del forro puede hacerse nudosa o tratarse de otra manara 

10 con el fin de que el elemento tubular sea cogido positiva?
mente por el forro asi como por el zuncho en respuesta a 
una oparación de acoplamiento.

La cara extrema del zuncho de cierre aparta­
da del extremo que tiene la porción de labio socatada esté 

16 con preferencia pcoviata de dientes que Se extienden alre­

dedor, de manera que, en respuesta al movimiento axial, 
puede hacerse fácilmente un empalme hermético al fluido 
entre dicha cara y la parte contra la cual topa la misma 
cuando está en uso t por ejemplo, la cara extrema de un tu­

go bo o pieza roscados o el extremo de otro zuncho de cierre.
!&icho zuncho de cierre puede hacerse de ma­

terial no elástico, y en tal caso, una?vez que el zuncho 
se ha puesto en encaja apretado con un elemento tubular si­
tuado en su interior permanecerá sujeto al mismos o bien

26 puede hacerse de material elástico y flexible, y en tal
caso el zuncho será apretado en contacto de sujeción con
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se amé va en dirección de apretar, y quedará libre para vol­
ver a su condición primitiva cuando la tuerca se mueva 
en dirección de aflojár. En ciertas circunstancias, esta 
última disposición es ventajosa, porque las diversas par­
tes del acoplamiento pueden usarse en repetidas ocasiones 
y en otros casos es preferible la primera disposición por­
que deja que el zuncho quede situado permanentemente en 
el elemento tubular incluso cuando se desconecta la tuerca 
acopladpra. El zuncho de cierre se sitúa permanentemente 
en la tuereaacopladora asociada, por ejemplo, proveyendo 
dicho zuncho de una porción de hombro que penetra en un 
rebajo formado en la pared interna de la tuerca, siendo 
el diámetro de la entrada a dicho rebajo ligeramente menor 
que el diámetro al través de la porción de hombro del zun- 
ohq, de manera que éste se puede hacer enttar por fuersa 
en una poóición en la cual se ofrece el 33K)v&miento axial 
en cierta medida permitida por la porción de hombre coo­
perante y el rebajo, pero se evita la separación de las 
partes por descuido.

Medios acopladores según el presente inven­
to pueden adaptarse convenientemente para el uso como aco­
plamientos reductores, estones el diámetro de la parte que 
recibe la porción dd labio socavada del zunche de cierre 
puede diferir en cualquier medida deseada del diámetro de 
la parte destinada a encajar a rosca con un elemento tu­
bular.

El extremó del zuncho de cierre apartado del

—6—
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extremo provisto de una porción de labio socavada está 
con preferencia provisto de una brida dirigida hacia 
adentro, ofreciendo dicha brida un tope para colocar el 
elemento tubular que es recibido en ella en forma des- 
lizable. la superficie presentada para encaje por el ele­
mento tubular puede estar en ángulo recto con el eje del 
tubo, o puede inclinarse de manera que se presénte una 
superficie de tope de forma de cono truncado, siendo ven­
tajosa esta última disposición en algunos casos, porque 
permite centrar elementos tubulares de varios diámetros 
externos, por ejemplo, tubos de la misma ánima pero de - 
diferentes gruesos de pared.

Entra también en la finalidad del invento 
empléar un miembro acoplador en forma de un cuerpo en 
lugar de una tuerca, esto es, emplear un miembro de aco­
plamiento destinado a encajar a rosca en un elemento tu­
bular roscado por dentro; y para hacer una junta de com­
presión hermética a los fluidos entre dos elementos tu­
bulares no roscados, el medio de acoplamiento puede eomp 
prender una tuerca provista de un zuncho de la clase arri­
ba descrita para cooperar con uno de les elementos tubula­
res, y un cuerpo acoplado provisto de un zuncho análogo 
para cooperar con el otro elemento tubular, poniéndose 
estos dos zunchos en relación de tope eon tope en respues­
ta al atornillamiento dé la tuerca ace piadora al cuerpo 
acoplador y el empuje axial resultante en los cierres her­
méticos al fluido tiene lugar entre los zunchos respectivos



y el tubo dispuesto en ellos, y entre las superficies de 
tope de los zunchos!

Para que el presente invento pueda ser me­
jor entendido se describirán ahora algunas realizaciones 

5 preferidas del mismo, por via de ejemplos, únicamente, y
se hará referencia a los dibujos adjuntes en los cuales:

La fig. 1 es un alzado de frente en semi- 
corte que muestra una forma de acoplamiento con las par­
tes del mismo y dos tubos asociados en estado separado.

10 La fig* 2 es un alzado de frente en semicor-
te similar a la fig. 1 , pero con las partes de acopla­
miento y tubos en diferentes posiciones relativas.

La fig. 3 es un alzado de frente en semicor- 
te, similar a las figs. 1 y 2 , pero muestra la partes en 

15 su posición acoplada.
La fig. 4 es una vista de detalle de parte 

del conjunto representado en la fig. 3.
La fig. 5 es una vista similar a la fig. 1 

pero muestra una forma modificada de zuncho de cierre.
20 La fig. 6 es un alzado de frente en semi-

corte de la disposición representada en áa fig. 5, pero 
cenias diversas partes en sus posición acoplada.

La fig. 7 es un alzado de frente en semi- 
corte que muestra otra forma de acoplamiento en estado 

25 acoplado,
^a fig. 8 muestra la disposición de lagig.

- 7-
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7 pero en estado desáelopado.
La fig. 9 es una vista similar a la fig# 3* 

pero maestra una forma modificada de un zuncho de cierre#
La fig# 10 es un alzado de frente en semi- 

corte de otra forma de acoplamiento con las partes desa­
copladas.

La fig* 11 muestra la disposición de la fig# 
10 pero en estado acoplado.

La fig. 12 es un alzado de frente en 
corte de otra forma de acoplamiento con las partes desa­
copladas.

La fig. 13 muestra la disposición de la fig. 
12 pero en estado acoplado y

La fig. 14 es un alzado de frente en semi- 
corte de otra forma de zunehode cierre.

En las figs. 1 a 4, los medios de acopla­
miento comprenden una tuerca acopladora 1 , un cuerpo aco­
plador 2, un zuncho decierre 3 situado en la tuerca 1 y 
un zuncho de oierre 4 situado en el cuerpo de acoplamien­
to 2^ Los zunchos de cierre 3 y 4 tienen ánimas adecua­
das para recibir los extremos de los tubos 6 y 6, esto es, 
los extremos de los tubos a interconeatar, y se disponen 
bridas 7 y 8 respectivamente en los zunchos 3 y 4 para 
situar debidamente loa citados tubos, esto es, para limi­
tar su movimiento hacia adentro a las posiciones represen­
tadas en la fig. 2.

El zuncho de cierre 3 está provisto ¿fe una 

- 8 -
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porción de labio socavada 9 de sección axial en forma de 
V, estando presentado el extremo de dicha porción de la­
bio a la pared 10 de un rebabo practicado en la tuerca 
1. La pared 10 puede disponerse radialmente ccn respecto 
al acoplamiento, o en ángulo menor de 90^, por ejemplo, 
un ángulo de aproximadamente 30* como se ve en los dibu­
jes, siendo tal la disposición que el movimiento de la 
tuerca 1 con respecto al suncho de cierre 3, en dirección 
de izquierda a derecha visto en la fig, 1 , ejerce gran 
empuje axial sobré la porción de labio 9 del zuncho in­
mediatamente que la superficie 10 topa Contra el labio

El mencionado rebajo 1 1 tiene una pared 12  

en el extremo apartado &e la que está provista de la su­
perficie de tope 10, y  la porción de labio 9 tiene una 
porción de borde 13 cuyo diámetro es ligeramente mayor que 
él de la parte que constituye la pared 12. El zuncho de 
ciérre 3 puede, pues, empujarse con fuerza dentro de la 
tuerca 1 a una posición en la cual el borde 13 pasa de la 
pared 12 y entra en el rebajo 1 1 , quedando asi el zuncho 
cogido en la tuerca e impedida su separación por descuido.

La longitud de dicho rebajo 11 es tal que, 
como se indica en la fig. 2 el extremo del zunche aparta­
do del que tiene la porción de labio sobresale ligera­
mente de la tuerca 1 cuazAo las partes están retiradas en 
su máxima medida.

La cara extrema del zuncho apartada del extré 
mo que tiéne el labio está provista de dientes circuíares
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14 que sirven papa un objeto que luego se describiré.
El zuncho del aierre 4 es similar al zun­

chó 3 porque tiene una porción de labio 16 con nna por­
ción de borde saliente 16, y el cuerpo de acoplamiento 2 

en que esté alojado está previsto de un rebajo cooperante 
17 limitado en un extremo por una superficie de tope in­
clinada 18 y anací otro por un hombro 19. El zuncho 4 es­
té, pues, cogido en el cuerpo acoplador 2 de manera simi­
lar a como el zuncho 3 está cogido en la tuerca acoplado- 
ra 1 , y en ambos casos se consigue la deformación radial 
de las porciones de labio pe los zunchos respectivos por 
el movimiento axial de sus alojamientos más allá de las 
posiciones en que dichos alejamientos topan contra las 
porciones de labio de los zunchos.

El zuncho 4 difiere del 3 en que la cara 
extrema 20 presentada hacia la cara extrema dentada del 
zuncho 3.tiene una superficie plana, asegurando esta dis­
posición que, cuando loa zunchos se aprietan fuertemente 
uno a otro, los dientes 14 penetren en la cara 20 y ha­
gan un empílme hermético a los fluidos.

El ánima de la tuerca acopladora 1 tiene una 
rosca 21 y el cuerpo acoplador 2 tiene una protuberancia 
22 roscada correspondientemente.

Suponiendo que los medios de acoplamiento 
descritos se han de usar para acoplar los tubos 6 y 8, la 
tuerca acoplSdcra 1 y el cuerpo acoplador 2 se proveen 
de les zunchos insertos en ellos, para evitar por eomple-

-10
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to cualquier peligre de separación por descaído de dichos 
zunchos durante el subsiguiente montaje. Luego el tubo 5 
se hace pasar por el zuncho 3 a la posición representada 
en la fig. 2+ y el tubo 6 se hace pasar por el zuncho 4 
a la posición también representada en dicha figura. Luego 
los dos conjuntos se juntan y la tuerca se enrosca en el 
cuerpo acoplí^pr 2. Durante la parteinicial de la opera­
ción de acoplamiento hay movimiento axial libre de la tuer­
ca y el cuerpo acopladores con relación a los sunchos que 
incluyen, pero tan pronto como las porciones de labio 9 y 
18 topan contra las caras 10 y 18 respectivamente, el mo­
vimiento axial continuado ejerce gran empuje axial sobre 
las porciones de labio y esto se resuelve en movimiento 
hacia adentro de los extremos de dichas porciones de labio, 
con el resultado de que los bordes periféricos de estas 
porciones penetran en la superficie de los tubos 8 y 6 co­
me se indica en las figuras 3 y 4 del dibujo y al propio 
tiempo se hace que los dientes 14 penetren en la superfi­
cie extrema 20 del zuncho 4. Por tanto se realiza una jun­
ta hermética a los líquidos entre los zunchos 3 y 4 y tam­
bién entre el zuncho 3 y el tubo 8 y entre el zuncho 4 y
el tubo 6. Ademas, cualquier separación axial de los tubos 
8 y 6 se impide por la fuerte sujeción de diohostubes por 
los zunchos respectivos, y por el encaje positivo resultan­
te de que las porciones de labio de los zunchos penetren 
en los respectivos tubos.

Se observará que en la disposición de las



fígs. 1 a 4 los tubos 6 y 6 están acoplados por meáiede 
ana sola tuerca acopladera que coopera con un cuerpo aco­
plador y dos zonchos de cierre; esto representa una redan-* 
clón en el número de piezas requeridas en comparación con 

6 las formas conocidas de acoplamientos en que, oon el fin
de hacer juntas de compresión entre dos tubos se necesitan 
un cuerpo acoplador y dos tuercas acopladoras cooperan­
tes,

Bn la disposición representada en las figs. 
10 5 y 6 la tuerda y el cuerpo acopladores son idénticos a

- los descritos con relación a las figuras anteriores, y por 
tanto las partea correspondientes se designan con iguales 
números de referencia y no requieren descripción ulterior^ 
Un zuncho de cierre 3'con una porción de labio socavada 

IB idéntica a la descrita con referencia a las figuras ante­
riores, está cogido en un rebajo de la tuerca acopladura, 
y un zuncho 4* está cogido en el cuerpo acoplador 2, te­
niendo este último zuncho una porción de labio igual a la 
del zuncho 4. íes extremos de les zunchos 3* y 4* aparta- 

20 dos de los extremos dotados de porciones de labio socava­
das, están, sin embargo, provistos de porciones de brida 
dirigidas hacia adentro que son más profundas que las por­
ciones correspondientes de los zunchos 3 y 4 y las caras 
internas de estas bridas, designadas con 7* y 8* son de 

26 forma troneocóniea en vez de estar dispuestas radialmente,
las caras así formadas ofrecen cooperación con tubos de 
varios diámetros externos, por ejemplo, tubos de ánimas



iguales pero de 3iversos gmuesos 3e pared. Bn la disposi­
ción representada pdr ejemplo, en las figs. 5 y 6, los tu­
bos 6' y 6" son de menor diámetro externo que los corres­
pondientes tubos representados en las figs. 1 a 3, pero las 

5 ánimas de los tubos pupden ser similares. Las superficies
de tope inclinadas 7 ' y 8  ̂ ejercen una acción centradora 
sobre los tubos 5" y 6", cuando estos últimos son apreta­
dos contra dichas superficies, dejando asi espacios anu­
lares uniformes 23 y 24 oomo se ve en la fig. 6, entre los 

10 tubos 5* y 6* y los zunchos respectivos 3" y 4*.
La cara externa del extremo de brida de uno 

de los zunchos 3* y 4* tiene dientes anulares 14 come en 
una disposición antes descrita. De manera que cuando el 
acoplamiento se completa, esto es, cuando las partes se e 

16 encuentran en la posición de la fig. 6, se establece una
junta hermética al fluido entre los zunchos que topan al 
propio tiempo que se establecen juntas herméticas al flui­
do por las porciones de labio de los zunchos que penetran 
en los tubos respectivos.

20 Bn la disposición de las figuras y y 8, se
emplean, una tuerca acopladora y un zuncho de cierre asocia­
do, idénticos a la tuerca y zuncho de las figuras 1 a 3, 
y por tanto dichas piezas se designan con números de re­
ferencia correspondientes y no se describen* de nueyo^ Lú 

25 tuerca 1 en esta disposición coopera directamente con un
miembro roscado 26, por ejemplo, el extremo roscado de un 
tubo o la protuberancia roscada de un empalme o ajúste, en
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vez ge eon un cuerpo acoplador^ Roe dientes 14 ge la ca­
ra extrema 3e la brida en el extremo interior del zuncho 
hacen, pues, contacto directamente eon la cara opuesta 
de la pieza 26 y hacen contacto hermético al finido con 
ella al mismo tiempo porque el labio 9 penetra en la su- 
perficie del tubo 5, representándose las partes en la po­
sición acoplada en la fig. 7 de los dibujos.

Suponiendo que el zuncho 3 es de material 
no elástico,la operación de deformar el labio del zunche 
de oierre para que haga contacto hermético al fluido con 
el tubo 5 dará per resultado que el zuncho permanezca en 
firma sujeción con el tubo 6 incluso aunque se desconecte
la tuerca acopladura, esto es, que el zuncho ge cierre 
tendrá la forma representada en la fig. 8. Esta disposi*- 
ción ofrece considerables ventajas en muchas aplicaciones, 
y entre ellas puede mencionarse los sistemas de plomería 
o tubería para casas prefabricadas. Asi, los diversos tubos 
del sistema pueden cortarse al largo y todo el sistema 
montarse en la fábrica, y al romper las juntas les zunchos 
y tuercas se colocarán eh los extremos de los tubos* los , 
zunchos se pondrán en condición hermética y las tuercas 
en un estado libre para girar y hacer movimiento axial li­
mitado. Los extremes de los tubos se protegen púas, con­
tra todo daho durante el tránsito o la colocación eventual, 
y además, se evita por completo la necesidad de transpor­
tar acoplamientos y partes de acoplamientos sueltos al lu­
gar de empleo y el consiguiente riesgo de pérdida de dichas

-14-



partes* El funcionamiento de montar el sistema de tubas 
sobre el terreno es entonces muy sencillo, y sobre todo 
es trabajo que no requiere personal especializado.

Pero puede no desearse siempre efectuar el 
8 el bloqueó permanente del zuncho dentro del tubo con que

está asociado, esto es, puede desearse hacer que todas 
las partes acopladuras puedan separarse del tubo asociado 
y, por tanto entra en la finalidad de este invento hacer 
el zuncho de material adecuadamente elástico o flexible 

10 para que la porción de labio del zuncho vuelva de salto
a su posición primitiva después de aflojar la tuerca aco- 
pladora. Esta disposición se representa en la fig. 9 del 
dibujo, donde el acoplamiento es por lo demás idéntico al 
de las figuras 7 y 8 y por tanto las partes correspondien- 

16 tes se designan con números similares. En la fig.9 el zun­
cho se representa en la posición que toma al aflojar la 
tuerca acopladura después de hacer una junta, mostrándose 
el labio 9 en posición en que ha saltado de la muesca 26 
formada por el labio que penetra en el tubo 6 durante la 

20 primera operación de acoplamiento.
Se apreciará, por supuesto que los zunchos 

de las figs. 1 a 6 pueden ser de material elástico o no 
elástico segén que se desee que permanezcan en contacto 
con el tu&o de que se trate o queden libres del mismo al 

26 desconectar la tuerca acópiadora.
En las disposiciones de las figs. 10 y 11 los 

medios de acoplamiento son de un género adecuado para su

- 16-
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uso como acoplMnientc de reducción. En este montaje el 
acoplamiento comprende ana tuerca acopladora 27 con una 
porción de boca roseada 28 para cooperar oon na tubo o 
pieza 29, correspondientemente roscados, siendo el extre- 

5 so de la tuerca de ánima reducida para recibir él extremo
de un tubo 30 con el cual se ha de hacer una junta Re com­
presión. Un zuncho de cierre 31 está colocado en la tuer­
ca 27, y tiene una porción de labio socavada 32 similar 
a la porción de labio de las realizaciones anteriormente 

10 descritas, y además una porción de borde saliente 33 que
es cogida en una porción rebajada 34 de la tuerca de ma­
nera similar a la ya descrita.

El zuncho 31 está provisto de una brida in­
terna 36 en el extremo apartado de la porción de labio 28, 

16 para ofrecer un tope de colocación al tubo SO y tiene tam­
bién una brida 36 que se extiende hacia afuera y cuya ca­
ra exterior 37 está destinada a hacer junta a tope con el 
extremo del tubo o pieza 29, y con preferencia está pro­
vista de dientes anulares, como se representa, para el 

20 propósito que luego se describirá.
El zuncho 31, puede ser de material elástico 

o no según que se desee sujetarlo permanentemente al tubo 
aiterminar el primer acoplamiento c que dicho zuncho se 
liberte del tubo al aflojar la tuerca.

26 En la disposición de las figs. 12 y  15 el
acoplamiento es-de una clase destinada a su use con tu­
bos que son demasiados dúctiles o débiles para resistir el

-16



empuje hacia adentro de la porción de labio del zuncho 
asociado 11 en respuesta al apretamiento de la tuerca aco- 
.piadora* Bn esta disposición el zuncho 38 tiene un forro 
89, pero por lo demás es igual a los zunchos ya ápsdritcs,

8 por ejemplo, en cuanto a la forma y función de la porción
de labio sooavada 40 y la manera como es cogido para el 
movimiento giratorio, pero axial limitado en la tuerca aeo- 
pladora 41. Beta tuerca 41 tiene también una áRima rosca­
da para encajar en un miembro tubular roscado 42 que ^ie- 

10 de ser el extreme de un tubo ó la protuberancia de cual­
quier pieza para unirla con el tubo 48, esto qa^jel tubo 
a conectar por una junta de compresión.

 ̂ El forro 89 puede sujetarse al zuncho de
cierre 23 en su extremo interior en cualquier fomma con- 

16 veniente, por ejemplo, ensanchando una porción de labio
43 de dicho forro en encaje hermético con la periferia in­
terior adecuadamente contorneada de la brida dispuesta en 
el extremo interno del forro.

Dicho forro 39 y el zuncho 88 sen eoneentri- 
20 eos y juntos forman un rebajo anular para recibir el ex­

tremo del tubo 43, el cual, durante el montaje se inser­
ta en dicho rebajo en la posición que se ve en las figuras, 
esto es, una posición en que su extremo topa contra labri- 
da al extremo del zuncho.

28 El zuncho 88 puede hacerse de material elás­
tico o no según se desee, y el forro 39 se hace de mate­
rial de rigidez adecuada para impedir cualquier aplasta-
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miento indeseable del tubo 43 durante la operación de aco­
plamiento, esto es, durante la muy considerable presión 
interna con que el labio 40 aprieta el tubo durante la de­
formación de dicho labio en la forma ya descrita. Si se 

5 quiere, la superficie exterior del forro puede hacerse nu­
dosa para que encaje positivamenLs con el tubo.

Los acoplamientos arriba desoritos son adecua­
dos para muy varios fines y para acoplar entre sí elemen­
tos tubulares de elase muy distinta. Pero puede resultar 

10 que, encases especiales, por ejemplo, cuando el elemen­
to tubular tiene un exterior muy duro y áspero, que exis­
tan dificultades para hacer una junta hermética al fluido 
aaltas presiones. Pero el presente invento se propone 
también resolver este y otros casos en que se deseann cie- 

18 rre adicional y subsidiario disponiendo un relleno rela­
tivamente blando en la cavidad de la porción de labio so­
cavada del suncho. Una realización especifica que incorpo­
ra este detalle se representa en la fig. 14, donde el 
zuncho 46 es idéntico al representado en las figuras 1 a 

80 4 salvo que el rebajo anular de la periferia interior de
la porción de labio 46 está lleno de una inserción blan­
da 47. Esta inserción puede ser de metal blando u otro 
material adecuado y puede solocarse en el rebajo por me­
dio de una operación de ensanchamiento o de otra manera 

25 oenveniente.
Cuando el labio 46 se deforma al ser apre- 

tsáa la tuerca acopladora asociada, el rebajo cargado se
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reduce de volumen, con lo cual el material blando 47 es 
impulsado desde a lobo rebajo en dirección radial, llenan­
do aei cualesquiera grietas en las superficies opuestas 
del tubo colocado en el zuncho y asegurando una Junta per­
fectamente hermética al fluido.

Se observará que cualquiera 8e los zunchos 
de las figs. l a  13, o todos ellos, pueden modificarse de 
la manera indicada en la fig. 14, esto es, añadiendo un 
relleno de metal blando u otro material blando adecuado en 
la cavidad en la porción de labio socavada dél zuncho.

Aunque hasta ahora se han descrito varias re­
alizaciones del presente invento, debe entenderse que pue­
de haber varios cambies sin apartarse de la finalidad del 
mismo. Asi, por ejemplo, los zunchos de cierre no necesi­
tan cooperar forzosamente ce# la tuerca acópiadora asocia­
da o con el cuerpo acoplador o con una y otro de manera 
que esten permanentemente colocades en ellos, aunque esta 
áltima disposición es en general deseable. También entra 
en la finalidad del invento hacer las partes aoopiadoras 
de cualesquiera dlmenaiones. y de cualquier material dese­
ado.

Beta solicitud, que corresponde a la pre­
sentada en Gran Bretaña, el 9 de marzo de 1946, bajo el 
n&mero 5981/4^6, se acoge a los beneficios del articulo 51 
del vigente Estatuto de Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y ameva que 
se presentan para que sean objeto de esta Patente de in­
vención en EspaSa por VEINTE aüos, son los siguientes:

5 1*. Mejoras introducidas en les zunchos de
cierre para su nso con tuercas scopladoras caracterizados 
porque dichos zunchos tienen una porción de labio socava­
da de forma anular destinada a ser apretada radialmente ha­
cia adentro bajo la presión axial ejercida por el movimien-  ̂

10 to longitudinal de la tuerca acopladora con respecto al
zuncho de cierre.

2*. Mejoras introducidas en les zunchos de 
cierre según se reivindica en el punto 1*, caracterizados 
porque la porción de labio socavada es virtualmente de seo- j 

15 eiónenV, formando la pata delantera, por ejemplo, un !
éngule de unos 66* con respecto al eje del zuncho.

3*. Mejoras introducidas en los zunchos de j
cierre según se reivindica en cualquiera de los puntos an- ! 
teriores, caracterizados porque la cavidad que se extien- 

20 de alrededor de la superficie interna de la porción de la­
bio del zuncho se llena de metal blando u otro material 
deformable adecuado.

4*. Mejoras introducidas en los zunchos de
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cierre según se reivindica en cualquiera de loa pontos an­
teriores , caracterizados porque el extremo apartado del 
que tiene la porción de labios socavada está provisto de 
ana brida.

, 6 5 S. Mejoras introducidas en los zunchos de
cierre según se reivindica en el punto 4^, caracterizados 
porque la cara exterior de la brida está prevista da dien­
tes anulares.

6*. Mejoras introducidas en los zunchos de 
10 cierre según se reivindica en cualquiera de les puntos

" anteriores, caracterizados porque se hacen de natal cuyas 
características son tales que la porción de-labio, después 
de deformarse como resultado de una operación acoplaáora 
permanece en su estado deformado no obstante cualquier mo- 

16 vimiento de aflojamiento subsiguiente de la tuerca.
 ̂ 7^, Mejoras introducidas en los zunchos de

cierre según se reivindica enoualquiera de los puntos 1^ 
a ^ , caracterizados porque se hacen de metal cuyas carac­
terísticas soñ tales que la porción de labio después de 

60 deformarse como resultado de una operación de acoplamiento
salta de nuevo a su forma primitiva ante un mevimiento re­
lativo de la tuerca en dirección de aflojamiento!

8*. Mejoras introducidas en les zunchos de 
cierre según se reivindica en cualquiera de les puntos ah- 

36 teriores, caracterizados porque en les mismos una porción
de borde saliente se extiende alrededor del zuncho.

9*. Mejoras introducidas en los zunchos de„
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oierre según sereivindica en cualquiera ge los puntos 
anteriores, caracterizadoe porque en ellos se encaja un 
forro, que se hace nadoso alrededor de su periferia ex­
terna si se quiere, y se conecta con el zuncho e n e l e x -  

5 treme de este último apartado del que está provisto de la
porción de labio socavada, y se dispone de manera que for­
me un espacio anular destinado a recibir el elemento tubu­
lar con el que se ha de hacer una junta de compresión,

10*. Mejoras introducidas en los zunchos de 
10 oierre para hacer juntas de compresión virtualmente como

como antes se describen o come se representan en les dibu­
jos adjuntos.

11*. Mejoras introducidas en los medies para 
acoplar entre si dos elementos tubulares caracterizados por 

15 que comprenden una tuerca acopladora destinada a encajar
a rosca con uno de dichos elementos, y un zuncho de cierre 
destinado a recibir el extremo del otro elemente citado, 
y a ser recibido dentro de la tuerca acopladora en forma 
giratoria y deslizable axialmente, estando la tuerca aco- 

20 piadora provista de una parte a modo de brida destinada a
topar contra el extremo del zuncho de ciarse en respuesta 
al movimiento aaxial de la tuerca con respecto al zunche y 
el extremo de Óste está provisto de una porción de labio 
socavada de forma anular destinada a ser deformada radial- 

25 mente hacia adentro bajo presión axial.
12*. Mejoras introducidas en los medios aco­

pladores según se reivindica en el punto 11*, earaeteri-
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zadas porque en ellos la porción de labio socavada del 
zuncho de cierre es de sección axial virtualmente en V# 
formando la pata anterior, por ejemplo, un ándale de 60* 
con respecto al eje del zuncho.

18*. Mejoras introducidas en los medios aco­
pladores según se reivindica en cualquiera de les puntos 
11* y 12*, earaeterizados porque en ellos la cavidaed que 
se extiende-alrededor de la superficie interior de la por­
ción de labio del zuncho, se llena de metal blando o de 
otro material défcrmable adecuado.

14*. Mejoras introducidas en los medios aco­
pladores egún se reivindica en cualquiera de los puntos 11* 
y 13*, caráeterinados porque en ellos el extremo del zun­
cho apartado del que tiene la porción del labio socavadá 
está provisto de una brida.

15*. Mejoras introducidas en los medios aco­
pladores según se reivindica en el punto 14*§ caracteri­
zados porque en ellos la brida se extiende radialmente ha­
cia adentro y forma un tope para colocar el miembro tu­
bular colocado o por colocar en dicho zuncho.

16*. Mejoras introducidas en loe meáios de 
acoplamiento según se reivindica en el punto 18*, caracte­
rizados porque en ellos la superficie de tope de la brida 
se dispone en ángulo recto con el eje del zuncho.

17*. Mejoras introducidas en les medios de 
acopladores según se reivindica en el punto 18*# caracte­
rizados porque en ellos la superficie de tope se dispone



í<

en un ángulo que da per resultado que una superficie de 
tope cínica se presente al citado elemento tubular, el 
cual es asi centrado automáticamente por la operación de 
apretarlo contra dicha superficie de tope#

5 18*. Mejoras introducidas en los medios
acopladores según se reivindica en cualquiera de los pun­
tos 14* a 17*, caracterizado porque en ellos la superficie 
de la brida apartada del extremo del zuncho que tiene el 
labio está provista de dientes anulares.

10 . 19*. Mejoras introducidas en los medios aco­
pladores según se reivindica en cualquiera de loa puntos 
11* a 18*, caracterizados porque en ellos el zunche es de 

, metal cuyas características son tales que unaves que la
porción de lábio se ha deformado en respuesta al movimien- 

15 te axial de la tuerca asociada, permanece en su estado de­
formado no obstante cualquier aMvimiento inverso subsiguien­
te de dicha tuerca.

20*. Mejoras introducidas en los medios 
acopladores según se reivindica en cualquiera de los pun- 

20 tos 11* a 18*, caracterizados porque en ellos el zuncho es
de metal cuyas características son tales que la poreiín 
de labio del zuncho después de haberse deformado en res­
puesta al movimiento axial de la tuerca asociada en diree- 

j clón hermetizadora salta de nuevo a su forma primitiva
25 despuás del movimiento de aflojamiento de lá tuerca.

! 21*. Mejoras introducidas en los medios
acopladores según se reivindica en cualquiera de los puntos

'  ̂ -24-



1 1 s a 20*, aaracterizados porque en ellos el zuncho tiene 
una porción de borde que sobresale circunferencialmente y 
la tuerca asociada está provista de un rebajo anular desti­
nado a recibir dicha porción de borde en forma áxialmente 

6 deslizable y giratoria, siendo la medida del movimiento
aerial limitada por la longitud de dicho rebabo.

22*. Mejoras introducidas en los medios aco­
pladores según se reivindica en el punto 21-, caracteriza­
dos porque en ellos el diámetro de la entrada al rebajo 

10 anular es ligeramente a menor que el de la porción de bor­
de del zuncho, haciendo así que el zuncho quede cogido en 
el rebajo después de forzar elbordeaL través de dicha 
entrada.

23*. Mejoras introducidas en los medies aso- , 
IS piadores según se reivindica en cualquiera de los pantos

11* a 22*, caracterizados porque en ellos el zuncho tiene 
un forro conectado con él en el extremo apartado del ex­
tremo provisto de la porción de labio socavada, estando 
la pared exterior de diehe forro separada de la pared in- 

20 terior opuesta del zuncho en una distancia apropiada para
formar un espacio anular destinado a recibir el extremo 
del elemento tubular con que se hace o se ha de hacer una 
junta de compresión.

24*. Mejoras introducidas en loa medies 
25 acopladores según se reivindica en los puntos 11* a 23*

caracterizados porque en ellos la tuerca acopladóra tiene 
forma de tuerca reductora.

i



26*# Mejoras introducidas en loe medios aco- 
piadores reivindicados en cualquiera de los pantos 11* a 
24*, en ana modificación en la cual, en lagar de ana tuer­
ca acopladura se dispone un cuerpo acoplador, esto es, an 
miembro destinado a encajar en an elemento tabular rosea­
do por dentro#

36*. Rejeras introducidas en los medies aco­
pladores según se reivindica en cualquiera de los puntos 
11* a 34*, que comprenden un cuerpo acoplador para coope­
rar con la tuerca acopladora.

37*. Mejoras introducidas en los medios aco­
pladores según se reivindica en el punto 26* caracterizados 
porque el cuerpo acoplador tiene un zuneho de cierre desti­
nado a hacer una junta de compresión hermética a los flui­
dos con un elemento tubular.

28*. Mejoras introducidas en los medios 
acopladores según se reivindican en el punto 27*¡, carac­
terizados porque en ellos el zuncho del cierre es similar 
al asociado con la tuerca acopladora, y el cuerpo acopla­
dor coopera con él de manera análoga a como la tuerca aco­
pladora coopera con su zuncho de cierre asociado^

29*. Mejoras introducidas en los medies aco­
pladores virtualmente como antes se describen o como se 
representan en los dibujos adjuntos.

30*. Mejoras introducidas en los medios pa­
ra el acoplamiento de tubos.

Sal y como se ha descrito en la Memoria que
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antecede, representado en loe cuatro dibujos que se acom­
pasan y con loe fines que se han especificado.

Bata Memoria consta de veintisiete hojas es­
critas por una sola cara.
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