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’waMte~invénfo qéwrefiere & mdjores relaciona~
"das con los madios para acoplar entre 81 tubos, cuerpos
: §nhularés 7 8imilares, todos 1los ouales en afelante se lla= -

-marén “elementos tubulares” y tiene ‘como nno ae gug ob-
Jetos al ofreger um medio de aGOplamiento sencillo qua
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puede realizar una junta 8e compresién eficaz y herméti-
‘ca al fluido, - b |

‘ Beglin un detalle del presente invento se
ofresen un guncho de olexrre para'el ugo con_nﬁa tueroa
qcapladora,‘teniendo el zuncho une poreidén de labio so~
6§vaaa &effgrma anular deatinada'a ser impulsada radial-
mente hacia adentro bejo la presién exial qjaroida'por.

el movimiento 1ongitudinél de ﬁiohé tuerce acopladora con

' reSpécto 2l zuncho de aierre,

" 8egfin ot?q;detalle del presente invento,
ae oéraeen;medios para acoplar entre sf dos elementos
tubulares que comprende una tuerca acopladora destina-

dg a encalar a rqsca'oon unb de dichos elemgntoé y un
zunsho de cierre destinado a recibir el extremo del otro

de los elementos tubulareé citadoé, 7 & ser recibido

entro de dicha tuerca acopladora en forme giratoria.y -
dealizable axialmente, estando la tuersa provista de una
parte & moﬁo'dgubrida destinada a topar dontra e; gxtgs-

mo del zuncho @e cierre en respuests a un movimiento

exial de dicha tuerca con respecto al zunché, y el extre-

‘mo del zuncho de cierre esté provisto de una poréién de

labio socavade de forma anular destinada a deformarse
redialmente ﬁaaia‘adentro bajo presién axisl,

La mencionada poreién de lablo del guncho
de cierre pueaé ser de seccidén virtuaime§€e en Y,'éatan-
40, por ejempio,la‘pata delantera en angulo de 50"aon

respecto aljeje del zuncho. Se apreeiaré que 1la §éeaién

-Dw
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Axiel 8sebre diahd pereién d4e labiec en respuesta al me~ -

vimiente de déslizamiente axial de le tueroa acopiadora §
éon rospaoto‘nl zwache, hace que berde dirigide hasia %
adentre de dioha.porcién fe labie penetre en el elemsnte
tutular dispueste dentre del zunche, y durante esta de-
fermacién 8e reducen come es natural las einensiiﬁas del
espacie limitade per lapercién secavada, ‘ »

En algunés cages, peor a:onplo. auanaa.1a -
perficie del elemente twbular a ser &egida per &iche zunnpﬁ
de oierre es muy éspegé, pueden eneentrarse afoaes éifi-

eultades7para hacer due la percién de labie sceavala del

»zunoho penetre en la superficie de diche elemente en upa

medida que da per resultade la fermacidn de. wn clierre her-
métice al fliide, Para vencer estaus d1fioultades la oavis -
dad, que se extiende elrededor de la swperfioie interier

de . le porcién de lébio-ﬁdl zunohﬁ‘puede llenarse ds un
material fécilmente deformable, per ejemple, un ﬁota13bian-
@e o aleacién de metal blande, 8iende este material apre-
tede en fuerte contacte de cierre con el citade elemente
tubular cuande la poreién de lebic se deforma y -por tan—
te se reducen las §imnnsiengs de la parte secavada,

- Purante el proecedimiente de hager uﬁénié&ii
entre diche zunche de cierre y el elemento tubuler sitwa~-
de en el misme, Se ejerce una Qresién campresivaanuy apnB#-
derable sebre diche elemente, y epntra en la fimaliﬁad‘del
presente inventé tomar medidas pam resistir cwalguier
aplastamiente de diche elemente baje las presienesque BSes-

oS
4N
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tiene y hascer aaf el invente aplicable al aseplamien
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tubos, hechos® por ejemplo, de metal blando.
Agl, por ejemplo, el zuncho de cierre pﬁede

‘estar provisto\ée un forro espaciado hacia ademtro desde
la pared del zuncho para formar un espasio anular en el
cual puede insertarse el extremo del elemento tubular, ha-
siéndose el forro de materisl adecuadamente duro y sujetén~
doze Bi se quisre al extremo del zuncho apartado del gue
tiene la poreidén de labio Bocavada, ILa perife#ia exterior
del forro puéde hecerse nudosa o tratarse de otra manera
eon el fin_de qus el elemento tubular sea cogide poeitiva$
mente por el forro qsi aomoe por elyzuncho en»reSpuesta_a'
una opsracién de aeoplﬁmiento.

' " La oara extrema del zuncho de cierre aparta-

da del extremo que tiene la poreifn de labio socavada esté

con preferencia ppovista de dientes que 8e¢ extienden alre-

dedor, de manera gue, en resSpuesta al movimiento'axial,
puede hacerse fécilméﬁtg un empalme hermético al fluido
entre dicha cara y la parte contra la cual topa la misms
euwando esté en uso, por ejemplo, la cara extrems e un tu-
bo o piezavroségdaa o el extremo de otrc zuncho dé c;etre.
| . Picho zuncho de cierre baede hacerse @e ma-

terial no eléstico, y en tal easo, mnavvez que el zfncho

.-se ha puesto en encadaﬂaprétgﬁo con un elemento tubular si-

tuado en su intarior'permangceré,sudeto al mismog.0 bien

puede hacerse de material eléstico y'flexiblg.;y en tal
sas0 el zuncho Seré apretado en contacto de sujecidn con

el elemento tubular cuando la tuerca acapladora asociada
/

—d ‘ | /
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se mueva en direcoidén de apretar, y quedard libre para vol-
ver a su condicidén primitiva cuand la tuerca se maeva

en direteién ﬁe aflojar, En ciertas cireunstancias, esta
dltima disposicidén es ventajosa, porque las diversas par-

tes del acoplamientc pueden usarse en repetidas ceasiones

'_y en otros casos es preferible la primera disposieién por-

gue deja que el zuncho quede situado permanentemente en
el elemento tubular incluso cuandq_se desconecta la tuerca
acépladora. Bl zuncho de cilerre se situa pérmanentemente

en la tuerca acopladora ssociada, por ejemplo, proveyenﬁo

'dicho zuncho de una porcién de hombro que penetra en un

rebajo fbrmado en la pared interna de la tuerca, siendo
el &bémetro ds la entrada a &icho rebajo ligeramente,mennr
que el didmetro al través.de la poroién de hombro del zun=-
ehg, de manera que &éste se puede hasger ggﬁar por fuerga
en une posioién en la oual se ofrece el movimiento axial
en»diexta medida. permitids por la poreiln &é hombro 6oo=
pergnta ¥y el rebajo, pe}o se evita la separacidn de las
partes por descuido, '

Medios acopladores segin el presente inven-
to paeﬁenfadaptarse convenientemente para el uaoréomo aco~-
plamientos reduetores,vestones el didmetro de la parte que
recibe la poroidén d€ labio sooavada ael zuncho de cierre
puede @iferir en cualquier medida deseada del_diémetro de
la parte destinada a en&ajar & rosca con un elemento tu-
buler, . o | '.

'B1 extremo del zuncho de cierre apertado del

-~

B
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extremo provisto @e una porcién de labio socavada esté

_eonAp:eferenaia provisto de una brida dirigida hacia

adent;o, ofreciendo dichs brida un tope pars solaear el
elemento tubular gue es recibido en ella en forma*éés-
lizable, La superficie presentada para encaje por el ele~
mento tubular puede estar en angulo reoto con el eje del
tubo, o puede inclinerse de manera que 8e preééhte una
superficie @e tope ¢e forma de cono truncado, siendo ven~-
tajosa ests filtima disposicidén en algunos casos, porque

permite centrar elementos tubulares de varios dldmetros

‘externoé, por ejemplo, tubos de la misma énima'pero de /,/f”

diferentes gruesos de pared,

Entre también en la finalidad del invento
empléar un miembro acoplador en forma de un cuerpo en
lugar de una'tnerea, egto es, emplear un miembro de eco-
plamiento destinedo a encajar & rosca en un elemento tu-
bular roscado por dentro; y para hacer unsa Junta de som~-
presién hermética é los fluidos entre dos elementos tu~
hu;ares no roscados, el medio de acoplamiento puede ecomp
prender una tuerca provista de un zuncho de la &laae arri-
be @escerita para cooperar con uno 8e los elementos tabula-
tes, ¥y un aueréo acopiado pro#iato @e un zunocho anélogo
para cooperar con el otro elemento tubular, poniéndese

eatos dos zunechos en relacién de tope con tope en respues-

ta al atornillamiento d¢ la tuerca aeeplaaéra al euerpo

asoplador y el empuje axial resultante en los cierreSNher-

méticos al fluidd'tiene;lugar'entre los zunshos respectivos

ri\\N\‘~‘“
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¥ el tubo diapuesto en ellos, y entre las superficles de
tope de los zunchosl

Paré que el presente invento pueda ser me-
jor entendido se deseribirén ahora algunas realizaciones
preferidas del mismo, por via de ejemplos, ﬁnieamente, y
se haré refereneia & 108 dibujos adjuntos en los cuales:

| La fig..l es un alzado de frente en gemi-
corte gue muestra una forma de acoplamiento con las par-
tes del mismo v dos tubos asocciados en estado separsdo.

La fig, 2 es un alzado de frente en semicor=
te similar & la fig, 1, pero aon las partes de acopla-
miento y tubos en difarentes posiciones relativas,

La fig, 3 es un alzado de frente en semicor-
te, similar a las figs, 1 y 2, pero muestralla partes en
su posisién ecoplada, '

La fig, 4 es una vista de detalle de parte
del conjunto representadoren 1a fig, 3.
| La fig, § es una viste similar a la fig, 1
pero muestra una forma modificada ae zuncho de cierre,

" La fig, 6 es un alzado @e frente en semi-
corte de la disposicién representada en da fig, 5, pero
eon las diversas partes en sus posicilén aedplaaa.

| Za‘fig. 7 es un alzado de frente en semi-
sorte que muestra otra forma de asoplamiento en estaﬂo
aooplado.

La“z;g. 8 muestra la disposicidn de la gig;
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gopladas,

7 pero en estado desaclopado,
- La fig, 9 es una vista similar a2 la fig. 8,

' -pero mmestra una forms modificada de un zuneho &e cierre,

i - La fig. .10 es un alzado de frente en semi-~

corte de otra forma de acoplamiento con las partes desa~

‘La fig. 11 muestra la disposieién de la fig. -

10 pero en estado acoplado,
La fig. 12 es un alzado de frente en ghmt-

sorte de otra forma de acoplamiento son las partes desa~
eopladas, _ ‘ , o
‘ La fig. 13 puestra la disposicidén de la fig,

12 pero en estado acoplado ¥y
- Ia fig. 14 es un alzado Qe frente en semi-

cor%e de otra forma de zuncho ¢e olerre,

En las figs. 1 a 4, los medios de acopla-

misnto comprenden una tuerea acopladora 1, un cuerpo 860~

‘plador 2, mn zuncho decierre 3 sitnado en la tuerca 1y

un zuncho de clerre 4 §ituadc'en el cuerpo de acoplamien-
to 2, Loa~zuna§oe'de ole?fe 3 y 4 tienen &nimas adeeua-
das para'récibir los extremos de los tubos 6 y 6, esto es,
las'exf:emos de los fubos & intercgonestar, y aerﬁisponén
bridas 7 y 8 respectivamente en los zunchos 3 y 4 para

eitnar debidamente los citados tubos, esto e8, para limi-

‘r-tar sa movimiento hacia aaentro e las posieiones represen-

ta&aa en la tig. 2,
Bl zuncho de aierre 3 est& provisto #lé una

-8-
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poxcién de 1&bio éocavada_Q de seccidén sxiel en forma de
VY, estando presentado el extremo de dicha pdroién de la-
bic & la pered 10 de un iabajo practicado en la tuerca
1, La pared 10 puede disponerse radialments con respecto
&l acoplamiento, o en angulo menor 8e 902, por ejemplo,
wn &ngulo de aprdximaﬁamente 30% como sefve en Jos dibu-
Jos, siendo tal la GLSposicién ine el movimiento &e la
tuerca 1 con respecto &l zuncho de eierre 3, en,aireccién

de izquierda a derecha visto en la fig, 1, ejerce gran

empuje axial sobre la porcidn de iabio 9 del zuncho in-

meéiatamente que- la superfioie 10 topa contra el labio 6,

El mencionado rebajo il tiene uwna pared 12
en el extremo apartalo e la que esté provista de la su-
perficie de tope 10, y la poreifén de labio 9 tiene una
porcién de borde 13 cuyo &idmetro e8 ligeramente mayor gque
el de la parte gue constituye la pared 12, El zuncho de

glerre 3 pﬁe&e. pueg, empujarse son fuerza dentro de la

“tumerca 1 a una posiocién en la cual él borde 13 pasa de la

pered 12 y entra en el rebajo 11, guedando asi el zunsho
gogido en la tuerca e impedida su separaciém por dessuido,

Le longitud de dicho rebvaj}o 1l es tal que,
como se indica en la fig, 2 el extremo del zuncho eparta-
g0 8el que tieme 1a poroidn de lebio sobresale ligera-
mente de la tuerca 1 cuando las partes estén retiralas em
Bu méximé medida.

La cara extrems del zuncho apartada del sxtre-

mo que tiene el labioc estd provista de dientes qircﬁiares
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14 que sirven para un objeto que luego se describiré,

El zuncho del oierre 4 es similer al zun~
eho 3 porgue tiene una poreifn de labio 15 eon una bor-
oiénAde borde éaliente”ls,vyfel'cuerpo de acoplamiento 2
en que esté alojado esté provisto de un rebajo sooperante

17 limitado en un extremo por qnafsuperfiaié de tope in~-

 elinada 18 y enael otro por un hombro 19. El zgnoﬁu 4 ea~

t4, pues, eogido en el cuerpo acoplador 2 de manera simi-

lar a oomo el zuncho 3 esté ecogido en la tuerca acoplado-

de las porciones de labio ﬁé los zunchos reapeotivbé por
el movimiento axial de sus alojamientos més allé de las
posiciones en que dichos alojamientos topan gontrs las
poroiones de lablo de 108 zunchos. '

Ei guncho 4 difiere del 3 en que la cara
extrema 20 p:eeentadéAhaeia la cara exf{remea dentada del
zuncho S.tiéne una superfieie plana, aseguzando,éhta dis~
posicidn gque, ouando los zunchos se aprietan fuertemente
uno a otro, los dientes 14 penetren en la cara 20 y ha-
gan un empkdme hermético & los fluidos, B

" Fl énime de la tuerca agopladora 1 tiene una

rosce 21 y el ewuerpo acoplador 2 tiene una protuberancia

_za,roaqéda correspondientemente,

Suponiendo que los medios deAacoplamiento- 
descritos se han de usar para acoplar los tubos 6 y 6, 1a’

tuerca acopladora 1 y el cuerpo acoplador 2 se proveen

.de loa zunehos insertos en ellos, para evitar,por_eomple—'

»

v -10-

. ra 1, y en amhos 62808 se consigue la deformacién radial

JIPIRCIRRGTONS. 7 e
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to cualguier peligro de separasién por descuido de dichos
zunchos Gurante el subsiguiente montaje, Luego el tubo b
8se héqe pasgr por el zuncho 3 a la posicién’repreaentada
en lé fig. 2, y el tﬁbo 6 se hace pasar por el zuncho 4

a la posicién tambien representada en dicha figura, Luego
los dos conjuntos se juntan y la tuerea se en:osca'en el
cuerpo acoplador 2, Purante la parteinicial de la opera-

0ién de acoplamiento hay movimiento axial libre de la tuer=

" sa y el cuerpo acepladores con relaciém a los gunchos que

incluyen, pero tan pronto como las poroiones dé labio 9 7
156 topan contra las caras 10 y 18 respeativamenté. el mo-
vimiento axial éontinuaﬁo ejerce gran empuje &axial sobre
las pbreieges de labio y esto se resuelve en movimiento
hacia a&qhtro'de los extremos de dichas poreiones de labio,
con el reéultado.de que los bordes periférices de estas

porciones penetran en la Buperficie de los tubos 5 ¥y 6 co~-

- mo se indica en las figures 3 y 4 del didbujo y al propio

tiempo se hace que los dientes 14 penetren en la superfi-
eie extrema 20 del zuncho 4, Por tanto se realize una jun-
ta hermétiea a los liquidos entra‘los zunchos 3y 4y tem~

bif€n entre el zuncho 3 y el tubo 5 y entre el zuncho 4 y

‘el tubo 6, Ademas, cualquier separacién axial de los tubos

E y 6 se impide por la fuerte ?ujeciénrde dishostubes por

- los zunchos respectivos, y por el encaje positive resultan-

te de que las porciones ée labioc de los zunchos penstren

en los respectivos tubos,

8e observard que en la disposicién de lad

eile
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figs, 1 a 4 los tubos 6 y 6 estén acoplados por mediode
una sole tuerca acopladora que coopera con un GUErpo aco-
plador ¥ d4os zunchos de pierre; eéto representa wna reduc-
eién en el ntmero de piezas requeridas en comparacién con
las formas eonccidas de acoplamisntos en que, oon el fin
de hacer juntas de ;ompresién entre 408 tubos se necesitan
un euerpo aoopladorvy dos tuercas acopladoras caope?an-
tes, |

En la disposioién repeesentada en las figs,
5y 6 la tuerda y el cuerpo acopladores son idénticos a

los descrites con relacidén a las figuras anteriores, y por

O tanto las partea_correspondienteé se designan con iguales

nﬁmerpp'ae referencia y no requieren descripcidén ulferior,
Un zuncho de ciorre 3°con una poreidén de "labio Boceavada
idéntica a la déscritg con referencia a las figﬁras ante~
riores, =8t& cogido sn un rebajo de la tuersa acopladors,

y un zuncho 4’ esth cogido en el cuerpo aceplador 2, te-

-niendo este @ltimo zuncho una porcién de labio igual a la

del zuncho 4., Los extremos de los zunchos 3° y 4° aparta=~
dQs de los extremos @otados de porcionas de labioc socava-
das, estin, sin embargo, provistos de porciones de brida
dirigidas hacia adentro que son mAs profundas que las por- _
ciones correspondientes de los zunchos & y 4 y las caras

internas de estas bridas, designadezs con 7° y 8° son de

forma tromcocénica en vez de estar dispunestas ra8ialmente,

Las ceras as{ formadas ofrecen cooperacidn con tubos de

varios didmetros externaé, por ejemplo, tubos_de*éni&asi

]l
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iguales pero de diversos gmuesos de paﬁed. En la disposi-

eién representada padr ejemplo, en las figs. 5 y 6, los tu-
bos 5° y 6° son f@e menor didwmetro externo que los corres-
pond;entes tubos repressantzdos en-lasqyigs.ll a 3, paro las
édnimas de los tubos pugden ser similares, Las superficies
de tope ineclinadas 7 y 8° ejercen una aceién centradora
sobre los tubos 6" y 67, cuando estos 'iltimos son‘apreta—

dos contra dichas superficies, dejando asi espaciocs anu-

" lares uniformes 23 y 24 oomo se ve en la fig, 6, entre los

tubos 6° y 6° y los zunshos respectivos 3° y 47,

| La ocara externa del extremo de brida de uno
de los zunchos 3"y 47 tiene dientes anulares 14 como en
una &isposiocidn anteSvﬁescrité. Be manera que cuando el
asoplamiento se completa, esto es, cuando las8 partes se e
encﬁentran‘en la posieidn de la fig.~6, se establece una
junta hermética al fluido entre los zumechos quevtoéan ai
propio tiempo gue se establecen juntas hermétiqas el flui-

80 por las porcionss de lahio de los zunchos gue §enetfan

" en los tubop respectivos,

En la disposicidén de las figuras § y 8, se
emplean, una tuerca acopladore m uh zuncho de cilerre zsoecla-
do, idénticos a la tucrca j zuneho de las figuras 1 & 3,

y por tanto dichas piezas se designan con numeros de Te-

ferengia correspondisntes y no se describen de nuevo, La

tuerca 1 en esta disposicién coopera direotaﬁgnté con mn

 miambro'ro8cado 25. por ejemplo, el extremo roscado de un

tubo o la protuberancia roscada dé un empalme o ajuste, en

—i%a
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vez de con un cuerpo acoplador. ioa dientes 14 de la ca-
ra extrema de la brida en el extremo interior del zuncho
hacen, pues, sontacte directamente con la cara opuesta

de le pieza 26 y hacen Bontagto hermétioco al fluido con
ella al mismo tismpo porque el labio 9 penetra en la su-
perficie del tubo 5, representandose les partes en la po-

31016n éeoplaaa en la fig. 7 &e los dibujos,
Suponiendo que el zuncho 3 es de material

‘no eléstico,la éperaeién de defermar el lebio del zuncho

de clerre para que'haga contaesto hermético al fiﬁi&o con
el tubo_s daré pef resultado que el zunoho‘permaneaea en
firme sujeeilén con el tu&o B incluso aunque se desconeste -

la tuerca acoplafora, esto es, que el zuncho de eierre

tendr& la forma representads en la fig. 8, Eata-dispbsie

eibén ofrece eonsiderabléa venteajas en muchas aplicaciones,
¥y entre éllas puede menaionarse los sistemas de plomeria
o tuberie para casas prefabricsdas, isi, los divérsqa tubos

@el sistema puelen cortarse al-largo vy todo el sistema

montarse en la f4brica, y al romper las Juntas los zunchos

y tuercas se colocardn en los extremos de los tubos, 1os .
zunchos se pondrin en condigién hermética y las tuercas

en un estado libre para girexr y hacer movimiento aiial 1i-
mitado, Los extremos de los tuboa.sg progegénrpuss; con-
tra tofo  dafo furante el trénsitc o la éolocaciénfevéhtuél,
y’acemés,'se avita por complefo la necesi&ad deitranSpor-
taf!acnp}amientog ¥y partes de acaplaﬁientes sueltos al lu-
gar de eﬁpleo v el consiguiente riecgo de pérdicda de ﬁiggas

. / \
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partes, El funcionamiento de montar el sistema 8e tuboas
8obre el terreno es ehtoncea muy sencillo, y sobre tode
es trabajo que no requiere personal especializado.

L} .
Pero puede no desearss siempre efectuar el

el blogued permanente del zuncho dentro del tubc eon gque

eati asociado, esto es, puede desearse hacer que.todas

las partes scoplaforas puedan separarse del tubo asociado

¥, por -tanto entra en la finalidad de este invento hacer

el zuncho de material adecuadamente eléstico o flexible
para que la poreidn‘ae labio del zuncho vuelva de salto

a su posicién primit17a>después_de aflojar la tuerca aco-
pla&ora. Estae disposigién se representa en la fig, 9 del
dibujo, donde el acoplamiento es por lo demés idéntico al
fle las figuras 7 y 8 y por tanto las partes correspondien=-

tes se designan con numeros similares, En la fig.9vél zZun-

_cho 8e representa en la posicidn que toma el aflojar la

tuerca aeopladeré déspuqs de hacer una junta, mostrindose
el labio 9 en posicién en que ha saltadovagvla mﬁesoa 26
formada por el labio que penetra en‘el tubo 6 durante la
primera operacién de acoplamiento,

Se apreciar&, por supuesto que los zunchos
de 1aa‘figs. 1 a 6 pueden ser de material eléstico o no
eléstico segln que se desee gue permaneZogn en cont;eto

eon el tubo de que se trate o queden-libres de; mismo al

desconsctar la tuerca asopladora,

En las disposiciones de las figs._}O“y 11 les -

medios de acoplamiento son de un género adecuado para su

~16=
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uso como acoplamiento de reduccifén., En este montaje el
aaoplamiento eomprende una tuerea acopladora 27 con una
poreisn de boca roscada 28 para ceooperar con un tubo o

pieze 29, correspondientemente roscados, siendo el extre~

- mo de la tueroca de &nima reducida pars reeibir élAextremo

de un tubo 30 con el cual se ha de hacer una junta de com=
presién, Un zuncho de eierre 31 esté colocado en la tuer~
sa 27, y_tiene une porcién de lablo socuvada 32 similar
a la,poroién_ﬁe labio de las realiZaciones-anierio;menté
desorites, y ademés una poreidén de borde salienté 33 que
es cogida en una poreién rebajade 34 de la tuerca de ma-
nera similar & la .ya descrita,

El zuncho 31 esté pro#isto de uns brida in-
tetna 55 en el_eztremo'apartadq ge la poreidn de labio 28,
para ofrecer un topé de oolocgcién al tubo 30 y tiene tam-

bién una brida 36 que se extiende hacia afuera y cuya oca=~

ra exterior 37 estd destinada a hacer junta a tope eon el

extremo del tubo o piezg 29, y con preferencis estld pro-

vista de dientee anulares, como se representa, para el

'propésito'que luego se desoribira,

El1l zuncho 31, nuede ser de material eléstico
o no segiin gue ge desee sujefarlo permanenteménte al tubo

alterminar el primer acoplamiento ¢ que dicho zuncho se

“liberte del tubo al aflojar la tuereq,

" En lardiquéiciSn de las figs, 12 y 13 el
acoplamiento es de una clase destinada a sun uso son tu-
bos que son demasiados dustiles o débiles para resistir el
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empuje hasia adentro de la poreién de labio éeiJZEncho .

~asociado 11l en respuesta al aprétaﬁiento ge la tuerca aco-

.pladora, En esta disposicién el zuneho 38 tiene un forro

&9, pero por ;o demés es igual a los zunchos ya'dasor1tos,
por ejemplo, en cuanto a la forma y funoién‘de la poreién
de labio'SQGavada 40»3 1é manera egomo es8 ocogido para él
movimiento giratorio, pero axial limitaﬁo.qn la tuerca sco-
pladora 41, Esta tuerca 41 tiene también una &nima rosca-

de para ensajar en un miembro tubular roscado 42 que pue~

_&efser el extremo de un tubo o la protuberancis de cual-

quier pieza para unirla con el tubo 43, eato'gaﬁipl tubo
&8 coneotar por una junta de compresidn. _' “

El forro 39 puede sujetarse. al zunecho de
elerrse 23 en su extremo interior en cualguier forma con-‘
veniente, por ejemplo,,ensanehandg una poreidn de labio
45v6e dicho forro en encaje hermético ocon 1a periferia in-
terior a&géuadamente.aontorneaaa de-ia br;dgvdispuésta en

el extremo interno dsl forro,

Picho forre 39 y el zuneho 38 son- coneentri—

_ @os y juntos forman un rebajo annlar para reoibir el ex~

tremo del tubo 43, el cual, duranfe el montale se_inser-
ta en diaho-rebajd éh la posisién que Be Ve en las figuras,
esto es, una posicién en que au‘extremo_topa contra lsbri~

da al extremo del zunecho,
El zuncho 38 puede hacerse de material elio—

ticc 0 no segin se desee, y el forro 39 se hace de mate~

riel de rigidez adecuada para impedir cualquier aplasta— .

v
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miento indeseable del tubo 43 durante la operaecidn &e aco-
plamientoc, esto es, durante la muy considerable presidn
internsa con gue el labio 40 aprieta el tubo Qurante la de-

formacifn de dicho labio en la forma ya descrita, 3i se

quiere, la superficie exterior del forro nuede hacers= nu-
dosa para;qu*encaje positivamentia son el tubo.

_ Los acoplamientoes arribe descritos son édeena-
éoa para muy varios f;neg y pera acopler entre s{ elemen-
tos tpbﬁla;es de claese muy distinta, Pero puede resultar
gue, én easés especialesa, por ejeéplo, 033330 31731emen-
to tubnlar tiene un exterior muy duro y éspero, gue exis-
tan dificultades para haéer una junta hermética al fluido
a.altas'presiones, Pero el presente invenfo gé éropone
fambiéﬁ_reaélvcr esgte j ofros eas0s en gue se deseann:cia-

rre adiqional y subsidiario disgoniendo un relleno rela-

" tivamente blando en la cavidad de la porcién de labio so-

cavads del zuncho, Una realizaeién espessifica que 1noofpé-
ra este detalle se representa en la fig, 14, donde el
guncho 46 es idéntico al repregentado en las figuras 1 a

4 sslvo gue el rebajo amilar de la perifsria interior de

la porci&n"dé labio 46 esté lleno ‘de una inseralén blan~

8a 47, Esta insercién puede ser de metal blando 2 otro
material adecuado ¥y puede colocarse en el rebajq‘pgr me=-
dio de wuns operacidén de ensanchamiento o de et;a'minera

sonvenients,
"Cuando el labio 46 se deforma al sSer apre-

. tada la tnerca,abopladora agociada, el rebajo sargado se -

A e s
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reduce de volumen, con lo cual el waterial blando 47 es
impalsado desde dicho rebajo en direseciém radiel, llenan-
do asi eualesquierajgriétas en las superficies opusstas
del tubo colocado en el zuncho y asegurandoe una junta per-
fectamente herméfica al fluido.

8¢ observaré que cualquiera de los zunchos
de las figs. 1'a 13, o todes ellos, pueden modificarse de
la manera indicada en la fig. 14, esto es, afiadiendo un

‘relleno @e metal blando u otro material blemndc adecuado en

la cavidad en la poroifn de labio socavada del zundho.
Aunque hasta shora se han deserito varies re—
a}izaéiongs del presents 1nfenxo, debe»egfendérse'Qﬁa pue-
de,habérlvarios sambics sin aparterse de 1a finalidad del
mismo. As{, pqr.ejémplo, los zunchog de cierre no necesi-
tan‘cégperar forzosamente éqi la tuerca scopladora asocia-
da o con el cuerpo écoylgdci 0 con una y otro &'e manera
que esten permaﬁéntemehte-ooloeaﬁoa en ellos, sungue esta

Gdltima disposiciln es en general &egeable;gmgmbféﬁsegsra

~en la finalided del invento haser las pa&tes!ﬁcopladoras

de oualesquiera dimensiones, y de cualquier material dese-
a&b; | | |

Eata solicitud, que eorresponde & la pre-
senteda en Gran'Bietaﬁi,vel 9 8¢ marzo de 1945,,baje el
némere 6981/45, se acoge & los bensfieioataeluarticﬁIO'51
8el vigente Estatuto de Propieda&ﬂtn&ﬁstrial.

19w
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Los puntos &e invencidn propia y nueva gue

se presentan para que gean objeto de esta Patente de In- '

vensién en Espafia por VEIBQE afios, son los giguientea:

- 18 Hbdoras introducidas en les zunchos dé‘
gierre paré auvuso con tuercas gcopladeras earacterizadoa
porque aiehoe zunchos tiensn una'porcién;de labic socava~-

da de forma anunler destinsde a ser apretada radialmente ha-

eia adentro bajo la presisn axial ejercida por el movimien-

to longitudinal de le tuerca asopladora eon respecto al

zuncho de oierre,. 7
2'._ijorae introducidas en los zusnachos de

eierre aegﬁn'seﬁre;vinﬂiea en el puhnto lﬁ;icaraeterIZados

porgue la porcidén de labic socavade es virtualmente &e sec-

oién'en,v. formandp la pata delantera, po;;e}enplo;<un>
&ngulo délunos 602 con respecto al eje del zuﬁéio.
59.'Hbjoras introducidas en los Zunchos de
cierre segin se reivindica en cualquiera de loe puntos an-
teriores, carescterizados porque la eavidaﬁ»que ge extien-
de alrededor de lé'superfiéie interna 69 ia pordién Ge la-
bio ael zuncho se llensa de metal blando u otro material

deformable adeouado.
T 40 .Mbjoras introduaidas en los zunehoe de

-

20w
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‘gierre segin se reivindioa en cualguiera de los puhfbé‘éhﬁ-

‘tes amulares,

teriores, caracterizados porgue el extremo ap&rtaCO"ﬁel -

gue tiene la'poroidn'de labios socavada esté prévisto de

una brida,

5%, Hejoras introd@ucidas en los zunchos de

cierre segiin aenreivindica en el punto 4%, ceracterizados

porque la cara exterior de la bridg est&kprovista‘dg dien-

6%, Mejoras introducides en los zunchos de
oier:e segﬁn’BeAreivindioa en cualéniera de los puntos
anteriores, caracterizados porque se hacen de metal cuyas
oaraqferisticaa gon tales'que la porcidén de- labio, de;pués
&e deférmarse como resuitado de una operaeién aQOpladora
permanege en Su. eatado deformado no obstante eualquier mo=~

vimiento de aflc;amiento subsiguiente de 1s tuerca.
“ . ge, Mejoras introducidas en los zunchos de

'oiarrevsegﬁn sefreivinﬁica en cualquiera de los puntos 1%

e g?, caraateriZQﬁbs porque se hacen de metal euyas carag-

teristioae son tales que la poreién de labio después ge
ﬁeformarse como regultado de: una operacidn de acoplamienta
salta de nuevo a su forma primitiva ante un«movimiento re=
1ativo de la tuerca en direoaién de aflojamientol

+ Mejoras introducidas en les zunchos de

cierre segﬁn se reivindioa en oualquiera de 108 puntos ‘an-

: teriorea. caraoterizadoa porgue en los mismos una porcién

de bords saliente ge extiende slradedor &el zuncho,
‘92, Mejoraé introducidas en log zunchos de.
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cierrg segin sé7rgivinﬂioa en'eualqnierg de los puntos
enteriores, caracterizados porque en ellqs Be encaja un
forro, que se hace nudoso alrededor de su peiiferia ex~
fetna 81 se quiere, y se conecta con el zuncho en &l ex~
treme de este ﬁltigo apartado del que esté& provisto de la
poreién ée~laﬁio socavada, y se dispone de manera gue for-
me un espaeio enular destinado a recibir el elemento tubu-
lar con el que 8se ha de hacer una jJunta de compresién,
109.,N930ra§ 1ntrodnoidéé'9n los zunchos de

eierre para haeef'jnntas de compresién virtualments como
como antes e describen o aomo Be repregenfan en'ies dibu~-
jos'adjuntos. _

, 11’; Mejoras imtroducidas en los méd;os para
acoplar entre ai‘dns elementoa_fnbnlares caracterizados por

que comprenden una tusrca acopladora destinada a encajar

. & Tosca son uno de dichos elementos, y un zuncho de oisrre

@estinado a reoibir el extremo del otro elemenmto citade,

y & ser recibido dentro de la tuerca scopladora en forma

" glratoria y deslizable axialments, estando lartuerpa aco-

pladors provists de una parte & modo de bride destinada a
topar contra el extremo'del zuncho de cieree en.reépnesta
al movimiento :axial de la tuerca con respscto al zuncho y
el extremo de éste'esté provisto de una pofcién de labio
socavada de forma anular destinada a ser defarﬁaﬁa’:aéial-
mente haaia adentro bajo presién axial. |
122, Nsjoras introducidas en los mbdipa aso~

pladores segdn se reivindica en el punto 11®, cﬁracteri-

-8~
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zades ﬁdrque en ellos la éorcién derlébio socavada del
zuncho de ecierre ee de secoién axial virtualmente en v,
formendo la pata anterior, por ejemplo, un &ngule de 60F
con respecto al eje dél suncho, :

' 139, ileJoras introducidas en los ﬁedios¢aco-
pladores segin se reivindica en cualquiera de los puntos
1;9 ¥y 128, caracteriéados porque en ellos la cavidmd que
aedextigﬁﬁéfalreﬁedor de la superficie interior de 1la por-
eién de labio del zunmcho, se llena de metal blando o de
ofrO“material deformable adecuado, ‘

14¢, lejoras introducidas en los medios aco~
‘plﬁapres egﬁn'se-reivindiea en ocnalguiera de los puntos 118
g:}39,'cgracteriéa&os porgue en ellos el extremo del zan~
oho apartado del gue tieme la porcién &el l:bio socavald
estéd provisto fe una brida,

15*; ﬂ§joras introducidas en los medios aco-
pladores aegﬁn,Sé reivindica en el punto 14%, caramcteri- |
gados porgue en ellcs la brida se extiende Eaaialmante*h&-
sia adentro y forme un tope para colocar el miembro tu-
bﬁlar eolocado o por colocar en dieho zunsho,

i 16®, Mejeras introducidas en los medios de
acoplamisnto segﬁn‘se reivindica en el punte 15%, caraete—
rizados porgue en ellos la superficie de tope dé la brida
se 6isppne en éngulo recto oon el eje del zuacho,

17%, Mejoras introducidas en IQS'medios‘ae
acopladores segﬁﬁ se reivindioca en el punto 162, caracte-

rizados pcrqﬁe en ellos la superficie de tope ée dispone

-y -
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‘en un angulo gue da por resultado que una superficle de

tope cénica pe praesente al sitado elemento tubular, el
ecual es &s{ centrado automiticemente por la operacidén de
apretarlo eontra dieha Buperficie de tope.

1s%, ﬁsjoras 1ntro€uciaas en los medios
acopladores segun se reivindica en eunalguiera de les pun-~
tos 14%° a 17“, earaaterizado porque en ellos la auperficie
de la brida apartada ded gxtremo del zuncho gue tiene el
labiﬁresté provista de dientes anulares,

199.>Hsjér$s introducidasren los medios aco-
pladores segﬁn se reivin&icé en cualﬁuiera*de los puntos
119 a 189, earacterizados porque en ellos-el zunehe es de
metal cnyas caraateristicas aon tales gne unavez gue la '

porcién de labio se ha deformado en respuesta al movimien-

btoraxial de la tuerca asociada, permsnece en su estado fe—

forma&okno obstante cnalquier movimiento invérsb,snbsiguien-
te de aicha tuerca. | |

‘ | 208, Mejoras introﬁueidas en los medios
acopladores segﬁn se reivindica en cualquiera de los pun~
tes 112 a 182, caracterizades porque en ellos el zuncho es
de met;l cﬁy&s earacteristicas son tales que la poieiﬁn‘
de labio del zuncho éesPués de habensé deformado en res-
puesta al movimiente axiasl ds la taerc_a ggogiada en direé-

eién hermetizadora salta de nuevo & su forma primitiva

después del movimiento de aflojemiento de la tuérca.

212, Mejoras intioﬁucidas en los medios

acopladores segﬁﬁ;sé~reivindiea en cualquiera de los puntos

~24~



10

ib

20

26

-entrada,

11¢ & 202,‘aaracterizaﬁos porque en,eilos el zagého %iqne

,unéfporéiﬁn de borde que sobresale circunferencialmente y

1& tuerca asociada esti provista de un rebajo amular desti-
nado a reeibir dicha poreidén de borde en forma axialmente
deslizeble y giratoria, siéndo la medida del movimiento
axial 11mitadé por la longitud de dicho reh&ﬁqs

- 28%, Mejoras introfucidas en loé medios aco-

‘pladores segin se reivindica en el punto 219,'caﬁ$cteriza~

&os porgque en ellos el difmetro de la entraéé ai rebajo

anular es ligeramente a mahor que el de 1a,gércién de bor-

de del zuncho, haciendo asi que el zuncho guede aogidd‘en

el rebajo despuds de forzar el borde &l trawés de dieha

pladores segfin e reivindica en cualguiera de los puntos
llﬁ,a 228, caracterizados perque‘en ellos el zuncho tiene

unﬂfarrcmconectadd con &1 em el extremo apartaao?éel ex-

'_t:émo provisto de la porcidn ae labidksqcavada, estando

1s pared exterior de dicho forro separada de la pared in-

"terior opuesta del zunche en una distancia apropisda para

former un espacio anular destinado & reeibir el extremo
del elemento tubular con que se hace o se ha &e hacer una

Junta de compresidn,
' 24%, Mejoras intro@wcidas en los medios

- agopladores segﬁﬁ»aq reivinéicavenrlos puntos 11% & 238

) caracterizados'porqueren ellos la tuereca aoopl&&éra tiéne

forma'&e tusrca redudtora,

= Y

252, Mejoras introducidas en los medios aco-
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25' Mejoras introducidas en los medios aco~
Qladbres’raivinﬂicadoa en cqglqniera de los puntos 1l1¢ a
24%, en una modificacidén en la cual, en 1ugar de ﬁna €uer5
ca"aooplaaora se dispone un omerpo acoplador, esto es, un

miembro destinado a enocajar en un elemento tubular rosca=-

& por dentro,

26°, Mejoras introducidas en los medics aco-

plafores ségﬁn ge reivindica en cuslquisra de los puntos

‘11® & 24®, que comprenden un ouerpd asoplador pera coope-

rar con la tuerca acoplaéora.

ene,’ lMejoras introducidas en los medios aco-
pladores segiin se reivindica en el punto 26°% céraéterizados
pbrque éi ererpo aqopla&or tiens nh\znncho ée cierre deéti-
nado a haser una Junta de aompresiln hermétice a ios~f1u1-
@os gon un elemento tubmlar. |

' £28%, Mejoras introducidas en los medios

acopladores eegﬁﬁ'se reivindican en el punto 27%, carac-
terisados §6rqae en ellos el zuncho del cieire es similar
al asociado con la tuerca acopladora, y el éugrpo acopla~
dor coopers oon él de manera aniloga a eomo la tﬁereéféco-
pladora coopera con Su zuncho de cierre asociadol -

29¢ « Hejoras introducidas en los meaies aco-
pledores virtaalmente como antes se desgoriben o como se

representan en los dibujos ad:untoa.

50 Hejoras introducidas en.los meéioa pa-
ra el acoglamiento de tuboa. , A

' Tal y como se ha deserito en la Hemoria que -

2

-6




anteaede. repreasntadoc en los cuatra dibujas gua e acom-

paﬁan y con los fines que ge han eSpecifieado.
Beta Memoria consts &e veintisiete hojas es- 1

Madris 08 MAR. 1946

oritas por una sola cara,
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