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P A T E N  T E B E  I N  V E N O  I ON 

a favor de

MA3SO HERMANOS, S. A ., de nacionalidad española, domici­

liad a  en V I  G O, 

por:

" Máquina automática para l a  comprobación de lo s envases

destinados a conservas

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En la  fabricación de envases de hojadelata des­

tinados a conservas, tanto s i se trata  de envase soldados 

como de lo s envases llamados sertidos en lo s que la  tapa 

vá unida al cuerpo de la  la ta  por un rebordeado, sucede 

que por mucho cuidado que se ponga en la  fabricación y por5
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muy perfeccionadas que sean la s  máquinas que se emplean en 

e lla , siempre hay un tanto por ciento mayor o menor de en­

vases en lo s que la  junta del cuerpo de la  la ta  o la  junta 

de este cuexpo con la  tapa o con el fondo, no ha quedado 

completamente estanca y una vez cerrado el envase dejaría  

entrar aire* Estos envases defectuosos no pueden u tiliz a r ­

se, porque una vez cerrado e l  envase aparece el defecto y 

se pierde e l envase y su contenido.

Por efecto de e llo , en la s  fábricas de envases 

de hojadelata para conservas, despuós de terminada la  fa ­

bricación de los envases se ha de hacer una revisión cui­

dadosa para separar lo s envases defectuosos (llamados co­

rrientemente "rotos" en el lenguaje de la s  fá b rica s), de 

lo s envases, sin defecto, o "buenos". Esta revisión se efec­

túa hoy día casi siempre a simple v is ta  por personal espe­

cializado y el trabajo efectuado de e sta  manera además de 

lento y caro, es poco perfecto, pues lo s operarios aúnque 

pongan cuidado en la  revisión , como han de juzgar únicamen­

te por el aspecto del envase, dan como rotos algunos envases 

que son buenos y dan por el contrario como buenos otros en­

vases que son rotos o defectuosos.

En algunas fábricas de envases se emplean para efec­

tuar esta revisión, máquinas que comprueban el envase por me­

dio de aire a presión. Estas máquinas, sin  embargo, están poco 

generalizadas y son de funcionamiento lento y poco preciso.

La máquina objeto de esta patente efectda la  re­

visió n  y comprobación de lo s envases por medio del vacio 

y de un modo completamente automático, separando todo 

envase roto, es decir que tenga una fuga por pequeña que 

sea, de manera que luego en la  fábrica de conservas,30
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quedan casi anuladas la s  pérdidas debidas a envases de­

fectuosos.

La máquina comprende un plato giratorio provis­

to en su p eriferia  de placas o plataformas en cuya cara 

in ferior quedan fijad o s por aspiración lo s  envases que son 

conducidos a la  máquina por un trasportador automático. 

Cuando e l envase tiene alguna fuga, durante el movimiento 

de rotación del p lato, se anula o disminuye e l vacio en el 

in terio r del envase y éste deja de quedar adherido a la  

placa y cae automáticamente. Los envases que no tienen de­

fecto  quedan completamente adheridos a la  placa correspon­

diente y se desprender a l lle g a r  a un punto del movimiento 

del p lato, en el cual se anula la  acción del vacio.

Se comprende por lo  tanto que esta  máquina efec­

túa automáticamente y con gran rapidez la  revisión de los  

envases de un modo absolutamente seguro y no exige mas cui­

dado que el de i r  colocando los envases en el transporta­

dor que alimenta la  máquina.

En el plano adjunto se representa una v is ta  en 

perspectiva de esta máquina.

La máquina comprende un plato giratorio - 1 -  que 

lle v a  en la  p eriferia  de su cara in ferio r, una serie de 

placas -2 -  a la s  cuales quedan adheridos por la  acción del 

vacio, lo s envases -2 5 - que se han de comprobar o revisar.

El plato - 1 -  está fija d o  invariablemente a un 

eje hueco -7 — provisto de una corona dentada —6—, que g i­

ra sobre una columna o eje central f i j o  —19— sostenido por 

el pió o armazón -2 7 -  de la  máquina.

La rueda dentada -6 -  recibe movimiento por me­

dio de un to m illo  sin  fin  no representado en el pimío,
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montado sobre el eje  principal - 5 -  el cual está accionado 

por cualquier motor conveniente, dando a sí un movimiento 

de rotación uniforme al plato - 1 —.

El eje  - 5-  acciona además por medio de una trans- 

5 misión de cadena -28 - una bomba de vacio -8 -  que hace el 

vacio en la  cámara -9 -  formada en e l in terior del eje f i ­

jo -1 9 - y además, por otra transnisión de cadena - 1 0 - 30-  

acciona e l transportador - 1 1 -  que conduce a l a  máquina los  

envases que se han de comprobar.

10 Este transportador está constituido por una

cadena -1 2 -  provista de topes de arrastre -1 3 -  que vá 

arrastrando lo s  envases -25— con la  separación conveniente 

y con movimiento sincronizado con e l del plato - 1 — de ma­

nera que cada uno de lo s envases corresponda con una de 

12 la s  placas - 2 - .  Este transportador está preferiblemente in­

clinado en rampa y su extremo empalma con l a  rampa f i j a  

de alimentación -1 4 -  sostenida por la  armazón de la  máqui­

na. Al entrar los envases en la  rampa - 1 4 -  son todavía em­

pujados por el transportador - 1 1 -  hasta que cada uno de 

2Q e llo s  es cogido y arrastrado por la  placa -2 -  correspon­

diente y cuando llegan a la  parte plana - 1 6 -  que sigue a 

la  rampa - 1 4 — quedan lo s envases aplicados contra l a  ca­

ra in ferio r de la s  placas -2 -  y en disposición de su frir  

la  acción del vacio#

25 Cada una de la s  placas -2— lle v a  fijad o  en su

parte in ferior un taco de relleno o pieza de arrastre -15 —, 

cuyas dimensiones son ta le s  que encaja en e l envase —25— 

llenando la  mayor parte de su volumen. Este taco a l intro­

ducirse en e l in terio r del envase mientras este asciende 

50 por la  rampa -14-# efectda ante todo una acción de arras-
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tre paya continuar al. movimiento del taco cuando lo  aban­

dona el transportador -1 1 — y además como ocupa la  casi to­

talidad -del volumen in terio r del envase, reduce en una 

proporción considerable e l volumen lib re  de este envase, 

lo  que hace que cuando e l envase sufre la  acción del va­

cio  ésta resulte muy enérgica y quede el envase perfec­

tamente adherido a la  cara in ferio r de la  placa - 2—. Por 

razón de ocupar el taco -15 — casi todo e l volumen in te­

rio r del envase resulta que cualquier fuga que presente 

este por pequeña que sea, es su ficien te para producir 

una pérdida de vacio y determinar a sí la  separación del 

envase defectuoso .

Las placas - 2 -  están revestidas por su cara in­

ferio r de goma u otra materia blanda para formar junta con 

el borde del envase y en correspondencia con cada placa, 

el plato giratorio - 1 — forma una cámara o cavidad -31— 

provista de un tubo - 1 7 -  para e l vacio y de una válvula  

- 4 -  accionada mecánicamente. En el centro de la  placa - 2— 

hay un conducto o perforación provisto de una segunda v á l­

vula -2 2 - que sobresale por la  parte in ferio r del taco de 

relleno - 1 5 - ,  formando un tope que se aplica contra e l fon­

do del envase, de ta l manera que cuando hay un envase adap­

tado a la  placa -2 - ,  esta válvula -2 2 - queda abierta, pero 

s i por cualquier circunstancia la  placa deja de recib ir el 

envase correspondiente, la  válvula -2 2 - permanece cerrada 

e impide a si la  pérdida de vacio, cuando se abre la  v á l­

vula -4 —*

El tubo de vacio - 1 7 -  termina en e l cubo del 

plato giratorio - 1 — en contacto con la  pared de la  colum­

na -1 9 - cuyo in terio r forma la  cámara de vacio -9 -  y en



el punto correspondiente a la  posición en que debe producir­

se el vacio en e l in terior del envase, la  columna -19— pre­

senta una abertura por la  cual al pasar el tubo -1? — se as­

pira el aire del in terio r del envase. En la  posición en que 

5 debe anularse e l vacio, para que el envase se desprenda, la  

columna -1 9 - tiene una parte rebajada -2 6 - en su superficie  

exterior, de manera que al pasar el extremo del tubo -1 7 — 

en correspondencia con este rebajado -26—, el tubo comuni­

ca con l a  atmósfera#

10  La válvula —4— está accionada mecánicamente por

un juego de tirantes y  palancas -2 1-2 0 - que son accionadas 

a su vez por levas o excéntricas - 1 8 -  dispuestas en la  co­

lumna -1 9 - de ta l manera que al girar el plato - 1 -  l a  vál­

vula - 4 -  se abre en e l momento en que ha de producirse el 

15  vacio en e l envase, es decir cuando e l extremo del tubo

- 1 7 — pasa frente a la  abertura de la  columna - 1 9 - .  Inmedia­

tamente después se cierra la  válvula - 4 -  para que se con­

serve el vacio en e l in terior del envase y después de haber 

dado e l plato - 1 -  casi una revolución, se vuelve a abrir 

20 la  válvula - 4 -  cuando e l tubo - 1 7 -  corresponde con e l reba­

jado —26— para peim itir la  entrada de aire exterior y hacer 

desprender el envase#

Cuando se ha producido el vacio en el interior  

del envase y se ha cerrado la  válvula -4 -, s i el envase 

25 presenta alguna grieta  o fuga, el aire penetra por e lla  y  

anula o por lo  menos disminuye el vacio del in terio r del 

envase lo  suficien te para que este se desprenda de la  placa 

-2 - ,  en parte por su propio peso y en parte por la  acción 

del muelle —3— de la  válvula -2 2 -.

30  Como el taco - 1 5 -  ocupa, como se ha dicho an—



te s, la  c^si totalidad del espacio in terior del envase, 

resulta que una entrada de aire por muy pequeña que sea 

es su ficien te para disminuir el vacio del in terior del 

envase en ta l  proporción que este envase defectuoso se 

5 desprenda de la  placa -2 -  y caiga mucho antes de lle g a r  

al punto en que la  máquina restablece la  presión atmos­

fé r ic a  en e l in terior de lo s envases para desprenderlos 

de la  placa* El resultado de e llo  es que lo s envases ro­

tos o defectuosos caen automáticamente del plato gírate­

lo rio  -1- mucho antes del punto en que se desprenden los

envases buenos y por lo  tanto quedan completamente sepa­

rados lo s envases rotos de lo s buenos*

Esta máquina puede alimentarse a mano con en­

vases previamente fabricados, colocando a mano estos en- 

15  vases en el transportador - 1 1 -  o bien s i  se desea puede 

acoplarse esta máquina oon cualquier máquina automática 

para l a  fabricación de envases en cuyo caso la  máquina de 

fabricación de envases vá entregando directamente estos 

al transportador - 1 1 -  que a su vez lo s lle v a  a la  máquina 

20 comprobadora*

Esta máquina puede revisar cualquier tipo de 

envase cambiando segtin el formato los tacos -1 5 -  y gra­

duando la  altura conveniente por medio del volante - 2 3 -  

que mueve el h u sillo  - 2 4 - ,  e l cual rosca en la  tapa f i j a  

25 -2 9 - y hace subir al girar el volante -2 3 - la  parte no

móvil -1 9 - y la  móvil giratoria - 7 -  y - 1 —, graduándose 

así la  altura de la s  placas -2— con relación a la  rampa 

-1 4 - y plano de alimentación - 1 6 -*

— -===: N C T A :===<----

Se reivindica como objeto de esta patente:30
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1 ) Máquina automática para la  comprobación de 

los envases destinados a conservas, que comprende un pla­

to giratorio, provisto en su p eriferia  de placas a cuya 

cara in ferior quedan fija d o s por aspiración lo s envases, 

en combinación con un transportador que vá presentando au­

tomáticamente lo s envases a dichas placas y con medios pa­

ra hacer comunioar los envases, cuando están aplicados a 

la s  placas, con una cámara central de vacio, de manera que 

por la  acción del vacio el envase quede adherido a la  pla­

ca, y para hacerlos comunicar con el aire exterior después 

de haber descrito casi una revolución completa para des­

prenderlos de la  placa, de manera que si un envase es de­

fectuoso y permite la  entrada del aire despuós de hecho el 

vacio, se desprenda por s i solo de la  placa del plato g i­

ratorio y caiga antes de lle g a r al punto en que se despren­

den los envases buenos.

2 ) Máquina segón la  reivindicación anterior, 

caracterizada porque cada una de la s  placas lle v a  fijad o  

en su cara in ferior un taco de relleno y de arrastre, de 

volumen correspondiente a la  casi totalidad del volumen 

in terio r del envase, cuyo taco, al introducirse en el in­

terio r del envase, constituye por una parte un medio de 

arrastre de este envase cuando lo abandona el transporta­

dor, y por llen ar la  casi totalidad del volumen del en­

vase, hace que la  acción del vacio sea muy enérgica y que 

una entrada de aire por pequeña que sea, resulte suficien­

te para contrarrestrar esta acción de vacio y determinar la  

calda del envase.

3 ) Máquina según la s  reivindicaciones anteriores, 

caracterizada porque para cada una de la s  placas, el plato



giratorio presenta una pequeña cámara provista de un tu­

bo para la  comunicación de vacio y de una válvula acciona­

da mecánicamente, primero para permitir la  acción del va­

cio y luego para anular este vacio*

5 4 ) Máquina segdn la s  reivindicaciones anterio­

res, caracterizada porque al fin a l de la  carrera del trans­

portador, los envases se mueven segdn un plano inclinado 

ascendente, presentando-los debajo de la  placa del plato  

giratorio, durante cuyo movimiento se va introduciendo 

10 en el envase el taco dé relleno que arrastra el envase

hasta que se aplica a la  cara in ferio r de l a  placa y que­

da retenida por la  acción del vacio.

5) Máquina segdn la s  reivindicaciones anterio­

res caracterizada porque la  columna o eje central f i j o

15  de la  máquina, forma en su in terior una cámara de vacio  

de la  cual se extrae el aire por medio de una bomba de 

vacio apropiada, y lo s tubos de vacio procedentes de las  

cámaras correspondientes a la s  diferentes placas, desembo­

can en e l cubo del plato giratorio, en contacto con la  

20 superficie exterior de esta columna central, presentando 

esta columna central una abertura en e l punto correspon­

diente a la  posición en que ha de hacerse e l vacio en el 

in terio r del envase y una parte rebajada que comunica con 

e l exterior, en e l punto correspondiente a la  posición  

25 en que ha de peim itirse la  entrada de aire exterior en 

el envase para anular el vacio*

6) Máquina segdn la s  reivindicaciones anterio­

res caracterizada porque cada una de la s  cámaras del pla­

to giratorio correspondientes a la s  placas, lle v a  una vál—

30 vula con un juego de tiran tes y palancas accionado por me—



dio de levas o excéntricas dispuestas en la  superficie ex­

terior de la  columna central f i j a  de la  máquina, de manera 

que e sta válvula se abre en el momento en que ha de produ­

cirse el vacio en el envase y vuelve a abrirse en el mornen—

$ to en que se ha de permitir la  entrada de aire exterior#

7 ) Máquina según la s  reivindicaciones anteriores, 

caracterizada porque la s  cámaras correspondientes a las pla­

cas comunican con un conducto que atraviesa la  placa y el 

taco de relleno y en el in terior de este conducto se h alla

10 instalada una válvula complementaria que sobresale por la  

cara in ferior del taco del relleno y es accionada por el 

fondo del envase, de t a l  manera que esta válvula únicamente 

se abre cuando hay un envase aplicado a la  cara in ferior  

de la  placa y permanece cerrada s i  por cualquier circuns—

15 tancia deja de aplicarse un envase a la  placa#

8) Máquina automática para la  comprobación de los  

envases destinados a conservas#

Esta memoria consta de diez páginas, escritas  

por una sola cara#

BARCELONA, 1 2  FEB. 1946 

P# A.
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