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PATENTE DE INVENCIOR

a favor de
MASSO HERMANOS, S« As, de nacionalidad espafiola, domici-
ligda en VIGO,
por:
» Méquina automdtica para la comprobacién de los envases
desfinados a conservas .

--—::::’OOO { ST e
Memoria Descriptiva

En la fabricacién de envases de hojadelata des~—
tinados a conservas, tanto si se trata de envase soldados
como de log envases llamados sertidos en los gque la tapa

v4 unida &l cuerpo de la lata por un rebordeado, sucede

5 que por mucho cuidado gue se ponga en la fabricacién y por
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muy perfeccionadas que sean las méguinas que se emplean en
ella, siempre hay un tanto por ciento mayor o menor de en-—
vases en los que .la junta del cuerpo de la lata o la juntsas
de egte cuerpo con la tapa o con el fondo, no ha gquedado
completamente estanca y una vez cerrgdo el envase dejarie
entrar aire. Estos envases defectuosos no pueden utilizar-
se, porque una vez cerrado el envase aparece el defecto y
se pierde el envase y su contenidoe.

Por efecto de ello, en las fAbricas de envases
de hojadelata para conservas, despuéds de temminada la fa-
bricacidén de los envases se ha de hacer una revisifn cui-
dadogsg pararseparar los envases defectuosos (llamados coO-
rrientemente ”rotos” en el lenguaje de lasg fébricas), de
los envases, sin defecto, o »buenos”. Esta revisién se efec~
tda hoy dfa casi siempre a simple vista por personal espe-
ciglizado y el trabajo efectuado de esta manera ademds de
lento y caro, es poco perfecto, pués los operarios atdnqgue
pongan cuidado en la revisién, como han de juzgar unicamen-
te por el aspecto del envase; dan como rotos algunos envases
que son buenos y dan por el contraric como buenos otros en-
vases gue son rotos o defectuososa.

En algunas fédbricas de envases se emplean para efec-
tuar esta revisién, mdquinas que comprueban el envase por me-
dio de aire a presién. Estas mdquinas, sin embargo, estan poco
generalizadas y son de funcionsmiento lento y poco preciso.

La mdquina objeto de esta patente efectda la re-
visidén y comprobacidén de los envases por medio del vacio
¥y de un modo completamente automdtico, separando todo
envase roto, es decir gue tenga una fuga por pequefla gue

sea, de manera gque luego en la fZbrica de conservas,
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quedan casi anuladas las pérdidasi;ebidas a envases de—
fectuogos.

La méguina comprende un plato giratorio provis-
to en gu periferia de placas o plataformas en cuya cara
inferior guedan fijados por aspiracién los envases que son
conducidos a la miquina por un trasportador automdtico.
Cuando el envagse tiene alguns fuga, durante el movimiento
de rotacién del plato, se anula o disminuye el vacio en el
interior del envase y éste deja de quedar adherido a la
placa y cae automdticamente. LOs envases que no tienen de-
fTecto quedan completamente adheridosg a la placa correspon-
diente y se desprender al llegar a un punto del movimiento
del plato; en el cual se anula la accidn dei vacio.

Se comprende por lo tanto gque esta mdquina efec~
tua automdticamente y con gran rapidez la revisidén de los
envases de un modo absolutamente seguro y no exige mas cui-
dado que el de ir ocolocando los envases en el transporta-—
dor gque alimenta la méquina.

En el plano adjunto se representa ung vigta en
perspectiva de esta mdguina.

La mdquina comprende un plato giratorio ~l- gue
lleva en la periferia de su cara inferior, una serie de
placas =2~ g las cuales gquedan adheridos por la accidn del
vacio, los envases -25- que se han de comprobar o revisare

El plato —-1- estd fijado invariablemente a un
eje hueco -7- provisto de una corona dentada ~6-~, que gl-
ra sobre una columna o eje central fijo ~19~ sogtenido por
el pié o armazén -27~ de la méguina.

La rueda dentada ~6- recibe movimiento por me-

dio de un tornillo sin fin no representado en el plano,

4
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montado sobre el eje principal ~5- el cual estf accionade

por cualquier motor conveniente, dando asf un movimiento
de rotacién uniforme a1 plato ~l-—.

El eje =5~ accionz ademds por medio de una trans-—
misién de cadena ~28- una bomba de vacio =8~ que hace el
vacio en la cémara -9~ formada en el interior del eje fi-
jo ~19~ y ademds, por otra transmisidén de cadena ~10~30-
acciona el transportador -ll- que conduce a la méguina los
envases qué gse han de conprobar.

Eate transportador estd congtituido por una
cadena ~12~ provista de topes de arrastre =13~ gue v4
arrastrando los envases ~25- con la separacién conveniente
y con movimiento sincronizado con el del plato —l- de ma=—
nera que cada uno de los envases corresponda con una de
las placas ~2=, Este transportador estd preferiblemente in-
clinado en rampa y su extremo empalma con la rampa fija
de slimentacién -14-— sostenida por la armazén de la méqui-~
na. Al entrar los envases en la rampa ~l4- son todavfa em—
pujados por el transportador ~ll- hasta que cada uno de
ellos es cogido y arrastrado por la placa ~2~ correspon-
diente y cuando llegan a la parte plana ~16-~ que sigue a
la ranpa ~l4~ gquedan los envases aplicados contra la ca~
ra inferior de las placas -2; y en disposicién de sufrir
lg accién del vacie,

Cadg una de lasg placas -2~ lleva fijado en su
parte inferior un taco de relleno o pieza de arrastre =15,
cuyas dimensiocnes gon tales que encaja en el envase ~25-

llenando la mayor parte de su volumen. Este taco al intro-—

ducirse en el interior del envase mientras este asciende

por la rampe -1l4-, efectda ante todo una accidn de arrage=
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tre para continuar el movimiento del taco cuando lo aban-
dona el transportador =~ll- y ademds como ocupa la casi to-
tglidad -del volumen interior del envase, reduce én une
proporcién congiderable el volumen libre de este envase,
lo gque hace gue cuando el envase sufre la accién del va-
cio égta resulte muy enérgica y quede el envase perfec—
tamente adherido a la cara inferior de la placa -~2-, Por
razén de ocupar el taco =15~ casi todo el volumen inte~
rior del envase resulta que cualquier fugam que presente
egste por pequefia que sea, es suficiente para producir

una pérdida de vacio y determinar as{ la separacién del
envase defectuosoc. .

Las placas -2- egtan revestidas por su cara in-
ferior de goma u otra materia blanda para formar junta con
el borde del envase y en corregpondencia con cada placa,
el plato glratorio =l- forma ung cémara o cavidad ~3le
provista de un tubo -17- para el vacio ¥ de una viélvula
-4— accionada mecanicamente. En el centro de la placa -2-
hay un conducto o perforseién provisto de una segunda v4l-
vula =22~ que sobresale por la parte inferior delrtaco de
relleno ~15-, formando un tope que se aplica contra el fon=-
do del envase, de tal manera gue cuando hay un envase sdap—
tado a la placa -2~, esta vAlvula -22- gueda abierta, pero
si por cualquier circunstancia la placa deja de recibir el
envase correspondiente, la vdlvula -22- permanece cerrada
e impide asf la pérdida de vacio, cuando se abre la vél-
vula ~4-.

~ El1 tubo de vacio -17-»termina en el cubo del
plato giratorio -1- en contacto con la pared de la colunle

na ~l19- cuyo interior forma la cémara de vacio =9~ y en
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el punto correspondiente a la posicidn en que debe producire

-6 -

se el vaclo en el interior del envase, la columna =-19- pre-
senta una abertura por la cual al pésar el tubo ~17- se as-~
pira el alre del interior del envase. En lag posicién en que
debe anularse el vaclo, para qﬁe el envase se desprenda, la

columna ~19-~ tiene una parte rebajada -26- en su superficie

exterior, de manera que al pasar el extremo del tubo =17-

en correspondencia con este rebajado =-26-, el tubo comuni-—
ca con la atmésfera,

La védlvula -4~ estd accionada mecénicamente por
un juego de tirantes y palancas ~21-20- gue son accionadas
a su vez por levas o excéntricas ~18- dispuestas en la co-
lumna ~19- de tal manera que al girar el plato -=l- la vél—
vula -4~ se abre en el momento en gue ha de producirse el
vacio en el envagse, es decir cuando el extremo del tubo
~17~ pasa frente a la abertura de la columna ~19-—., Inmedig-
tamente después se cierra la vélvula —4- para que Se con—
serve el vacio en el interior del envase y despuéds de haber
dado el plato ~l- casi una revolucién, se vuelve a abrir
la vAlvule =4~ cuando el tubo -17~ corresponde con el reba~
jado =26~ para pemitir la entrada de aire exterior y hacer
desprender el envasee.

Cuando se ha producido el vacio en el interior
del envase y se ha cerrado la vdlvula -4-, si el envase
presenta alguna grieta o fuga, el aire penetra por ella ¥
anula 0 por lo menos disminuye el vacio del interior del
envase lo suficiente para que este se desprendsg de la placa
~2=-, en parte por su proplo peso y en parte por la acciémn
del muelle =3~ de la vilvula -22-, '

Como el taco =15~ ocupa, como se ha dicho an-
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- tes, la cgsl totglidad del espacio interior del envase,

resulta que una entrada de aire por muy pequefila que sesa
eg suflciente para disminuir_el vacio del interier del
envase en tal proporcidn gue este envagse defectuoso se
degprenda de la placa =2= y caiga mucho anteg de llegar
al punto en gue la médquina restablece la presién atmos-
férica en el interior de los envases para desprenderlos
de la placae. El resultado de ello es que los envases 10—
tos o defectuosos caen automdticamente del plato girato—
rio =1l- mucho antes del pﬁntc en que se desprenden ‘los
envases buenos y por lo tanto gquedan completamente sepa-—
rados 1o0s envases rotos de 10s buenose.

Esta mdquina puede alimentarse a manoc con en-—
vases previamente fabricados, colocando a mano estos en~
vasesg en el transportador -ll- o0 blien si se degea puede
acoplarse esta mdquina con cualquier magquina automdtica
para la fabricacidén de envases en cuyo caso la miquina de
fabricacién de envases vd entregando directamente estos
al transportador -ll- gue a su vez los lleva & la méquina
comprobadora.

Esta mdquina puede revigar cualquier tipo de
envase cambiando segdn el formato los tacos <15~ y gra-
duando la gltura conveniente por medio del volante =23~
que mueve el husgillo ~24-, el cual rosca en la tapa fija
-29= ¥y hade subir al glrar el volante =23~ la parte mo
mévil ~19- y la mévil giratoria -7- y -l-, gradudndose
asf la altura de las placas —-2- con relacién a la rampa
~1l4= y planc de alimentacidén =16-,

——===; N C T A ===ee——

Se relvindica como cbjeto de esta patente:
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1) Mé4quine automidtica para la comprobacién de
los envases destinados a conservas, gque comprende un pla-—
to giratorio, provisto en su periferia de placas a cuya
cara inferior quedan fijados por aspiracién los envasés,
en combinacién con un transportador que vé presentando au-~
tomdticamente los envases a dichas placas y con medios pa-
ra hacer comunicar los envases, cuando estan aplicados a
las placas, con una cémara ceﬁtxal de vacio, de manera gue
por la scoibén del vacio el envase guede adherido a la pla-
ca, y para hacerlos comunicar con el aire exterior después
de haber deserito casi una revolucién complets para des—
prenderlos de la placa, de manera que si un envase es de-
fectuoso y permite la entrada del aire despuéds de hecho el
vacio, se desprends por si solo de la placa del plato gi-
ratorio y caiga antes de llegar al punto en gque se despren-
den los envases buenose. ,

2) Méquina segin la reivindicacién anterior,
caracterizada porque cada una de lgs placas lleva fijado
en su care inferlor un taco de relleno y de arrastre, de
volumen correspondiente a la casi totalidad del volumen
interior del envase, cuyo taco, al introducirse en el in-
terior del envase, constituye por una‘parte un medio de
arrastre de eéte envase cuando lo abandona el transporta-
dor, y por llenar la casi tbtalidad del volumen del en-—
vase, hace que la accidén del vacio sea muy endérgica y que
una entrada de aire por peguefla gue sea, resulte suficien-—
te pars contrarrestrar esta accidn de vacio y determinar la
calda del envase.

3) Mdquina segdn las reivindicaciones anteriores,

caracterizada porque para cada una de las placas, el plato
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glratorio presenta una pequefia cédmara provista de un tue
bo para la comunicacidén de vacio y de una v&lvula acciona—
dg mecénioamente, primero para permitir la accidén del va-
cio y luego para anular este vacio,

4) M8quina segdn las rveivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque al final de la carrera del transg-
portador, los envases se mueven segfin un plano inclinade
ascendente, presentando-los debajo de la placa del plato
giratorio, durante cuyo movimiento se va introduciendo
en el envase el taco de relleno gque arrastra el envase
hasta que se aplica a la cara inferior de la placa y gue=
da refenida por la accidén del vaclo,

5) Méquina segdn las reivindicaciones anterio-
reg caracterizada porque la columna o eje central fijo
de la mdquina, forma en su interior una cdmara de vacio
de la cual se extrae el airs por medio de unz bomba de
vacio apropiada, y los tubog de vacio procedentes de las
cémaras correspondientes a las diferentes placas, desembo-—
can en el cubo del plato giratorio, en contacto con la
superficie exterior de esta columna central, presentando
esta columna central una abertura en el punto correspon-—
diente é la posicidén en que ha de hacerse el vacio en el
interior del envase y una parte rebajada gue comunica con
el exterior, en el punto correspondiente a la posicidén
en que ha de permmitirse la entrada de aire exterior en
el envase para snular el vacio.

6) Méquina segin las reivindicaciones antetio-
res caracterizada porque cada una de las cémaras del pla—
to giratofio correspondientes a las placas, lleva una vdl~

vula con un juego de tirantes y palancas gccionado por me-~
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dio de levas o excéntricas dispuestas en la superficie ex-

terior de la columna‘central fija de la méquina, de manera

que esta v&lvula se abre en el momento en gue ha de produ-—

cirse el vacio en el envase y vuelve a abrirse en el momen—
t0 en que se hg de pernitir la entrada de aire exterior.

7) Méquina segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porgue las cémaras correspondientes a las pla-
cas comunicen con un conducto gue atraviesa la placa ¥y el
taco de relleno y en el interior de este conducto se halla
instalada una vélvula complementaria que sobresale por la
cara inferior del taco del relleno y es accionada por el
fondo del envase, de tal manera gque esta védlvula unicamente
se sgbre cpando hay un envase aplicado a la cara inferior
de la placa y permanece cerrada si por cualquier circuns—
tencia deja de aplicarse un envase & la placae

8) M&quina sutom4tica para la comprobscién de los
envgses destinados a congervasde

Esta memoria consta de diez péginas, escritas

por una sola carae

BARCELONA, 4 2 FEB. 1948
' P. Ae
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