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glaterra,

El presente invento se refiere a la febricacidn
de espoletas de seguridad para barrenos y operaciones si-
milares y mds especialmente a espoletas de la clase de
las que el adcleo de material suto-sombustible encerrado
en uns envolvente comprende ung variila coherente de com-
posicidn sélide formeds mediante expulsidn de leocomposi-
eidn en forms termopldstica.

Aun cuando las espoletss des seguridad se hacen

usualmente envolviendo um cherre de una composicidn suel-
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te de pélvora negre en una envoltura texéii adecuada, pa-
sendo el bhramente resultante por una matriz y aplicendo
revestimientos impermeasbles, se ha propuesto emplear es-
poletas que tengan un nidcleo eoherente impermesble fabri
cado mediante expulsidn de una mezcla termopldsties que
contengas nitrecelulosa gelatinizada con nitrogliserina y
agentes adecuados oxidantes y reductores en forma de pol
ve, para impedir filtraciones de agus, a causa de algin
defecto, en la envoltura extinguiendo l2 espoleta, pero
tales espoletas, se he comprebade gue hasta shora tenfan
una aplicacidn limitada debido a sm indeseable semsibill
dad a la friceidn y & los choques.

También se ha propuesto en la memoria descrip-
tiva de la patente inglesa n®? 544.252, con andlogo obje-
to, formar una espoleta de seguridad impermeable antide-
tonante de la clase de las que tienen un nidcleo coheren=
te, exprimido de material pléstico rodeado por una envol
tura de desperdicios de combustible o material ininflama
ble, con lo cual el nicleo comprende una mezcla inflema-
ble de agentes oxidantes y reductores normalmente en es-
tado pulverulento y un agente de ligamento antidetonante
incluyendo nitrocelulosa gelatinizada, pero libre de ni-
trogiicerine, no siendo el peso del agente de ligazdén en
la eomposicidn del ndcleo, mayor que la de legmezela de
agentes oxidentes y reductores,

A menos de emplearse un disolvente voldtil pa-

ra la nitrocelulosa, en ouyo easo el ndcleo expulsado de

be estar al descublerto durante un largo perfodo para evp

porar el disolvente, antes de aplicarse lséubierta exte-
rior, la incorporacién de la mezela de agentes oxidentes

¥y reductores pulverulentos con el agente de ligamente que

contiene la nitrocelulosa gelatinizeda con un plastificsn

O A TR AR e e



45..

50.

55.

60.

65.

TC.

12628 -s-

te y tambidn la expulsidn de la composieidn resultante,

debe llevarse a cabo a una temperatura elevada pera hs-
cer la composicidén vieble. La nitrocelulosa es en s{ un
naterial suto-sombustible que tiene una temperetura desu
ssdamente baja de ignicién esponténes, y la temperatura
de ignicidén espontédnea de la composicidn del ndeleo es
prédcticamente més baja gue la de toda mezcla de agentes
reductores y oxidantes sn forma de polvo que se emplee pg
ra ella en la préctica. Estas operaciones de fabricacidn
se alcanzan por consiguiente prdcticamente con peligro de
incendio y la geletinizacidn de la nitrocelulesa con el
plastificante 8e aleanzan también con cierto riesgo. Ade=-
més, en el easo de ciertos agentes oxidantes inorginicos
se tropleza muchas veses con la dificultad de que éstos
hacen que el polvo de ligamento de la nitrocelulose plés-
ticz se deteriore més o menos rédpidamente a las tempera-
turae elevadas empleadas.

Nesotros hemos descubierto que espoletas itiles
o perfecclionadas de la clase descrita pueden fabrigcarse
con mayor seguridad o con mayor facilidad de agentes re-
ductores y oxidantes en forma de polve que pueden reasceio
par con vigor suficiente, si el agente de ligamento ter-
mopléstico con el cual ge transforman a8 elevada tempera-
tura en una masa pléstica es ume composicién que estd ba-
sade en un compuesto resinoso polimerizado no saturade in
soluble, y que se hace fluido a una temperaturs entre 90
y 125:C. ,

Segin la presente invencién el ndcleo de una es
polete impermeable sntidetonsnte de la clase descritas com
prende un sgente de ligamento termopldstice que comprende
8 su vez un compuesto resinoso polimerizado no saturado

insoluble en agua que se hace fluido a una tempersturs en
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dantes en polvo que pueden reaccionar en ellséon tal inten

8idad que permitesn una propagacidn continua de la eombus-
tibn.

El oompuesto resinoso polimerizado no ssturado
inesoluble en agua, puede ser per ejemplo, un éster polime
rizedo o mitrile de deido scrflice o metacr{lico, un és-
ter vinflico polimerizsdo de un dcido inorgénico o de un
deido orgdnico un acetal pelivinflico, o un hidresarburo
ro saturado polimerizedo, tal como poliestirsno o etile-
no polimerizado. Un plestificente para el compuesto poli
merizado no saturado puede ir incluido en la composicién.
Pueden emplearse esteres ftdlicos o esteres fosféricos.

Una mezcla apropiasds de agentes oxidentes y re-
ductores em polvo, es uma que comprends silicio y un com-
puesto de plomo que se descompone térmicamente dando pro-
ductos que comprenden mondxido de plomo y ox{geno libre.
Ejemplos de tales compuestos de plomo son los dxidos de
plomo elevados, tales como por ejemplo, minio, perdxido
de plomo y nitrato de plomo. Préctiéanente pueden obtes
nerse mezelas exentas de gas, por ejemplo, partiendo del
minio y del silicio, las cuales contienen un exceso de 8l
licio hasta un 25% sobre la proporeidn estequiométrica. Si
se desea estas mezclas pueden modificarse sustituyendo el
nitrato potdsico o el nitrato bdrico por una proporeidn
de un compuesto de plomo como el constituyente oxidente
de la mezecla, donde por ejemplo puede heber conveniente-
mente no menos de 1.5 partes de minie por parte de nitra-
to potdsico, ¥y un exceso de silicio sobre lsfproporeidn es
tequiométrica. Estas composiciones modificades no estén
desde luege desgasificedas, pero pueden obtenerse & ellas

espoletas algo menos inflamables que las ¢ue estdn dasa-
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des en minio y silicio solo.

Al llevar el presente invento a la préctica, los
agentes reductores y oxidantes en polvo se amasan con el
agente de ligazén termopldstico para formar la composicidn

del nicleo a una temperatura entre 90¢ y 125¢, siendo su-

ficiente 1la temperatura pera dar al agente de ligazdn la

necesaria fluidez, y la composicidn del mdcleo as{ obte-
nida es expulsada a una temperatura elevada édecuada, ne
siendo diche temperatura més alta de 125a¢,

Se emplean convenientenentg temperaturas en la
proporeidn de 100? a 120% C., siendo la temperstura de
expulsién la mds elevada de las dose.

Por lo general, la velocidad de una espéleta pre
parada con una mezcla determinada de agentes reductores y
oxidantes, segin la presente invencidén, es menor que la
de una espoleta preparada con la misms mezcla de agentes
reductores y oxidanteg con un agente de ligazdn de nitre-
celulosa plastificade; y cuanto més elevada es la propor-
eidn de agente de ligazdén en le mezela, menor velocidad
es la de le espoleta. Una venbaje de seguridad importen
te es la de que la llema no se propaga de extremo e extre
mo del ndcleo hecho de acuerdo con la invencidn atdn en el
caso en que le cubierta no esté estrechamente aplicadsa.
La velocidad de la espoleta puede sumentar algo, dispo--
niendo la composicién nuclear expulsadas alrededor de un
glambre de metal ddctil, por ejemplo un alambre‘de cobre
de un elembre de calibre standard 20=40.

En la obteneidén de la composicién del micleo,
es con frecuencia preferible, smasar bien sea el agente
oxidante en polvo, o el agente reductor en polvo, econ el
agente de ligazdm termoplistico, y subsiguientemente amag

sarlo en el agente reductor en polvo o en el componente
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de agente oxidante, segiin el easo, mejor éue anas;ndo en
una mezcls en polvo de los componentes reductores y oxi-
dantes, preferible que trebsjar amasando ambos eomponen-
tes en polvo simulténeamente.

Los agentes de ligazén termoplésticos basados en
eompuestos resinosos polimerizados no satureados, tienen
eon freeuencia mejores propiedades de ligamento que los
que estédn basados en nitrocelulosa, as{ que puede emplear
se una proporcidn méds elevada de ingredientes en polve &l

fabriear la composicidn del micleo, segin la presente in-

~venoidn. La densidad de los ingredientes en polvo tiene

una considerable influencie en la cantidad de agente de
ligemente termoplastico requerido; ocusnto mds denss sea
le eomposicidén, menos agente de ligamento se requeriré.
Por ejemplo, en el caso de lss antedichas mezclas de agen
tes reductores y oxidantes en polve, gque comprenden minio
como un ingrediente oxidante, un agente de ligamento ter;
moplédastico compuesto de sproximadsmente iguales partes de
metacrilato polimet{lico y ftalate dibutilico puede ligar
de unas 6.7 a B.3 vecezs sn peso de la mezcla en polvo,
mientras que un agente de ligazdn termopléstico compues-
to de partes igueles de mitrocelulosa industrial y ftala
to dibut{lico puede liger solamente la mitad de estas can
tidades, estando en cada caso los agentes reduectores y
exidantes mezclados en el agente de ligezdén termopldsti-~
¢o en un mezclador calentando a vapor a baja presidn ¥y
dando una composicidén de nidcleo que puede ser expulsado

de una méquina que tiene una cabeza de expulsidn calentg

" da & la misma températura. En estas mezclas el minioc es

el més denso de los ingredientes en polvo,
En espoletas de la ¢lase descrita fabricadas

con un agente de ligazdn termopléstieco que comprenden una
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somposieién de nitrocelulosa plastificada, el agente de
ligezdn toma parte importante en la eombustidn del micleo
Y se queme précticamente pars former productos gaseosos,
pero en les espoletas fabricedes con arreglo a la presen-
te invencidn la evidencia gue proporcionan los productos
de la destilacidén destructiva de ls composicién del nicleo
de odmo se quema la espoleta, indica que el agente de 1li-
gezdén experimenta poce combustidn efectiva.

El hecho de que segin la presente invencidn pue
da incluirse uns elevada proporeidn de agentes reductores
y oxidentes en polvo en la composicidn del nidcleo, y el
hecho de que el agente de ligezdn se consume menos eficaz
mente que Be guema la’espolet&, que en el caso de una es-
poleta de la clase descrita fabricada con un agente de 1
gazdén termopldstico a bese de mitregelulosa, facilita la
producsidn de espoletas que dan una cantidad mayor de ce-
rize y una centidad menor de gas del ndcleo. Teles espole
tes estdn sujetas a pequefies variaciones en la velocidad
del quemedo bajo variaciones de presidén atmosférica, y
cuando se emplean, con arreglo & le invencidn, agentes oxl
dantes y reductores que reaccionan con una evolucidn de
gaes negligible, las espoletas presentsn muy pequefie varia
c1én en la velocided del quemado con variacidn de presidnm.
Se queman méds satisfactoriamente cusndo estsdn sumergidas e
uné cantided 4e agua.

Ctra ventaja de la invencidn reside en el hecho
de que el poder de ligazdn de los compuestos resinosos Po
limerizedos no saturados, no queds précticamente afectado
al manten?rae le composicién del nidcleo, sila temperatura
elevada a la sual es expulsado.

Le invencidén ve ilustrada en los siguientes ejeq

Plos, en los cusles las partes van tomadas en peso.
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EJEMPIO T.

20 partes de eilicio cernido pares paser por un
temiz de 200 mallas, Standard inglés, se trsbajaron gra-

dualmente en 12 pertes de un egente de ligazdn terméplés

tico compuesto de 484 de polimero metacrilato metflice y

52% de ftalato dibutf{lico contenide en una mdquine mez-
¢ledora Merner-Pfleiderer con calefaccidn a vapor, & une
temperatura de unos 1002C. hasts que el silicio se dis-
tribuyé bien por el compuestoc plédstico. Se amasaron 80
pertes de minio en polvo como el empleado por los pinto-
res, con ¢l agente pléstico, dejando elevarse la tempers
tura haste unos 1008C, La accién de la méquine continud
haste que el minic se distribuyd bien y la mezcla tenfa
una consistencias pldstica coherente.

La compoesicidén resultante se transformd en una
méquine de expuleidén que tenfs una matriz cilfindrice de
0.06 pulgedes de didmetro celentads e unos 120¢ C. Cuan-
do el nicleo asf expulsado se habfa refrigersdo lo sufi-
ciente, paras solidificarse, se le cubrid y roded con una
envoltura de torzel y se le revistié con betin y guteper
cha y nuevemente se le reforzé con torzal y por \dltimo
se le revistid con un barniz coloreasdo hecho de coles, el
wmidén y ercilla. La velocidad de inflemacidn de la espo-
leta impermeable de segurided resultante, es de unos 160

segundos por yarda & la presién stmosférica corriente.

EJEMPLO 2.

Bl procedimiento es el mismo que en el Ejemplo
I excepto que los ingredientes de la composicién del ni
cleo se emplean en les proporciones de: silicio 25 per-
tes, minio 75 partee y agente de ligezdnm 13.3 partes.

La velocidad de inflemacién & la presién atmos
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férica es de unos 166 segundos por yerds y s 150 mm. de

presidn unos 176 segundos por yarda.

EJEMPLO 7%,

Las cantidaedes y el procedimiento son igusles
que las del Ejemplo 2, con la excepcién de que se impul-
se atravesando el centro de la metriz, con un slambre de
cobre de celibre estandardizado 36, en le misme proporecién
que la composicién pléstica que se expulsa alrededor de él.
Le velocidad de inflamacidén de la espolete resultente a la

presidn atmosférica es de unos 119 segundos por yarda.

EJEMPLO 4.

Lag cantidades y el procedimiento son iguales
que en el EJemplo 1, excepto que se saca del -centro de la
matriz un elambre de cobre de calibre estandardizado 16,
en la misma proporeidm que le composicién pléstics se im
pulsa exténdiéndole a su alrededor. La velocided de in-
flamseién de la eepolete de seguridad resultante a la pre

81én atmosférice es de unos 125 segundos por yardas

ETEMPLO 5,

Los ingredientes inergénicos scn silieio, minie,
y nitreto potdsico, de los cusles se emplesn, respective-
mente: 2%.8 pertes, S4.4 partes y 21.8 partee. E1 minio
Y el nitrato potédsico cernidos para'pasar por un tamiz
de 100 mslles Tipo standard inglés se mezclan juntos y la
mezcla se introduce en une composicidén plédstica caliente
que contiene 23%.8 partes de silicio distribuidas en 13.64
partes de un agente de ligazdn compuesto de 48 por eiento
de polfmero metacriléto metflico y 52 por ciento de ftala
to dibut{lico. Por lo demés le preparecién de le espoleta

impermeshle dé seguridad se efectiae como se ha descrito
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en el Ejemplo I. La velocided de inflemacidn de la espo-

lete resultante, a la presidn stmosférice es de 190 se-

gundos por yarde.

EJEMPLO 6.,

Los ingredientes de la composicidn del nicleo sm
los mismoe que en el Ejemplo 5 y estédn presentes en las - 5]
perciones sgiguientes: silicio 35.25 partes, minio 46.25
pertes, nitrato potdsico 18,5 partes y sgente de ligazén
15.0 partee. El procedimiento es por lo demds el mismo que
en el Ejemplo 5. La espoleta impermeable de seguridad tie-
ne una velocidad de inflamacién de unos 144 segundos por

yarda & la presién atmosférica.

EJEMPLO 7,

Las proporciones de los ingredientes que hay en
le eomposicién del nidcleo,son: silicio 33.6 partes, minio
52.2 partes. nitrato potésico 14.2 pertes y asgente de 1i-
gazén 13.0 partes. El procedimiento es el mismo que en el
Ejemplo 5. la velocidad de inflamacién de le espoletes im-
permeable de segurided e ls presidn atmosférice es de unos

121 segundos por yaréda.

ETEMPLO__8.

Les proporciones de los ingredlientes presentes
en ls composicién del ndcleo, son: silicio %0.0 partes,
winio 50.C partes, nitrato potdsico 20.0 partes y agente
de 1igezdn 14.% partes. Un slembre de cobre de cslibre de
alambre estenderdizado %6 se impulse stravesando el cen-
tro de la matriz de expulsién en la misme proporciém que
se expulse la composicidén del niicleo a su elrededor. Por
lo demés el procedimiento es el mismo que en el Ejemplo

5. Le velocidad de inflamacidn de la espolets impermeable

de segurided a la presién atmosférics es de unos 100 se-
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gundos por yarda.

EJEMPLO Q.

Ia proporeidén de los ingredientes que entren en
la composicién del nidcleo, son: silicio 25.0 partes, mi-
nic 75.0 pertes y egente de ligezdn 13.0 partes. La com-
posicién del ndcleo me prepare del modo descrito en el
Ejemplo 1 y se expulse slrededor 4e un alembre de cobre
de calibre de alambre estandardizado 36, como se describe
en el Ejemple 3. Une envoltura de yute y un torze} enrollg
do sl revés se colocen slrededor del nicleo cuande estd re
frigerado lo suficiente pare solidificarse y subsiguiente-
mente la envuelta textil del nudcleo ee reviste expulsende
a su alrededor une cape de composicidn pléstice impermea-
ble que comprende eloruroc polivinflico, ftalato dibut{lico
Yy fosfato tricresflico, a través de una matriz eonveniente
mente celentada. La espolete impermeable de seguridad re-
sultente tiene una velocidad de inflamecién de unos 105 se

gundos por yards. a la preeidn atmosrérics.

EJEMPLO 10.

Las cantidades y el procedimiento son los mismos
que en el Ejemplo 8 excepto que se emplea un alembre de
cobre de calibre estandardizedo 34 en vez de 36. Le veloei
dad de inflemecién & la presidén atmosférice es de unos 90

aegundos por yarda.

EJEMPLO 11.

Las proporciones del ingrediente en polvo y las
ocsntidaedes eson las mismas que en el Ejemplo 8, con la ex-
cepcién de la clase de substancis termoplfstice empleada
como egente de ligazdén que estd comprendide por 70% de po
l{mero de aceteto de vinilo y 30% de ftalato butflico. Se

impulsa, atravesando el centro de lea matriz de expulsién

B
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un slambre de cobre de ealibre estandardizado 33 en la
misma proporeidén que se expulss la composicidén del mu-
c¢leo & su alrededor. Por lo demsés el procedimiento es
el mismo que en el Ejemplo 8.

Ls velocidad de inflamacidn de ls espoleta de
seguridad resultante a le presién etmosférica es de unos

150 segundos por yarda.

EJEMPLO 12.

Las propeorciones del ingrediente en polvo y ls
eantidad de agente de ligazén son las mismaes que lss del
Ejemplo 8 excepto que la substancia termopléstica empleg
de como agente de ligazdn estd compuests de 65% de polf-
merc de acetato de vinile y 30% de ftalato dibutflico. Un

alambre de cobre de celibre estandardizado %3 se impulsa

etravesando el centro de la matriz de expulsidén en la mig

ma proporcidén que la eomposicidén del micleo se expulsa a
su slrededor. Por lo demds, el procedimiento es lo mismo
que en el Ejemplo 8.

' La velocidad de inflamacidén de la espoleta de
seguridad resultante a la presidn atmosférica es de unos

140 segundos por ysarda.

EJEMPLO 113,

Los irigredientes inorginicos son minic, nitra
to de bario, y silicio, los cuales se emplean en las si-
gulentes proporeiones, respectivemente: 50 partes, 50 psr
tes y 35 partes. 120 partes de este mezecla de ingredien-
tes inorgénicos se mezclan {ntimsmente con 15 partes de
un agente de ligazdn compuesto de polimero metascrilate
met{lico 55% y ftalato butflico 45%. Por lo demds, la pm
peraeciénde la espoleta impermesble de segurided se llevs

a cebo de]l modo que se describe en el Ejemplo I. La velg
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¢ided de inflemscidn de 1la espoleta resultante & la pre-

8ién etmosférice es de 500 segundoe por yarda,

EJEMPLO 14.

B55 los ingredientes inorgénicos son nftrato de plo-
mo, y silicio de los que se emplean, respectivemente, 65
partes y 35 partes. 90 partes de esta mezcle de ingredien
tes inorgénicos se mezelan de un modo homogeneo con 15
pertes de un agente de ligazdn compuesto de peliestireno

360. 65% y ftalato butflico &5%. Por lo depéds la preparacidén
de la espolete impermeable de segurided se ejecute como
se describe en el Ejemplo 1. La velocided de inflemacidn
de la espoleta resultante a la presidém atmosférice es de

280 segundos por yarda.

-NOT4k -

365, Habiendo ya descrito smpliemente la neaturaleza
del invento, as{ como le manera de llevarlo a ecebo en la
préctica, se hace constar que las disposiciones snterior-
mente indicadas son susceptibles de ligeras modificacio-
nee de detalle, sin gue por elle se eltere el principio

376, fundementel del invento., También se hace constar que di-
cho invento se refiere a una Patente presentada en Ingle
terra con fechs 6 de Octubre de 194%, baje el ndmero
16354/4%, scogiéndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internecionales en vigor, siendo

375 lo que constituye la esencia de dicho invento y por le
que se solicita Patente de invencidn por VEINTE afios en
Espaﬁa:"PROGEDIMIEHTO DE FABRICACION DE ESPOLETAS DE SE
GURIDAD®, carscterizéndose por lo siguiente:

l12.,~ Procedimiento de faebricacidén de espole-

280 tas de segurided, caramcterizdndose porque comprenden un
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hecho de un compuesto resinose polimerizado insocluble

en sgue no saturado, que se hace flufdo a una tempera-
turs entre 902 y 125¢ C. y tna mezcla de agentes. reduc-
tores y oxidentes en polvo que pueden reacciocnar en ella
con tel intensidad que permitan la propagacidén continua
de la combustién.

29 ,~ Procedimiento de fabricacidn de espoletas
de segurided, segin reivindicacidn 1, oaracterizéndose
porque el compuesto resinoso insoluble en agua no satu-
rado es un éster polimerizado de dcido wmetacr{liico o
acrflieco.

3¢ .- Procedimiento de fabricacidn de espoletas
de seguridad, segin reivindicecién 1, caracterizdndose
porque el éompuesto resinoso polimerizasdo insoluble en
agua no saturasdo es un nitrilo polimerizado de dcido aeri
lico o metasrilico.

4% .~ Procedimiento de fabricacién de espoletas
de segurided, segin reivindicecidn 1, carscterizéndose
porque ol ce¢ompuesto polimerizado resinoso insoluble en
agua no satursdo, es un éster vinf{lico polimerizado de un
dcido orgédnico o 1inorgénieco.

| 5¢ .- Procedimiento de fabricacidn de espoletas
de seguridad, segun reivindicacidn l, caracterizédndose
porgque el compuesto resinoso polimerizado insoluble en
agus no saturad6 es un acetal polivinilico.

62 .- Procedimiento de fabricecidn de espoletas
de seguridad, segin reivindicacidnu 1, caracterizindose
porque el compuesto resinoso polimerizado insoluble en
agua no saturado es un hidrocarburo polimerizado noc satu
rado, tal como poliestireno o etileno polimerizado. '

Ts.- Procedimiento de fabricacidn de espoletas
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de segurided, segin una cuslquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizdndose porque el compuesto re
sinoso polimerizadc insoluble en agua no saturado contie
ne un plastificante.,

8e2.- Procedimiento de fabriceacidn de espoletas
de seguridad, segin reivindicaciones precedentes, carac-
terizdndose porque la expresada mezcle de agentes oxidan-
tes y reductores en polvo comprende silicio y un compues-
te de plomo que se descomponen por el calor para dar pro-
ductos que comprenden monéxido de plomo y oxfgeno libre.

9¢ .~ Proecedimiento de fabricacidn de espoletss
de seguridad, segin reivindicacién 8,>caracterizéndose
porque el ecompuesto de plomo es un éxido de plomo elevado.

loe .- Procedimiento de fabricacidn de espoletas
de seguridad, segin reivindicacién 9, caracterizdndose por
que el 6xido de plomo elevado es minio. '

112.- Procedimiento de fabricacidén & espoletas
de seguridad, segin reivindicacidén 8, caracterizindose
porque el compuesto de plomo es nitrato de plomo.

12¢,.- Procedimiento de fabricacidn de espoletas
de seguridad, segin reivindiceciones 8 a 11, caracterizén
dose porque la citada mezcla se modifica por sustitueidn
del nitrato potdsico por una parte del compueste de plo-
mo eomo el constituyente oxidante de la mezcla.

13¢,- Procedimiento de fabricacién de espoletas
de seguridad, segin reivindicecién 12, caracterizéndose

porque hay presente no menos de 1.5 partes de minio por

'parte de nitrato potdsieo y un exceso de silicio sobre

la proporsién estequiométrica. _
142 .- Procedimiento de fabricacidn de espoletas
de seguridad, segin reivindicasciones 8 a 11, carscterifen

dose porque la eitadas mezela se modifica sustituyendo el
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nitrato de bario por una porcién de compuestos de plome
como los constituyentes oxidantes de la mezcla.

15¢ .~ Procedimiento de fesbricecidn de espole-
tas de seguridsd, segin una ocualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizéndose porque se amaesan
los agentes bxidantes ¥ reductores en polvo con el agen-
te de ligazén termopldstico e une temperaturs entre 90¢
Yy 1252 C. siendo suficiente la tempersturas pare dar la
fluidez necesaria el agente de ligazdn, y expulsar la
composicién del ndcleo obtenids de este modo, & uns tem-
persturs que no exceda de 12%Ke C,

16¢.~ Procedimiento de fabricacidn de e8po=-
letas de seguridad, segin reivindiceecidn 15, carscteri.
zdndose porque la temperatura de expulsidn es mds eleva-
da que la del emasado,

17¢.~- Procedimiento de fabricecidn de espole
tes, segin reivindicaciones 15 o 16, caracterizdndose
porque el agente de ligazdn termopléstico, comprende un
metacrilato met{lico polimerizedo plastificado,oscilan-
do las expresadas temperaturas entre la proporcidn de
100-1202 C.

_ 18s,- Procedimiento de febricacién de espole
tes de segurided, segin reivindiceciones 15 o 16, carac-
terizdndose porque ls composicidn del nicleo es expulsa.
da alrededor de un alambre de metal ddotil, por ejemplo,
un alambre de cobre de un didmetro c¢alibredo estandardi-
zado de 20-40. |

199 .~ Procedimiento de febricecidén de espole-
tas de segurided, segin una de las reivindicaciones 15
e 18, caracterizindose porque en primer lugar el agente
oxidante pulverulento o el agente reductor pulverulento

¥y subsiguientemente el compuesto del egente reductor e
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del agente oxidente, segin sea el caso, se smasa en el

egente de 1ligazdn termopléstieo.

20%.~ Procedimiento de febricsecidén de espo-
letas de segufidad, tal y como queds substancialmente
desorito ..en la presente Memoria, que consta 4e dieci-
slete hojas esoritas a mdquina por una sola cars.

Madrid, 20 de Febrero de 1946

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LTD.

Por Poder de J. GOVEZ ACE2F
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