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En el presente MOdelo de Utilidad, vamos a re-
ferirnos a un envase portatil perfecc1onado para bobinas.
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Consiste esencialmante este nuevo envase porta-

til para bobinas en una pieza troquelada, que debidamesnte

doblada formaél correspondiente anvase, con medios de sy
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cién y sujecién de las mismas

Para que la idea genaral anteriormente expuesta,

pueda ser mas fécilmente comprendida en la descripeidn

que sigue, vamos a referirnos“a la ldmina de dibujo que

se acompafia, la cual nos muestra un caso de realizacidn

pféctica, naturalmente que tratandosa de up e jemplo acla—

ratorio, el dibujo en cuestion debera interpretarse con

amplio criterio y sin caracter limitativo alguno.
En dicho dibujo se representa en la fig, 1, una
vista del envase en desarrollo y. en la fig. 2, una vista

lateral del mismo debidamente montado.
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La porcion centré =l - presenta las prolongacio

nes =2= vy -3- y a continuacion las prolongaciones 4=y
-5~ de dimensiones iguales atla porcion central -1=~, la
cual presenta unas pestaﬁas rebatibles -6~ mientras la
prolongacidn extrema —4- presenta unas pestafias rebati—
bles ~7- dispuestas en posicion perpendicular a las pses~
tafias —6-= con lo cual se asegura de una manera perfecta
la sujecidn de las bobinas,

Se completa el envéée mediante el taladro -8-

y la pestaﬁa -9~ que al ser: debldamente montado el enva-

se constituyen un elemento de seguridad para el cierre

del mismo,
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Para el montajeﬁaéifénvase, se colocan las pes
taffas —6= en posicidn véréical quedando en el inte-
rior de las bobinas a transportar, doblando a conti-
nuacidn las extremldades -4- y -5— de mansra que que
den superpuastas, colocénéo previamente las pestafias
-7=- en. posicidn vertical para que queden en el inte-~
rior del otro extremo dax;as ‘bobinas a transportar,
con.lo cual se asegura iéﬁglmaﬁte la sujaccién de di
chas bobinas. |

Se completa el mbngﬁja mediants la introduc~
cidén de la pestafia —=9- eﬁiel interior de la abertura
-8~ como medio de seguridéd de cierre del envase,

Descrita suficiehté@enta la naturaleza y carac
teristicas de éste nﬁevd ;hVasevportatil perfecciona-
do para bobinas, se ha*de hacer>30nstar la posibili-
dad de que sean variablas ‘'sus materiales, formas y tg
mafios, asi como también se podran introducir variacig
nes secundarias que no alteren la esencialidad de su
objeto, que se pone de manifiesto en la siguiente

NOTA - REIVINDICATORIA

ss====s====ss=ss======
Los puntos nuevos, no conocidos ni practicados
en Espafia, sobre los cualas se desea recaigan las rei
vindicaciones del presenta MOdelo de Utilidad, sontg
1.- Envase portatil perfeccionado para bobinas
caracterizado esencialmente por estar constituido por

una sola pieza'troquelédéf:con una porcidén central que

presenta uno o mas jueéqégﬁe pestafias rebatibles en =
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posicidn vertical; dispUasﬁééﬁbrécisamente éstas (lti-
mas pestaﬁas? en qehtido péidé&dicular'a las pestafias re-
batibles de la porcidn centréi}
2.- ™ ENVASE PORTATIL PERFECCIONADD PARA BOBINAS "
de conformidad en un todo an:iL esencial y fines industria
les a lo descrito en la prac;ﬁénte memoria descriptiva -
y graficamente represeniadoneéflos adjuntos planos para su
me jor comprenéién.  $
Esta memoria consgéﬁ?a CUATRO hojas escritas 6

mecanografiadas por una sola 6;:3 a doble espacio,

Madrid, 24 SEP 19T
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