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WALA "TZEROTUCCION
POK DZFEC10 DEL ORIGINAL

PATENTE DE INVENCION

~ gor 20 mfios
. a fevor de
Don Jacinto GUILLEN KANCLARES .
de necionalidad espefiol, con residencia en Bilbeo
por g
“PROCEDIMIENTO DE ELABORACION DE TODA CLASE DE GRASAS Y ACEITES
IRDUSTRIALES Y PASTAS GRAFITADAS".

‘8‘33;“8*35“
Memoria Descriptiva

La presente invencién se refiere a un sistema y,proceﬂimign-f
to de elaboracidén de toda clase de grasas ¥y sceites industriales
en genersl y fabricacidén de pastas grafitades a base de grafito
o plombagina, bien seasen escamas, laminilles, amorfo o grafito
ertifieial, para mezclar en pequefias o grandes proporciones en
los aceites y grasas industri=les, en algodén (cotén) packing -
empleado para el engrase de cajas de ruedas en todas clase de va-
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gonee y coches, automotores, locomotoras de vapor y aléotricae,

en aceite empleado en cajas de isothermos de vagones y almohadi-

llas (felpas) & sebo industriel, en grasa de algquitran, brea o
briquetas pare laminacién de material.

grafito o (plombagina) en polvo mexcladando pasta en: pequefids
cantidades en toda clase de aceites y grasas industrisles, bien
gean minerales o vegetales en lqa‘diferentgs sistemas de enfrase
mencionados en el pérrafo anterior. o - ’

Las cantidaedes de pasta para megzclarlas, o proporciones, es
segin los tipos de lubrificantes o donde se vayan a‘émplear.

Les propiedades gue tiene la pasta son de atenuar la fric-
cién adicionando pequefias cantidades al aceite o grasa consis-
tente industrial pera miquinas o motores en general, no solamen—
te se economiza lubrificante, sino que ademas disminuye el des-

. gaste de drboles y cojinetes.

 Te accidn lubrificante de le pasta grafittda radica en que
comunica a los metales en general, el poder de friccidn que le
es propio, y que en pequefias partfculas se slojan en 1as.pequeﬁa§'
cabidades que representan las superficies de_friccién,_ingluso de
las plezas mejor frabajadag contribuyendo asf{ a suaviéarlas. ;
Primers operacién.- Le primera operacidn que se hace al gra- :

fito si se encuentra en particulas grandes, que tenga una rigqueza ;
de un 80 a un 96 80% de carbono, es pasarlo por un molino gque pue-i
de ser el molino pulverizador de grandes o peguefioe rendimientos
de cualquier tipo, y que el polvo de grafito se puede tamizar co-
mo minimo a 10,000 malles por cme2,

gas'eiaslp de #élines que se pueden emplear son les aigniens
tes; de equipo de aspiracién ¥ transporte, molinoes en seco o por
via humeda con criba o sin criba. Se procureréd que la caja del
moline see completamente cerrada para evitar gue se escape el pol-i
vo grafitado. , . ‘ :

Segunda operacién.-'El grafito, una vez que se encuentra mo-
lido y'en polvo finisimo, se pasa por un temizador, cémo mfnimo
por 10.000 mellas por cm.2. y pueden ser las clases de_tamiées,

cedazos o cernedores, o aventadores, ciclones o preparacién a ma-
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no, preparacién hidromecanica, preparaci6n mecénica, neumatica,
por flotacidn, quimiea. T ] . L

El numero de: mallas de las telaa de seda o metﬁlicas pnedep
ser por pulgada lineal o mellas por em.2. ' Tambien se. pueden. com=~
pray en el mercado y emplear el grafito pare hacer las pastes con

el grado de finura que se gquiera. - - R

Tercera operacién.- Una veg obtenido el grafito finamente mo-f
lido y tamizado, se le echa en une smeesdora o a mano, se trata
el polvo de grafito con 4% de dcido gélico, y el 8% de dcido té-
nico, formando &cido gelotédnico en disolucién,acuoéa.m_?rimeramep-}
te se elabora una especie de paste a la que se aflade sin cesar de
removerla y amasarla, cuando se emplea agua ordinaria la presencia
de écido carbdnico en estado libre ejerce una accién perjudicial,
¥y para evitarla se aflade amon{aco pera fijemento de dicho édcido.
Cuanto mas tiempo se tengs la mezcla amasandola, mas se favorece
el tratado del grafito, '

Cuarta operacidn.- Una vez que se termina el amasemiento du-

rante el tiempo de 15 & 20 minutos, se prensa estp masa de fraffi-

to para quitar le mayor cantidad de agua que contiene y el agus
que escurre, se filtra para recoger las perticulas de grafito que
puedan contener 6ata,agua ¥ sirve pare gfiadir a otras cantidades
que se vayan & Preparar.

‘Guinta operacién.— Una vez que al grafito se le haya quitado
el agua, se echa el grafito tratado en la cantided de aceite mine-

ral o vegetal de buena clase, y pegin lavconcentracién_que se va-
ya a hacer de pasta, que puede ser como mfnimo de 50 gramos, 150
gremos de grafito tratado en 850 gramos o 750 gramos de aceite, o
600 graﬁos de grafito tratado em 400 de aceite. Se procuraré que
£l aceite empleado para hacer la pésta”saa»completamente neutro,

de lo contrario si contiene algc'de‘aci¢eg se le quitaréd por tra-
tamiento una vez echado el grafito el aceite y mezclado en una cal-{
dera o autociave con fuego lento o a vapor, se le secard el ajus E
qpe‘¢ontiene el grafitd,a una temperstikra de evaporgcién del agua,
produrando de sacarle completamente y no quede neda, porque si con-
tiene él grafito algo_de'humedad se preclpita al fondo del_récipien,
te por el peso del esgus.
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Comprobado gue el aceite no se forma espums y se mantiene

‘éiémpre al mismo nivel en la caldera o asutoclave ¥y la temperatu-

ra es de 115 a 1202 y al ser agitado con intervalos la peste para :
favorecer le salida del vapor de sgua, se echard la pasta calien- ‘
te en un depésito para dejarla enfriar, y durante el enfriamiento f
y encontrandose completamente fria la pasta, el grafito se hincha,
formando en la superficie del aceite grafitado ¥y en estado muy di--
vidido cuerpos en forma de gusanos o de musgo, y esto es seflel de
que le pasta se encuentra en muy buenas condiciones y esté exenta :

de aguasa.
Sexta operacidn.~ Una vez que la pasta se echa en un fefddsi-

to, bien sea en caliente o en estado frfo, se pasaréd por una bati-
dora coloidal a grandes revoluciones durante el tiémpo de 10 & 15

minutos, y terminada esta operacidén se volverd a echar en el depé-

glto para su venta o envasarla.

El mejor procedimiento que se puede hacer y péra tener una
mezcla més perfecta en la batidora, consiste en pasarla por un'mo—'
lino de bolas de diferentes capacidades de diametro interior del
tromel, en el interior del tromel, llevas una carga adecuada de bo- '
lae de hierro con una tapa frontal superior, que es por donde sge
echa la paste y se vuelve a sacar una vez que se encuentra bien ba-
tida, durante el tiempo. que se tiene dentro del tromel, trabajando
de 20 a 30 minutos. Dentro de la batidora # del tromel del molino
de bolas, se le puede echar a la pasta colorantes del color o marca
que se quiera paras darle un color mas azul o verde, etc. y estas’
operaciones se fueden hacer en frio o en caliente.

Septima operacidn.~ Tembien se puede hacer otra operacidn con ;

el grafito tratado una vez que se encuentra mojado y escurrido se-

gin la operacidn cuarta, se puede poner a secar al fuego o al sol,

dendole con bastante frecuencia vueltas al polvo del grafito trata-:
do para facilitar el secado procurando gue cuando se encuentra se~
co no moverlo, porgue se levantarian nubes de polvo, marchandose
parte de la riqueza de las particulas de grafito. ”

Las pequefias bolas del grafito que se forman durante el seca- -
miento tienen un inconveniente que se les queda interiormente hume-
dad, y es necesario que.se deshegan, porque de lo contrario al mez-'
clarse en el aceite pera la formacidn de pasta, se precipitarien al
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fondo del recipiente, y mma vez terminads ésta: operacién,‘se puede

A
i hecer con el- grafito tratado la guinta - operacidn, teniendo une ven- -

aoe® 1

taja 8l hecerlo as{ por tener menog trabajo al no sacar el agua o .
la humedad gue lg queda:ai grafitoy mezclado en el aceite, pero re- i
130 presente un pequefio inconveniente qué no queda la pasta tan perfec-
ta como en la, guinta operacién el ser tratada, y despues se sigue
‘haciendo ls sexta operacién. S s
Otra de las operaciones paras el tratamiento del srafito, con-
_ siste en mezclar el 8% en écido ténico del peso del grafito gque se
135 ' vaya a trater, el 2% de sosa calstica del peso del tanine empleado
en esta cantidad y se disuelve en 4 lifrps de agua por kg. de gra—
fito, echando 3 gramos de dcido g‘lico Yy ademag se le echan unas go-—
tas de amoniaco, pudiendose hacer el grafito tratado las demas opera~
ciones ya indicadas. o
140 Estes pastas sirven para mezclar en todos los,lubrificantes indu
triales e incluso en los lubrificantes y grasas empleados en motores
de aviacién, herrajas de hidros, etc. y demds vehiculos, motores fi-
Jos, de gas pobre en los lubrificantes empleados en las cajas de Fe-
rrocarriles, bien sean isothermos, de almohadillas (felpas) de co-
145 tén o packing, cajas de engrase por mecha, de punzdn, bombas mecéni-
cas, el packing de las sotacajas o guargiafiolvos de las locomotoras,
engrase de cilindros de locomotoras, con vapor reealentado o satura-
do, engrase de los martillos pilones o estampados en general, cables
aereos, en los lubrificentes emplesdos en los trenes de leminacidn, :
150 bien sean de aceites minerales o vegetales, en las grasas.consisten# ;
tes empleadas en los rodillos de diferentes diemetros y digerentesv_f;
sistemas de engrase, en grasas negras o de alquitranes, breas ain mez:
cladae con cebolinas, grasa empleada en los hornos y cucharas y gra- %
} sas empleadas en general y aceites industrisles, en gruas, bien sean i
155 de vapor o electricas, en aceites o grasas industrisles empleados en
embarcacioges de peqqeﬁo y gran tone;eje y,en'embarcac;ones de pesca,:
en chigres, méquinas, cables, burdas, vientos, cadenas, etc. etc.
Estas pmstas grafitadas sirven para mezcler en las grasas indus-.
triales de motores eléciricos y motores eléetricos en generaly dina-
160 mos, turbinas ¥ reductores, etc. o , , _ A;
- Las proporciones de pasta para mezclar en los lubrificantes, son
variables segin su empleo y trabajo y tipo de grasa o aceite gue se
vaya a emplear. Estaes proporciones las dé el inventor a las cesas qui
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La grafitacidn del cot6n o algodon, packing a base de polvo grai
fitado, puro, tamizado, mezclado, bien sea en polvo directo o impreg.
ncdo de aceite o pasta grafitada, la impregnacidén sera de lkg. de
cotén por 1 kg. de aceite o en las proporciones de 2, 3 o 4 a 6:de
aceite, bien sean minersles o vegetales y tambien se puede hacer‘la .
inprégaacién con toda claae:de grasas consistentes en las mismas pro#

porciones para mezclar o impregner el grafito o la pasta en el cotén

o packing, bien sea con aceite o grasa, serén de 10 gramos como nf-

nimo a 300 como maximo.

Las mezcles en las clases de algodlones o packings, se pueden

‘hacer impregnando el grafito en el algodén o packing, o hecerlo mez~'

clando el grafito directamente en el aceite y despues de ambas coaas%

mezclarlo con el algodén o hacer las tres operaciones a la vez. ‘
La mezcla de la pasta en los aceites o graeas se puede hacer

de laee siguientes ménerasz .

Aceite.~ Bien se-a en frio o en caliente, en recipienfes grandes o

pequefios agitandose con una espatulé de madera o hierro y tambien en:

molinos coloidales o batidoras mezcladoras o amasadoras. '

Grass consistente.— Se puede mezclar la grasa grafitada en frio o

en’calﬁinﬁe, en recipientes grandes o pequefios, a meno, con espétu-
las de madera o de hierro o en batidoras o amassdoras.

La pasta grafitada se puede servir al cliente en tubos de plo-~
mo o en envasges geandes y pequefios. '

La pasta grafitada para grasa se puede servir al pidblico y
factorias, igual que los envases empleados en el aceite.

El mayor interes de la pasta grafitada es para el empleo de
las grandes factorias, Compafiias de Ferrocarriles en gemeral, Tran-
vias, Metropolitenos, Compafilas de Minas, Compafiies de Vapores, Mo-
tores de explosidn y motores de combustidn en general y mezcla en
pequefias proporciones de fiasta en la gasolina o diferentes combus~—
tibles 1fquidos o sdlidos.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

12.-~ Procedimiento de elaboracidn de toda clase de grasas y
aceites industriales y pastas grafitadas a base de grafito o plom-.
bagina, en el que pow una primera operacién se hace al grafito si
se encuentra en particulas grandes, pasar por un molino, que puede
ser el molino pulverizador de grandes o pequefios rendimientoes de
cuelquier tipo, para que el polvo de grafito se pueda tamizar como
minimo a 10.000 mellas por cm.2.

La segunda operacidn consiste en el tamizado antes referide
y obtenido asf{ el grafito finemente molido ¥ tamizado, se efectua
la tercera operscidén que comsiste en echarlo en una smasadora o a
mano, tratando el polvo de grafito con 4% de =cido gdélico, y el 8%
de &cido ténico, formando dcido geloténico en disolucidn acuosa .
Se elabora en esta tercere operécién, primeramente una especie de
pasta a la que se afiade sin cesar de removerla y amasarla, agusa,
que cuando se empiea ordinaria la presencia de écido carbdnico en
estado libre ejerce accién perjudicial, y para evitarla se afiade
smoniaco para fijamiento de dicho dcido. - » _

La cuarta operacién comprende el una vez que se termina el'amé-
samiento durante 15 a 20 minutos, ée prensa esta masa de grafito pa-
ra quitar la mayor cantidad de agua que contiene, filtrando el agua.
que escurre para recoger las particulas de grafito que puedan conte-
ner este sgue y que sirve para afindir a otras cantidades gque se va~
yan a preparar. ] o

La quinta operacidn consiste en una vez gue al grafito se le
heya quitado el agua se ehca este grafito tratado en la_cantidad de
aceite mineral o vegetal de buena clase, y segin la conewhtacién de
que se vaya a hacer de pasta, que puede ser como minimo ce 50 gramos,
150 gramos de grafito tratado en 850 gramos o 750 gramos de aceite, o
600 grados de grafito tratado en 400 de aceite., Si el aceife empleado.
no fuera completamente neutro se le quitard la acidez por tratamiento
Yy una vez echado el grafito al aceite y mezclado en caldera o. auto-

clave con fuego lento o a vapor, se le sacari el agua que contiene el
grafito
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fégrafito 8 ung temyeratura de evaporacidn del - agua, procurando. sa~

*‘carla completamente para evitar que si el grefito contiene humedad.

se precipite el fondo del recipiente por el peso del agua.  Compro-
bado que el aceite na forma espuma y se mantiene siempre al mismo
nivel en la caldera o autoclave y la temperatura es de 115 a 12090 \
se agita con intervalos la pasta para favorecer la salida del vepor :
de agua, echeando la pasta-caliente~en;un'depositp,para_dejarla~enfrié
Yy obgervando que el grafito se hincha, formando en la superficie dell
aceite grafitado y emtado muy dividido cuerpos en forme de gusanos -
o de musgo, es seflal que la pasta se encuenfra en buenas condiciones’
¥ execta de agua.

La sexta_operacién comprende el gque una vez gque la pasta me
eche en un deboeito, en caliente o frio, se pasa por una batidora
col#idal a grandes evoluciones durante 10 a 15 minutos, volviendola
al deposito una vez terminada esta operacidn. Para la mas perfecta
mezcla en la batidora se hace pasar por un molino de bolas de dife-
rentes capacidades de diametro interior del tromel, en el interior
del cuel lleva una carga asdetuada de bolas de hierro con una tapa
frontal superior, que es por donde se echa la pasta y se saca una
vez bien batida. Dentro de la batidora o del tromel del molino de
bolas se le puede,ehcar a la pasta los colorantes que se guieran
pars darle el color deseado, y pudiendose hacer estas operaciones
en frio o en caliente

28.- En el procidimiento a que se refiere la reivindicacidn
anterior en el que al grafito tratado,una vez mojado y escurrido
segin la cuarta operacién en aquella mencionada, se puede poner a
secer al fuego o al sol, dando vuelte al polvo del grafito tratado
pera facilitar el secado, pero no moviendolo al estar seco por le-
vantarse polvo en el que se marcharias parte de la riqueza de las par-
ticulas de grafito. Las pequefias bolas del grafito formadas durante
el secamiento les queda humedad en el interior, y es necesario des-
hacerlas para evitar que al mezclar en el aceite para gormaf la pas-:
ta se yrecipiten al fondo. _ , :

32.~ En el procedimienro a que se refieren las reivindicaciones
éﬁteriores, el que para el tratamiento del grafito se mesciin el 8%
en acido ténico del peso del grafito, el 2% de sosa caustica del pe-
80 del tanino empleado en esta cantidad, disolviendolos eh 4 litros
de agua por kg. de grafito, echando 3 gremos de acido galico y unas
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270 . 48, ~*Procedimiento de elaboracidn de toda clase de grasas J a=
ceites industréales y pastas grafitadas.".
. Consta esta memoria de nueve hojas foliadas, mecanografiadas por

una sola cara, numeradas cada oinco lindas.

Madrid, 156 de Febrero de 1946.

MANUEL MORA
/
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