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P A T E N T E  b e  I N V E N C I O N

CONDENSADOR ELECTROQUIMICO" a favor de D. Arturo Bateyes 
Várele, de nacionalidad española, reeidenté en Madrid, calle 
de Teruel a» n ,

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
El preeente iavento tiene por objeto la proftueelón de 

"UR CONDENSADOR ELECTROQUIMICO" que ee dlfere completamente 
de loe dente por eus earaeterietieae nuevas y proceso de fabrl* 
eaelón»

5 El MOMBENSADOR ELECTROQUÍMICO de mi invención, húmedos
7 «ecos, consta el húmedo de un electrodo de aluminio (fia odo) 
juntamente con otro electrodo inactivo (eútodo) que sirve aolo 
pare contener y efectuar la conexión eléctrica de la solución, 
con el lado negativo del eirouito* Práctioemente, en tedoa loe 
condensadores electroquímicos húmedos, la eaja que loe contiene 
sirve como dicho electrodo inactivo, donde debe haeeree la o ene* 

• xión directa con la solución delelectrilito.
En el CONDENSADOR ELECTROQUIMICO de mi invención, la ec* 

nexlón directa se realiza por una placa de aluminio de una pu* 
16 resa de 99,99 maroados en el plano con al n* 9 y que envuelve

todo el blindaje interior del eondenaa&or, eegdn Indico en el 
pleno con el n* 15, esta conexión ae realiza porm edlo del pa* 
«ador Indicado en dicho número, unido a una arandela met&lita 
n* 14, que ponemos sn comunicación con la referida placa de alu* 
minio n* 9 y al ir unida con el chas sis metálico o polo negatl* 
vo del aparato, comunica dicho polo al interior del condensador
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y nos pone en eontacto con la mazóla electrolítica n® 10 que ro- 
fiea la p laca positiva n® 6, la eual está separada por el elec­
trólito n® 10 y de esta plaea sale jjn terminal n® 11 unidos por 
medio de un pasador de 'pnrop al anterior indicado con
el n® 12, el interior de estos condensadores está constituido 
por los dos euerpos que constituyen la capacidad de los mismos. 

En el CONDENSADOR ELECTROQUIMICO de mi invención, es 
previsto una sapareolÓn interior de las dos capacidades que po­
see el mismo, por medio de una plaea de cristal n® 5, que sepa­
ra un cuerpo de otro y al miaño tiempo sirve de separador tam­
alea de la mezcla electrolítica» Asimismo lleva en su interior 
una arandelA. a® 3 que sirve para separar y sujetar las dos bo­
binas Ae aluminio y a su ves dejarnos una cámara para los ga­
see que durante el trabajo del condensador ae produee a® 1, por 
medio de una ytneeita Ae goma Indicada en el plano con el n® 2, 
cierra por su presión dos orificios practicados en la parte su­
perior del condensador indicados con el n® 4» Al producirse una 
presión interior por el continuo desprendimiento de gases al ca­
lentare ü  mésela eleotro litios, la presión hace levantar un 
poco la presión que dicha goma ejerce sobre los orificios n® 4 
y los gases salen al exterior sin que se produsea perlddas en el 
electrolito» La parte exterior del condensador electroquímico 
de ai invención, está constituida por un cuerpo de cristal n® 8 
y la parte inferior del mismo la compone un cuerpo también Ae 
cristal roseado con tres orificios que nos sirve para el paso 
Ae las varillas o electrodos n® 12, que nos iirven de conexión 
para el trabajo y funcionamiento de los mismos» Este cuerpo ros­
eado de cristal, que t amblen puede ser de bakellta, porcelana 
o china, está maroado en el plano con el n® 7»

Para montar la superficie del ánodo en sil CONDENSALO! 
y siempre con el objeto de aumentar la capacidad de los mismos, 
hesios de proceder al grabado de las hojas metálicas» Para ello 
sumergiremos loe anodos en un recipiente de cristal, donde pre-
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▼lamente echaremo* una sotuoión compuesta por 800 c.c. de agua 
esterilizada, 180 o.e. te ácido clorbldrieo, 10 c.c. de ácido 
sulfúrico, y 10 e.c. de ácido nítrico, El recipiente debe te* 
ner una capacidad de 20 litros y será calentada la mezcla al 
bañómeria basta alcanzar una temperatura te 85 a 90* Cj una vez 
obtenida esta temperatura, sumergiremos en el baño las cintas 
metálicas(o ánodos), para su grabado, permaneciendo sumergidas 
diez minutos, passdos los cuales se sacan y se la sumerge en 
otro baño compuesto por una solución de sosa eaástlea disuelta 
en agua estirl Usada al 30% y con la ayuda de un cepillo, fro­
taremos estas bojes bien y después hay que lavarlas de nuevo 
con agua ectlrllisada y secarlas por medio de una corriente de 
aire caliente. Im composición de los baños para el grabado, de­
bemos renovarlo a cada 50.900 ánodos.

Una vez terminado el proceso de grabado, pasamos al de 
formación;

Las cintas grabadas y lavadas, las sumergiremos en una 
caldera de formación en la cual está contenido el electrólito 
compuesto de 69,s£ de glicerina, 5,5£de bórax, 2 5%  de agua test i 
lata, y se coneota la fuente de alimentación o potencial de for­
mación con una fuerza electromotriz de 650 de e.c. Para evitar 
un calentamiento.excesivo del electrolito durante el proceso de 
formación, este será refrigerado con una corriente de agua fría.

Despees de armados los elementos del CONDENSADOR, les 
aplicaremos de nuevo unat enslón de 650 voltios de e.c. durante 
quince minutos, en serie coa una resistencia que t enga una disi­
pación aaódiea de 60 V; pasado este tiempo ti condensador queda 
listo para el control. La corriente de escape en el CONDENSADOR 
ELECTROQUIMICO de mi invención, no debe pasar nunca un micro- 
amper por em2. de superficie de la película metálica* Con esta

85 proporelÓn por eada 10 mlerofaradlos de capacidad, tendremos 
una corriente de escape de 2 a 5 millamperes a 600 voltios.



Después de montados les condensadores, siempre debemos 
tenerlos duarente unas horas en un tingar donde la temperatura 
no sea menor de 25* ni superior de 40*, al objeto de que el elec­
trolito quede bien disuelto, pues siempre en el proeeso último 
de formación se produce en el mismo algunas aglomeraciones.

Para los COHBEHSAIXRES 3LECTR0QUXMICOS secos, procede­
remos de la siguiente maneras en la máquina grabedorq montamos 
una bobina de alúminio con una purésa de 99,99%  y un espesor 
de 15 a 20 milésimas de milímetro y lo hacemos pasar primero por 
el baño A, que contiene una solución de ácido clorhídrico «a la 
proporción de 820 e.e. de agua estlrlllzada, 180 o.c. de ácido 
clorhídrico, 10 o.c. de áeido sulfúrico, a la salida la elnta 
debe pasar por el bafio B para su lavado con el agua estirilizada, 
seguidamente por el bafio C, compuesto por una solución de ácido 
sulfúrico en la proporción de 850 e.c. de agua estlrlllzada, 148 
o.c. de ácido sulfúrico y 2 c.e. de ácido nltrleo. De este bafio 
pasa directamente al D, que contiene una soluelón xde áeido ní­
trico al 20 % en agua estlrlllzada. A la sabida de este bafio pa­
sa la cinta metálica por el bafio E, compuesto de 750 gre. de sosa 
eaústiea, disuelta en 100 litros de agua, para el lavado de la 
elnta grabaday por último, pasa por el bafio F compuesto de agua 
estlrilieada para el lavado definitivo. Los batios A, C y B serán 
calentados el bafiomarla hasta obtener una temperatura de 85*0.
A la salida del bafio F pasa la película por una corriente de ai­
re eallente para su Completo secado, al objeto de que cuando lle­
gue a la aguja boblnadora, la cinta esté completamente seca.

La veloeidad de la película no pasará nunca de 150 eme. 
por minuto, o orno máximo y 45 ems. como mínimo.

groe es o de formación.- Inmediatamente de haber texminado 
el grabado de la cinta, pasamos el rollo a la máquina de forma- 
elóh y montado éste en la misma, haremos pasar la elnta por el 
depósito A, gao contiene el eleetrollto de foxmaeldn y está eam- 
puecto por 59,5 grs. de gllccrina, 3,5 grs. de bórax, 27 e.e. de
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agua destilada* La cinta no pasará déla Teloldat^^^^^ máxima 
desarrollada en la máquina de grabado y tiene qa e permanecer su» 
merglda en el electrolito 30 minutos como mínimo y la Intensidad
de corriente de c*c* para el ataque y formaolén, na de ser ocaso 
minina de 20 amperes* EJ. electrolito debemos renovarlo a cada 
50*000 metros de cinta formada*

Para evitar que el electrolito se callente, el reol$len» 
te A será refrigerado por una corriente de agua fría, pues la 
temperatura del electrolito no debe alcanzar nunca los 50*0* El 
depósito de formación debe tener una profundidad de 1*350 asa* 
por 320 de ancho y 1*600 de largo* Tina vez que hemos pasado la 
cinta por la bancada F, que estará constituida por unos 40 rodi­
llos ocaso mínimo, todos ellos de crlatl, la sumergiremos en el 
baño del electrolito y ponemos en marcha la máquina para la for­
mación de la película)

Una vez terminado de formar el rollo de película metáll- 
ea, lo pasamos a la máquina bóblnadora de condensadores y des» 
pues de bobinados, éstos los sumergiremos en un baño que conten» 
ga 1.000 grs. de glleerina, 620 de ácido bórico y 120 de amonla» 
eo, disuelto en 200 c.c. de agua, durqnte cinco minutos* La for­
mación última de los condensadores una vez bobinados, debe ser 
sometida durante quince minutos a una fuerza electromotril de 
650 voltios de e.c. en serle coa una dlsipaclóó anódlea de 50 v* 
Terminada esta operación, el condensador se Impregnará en para­
fina y queda listo para el control* 81 la formación de película 
no la hacemos en máquina, cortaremos la cinta a la medida desea* 
da y que exija la capacidad de los condensadores que deseemos fa» 
brlcar, la sumergiremos en el baño de formación y permanecerán en 
él o orno mínimo óhho horas*

S O T A  B E  I T 1 S O I  C A T  O I R A
Se reivindica como nuevosy de propia Invención, los pun­

tos siguientes»
!«•- "U« CONDENSADOR EIECTROQUIMICO*Caracterizado por em»
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oliente de cristal (n® 8) que lepisarse en su conctduoolón un reci 

hace aislante exterlormente»
2®*- Un condensador electroquímico según queda reírIn­

dicado en el punto 1®, oaraoterizado porque la parte Interior del 
nimio, está, olreundada por una placa de aluminio de una pureza de 
99,99(n®9) la cual va unida al pasador ln® 13) y éste a su vez a 
la arandela (n® 14) y sirve para poner en contacto el polo negati­
vo a la nasa eleotroqulmioa contenida en el interior del reci­
piente o depósito (n® 8)#

8®,- UN CONDENSADOR ELECTROQUIMICO según la anterior rei­
vindicación caracterizado por utilizarse cono separador un cuer­
po de oristal (n® 5) y una arandela de cristal también (a® 3)que 
iirre para separar la mezola electrolítica y cintas metálloas pro­
porcionándonos un espado vacio (n® 1) donde se acumulan los ga­
ses desprendidos durante el funcionamiento o trabajo de dlcbo con­
densador* Asimismo por llevar una pieza de goma (n® 2) que ota­
rra do soriflelos praotioados en la parte superior del recipien­
te (n® 8) marcados con el (n®4) por donde los gases acumulados 
en el espacio (n® 1) salen al exterior»

4®»- UN CONDENSADOR ELECTROQUIMICO según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque la pieza (n® 7) es de 
cristal, porcelana, obina o bakellta y en la misma van practica­
dos dos orlflolos (n® 12) por donde ponemos en oontaoto el in­
terior, o sea la plaoa positiva (a® 6) con el exterior y nos sir­
ve parala conexión del polo positivo» También por ir pradtleados 
en la pieza (a® 7) el orifieio (a® 13) el que nos sirve de cone­
xión para ponernos en contacto interiormente con la mezcla elec­
trolítica (n® 10) ó polo negativo del mismo»

5®»- UN CONDENSADOR ELECTROQUIMICO»
Todo tal y como queda desorlto y reivindicado»
Esta mefeorla consta de seis hojas mecanografiadas y fo­

liadas por una sola cara, conteniendo un total de ciento oobenta 
y tres lineas»

Madrid, 12 de <¿7ebrero de 1»946»
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