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MEMORIA DESCRIPTIVA .

DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA
A FAVCR DE L4 SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLA-
CE3 ET FRODUITS CHIMIQUES DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY & OI-
REY, RESIDENTE EN PARIS (France) 1 bis, Place de Sau-
ggales,

porz:
PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FIBRAS, A PARTIR
DE MATERIAS TERKOPLASTICAS, TALES COMO EL VIDRIO "

Inventor: Monsieur Pierre René Heymes,

= zmess==z===
La presente invencidén, en la cual ha colaborado

el sefiop Don Pierre René Heymes, se refiere a la fabri-
cacidn de fibras, por eatiramiento de una materia termo
pldstica, como el vidrio, llevada a alta temperaturases
te estiramiento es8 realizado por corrientes gaseosas -
que Be desplazan a gran velocidad y arrastran la mate-
ria a estirar.

Bl procedimiento, segin la presemte invencién,con-
giste en efectuar el arrastre de la materia a estirar,

por medio de la expansién, a través de un orificio, de
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un fluido de temper.tura elevada, que resulta de una
combustidén, producida previamente en un recinto que
comunioca con el orificio de e#pansién.

En estag condiciones se obtienen, de una manera
particularmente sengfillae y eficaz, temperaturas muy -
elevadas para el fluldo de estiramiento. E1 fluido de
estiramiento es, pues, en priwer lugar, particularmente
apto pars mantener el vidrio en un estado conveniente
de fluidez; para su transformacidén en fibra, o pars -
llevarle a este estado. En segundo lugsr, a consecuen-
cia de la gran dilatecidn, debida a la elevacidbn de teme
peratura, la salida, en volumen, del fluido en el ori-
ficlo de expensidn es considerzble con relacién sl con
sumo de gases carburantes y/o de combustibles, even-
tualmente adwmitidos en el recinto. Por otra prte, a con

agimismo,
secuencia de la poca densidad del fauido, debido/a la
temperatura elevada, se obtiene, para una presién dada,
mantenids por encima del orificio, una considerabke ve—
locidad de paso. En fin, resulta particularmente refor
zada la sccidn del fluido sobre el vidrio por el hecho
de gue la viscosidad de los gases y, por cousiguiente,
gm aptitud péra arrastrar la materia por frotamiento,
aumentan con la températura de los wismos. Estas consi-
deracionea pueden egplicar los resultados notables,lo~
grados por la presente invencién, en particular, desde
el punto de vista de la finure de las fibras y de 1la
dentidad de gas, empleada en el estiramiento.

Una forma de realizacidn préetica, mrticularmen~
te ventajosa, de la presente invencidn, consiste en

hacer pagsar el hililloe del vidrio a estirar, a través
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del propio orificic de expunsidn de los gases de com-
bustién, a tewperatura elevada. En estas condiciones,el
hilille de vidrio es sometido a la accién de estiramien
1o por el fluido, Bn el lugar donde éste presenta la ve-
locidad mayor, sin estgr aln sensiblewente enfriada.
Por otra parte, el vidrio puede establecer contacto con
los gases de combustidn, antes del estiramiento,vlo que,
entre otras ventajas, ofrece la de conferir al vidrie
unas buenas condiciones de fluidez para el estiramiento,
Bs8ta introduccidén del hilillo de vidrio en el orificie
puede ser lograda particularmente, conduciendo el vi-
drio al recipiente mismo, donde se lleva a cabo la com-
bustidn, lo que tiene la ventaja de poner en contacto
prolongado el vidrio con el gas de la combustién. Tam-
bien puede ser introducide el vidrio, en estado sélido,
en el recipiente, utilisdndose el cglor de la combus-
tién para asegursr la fusién de dicho vidrio. Queda en-
tendide que la introduccidn del vidrio en el recipiente,
tanto al estade lfguido como al estzdo sdlido, debe,en
este caso, ser efectuada de maners que la presidn del
recipiente no sea alierada.

Pero el procedimiento, segin lg presente invencidén,
puede ger realizado, asimismo, sin que el hilillo de vi-
drio atraviese el orificio de expansidg. Es suficiente
gue el hilillo de vidrio pase por la proximidad de esg~
te orificie y seg sometido a la acciédn de¢los gases de
muy alta temperatura, que escapan a gran velocidad.

Lows guses de comobustidn pucden ser producidos de
diferentes waneras. Se puede, por ejemplo, introducir

en el recipiente un gas combusiible y un gas comburen-



te, encendiendo la memcla en el recipiente.isimismo,se
puede inyectar, en un gas comburente, introducido en el
recipiente, un combustible 1fguido o sélido, en estado
pulverizado, provocendo su combustidn. Regulando la pre-
5 - s1én de los gases, admitidos en el recipiente, como asi-

mismo, la proporcidn de combustibn, en relacidén =l gas
comburente, se pueden modificar le temperatura y la ve-
locidad de los gases de combustidn que salen por el ori-
ficio de expansién. Se puede, asimisuo, actuar sobre las

10 - condiciones de estiramiento, al llevar el coibustible y
el comburente al recipiente, mediante la disposicidn y
el emplazamiento dados, particularmente con respecto al
orificio de expansién.

Por otra parte, la combustidn puede ser llevada a

15 ~ cabo de manera gue se obtengan un régimen constunte a
un régimen pulsatpric para la presién en el recipiente,
particularmente por en€ima del orificigle expansién.

Bl encendido de la wezcla se lleva a cabo, segin
los casos, ya sea inflsmande una vez para todas la mez-

20 = cla al principio del trabujo, ¥a sea entreteniendo el
encendido por cualguier medio apropiado, por ejemplo,
mediante el encendido eléctrico.

Finalwente, dando al recipiente un volumen mds o
wenos grunde, pueden ser variados, asimismo, el régi-

25 - men de temperatura y la presidén em el recipiente.

A continuacién de describen, a titulo de ejemplo,
diferentes formas de realizacidn de lgpresente inven-
cién.

En la figura I, (1) representa la pared del reci-

30 - piente, siendo (2) y (3) kas entradas de los gases com-

el
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bustible y comburente. ¥gtas conducciones (2 )} y (3)
pueden ser destinadas a uno U otro gas, o bien a ambos,
pudiende ser alimentadas, asimismo, por una mezcla de los
dos guses. E1 orificio de escape o expansidn, estd desig-
nado por {4). Bste orificio (4). tiene forma de un cono
de Venturi. K

Por unza abertura (6) practicada en la cura del reci-
piente, ¥y que estd opuests al orifi~io de escape o expan—
sién (4), penetra una varilla de vidrio (7), cuyo extre-
10 (8) viene a situarse en la proximidad ¥y en el eje del
orificio (4). Un disppeitivo mecdnico (no reypresentado)
por ejemplo, unas poleas, accionadas por un actar eléectri-
co, producen el avance uniforwme y regulable de la varilla
(7), Gesde el exterior hacia el interior de la cdmara, g
través de la sbertura (6). Al atravesar la avertura (6),
ls varilla asegura por s{ wisms un cierre suficiente.

Pinalmente, el recinto lleva un orificio (9) provis-
to de una vdlvula (10). Esta vélvula; cuando estd abier-
ta, permite el accese al interior del recinte y, cusndo
estf cerrada, estd dispuesta de manera gue actie de wfl-
vulg de seguridad, con vista a los excesos de presién ace
cidentales gue pudieran producirse en el recintoy

El funcionsmiento del aparato descrito es el si-
guiente =

Estando los gases combustible y comburente en el
recinto, mezclados 0 no, se abre la vélvulé (10) y se
enciende el gas. Se cierra la vdlvula nuevaiente. Las
productos de la combustidn se escapsn unicamente por el
orificio (4). Al cabo de unos instantes, la temperztura

¢s tall, que lg varilla de vidrio funde en su superficie.
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Cuando el extremo de la Qarilla Se encuentirs muy
préximo al orificio (4), las corrientes gaseosas, que
en este punto son muy violentas y muy calientes, tien~
den a arrastirar, a prrtir de dicho extremo, una cantidad
de vidrio fundido que es tanto mayor cuanto mds grande
es la distancis entre el ezxtremo de la varilla y el ori-
ficio. Se dispone, pues, de esta Torma, de un medio de re-
gulacién para el régimen del aparato, actuando sobre el
avance de la varillae

Considerando la figura X , saltan a la vista las -
ventajas gque proporciona la presente invencidn, especisl-

mente en cuanto a la formacidn de hilos muy finos.Ia com-
bustion de la mezcla gaseosa en el recinto (1), puede pro-
ducir faci lmente, en dicho recinto, temperaturas del or-
den de 1200 grados C. hos gases, por el solo hecho de ser
llevados a este temperatura, estdn ya dilatados en la pro-
porcién de 1:5. A este aumento de volumen puede sumarse,
eventualmente, el que puede ser originado por las reaccio-
nes gquimicas de combustiéh. De todas maneras, si se compa-
ran 108 gases gue se escapan por el orificio, em relacién
con el gas que es admitido en el interior del recinto,se
comprueba gue, deade el punto de vista del rendimiento en
volumen, nos encontramos en presencia de uns ventaja con-

siderable.

En el dispositive de la figura II, en la cual los
mismos signos de referencia designan los mismos elementos
que en la figura I, el recinto (1) estd dividido por una
pared cilfndrica (11), interrumpida en la prte inferior
de esgte recinto. Se hace llegar el aire por medio de los

tubos (12) y (13) a la vez a la parte del recinto, exte-—
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rior a la pared (11), y a la gaite del recinto que se
encuentra al interior de dicha pared. E1 gas combustible,
(acaso mezclado previamente con aire) llegs a la parte
inferior de las cémara a través de las canzalizaciones
(14). Merced a la corriente descendente que proviene de
los tubos (12) y (13), la combustién queda localizada
en la parte inferior ded recihto, es decir, por encima
del orificio de escape o expansién (4), en la zona z ,
sin menoscabe de beneficiarse de un recinto lo suficien
temente graonde para que pueda desempefiar el papel de
regulador de la presién, compensando las secudidas a -
que, acaso, puede dar lugar la combustidn.

Finalmente, en la figura III, un recipiente (15)
estd dispuesto en el interior del recinto, conteniendo
la materia a estirar. Esta Ultizz escapa por un orifi-
cie, dispuesto en la parte inferior del recipiente (15),
en forma de un hilillo mfs o menos fluido, que sale en
direccidn del eje del orificio (4), y sobre el cual los
gases ejercen su accién de estiramiento. La materia gue
debe salir relativemente fluida de la mrte inferior del
recipiente (15), puede ser introducida en dicho recipien-
te, bien en eete mismo estado, 0 bien en estado sélico
De esta manera, en el caso, por ejemplo, de ls fabrica-
cidn de hiloe de vidrio, se puede introducir el vidrio,
en forma de bolitas, en el recipiente (15). Ia alimen-~
tacién con estas bolitas puede ser llevada a cabo, por
ejemplo, & través de la canalizacidn (16) y por medio de
un dispositivo de compartimento estanco que pernita in-
troducir las bolitas en el reclpiente (1) de una menera

hermética.



Bien entendido, la invencién no gueda limiteda

e la forma de realizacién prdectica que acebe de ser

descrita, ni al modo de introduccidn en el recinxd,que

hakido explicado referente a la meterie a estirar. De
5 -~ una manera general, la presente Invencidén sbarca todos

loe procedimientos en los cuales las corrientes gaseo-

sas, que producen el estiramiento dg las fibras, son

obtenidas por la expansidn (o el escape) de fluidos ga-

seosos de elevadas temperaturas, que provienen de una

10 - combustidén previa al escape.
HNOTA

En resumen; la patente reczerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones :

l2 .~ Procedimiento para la fabricacién de fibras

15 -~ a partir de materias termopldsticas, tales como el vi-
drio, llevedas a temperstura elevada, que consiste en
efectuar el estiramiento de la materia a estirsr,median-
te el escape o la retencidn, a través de un orificia,
de un fluido de temperatura ekevada, que resulta de una

20 - combustién, producida previamente en un recinte que co-
runica con el orificio de escape o retencidn.

28 ,~Procedimiento, segin le reivindicacidén 1, carsec-
terizado porgue los gases de combustidn son producidos
por la introducecién, en el recinte, de un elemento com-

25 — burente, por ejemplo un gas, y de un combustible gaseo=
s0.

%2 ,~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el combustible es introducido en el
recinto, en forma l1dguida.

30 - 32 .. Procedimiento, segun la reivindicacidn 1, ca~
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racterizado porque efi combustible es introducido en
forma sélida.
58.- Procedimiento, segin lasreivindicaciones ante-

riores, caracterizndo porque la combustidén en el recin-

- to es provocada por inflemacién, al principic del perio-

do de trabajo.

6e2,- Procedimiento, segdn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizsdo porque la combustidén es provoca-
da por una inflamacidén mantenida, por ejemplo, mediante
encendido eléctrico.

72 .~ Procedimiento, segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque las conducciones de en-—
trada para el combustible y el comturente, estén dis-
puestas de manera que la cowbustién en el recinto quede
localizade en la proximidad del orificio de escape o re—
tencién.

82 .~ Procedimiento, segyn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porcue el fluido de estiramien~
to actia sobre la materia a estirar durante el pasa de
este fluido 2 través del orificio de escape o retencién.

2 .~ Procedimiento, segin las reivindicaciones an-
teriores, carscterizado porque la materia es introduci-
da en el recinto donde tiene lugar la combustién.

102.~ Procedimiento, segiin las reivindicaciones an-
terlores, caracterizado porcue la entrada en contacto
de la materia.ane§$$rax;ocon el fluido de estiramien-
ta, tiene lugar después de haber salido el fluido del
orificio de escape o de retencidn.

1le ~ "PROCLDIMIENTO PARA LA FPABRICACION DE Fle

30 - BRAS, A PARTIR DE MATERIAS TERMOPLASTICAS, TALES COMD
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EL VIDRIQ *

Segin queda descrito en la presente meroria, gue
consta de diez hojas escritas a wdguina por una sola
cere. y dibujos.

Madrid, 12 de Febrerc de 1.946.

Franci dx'e,- Plaza
-

P. P,
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