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P A T E N T E  D B I S T B Í C l o j  
a favor de

Don Dimas FERNANDEZ HENDIA - de nacionalidad española, 
domiciliado en PORTUFALETE, (Vizcaya)

por:
**Procedimiento para la obtenoión de lana de eaooria por la 

acolón de la fuerza centrffuga"•

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a *  
las escorias que se producen en la fusión del hierro 

y del acero y de otros diversos metales, se considera ordina­
riamente oorno utyéubproduoto que no es susceptible de aprove­
chamiento industrial de importancia, hasta el punto de que 
en la mayoría de los oasos las escorias son abandonadas o 
sobadas al mar*

la presente invención tiene por objeto un procedí - 
miento $ara el aprovechamiento industrial de las escorias^



transformándolas en inmaterial fibroso de altas propiedades
\

aislantes que puede recibir numerosas aplicaciones, especial- i
i

mente como revestimiento calorífugo»
1Consiste esencialmente, el procedimiento objeto de es— j 

5 ta patente, en fundir las escorias, previamente trituradas, f
ien un horno de reverbero o de otra clase, formando un lecho j
Icon la esooria de que se trate o con mezcla de escorias de 

diversas procedencias, y añadiendo, si se oree oonveniente 
algiín fundente para acelerar la operación, y cuando la esoo- í

10 ria está ya fundida y tiene la fluidez oonveniente, se somete }
a un proceso de desintegración por medio de un aparato que 
comprende una rueda provista de una o varias toberas montadas 
sobre un eje giratorio, es decir, las toberas giran rápida- ' 
mente alrededor de un eje connin y en virtud de la fuerza cen- ¡

1  ̂ trlfuga la escoria sale lanzada violentamente de dichas to- 1

beras, estirándose en hilos o fibras, debido a la tenacidad 
de la misma escoria y a la fuerza centrífuga, y recogiéndose 
las fibras en una cámara envolvente de dichas toberas girato­
rias.

20 Este procedimiento puede llevarse a la ppáotiea por
medio de cualquier aparato apropiado, y como ejemplo, se re - 
presenta en el plano adjunto, un aparato indicado para su eje­
cución industrial»

La figura 1 es una sección vertical de la rueda gira-
25 toria, y :

La figura 2 muestra el rodete en planta oon parte en
sección.

La escoria, fundida en hornos especiales, cae en la tol­
va o cazoleta -B—, que tiene en su parte inferior uno o varios 

30 orificios o boquillas de aforo -3*; por estos orificios la es­
coria fundida cae en forma de chorros sobre una rueda horizon-



tal —R— , de material resistente al calor, que gira a gran 
velocidad, montada en el eje -S- concéntrico oon la cazole­
ta* La rueda, que tiene forma de rodete, está constituida 
esencialmente por varios compartimientos -C-, ensanchados 

5 por su parte superior y con un orificio o tobera de salida í 
-T- en la periferia, cayendo en ellos porciones de la esco­
ria fundida que entra por la parte central y que en virtud ¡

$

de la acción de la fuerza centrifuga, sale por la periferie \r|de la rueda en forma de pequeñas bolas que son lanzadas vio­
lo lentamente en dirección curvilínea, con lo cual, por efecto ¡

I
de la tenacidad de la esencia (caractedática esencial de la |
escoria empleada), las bolas a la salida de la tobera se es- [
tiran en hilos, quedando solidificadas en forma de fibras o 

' lana*
15 Al caer el chorro de escoria oon velocidad de calda i

inferior a 2 m*/ segundo, sobre la rueda que gira con velo- f
ícidad tangencial superior a 24 «/• segundo, es decir, mas [

de 12 veces mayor a la de aquel, suite la escoria fundida una j
desintegración por el incremento de velocidad, lo cual, si í 

20 el chorro es de sección inferior a 1 cm , suministra a la
rueda 0,100 litros de escoria por segundo repartiéndose por j
los 8 o más compartimientos de la misma. Durante este tiem- í
po ha dado la rueda 50 vueltas, es decir que los compartí- |
mientos han pasado 50 veces cada uno por debajo del chorro,

25 tomando de este 0,00025 litros, o sea lo de una esferilla
de 7 mm. de diámetro. Estas esferillas así formadas se tras­
ladan rápidamente a la periferia de la rueda y san lanzadas 
violentamente siguiendo una dirección curvilínea y por efecto í 
de la tenacidad de la escoria estas bolas se estiran en hilos 

30 durante la proyección de las mismas, formando asi las fibras 
o lana dqésooria»•



£1 tamaño de las bolas que han de formar la lana, puede 
corregirse: a)-* disminuyendo el grueso del chorro de escoria 
que cae sobre la rueda» b)-aumentando el número de comparti­
mientos de la misma; y c)-aumentando su velocidad de rotación.

5 las fibras de escoria así obtenidas se someten poste­
riormente a operaciones de limpieza y clasificación en máqii- 
nas apropiadas, por ejemplo, cardadoras, aventadoras o siml - 
lares.

la escoria más indicada para la fabricación de esta 
10 lana mineral es la procedente de la fusión de minerales de 

hierro en los Altos Hornos y es conveniente triturarla pre­
viamente para formar en el horno un lecho más homogóneo y a- 
provechar la capacidad del mismo. Según cual sea la composi­
ción de la escoria original y la cantidad de impurezas que 

13 contenían los minerales, podrá ser conveniente añadir esco­
rias de otras procedencias o de la fusión de otros minerales 
o metales, con objeto de modifioar la oomposioión del lecho de 
fusión y obtener un material de la composioión y caracterís­
ticas convenientes para que sea estirado en la forma antedicha. 

20 la operación de fusión se lleva a cabo en hornos de re­
verbero o de cuba con hogar mixto de,cok, aceite y briquetas 
de lignito, aunque tambián podrían emplearse con igual resul­
tado otros tipos de homo.

la lana de escorias que se obtiene es una mezcla de 
2 5 varios silicatos y tiene una muy pequeña conductibilidad pa­

ra el calor y por lo tanto un alto poder aislante, constitu­
yendo un material de inmejorables condiciones para toda clase 
de revestimientos de protección contra pérdidas de calor y 
frió. Posee también completa resistencia al fuego (no infla­

do mable) y una cierta flexibilidad que permite que se aplique 
bien sobre cualquier superficie como revestimiento, pudiendo
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también emplearse oorno material de relleno para cámaras ais­
ladas del frió o del calor y en general en todos aquellos ca­
sos en que se requiera un buen aislante. Además, a causa de 
su origen inorgánico no favorece la presencia de parásitos,

5 de modo que también es un material de protección sumamente !
higiénico. '

\
En el procedimiento de fabricación que se acaba de ■ 

describir se comprenderá que pueden introducirse todas aque­
llas variaciones de detalle o de ejecución, que no alteren 

10 las características esenciales del mismo, las cuales quedan 
resumidas a continuación* }

H O T A |
Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Procedimiento para la obtención de lana de esco-

15 rias que consiste esencialmente en fundir en un horno apro- j
piado las escorias previamente trituradas, ya sea procedentes• | 
de los altos hornos, de la fusión de otros metales, o una
mezcla de unas y otras y una ves fundida y bien fluida la 
escoria, se somete a una desintegración mecánica por la fuer- 

20 za centrífuga mediante un aparato que oomprende una rueda o j 
brazos provistos de una o varias toberas que giran a gran ve­
locidad, con lo cual la escoria es proyectada violentamente ■ 
por dichas toberas y se estira formando numerosos hilos o fi­
bras, los cuales se solidifican al enfriarse y se recogen en 

25 una cámara envolvente de la rueda de las toberas giratorias.
2) Procedimiento según la reivindicación anterior 

caracterizado en que la escoria sale de las toberas en forma 
de chorro, hilos o filamentos de diámetro conveniente.

5) Procedimiento según cualquiera de las reivindica­
do ciones anteriores caracterizado en que la lana obtenida es 

sometida ulteriormente a operaciones de limpieza y olasifi-
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oación por medio de cardadoras» aventadoras o por cualquier 
otro medio apropiado*

4) Procedimiento para la obtención de lana de esoo- 
ria por la acción de la fuerza centrífuga*

BARCELONA, 1 Febrero de 1946.



-Sección por el eje del rodete Se cció n  ñor A A
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