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MEMORIA DESCRIFPTIVaA

para uneé petente de invencion por veinte &fios en Egpefia, por: " Per-

foecsionamienttd en-el procedimiento de fabrfcacion de erticulos de

vidrio o oristal blarco, doblados exteriormente con capas de vidrio

0 ocristal de color”, a favor de Don Cablos_Tarrida Monje, residen=

te en Baroelona,‘Ré:es, 1.

En Espafia la fabricacion de grticulpé.de vidrio o eristal
blanco con capas éiferiores de fidrios 0 cristales de oolor, para
lvego tallarlos o grabarlos, (lo que en lenguaje téanico se denoml-
na "doblados"), se fabrican hasta ahora a base de barras 0 balo-
tes de vidrio J oristal de ocolor fabriaados con anter{ortdad ca~
lentandose ouidadosamente trozos del balote, con el que se Tabrica
la camiseta de color del tamafio apropiado a la pieza que se deses

producir' una vez heeha esta oamiseta o depdsito, ¥ en caliente, a€

la llena de vidrio blanco interiormente, ge procede luego al calen-

tamiento total y se sopla en el molde de la pieza que se desea cons-

troir, sea 00pa florero, botella, Jjarro, ete., y se logra la pie-

-Z® m&as 0 menos perfecta.

Por el procedimiento que se patenfa, se simplifica y perfec~

ciona la operacion, Lo mas #ifioil y lento del proced imiento que se
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finitivo por otro molde que dé la forma deseada. Taxto por el pro=-
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usa actvalmente, es la formaoion de la camiseta o depdsito de vidrio
o cristal de color gue hay que soplarla, doblarla, calentarla, core
tarla con tijeras varias veces, hasta obtener la forma aproximada=
mente apropiada, mientras gue el préoedimiento que se relvindica
consiste en fabricar la-.camiseta de vidrio o coristal de color o bilem
con una mdquine semi-automdtica aspiro-sopladora que con los dos
moldes y cojinetes apropiados, el primero en gue por aspiracion for-
mare la boca y embridn de la damiseta ¥ el segundo, por alre a pre-
sion de 500 grs., formaré.el modelo o forma definitiva y pertfecta
de‘ha camiseta, 0 bien por el procedimiento de prensado a base de

un molde de la forma definitiva de la camiseta, que por medio de
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un vdstago y anillo c¢ircnlar de oierre, prensard el vidrio necesa-

rio para darle la forma, y tambien por el procedimiento mixto de

o

prensar la boca de la camiseta e inicio del embridn y soplado de- i

cedimiento de maquina, como el de prensa ¥y el mixto la ventaja re-
sulta tan evidente, que actualmente un eguipo de seis, entre hdbiles
operarios y aprendices, fabrican‘no mas de cincuenta camisetas en
ocho horas, con hornillos auxiliares de recslentamiento para darle
las caldas necesarias hasta dejar la camiseta lista, etc. eto.,
mientras gue con el nuevo sistoﬁa, con dos operarios y dos aprendi=
ses, sin hornillos, ni obreros hdbiles, pueden descansadamente fa-
bricarse en ocho horas, mas de mil camisetas o depdsitos de vidrio

o0 oristal de color para doblar cvalguier pleza. Bl procedimiento

consiste en fabriosr primeramente, la camiseta por cualguiera de lesf
procedimientos dichos de mdquine semi-automftica aspiro-sopladora,
0 por la camiseta, 0 por prensado de la boca y soplado definitivo

por otro molde, y una vez hecha la camiseta, se llena de vidrio o

oristal blanco, se calienta el total a una temperatura de unoé

1000 grados centigrados para que uwna soldadura perfecta entre el

vidrio blanco y el de color se produzca, y se sopla al molde de
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le pleza que se desea fabricar sea copa, jarro, botella, florero,
ete,

Con el procedimiento gne se patenta, se abarath la fabrica-
cion del cristal Adoblado de color de manera oconsiderable, pues has-
ta ahora en Espafla era mas que una industria con sus precios acce~
sibles, vuna artesania cara, por las dificultades que ofrecia su fa-
bricacion,

Dentro de las cirowmstancias descritas podrdn variarse las
formas de ejecucion siempre que conenrra la esenaislidad de la pre-
via fabricaclion mecdnica e independiente de la Eamiseta de @olor ¥y
su relleno de vidric blanco pars la formecion de la pieza total, la
cual podrd tallarse si es preciso para decorarla, siendo indepen=
diente la clase de vidrio o cristal que se emplee, as{ como los co-

lores que le dén a las oamisetas.

N o T A

Ia preaenterpaténte de invenclion comprende lag siguientes
feivindicaciones:

1.~ Perfecocionamiento en el procedimiento de fabricacion de
artfculos de vidrio o oristal blanco, doblados exteriormente con ca-
pas de vidrio o cristal de color, caracterizado por la previa fa-
bricacion de unas o§mi5étas de color por medio de mdquinas semi-
antomaticas aspiro~sopladoras, o por prensado de un molde con la
forma definitiva de la camiseta o por prensado de la boca y sopla-
do defihitive por otro malde, y una vez obtenida dicha camiseta, se
llena de vidrio o oristal blanco, calentando el total a una tempe-
rétura de unos mil grados oentigrados para obtener unsz soldadura

perfecta entre el vidrio blanco y el de color, soplando la pleza al

molde que se desea fabricar segin ses une cgpe, un jarro, o una bo-
tella o cualquier otro articulo,

2.~ " perfeccionamiento en el procedimiento de fabricacion
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de artfculos de vidrio o oristal blanco, doblados sxteriormente
con capas de vidrio o oristal de color".

Segin se desoribe y reivindica en la presente memoria des-
eriptiva,
Conste esta memoria de cvnatroc hojas foliadas y esoritas a

mdquine por una sola de sus ocares,

Madria, 11 Febrero de 1946.
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