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M B M O R I A  D B S C R ? P T I V A

para ana p a te n te  de in ven ció n  por v e in te  áñós en España, por: " p e r­

feccion am ien to  Mi e l  procedim iento líe  fa b r ic a c ió n  de a r t ic u le s  de 

v id r ie  o c r i s t a l  blanco^ doblados exterio rm en te  con capas de v id r io  

o o r ia t a l  de c o lo r " ', a fa v o r  áe Don C arlos T a rrid a  Monje, re s id e n ­

t e  en B arcelon a, ROses, 1.

# e e e #

En España la  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de v id r io  o c r i s t a l  . 

blanco con capas e x te r io r e s  de v id r io s  o c r i s t a l e s  de c o lo r , para 

inego t a l l a r l o s  o g r a b a r lo s , ( lo  que en le n g u a je  té c n ic o  se denomi­

na "d o b la d o s"), se  fa b r ic a n  h asta  ah ora, a base de b a rra s  o b a lo ­

t e s  de v id r io  o c r i s t a l  de c o lo r  fa b r ic a d o s  con a n te r io r id a d , c a ­

len tán d ose cuidadosamente tr o z o s  d e l b a lo te , con e l  que se fa b r ic a  

l a  cam iseta  de c o lo r  d e l tamaño apropiado a la  p ie z a  que se desea 

p ro d u c ir ; una vez hecha e s ta  cam iseta o d e p ó s ito , y  en c a l ie n t e ,  a6 

l a  l le n a  de v id r io  blanco in te r io rm e n te , se procede luego  a l  ca le n ­

tam iento t o t a l  y  s e  sopla  en e l  molde de l a  p ie z a  que se desea cons­

t r u i r ,  sea copa, f lo r e r o ,  b o t e l la ,  ja r r o ,  e t c . ,  y  se lo g r a  la  p ie ­

za  mas o menos p e r f e c t a ,  ¡

P or e l  procedim iento que se  p a te n ta , se s im p lif ic a  y p e rfe o -  } 

cion a l a  o p e ra c ió n . Lo mas d i f í c i l  y  le n to  d e l procedim iento que se !



asa actualm ente, as la  form ación de la  cam iseta o d ep ó sito  de v id r io  

o c r i s t a l  de c o lo r  que hay que s o p la r la , d o b la r la , c a le n t a r la ,  co r­

t a r la  con t i j e r a s  v a r ia s  v e c e s , h asta  obtener la  forma aproximada­

mente apropiad a, m ientras que e l  p rocedim iento  que se r e iv in d ic a  

c o n s is te  en fa b r ic a r  la -c a m ise ta  de v id r io  c c r i s t a l  de c o lo r  o bien  

con una maquina eem i-autom ática a sp iro -so p la d o ra  que con lo s  dos 

moldes y c o j in e te s  apropiad os, e l  primero en que por a s p ira c ió n  f o r ­

mara la  boca y embrión de la  cam iseta y  e l  segundo, por a i r e  a p re ­

s ió n  de 500 g r s . ,  form ará e l  modelo 3* forma d e f i n i t i v a  y  p e r fe c ta  

de ita cam iseta , o b ie n  por e l  procedim iento de prensado a b ase  de 

un molde de la  forma d e f in i t iv a  de la  cam iseta , que por medio de 

un vastago y a n i l lo  c ir c u la r  de c ie r r e ,  p ren sará  e l  v id r io  n ece sa ­

r io  para d a r le  la  form a, y tam bién por e l  procedim iento m ixto de 

prensar la  boca de la  cam iseta  e in ic io  d e l embrión y soplado de­

f i n i t i v o  por o tro  molde que dó la  forma d eseada. Tanto por e l  pro­

cedim iento de máquina, como e l  de prensa y  e l  mixto l a  v e n ta ja  r e ­

s u lta  tan e v id e n te , que actualm ente un equipo de s e i s ,  e n tre  h á b ile s  

o p e ra rio s  y  a p re n d ice s , fa b r ic a n  no mas de c in cu en ta  cam isetas en 

ocho h o ra s, oon h o r n illo s  a u x i l ia r e s  de reealen tam ien to  para d a rle  

l a s  ca ld a s  n e c e sa r ia s  h a sta  d e ja r  la  cam iseta  l i s t a ,  e t c .  e t c . ,  

m ientras que con e l  nuevo sistem a , oon dos o p e ra rio s  y dos ap ren d i­

ce s , s in  h o r n il lo s ,  n i  obreros h á b i le s ,  pueden descansadamente f a ­

b r ic a r s e  en ocho h o ras, mas de m il cam isetas o d e p ó sito s  de v id r ie  

p c r i s t a l  de c o lo r  para d o b la r  c u a lq u ie r  p ie z a .  E l  procedim iento 

p p n stste  en f a b r ic a r  prim eram ente, l a  cam iseta por c u a lq u ie ra  de le s  

procedim ientos d ich os de máquina sem i-autom ática a sp iro -so p la d o ra ,

O por la  cam iseta , o por prensado de la  boca y soplado d e f in i t iv o  

por o tro  molde, y una vez hecha l a  ca m iseta , se  l le n a  de v id r io  o 

c r i s t a l  b la n co , se c a l ie n t a  e l  t o t a l  a una tem peratura de unos 

1000 grados c e n tíg ra d o s  p ara  que una soldadura p e r fe c ta  e n tre  e l  

v id r io  blanco y e l  de c o lo r  se  produzca, y se  so p la  a l  molde de
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l a  p ie z a  que s e  desea f a b r ic a r  sea copa, ja r r o ,  b o t e l la ,  f lo r e r o ,  

e t c .

Con e l  procedim iento que se p a te n ta , se ab arata  l a  fa b r ic a ­

c ió n  d el c r i s t a l  doblado de c o lo r  de manera c o n s id e ra b le , pues has­

ta  ahora en Espafia era mas que una in d u s tr ia  con sus p r e c io s  aooe- 

s i b le s ,  una a r te s a n ía  ca ra , por la s  d i f ic u lt a d e s  que o fr e c ía  su  f a ­

b r ic a c ió n .

Dentro de la s  c ir c u n s ta n c ia s  d e s c r ita s  podrán v a r ia r s e  la s  

formas de e je c u c ió n  siem pre que concurra la  e s e n c ia lid a d  de l a  p re ­

v ia  fa b r ic a c ió n  mecánica e independiente de l a  cam iseta de c o lo r  y  

su r e lle n o  de v id r io  b lan co  para la  form ación de l a  p ie z a  t o t a l ,  la  

c u a l podrá t a l l a r s e  s i  es p re c iso  para d e c o r a r la , siendo indepen­

d ie n te  la  c la s e  de v id r io  o c r i s t a l  que se em plee, a s í  como lo s  co­

lo r e s  que le  dán a la s  o am isetas.

15 N O T A

La p resan te  p aten te  de in ven ció n  comprende l a s  s ig u ie n te s  

r e iv in d ic a c io n e s :

1 . -  P erfeccion am ien to  en e l  procedim iento de fa b r ic a c ió n  de 

a r t íc u lo s  de v id r io  o c r i s t a l  b la n co , doblados exterio rm en te  con oa- 

20 pas de v id r io  o c r i s t a l  de c o lo r , c a ra c te r iz a d o  por la  p re v ia  f a ­

b r ic a c ió n  de unas cam isetas de c o lo r  por medio de máquinas sem i- 

autom atlcas a s p iro -s o p la d o ra s , o por prensado de un molde con la  

forma d e f i n i t i v a  de la  cam iseta  o por prensado de l a  boca y  so p la­

do d e f in it iv o  por o tro  molde, y una vez obtenida d icha cam iseta , se 

25 l le n a  de v id r io  o c r i s t a l  b la n co , calentando e l  t o t a l  a una tempe­

ra tu ra  de unos m il grados o en tigrad os para obtener una soldadura 

p e r fe c ta  e n tre  e l  v id r io  blanoo y e l  de c o lo r ,  soplando la  p ie z a  a l  

molde que se desea fa b r ic a r  según sea una copa, un ja r r o ,  o una bo­

t e l l a  o c u a lq u ie r  o tro  a r t i c u l o .

50 3. -  " p erfeccio n am ien to  en e l  procedim iento de fa b r ic a c ió n
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de a r t íc u lo s  de v id r io  o c r i s t a l  b la n co , doblados exteriorm en te  

con capas de v id r io  o c r i s t a l  de c o lo r " .

Segdn se d e sc r ib e  y  r e iv in d ic a  en la  p re se n te  memoria des- 

c r ip t  i v a .

5 Consta e sta  memoria de cuatro  h o ja s  fo l ia d a s  y  e s c r i t a s  a

máquina por una s o la  de sus c a r a s .
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