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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un

~MODELO UTILIDAD

SOLICITANTE: . D,FEDERTCO TRAPE BQSCH ..

l‘- .
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riormente conocido.

El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de

26 de Julio de 1929, ‘en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, eétablece los caracteres de patentabiii-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
Por consiguiente como'patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibn, etc. La am
plitud de conceptos previstoé como patentables, ha llevado
8l legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 473,

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de>Que también serdn patentables los instrumentos, ob
Jetos, 39 partes de los mismos, que aporten a la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecfo nuevo, y en defi

nitiva que constituyan una mejora sustancial gsobre lo antg

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencién a que se refiere la presente memo-
ria, constltuye una novedad 1ndustrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando as{ .
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jjora efectiva y precisamente comprendida entre las enunCLa-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en_su nueva redaccién afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).

|




L3
tseq

10

15

20

25

30

L I

‘lizaciones, directamente derivado de la constitucién de ca-

ble y extraible, facilitando las operaciones necesarias para
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El objeto de este reglstro, de acuerdo con el -

enunciado, lo constituye un dispos1t1vo manual para curvar
tubos, perfeccionado. . ' |

Este tipo de disp051t1vos, convencionalmente, -
utiliza como plantilla un sector curvo y como amoldador una
rulina dispuesta en ﬁn brazo de palanca pivotante en el =~
centro geométrico del sector curvo.

Sobre este tipo de dispositivos se han resuelto
distintas realizaciones, pero todas ellas tienen en comin
la nécesidad de fijar el dispositivo sobre umemesa de tra-
bajo, limitando en comsecuencia, las posibilidades de eje-
cucibdn, ' |

Por otra parte, estas realizaéiones conocidas -
son pesadas y de ahi la necesidad de tener que fijarlas a
un soporte. |

L Otro de los inconvenientes inherentes a estas reg

da uno de esfos-dispositivos, consiste en que el amoldador,
inseparable del resto del dispositivo, obliga al operador a
efectuar una serie de manlpula01ones encaminadas:

' 19,-A disponer el tubo a curvar,

29.-A extraer este :tubo una vesz curvado.

El dlspositivo manual de curvar tubos, perfecc101
ﬁadb,'objeto del registro, elimina estos dos problemas, simf
plificando el dispositivo, de modo que puede manejarse al a
re, es declr, sin la servidumbre de un apdyo fijo,y, constif

tuyendo el conjunto amoldador, de modo que &ste sea encaja-

disponer el tubo y para extraer éste,una vez curvado, con-

firiendo al conjunto mayor autonomia de utilizacibn.
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~ del dispositivo objeto de esta solicitud requiere, consis-

- planos de las ramas de la horquilla, estando dichas muescas

"se consigue con el auxilio de una rulina también intercam-

‘inmoviliza por medios convencionales, en sendos alojamien-

L)

L
o0 t0y
)
’

17

2514

El efecto nuevo logrado y las ventajas antes -

mencionadas, justifican la solicitud cuya memoria nos ocu~

Pa.

Las caracteristicas basicas que la realizacién

ten en que el sector curvo, ventajosamente intercambiable,
como todos los disposiﬁivos conocidos, se encuentra fijo -
en el extremo ahorquillado de un brazo resiétente, cuyo -
brazo, lateralmente, esté dotado de un tope de regulacidn
variable destinado a sufrir la reaccibén del tope cuando s0-
bre éste actlia el amoldador.

La fijacidén entre el sector curvo y la horquilla
en que éste se soporta, se consigue mediante un pasador que
inmovilizande ambas’partes, emerge entre ellas, constituyén
dose en apoyo para el amoldador.

a El amoldador, est& constituido por una horquillg
formada por una placa doblada,,cuya horquilla esta solida-
rizadé,iateralmeﬁte por sus ramas, a un brazo de acciona-
miento. | _

" El encaje qué permite disponer la horquilla so-
bré el pasador, en el que se va a goyar, con efecto de giro

se consigue mediante sendas muescas, una en cada uno de los

practicadas una encima de otra, e inclinadas ambas con res-
pecto al brazo de accionamiento.
Convencionalmente, el amoldado del tubo que se

ha de curvar al sector curvo que constituye la plantilla,

biable que girsas loca sobre un casquillo, cuyo casquillo se
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tos rasgadbs, previstos en la horquilla del amoldador.

Con objeto de aclarar suficientemente cuanto hem
expuesto en la memoria, se acompafia hoja de dibujos en la -
que esqueméticamente se ha representado un ejemplo de reali-
zacibn. .

En la figura 1, de esta'hojé de dibujos aparece
un detalle en perspectiva de las partes que constituyen el
dispositivo. |

'En la figura 2, se muestra una seccidn longitudi-
nal coﬁ respecto al seétor curvo y el brazo en que éste se
soporta, y transversal con respecto al amoldador.

' Referidos a la figura 1, sefialamos: -1- sector
curvo intercambiable; -2- horquilla soporte del sector cur-
vo; -3~ brazo resistente; -4- topes de regulacidn variable;
-5- pasador; -6- apoyo para el amoldaddr; -7—vtubo a cortar;
-8~ horquilla del amoldador; -9- muesca destinada a alojar
los apoyos =-6- del paSadof que inmoviliza el sector curve -
sobre la horquilla que lo soporta; -10- rulina; -1l1- aloja=
mientos rasgados en los que se inmoviliia la rulina, median-
te un elemento de apriéte; -12- elehenﬁg de apriete y le—
brazo de accionamiento. .

Referidos a la figura 2, sedalamos: -1l- sector =~

curvo; =2~ horquilla; -3- brazo resistente; -5- pasador; -6-

apoyo para el amoldado;; ~-7- tubo a curvar; -8~ horgquilla -
del amoldador; «9- mueséa destinada a alojar los apoyos =6
del pasador que inmoviliza el sector curvo sobre la horqui-
lla que lo soporta; =10~ rulina; -1l- alojamientos rasgados
en los que se inmoviliza la rulina, mediante un elemento de

apriete; -12- elemento de apriete.

El brazo de ac&ionamiento destinado a amoldar e}

]
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tubo mediante la rulina, que comporta entre los planos de

~ las ramas, la horquilla, encaja en los apoyos previstos pa
el amoldador, posteriormente a la disposicibn en el sector
curvo del tubo.que ha de curvarse,

El tubo a curvar se dispone en el punto corres-
pondiente.del sector curvd, apoyandole lateralmente sobre
el tope que va a evitar la reaccién de este tubo en el mo-
mento:en que se estid curvando.

Lavoperacién de curvar, una vez encajado el -

- elemento amoldador en los apoyos pre#istos en el centro -
geométrico del sector curvo, consiste simplemente en trac-

cionar con una mano, imprimiéndole un giro, al brazo de ac

T

cionamiento, mientras que con la otra, fijando el brazo re
sistente inmoviliza el conjunto.

Al poder, ventajosamente, utilizarse el disposi

L

tivo gl aire, es decir, sin apoyos fijos, permite curvar
0 aplantillar tubos en curso de instalacidn, es decir, par
clalmente fijados a los lugares que han de ocupar en ser-

vicio.
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Hecha la Zescripcidn a que se refiere la memoria

que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadasvsiempre

en los principios fundamentales de la idea, que son en esen

~cia los que quedan reflejados en los pérrafos de la descrip,

cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, diwensiones,
pioporcioneé y materias de un objeto.ya patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentidé de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préctica
e industrializable, nadie podrd apoyarse en ella paré, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia.

i. Este principio, en cuanto al alcance de la protec~

'c16n del objeto patentado se reflere, se halla confirmado

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como mls terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
ampliﬁuquue debe darse a la proteccibén solicitada, se re-
dacta @ continuacién la Nota de Reivindicaéiones,rde acuer
do con lo que Se estébleée en el (ltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizéndo as{
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En_resﬁmen, el privilegio de explotacién exclusi-

va que_se.solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:

AT N
50
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12,-"DISPOSITIVO MANUAL PARA CURVAR TUBOS s PER=-
FECCIONADO", de los que utilizan como plantilla un sector -
curvo y wmo amoldador una tulina dispuesta en un brazo de
palanca pivotante en el centro geométrico del sector curvo,
caracterizado esencialmente porque el sector curvo, ventajo-
samente intercambiable, se encuentra fijo en el extremo ahor
quillado de un brazo resistente, cuyo brazo, lateralmente,-
estd dotado de un tope de regulaciédn vériable destinado a
sufrir la reaccién del tubo cuando sobre éste act@a el amol-
dador, realizéndose la fijacidén entre el sector curvo y su
horquilla Soporte mediante un elemento pasador, que inmovi-
lizando ambas partes, emerge de ellas constituyéndose en -
apoyo para el amoldador, y caracterizado ademés porque el -
amoldédor esté constituido por ‘una horquilla formada por unal
placa dobiada, cuya horquilla-esté.solidarizada, lateralmen-
fe por‘sus.ramas,'a un brazo de accionamiento y presenta, en
el lateral opuesto al que se entronca con el referido brazo,
sendas mhescas,funa en cada uno de los planos de sus ramas,
estando dichas muescas proyectadas una encima de otra e in-
clinadas ambas con respecto al brazd de accionamiento, y -
comportando la citada horquilla alojéda entre los planos de

sus ramas una fulina, también intercambiable, que deslizén-

dose sobre el tubo a curvar complementa la accidén del brazo

de accionamiento, estando dicha rulina encasquillada en un
eje hﬁeco, que se inmoviliza por medios convencionales, en
sendos alojamientos rasgados previstos en la horquilla,
28,~8¢ reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad gue se solicita: =

"DISPOSITIVO MANUAL PARA CURVAR TUBOS PERFECCIONADO",

Todo tal y como queda reivindicado en la presen-
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te memowia descriptiva que consta de nueve piginas mecanogry

1
fiadas y dibujos adjuntos.
Madrid, 21 septiembre 1.971
BERNARDO UNGRIA
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