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mﬁm DESCRIPTIVA
péra solicitar
PATENTE DE INVEFCION
en
ESPANA
por VEINTEF afios ‘

s nombre de DET NORSKE AKTIESELSKAB FOR HLERTROKEMISK

+ INDUSTRI, sntidad norussae, establecida en Bg_dhusgataa 23

Oslo, NOBRUBGA, por:
*UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTHUCCION DE
- "yESAS GIRATORIAS PARA HOBNOS ELECTRICOS®,

]
it

) I?'n var:}os _proc@dm;mﬁoa de fusidn %n ﬁomos eléctri;
€08 en gue ]:os' electrodos se ;atroauglan 'pOr arribe al travéé ¢
ls cerge, se ha comprobado que ocurren fagilmenté oong;etion§=
en la garga ocuandn ¢l polvo de los m'cratez-as da fiz_s;dn rellens

los poros y asf impide que los gases dsl horno se escepen por
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igual en toda la superficie del mismo. Solo se mentiene ablere
ta la parte alrededer de los eleetrodos donde 1a oarga esté en
movimignto constente. E1 resultante aumento de la oangentra-
cifn de gas alrededor de 10s electrodos determina esogpe perio-
digo0 de ges a gren presidn a modo das \mloaidni y a temperatu-
ra sieapre orediente, determinando considersbles pérdides por
qvq:oraeidn; " ' o

' La solicitente ha comprobado que estos inaonvuzieu;
tes pueden eliminarse haoiendo que el ‘grater del horno canbie
eontinuamente de lugsr en la carga. BHa la préctica esto se
reeliza dendo al horno un movimiento lento de rotacién em tore
no dgun eje vertioal, mieutras los eleotrodos permenecen fijos,
o0 viceversa. La velooidad de rotacién depende del movimien-
to haoia abajo de la carga, pues cuanto més rfpida ee la bajagla
de la carga tanto mfs 1o e8 la rotaoién del horao. Ususloien
te bastar§ una rotacidn cada 24 horas, o adn oonsiderablenmsnte

 mgnos, La ocarga en el anillo entonces descrito por el créter

del horno se reaovarf con bastante rapidez para no dar tiempo
'euficien_te & Que se _6bstmgan los poros. _Otra ventaja que se
consigue por 1la rotaoién del horno es el hecho de que la camisa

del mismo esté entonces muoho menos expuesta & @efomao;én que

ez los hornoe inméviles. En estos es costumbre disponer un
agujero de piquera mirando a cade eleotrodo, perc debido a la= 7
dificultades de la sangria la distenocia eatre el eleotrodo y d.i-
cho agujero no puede hecerse demasiado grande. Se ha asompro-
bado que la parte de la cemisa del horno en que esté situado

el agujerc de piquera Se deforma fuertomsnte al cabo de cierto
tiempo por razén del oalor del electrodo y de la fusién, Cuan=
40 se emplea una camisa de horno giratoria les partes de la 0aw
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misa gue miren a los eléatredos ocaubien oontinuamentg v la oq'-'
misa menteadrd su forma inoluso si la distencia desde los elec-
irodos es mas peciueﬁa- que en los hornos inmdviles.

Bl neviuientb puede ser continuo y per;édiqo'y tanm-
bién oscilantel pero la oscilacidn debe ebarcar por 1o menos un
terolo de una revoluocién ouando s’e usen tres eleotrodos por hor-
no, renovéndose, & cada oscilacién completa, toda la oirounfe-
renoia del horno. ,

 Ia splicacién préotica del procedimiento se realiza
adecuadamente obnstmyendo el homo sobre una mesa giratorie que
Be haoef girar u oscilar lentamente por medio de una maguinaria
colooada deba;so de 1; inesa y oonstruida de menera que esté
eficazmente protegida por 1a mess giratoria. Este horno de fu- ‘
#1i6n el8atrico, con su contenido, pesa ususlmente eatre $OO y
500 “toneladas por lo ousl es muy importeate que la mesa girs-

~toria oon su soporte seesn de construccién fuerte. Es especial-

neate importante que el peso esté (;isti-ibuido por igusl en to-
das las ruedes o rodillos sobre gque descansa 1;_ mesa giratoria.

Segfn el presente invento, 2e obtiene una comstruccién
de la mesa giratoria gque satisface todos los requisitos arriba
oitados., La mesa estéd oanstruida mediente una e_sti-uortnra ‘de hie-
rro que conecta los rodillos o ruedas con el mecenismo impulsor,
¥y 80bre esto la misma mesa Se@ hace de hbrmigdn armado, .

Bl invento s;, representa en los dibujos, donde la fi-
gura I maestra una secoidn del horno y la mesa girstoria (lado
izquiesdo de la figura) y el horno y la mesa giratoria vistos
desde fuera (lado @er_eohd de la figura) oon el mecanismo impule
sor al descubierto.
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. La f:lgura II nuestra 91 horno y la mesa vistos por arrj,..
bas I.a mesa giratoria 1l es ds hOrmigén armado. Elrhorn,_o 2 deBa
censa sobre la mesa por medio de 1las columneas 3.- La m;sa girato;
ria se hace ocon la armadura de hierro 4 y Se provee de rodillos
o ruedss 5, que pueden moverse sobre un carril 6. lLa mesa se
hace girar medisate un engranaje 7. El motor 8 estd oonéotqdo
con dioho engranaje por medio de una transmisidn de engranaje 9'.'
Bl conjurto estf csatrado por medio de pivote oentrad':lO_ que
puede ser hueco, haoiendo posibié llevar los tubos para el agua
refrigersate a la canisa del horno giratorio por d4icho pivote
centrador. |

Al constmir la mese Be emplead ol siguiente prooed:l-}
miento: primero el pivote centrador se monta verticalmente y se
sujeta el earril oon hormigéa lo més horizontelmente que Bea po=~
sible. Luego la parte superior del oarril se mecanisa por me-
d10 de un sparato esmeriledor dispussto radiaimente sujeto al pi.
vote ooni:r.ador. para formar una superfioclie oirm;lar sin fin ocm;
pletamente horizontal. Ahora las ruedas o rodillos Se ponen ex
su lugar ¥y sus soportes 11 89 sujetan a losenillos 13 de plgti-‘
ma delgada., For medio de pletinas radia;es 15, el anillo se eu-
Jeks a una place 14 golocada alrededor del pivote centrador.
Toda la armaduwma de pletinas debe ser tea flexi,‘blg en direccifn
vertical Qque ceda dursate el fraguado subsiguiente del hormigdn,
para pprmitir que todas las rusdes o rodillos coincidan con el
carril, _ 7 ) ‘

El engranaje 7 va sujeto & un anillo de plet.ma 12 que
estf tembién rigidamente ocneotad.o con los anillos 13 y la ple~

as 14 por medio de las pletinas radiales 15. Las pletinas radia-
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les asf como 1los anillos tiecnen snohura relativewente grande,
por lo oual toda la matrméidn tendrf oonslderable rigi-

dez on ol plano horizontal, y 108 hierros ouyos ‘pern_OS estén
empotrados en la mesa de hormigdn, aei-ﬁ_a Junto con la mess, lo ’

' bastante fuertes para tramasmitir la fuerza requerida para la ro-

taoidn desde el engranaje oiroular a la estructura que sostie-
ne los soportes de las ruedas. La colocacifn de la mesa de hor-
migén sobre estes peartes de hierro estructurales serealiza en
la fornma ordi?nar.ia,\ aan enoofrado de madera y la mecesaria ar-
mgdura de hierros ) ) ‘

Cuando la mesa de homigdn es 10 bestante s61lida se
montan les columnes en la mosa de tal merera que la presidn |
ejercida poi ellas esté lo nfis gproximadsmente que Sea posie=
btle precisamentd)_ encima de 108 scportes de las ruedas;

De esta maners la maguinaria impulscra es muy segura
y sencilla, y sS0lo se requiere un motor de 1/8 a 1/2 de ceballo
para mantener a8l horno en movimiento. Ls maqiz.tnaz_-ia impulsora
esté protegida contra el dafio en caso de rotura del horno de
fns:ién elfotrioo por una mamposteria refractaria ciroulur 16
que rodea le maquineria b&jo el borde de la mesa giratorik‘.' »
Incluso 81 tuviera luger una rotura del homo de fusién, y el oon-
tenido liguido del mismo es escapara, no sufiriria dafio la ma=
quinaria impulsora, y para proteger la mesa de hormigén esté
provista de una oapa =upzrior debnladrillos refraetarios.'. La
citada mamposteria ciroular tiene sdemés la ventaja da que es
uné medide de seguridad en caso de rotura de rusdas, pues enf- |
tonoes el horno se hunde sencillamente on sl &rillo que regoge=
ré su peso. La abertura entre 28ta samposteria oiroular y la me~
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sa girstoria esté edecuadamente oubicrta por medio de uz amillo
de hierro 17 solocado 8obre ld mesa girat_orie‘.f:
Le mesa giratoria as! oonstruida da wn m.noionsmien#
to seguro y puede ,emple&se oon toda clese ds homos gl&otricos
en que Se req@iere 6l desplezamignto de los orfiteres de la fu;

7 316110

Esta solicitud, que corresponde a la presentads e
Horusge ol 15 de sbril de 1944, se acoga & 103 beneficios del
artioulo 5L del vigsnte Estatuto de Propledad Industriel.

Los puntos de invencién propia y nusva que se pfreaen-?
tan para que Sean Objeto de esta Patente de Invenollén en Espafia
por VEINTE afios, son los sigulentas: . '

‘ 18 - Un procedimiento de producir mesas giratorias para
grendes cargas, pOr ejemplo, hornos de fusién eléotricos, cerace
terizado por el hechO de que S8e construye primero una estructurs
de hierro que une las ruedas con la disposicién impulsora ten
flexible on direccifn vertical qie cede durante la subsiguiene
te oolocecidn del hormigén, permitieado qus todss las ruedas
coinecidan oon sl soporte horizontal,
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2% .- Un procedimiento segfin se reivindica en el punto
19, carao%erizado por al hecho 8a gue el carrill de rodadurc aa~-
tes de anmastruir la mesa gix storia se *af*t:.f*oa s pns:lcién oom-
platameate horimmatal por medlo de un dispositivy esmsriieaor
pivotads en un pilvota sentr=aor fijo.

3% - un procedimiests segdn se reivindica en los pua-
tos aater::mres caragcterizado porgus la mesa giratoria se 00m-
pone do una cmstruceifm de hiarro flexible an Qentida verti-»
cal y una parte de hormigdén forjada sobra 3dicha eMmstruseidn
de hiaerro, 7

42 ~ un 31 scadiniants segln se Vz-e.s.v:‘mq:,ca an sl pun-
to 3=,, on gl cual la copgtruccifn de hierre es us anillo de
pLatlﬂd al ousl van sajetos los éonrtes de gpdyo de las rue-
das 0 rodilios,y uz 8R1liid d. Clt. VA Sujetd el aergranaje cir-

guiar iupulsor, jon unag pleca gentral, tods s1llo cnnsctado con

pletinas radiales flexibies aa =entido vertiocsl.

5% - un procedimienty segfn ss reivindica.ea 19s pun-
tos 3% o ie,oaz-aomrizado por el heoho de gue la parte de hor-
migfmadq 1;. was33 asté grovista de lag armaduras habitualaes.

' 62 ~ Un procedimiento sagén se rrivindica en los pun-
to3 12 a 5°,ca-a¢tar1aadv par sl hachn de que las columnas Que
transm*tgn la aaz-ga a La mesa estfn colocadas de manera qu
vienen 1o més sproximadaments posible precisemente encima de
log soportes ds Les rusdas,

7% - Un procediniento segfn sSe reivindics en 108 pua-

tos 12 a 6%,0aractarizads por sl hecho de que debajo de la me-

83 DpeTY a pocsg distancia de lermisns, se construye wme pared
circular de iadrillos refractoriss c;_u.é rodea la maguinaria im-
pulsora y qus, jumto oon la mess, la protege contra dafios desw

de el extarior, y &l mismo tiempo, sirve para admitir el peso
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de la mesa giratorias y su carga sn 0asSo de roture de ruedas,
8_9 -~ Un procedimientos para la oonstruccifn de neg-
sas giratc;rias para homos eléotricos,

- dal y como Se ha descrito an la iemdrim gug entace-
de, rapresentado en loas dibujos gque Ss acompadian y eon lus
fings gque e han zspgorficado,

Esta ilemoria consta dg ocho hojas zsoritas por wag

80la cura,

Cn/ . -8 -
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