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PATENTE DE INVENCION

a favor de
Don Dimas FERNANDEZ MENDIA - de nacionalidad espaficla,
domioiliado en PCRTUGALETE (Vizeaya)
por:
PProcedimiento para la obtencién'de lana de escorias por

medio de alre a presién”.

Memoria descriptiva.

La presente invencién se refiere a un nuevo procedi-
miento para la obtencién de lana de escorias, es decir, psara
la transformacién de las escorias procedentes de los altos
hornos o de la fusién de otros minerales, en una materia fi-

vrosa, susceptible de notables aplicacions s.
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Ya es sabido que las escorias de los altos hornoé,
constituyen un subproducto formado por diversos silicatos,
que hasta el presente se consideraba como un material de
desecho sin aplicacién importante alguna, ya que solamente
se ha tratade de aprovecharlas en el ramo de la construccién,
para la formacién de morteros u hormigones.

Con el procedimiento objeto de la presente patente,
se consigue la transformacién de las escorias en una materia
fibrosa o lana de escorias, material que posee propiedades
alslantes en alto grado, y que puede emple arse con ventaja,
para toda clase de revestimientos térmicos, tanto pars super-
ficies calientes como para superficies frias.

Congiste ssencialmente el procedimiento objeto de
esta patente, en fundir las escorigas en un horno gpropiado,
mezclando también escorias de otras procedencias si se desea
modificar la composicién de las mismas, y después de obteni-
da una masa de la fluidez conveniente, se hace pasar a tra-
vés de toberas que desembocan en una corriente de aire o al-
ta presién, con lo cusl, por efecto de la energia cindtica
del gire cbmprimido, la escoria se estira en hilos, gue se
solidifican al enfriarse formando asf la fibra de escoria.

Este procedimiento, puederllevarse a la préctics por
Mmedio de ocualquier aparato apropiado y, como ejemplo, se re-
Presenta en el plano adjunto, un gparato indicado pera su
ejecucidén industrial.

La figura 1 muestra una seccién longitudinal del gpa~-
rato, y

La figura 2, es una vista de frente del mismo.

El gparato comprende una reguera O canal en forma de
U, con suelo plano —a—, por la que resbala la escoria lfqui-

da en estado de fusién, pasando seguidamente a una tobera =-b-
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formada por varios canales paralelos y por medio de la cual,
la lémina de escoria liquida se distribuye en varios filetes,
que se derraman por la parfe anterior de una gbertura -o-,

en forma de rendija ondulada que se extiende por debajo de
la abertura de la tobera, paralelamente 3z la ondulacién de
la migma.

La rendi ja =c~ comunica con una cémara inferior gue
recibe alre a presién por medio de una tuberia, y este aire
al salir por la rendija, srrastra lz escoris que cae en for-
ma de filetes, consiguiéndose asf, un méximo contacto del
alre con la escoria. La escoria asi soplada se transforma
en diminutas bolas que al ser lanzadas con violencia por la
energfa ocinédtica del aire a presién, se estiran en hilos que
se recogen en cémaras apropiadas,‘y que juntindose unos con
otros forman la lana de escoria, la cual se somste posterior-
mente a operzciones de limpieza y clasificacién.

La lana de escorias que asi se obtiene es una mezcla
de varios silicatos y posee un peso especifico medio de :
kg./h3=200 ¥y un coeficiente de conductibilidad que a 30020
es de 0,077. Es altamente resistente al fuego y como los fie
nos hilos que la forman tienen una ocierta flexibilidad, puede
emplearse como revestimiento de toda clése de tuberfas y como
material de relleno para cémsras aisladas del frio o del ce~
lox, y en general, en todos aquellos casoé en gue se requie-
ra un buen agislante.

La escoria mds indicada para la fabricacidén de esta
lana mineral, es la escoria de los altos hornos, procedente
de la fusién de minerales de hierro, pero si se trata de mi—
nerales muy impuros, podrd ser conveniente mezclar esta es-

coria con escorias procedentes de lg fusién de otros minera-

les o metales, con el fin de formar, en el horno destinado a
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la fusién de las escoriae, un lecho, cuya composicién reuna

las condiciones necesarias. Como hornos més apropiados pue~
den emple arse hornos de reverbero o de cuba, y pueden tam-

bién afladirse fundentes para faciliter la operacién. La fu-

- 8i6n de las escorias se facilita también, y se obtiene con

més rapidez, trituréndolas previamente para formar en el
horno un lecho uniforme. »

En el procedimiento de fabricacién que se acaba de
describir, se comprenderdi gue pueden introducirse todss aque~
llas variaciones de detalle o de ejecucién, que no alteren
las caracteristicas esenciales del mismo, las cuales quedan
resumidas en la siguiente.
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Se reivindica como objeto de la presente patente:

1) Procedimiento para la obtencidn de lana de es-
corias gue consiste esencialmente en fundir las escarias
procedentes de lds altos hornos, previaments trituradas en
un horno apropiado y en hacer pasar la escoria lfguida fun-
dida a través de toberas que la distribuyen en varios file-
tes y que desembocsn en una corriente de aire a alta presién,
con lo cual la escoria es desintegrada y por efecto de la
energia cindtica del aire comprimido, es estirada en hilos
gque se solidifiecan formando numerosas fibras las cuales =ze
entrelazan entre s{ en las cémaras de recogida, dando lugar
a un material fibroso o lana de escorias.

2) Procedimiento segin la reivindicacién anterior,
caracterizado en quellas escorias de los altos hornos pueden
mezclarse con escorias procedentes de la fusién de otros
mineraies o‘matales, con objeto de modificar la composicidn

de la mssa sometida a tratamiento.

3) Procedimiento segin cualguiera de las reivindica-
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ociones anteriores, caracteriZadé en que las fibras o lana de
escorias obteﬁida, se somete a operaciones de limpieza y cla-
gificacién por medio de méquinas cardadorzs, aventadoras, o
por cualgquier otro medio apropiado. ‘
4) Procedimiento para la obtencién de lana de esco-

rias por medio de aire a presién. |

| BEsta memoria consta de c¢inco péginas escritas por
una sola cara.

BARCELONA, 29 de Enero de 1946,
P. A.




L. DIMAS FERNANDEZ /TEND/A
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