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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que s* presenta para unir a la solicitud

4*
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

Presentada el 5 de Febrero de 1946, bajo el N* 172.450
en

Z 8 B A S A
por VEINTE años

a nombre de PLASCO LIMITED; entidad británica, establecida 
en 155, St. Vinoent Street, Glasgow, Escocia, por:

"UN METODO DE FRABRI0AR HBBI&LA3 O ARTICULOS 
SIMILARES".

La presente invención se relaciona con hebi­
llas y lo semejante, del tipo que comprende una porción de 
cuerpo y una aldaba o patilla o miembro de acoplamiento equi­
valente soportado en forma movible sobre dicha poroián de 

5 cuerpo.
Más en particular, esta invención se relaciona 

con el método de producir una hebilla cuyas partes separadas 
comprenden piezas fundidas en molde una sobre la otra para 
acoplar las partes permanentemente, y a la vez proveer libre 

10 movimiento relativo giratorio de las partes una sobre la 
otra.

En el dibujo que se acompaña, la figura 1 es 
u una vista diagrámatica de frente de una a* las partes de mol-
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da empleadas para produoir una hebilla. La figura 2 as un 
oerta por la llnaa 2-2 da la figura 1, y la figura 3 as una 
vista parspaotiva da una hebilla completa, oon partas da 
una corraa o ointurón indicadas an linaas da rayas y puntos.

5 En la figura 2 dal dibujo se muestran dos par­
tas da molda esencialmente igualas 6 que tienen an al plano 
que las divida 6 impresionas dal contorno general que se ve 
en la vista da frente de una da astas partes da molda, se? 
gún se ilustra an la figura 1. La impresión o cavidad está 

10 dividida an una parta da aldaba o patilla 7 y una parta da 
cuerpo da hebilla 8 para formar an una unidad fundida una 
aldaba 9 y un cuerpo da hebilla 10. Estas partas van unidas 
por una abertura da entrada común 11, dentro da la cual se 
inyecta material da fundición calienta desda el pico o boca 

16 12.
Las partes da molda 8 presentan también una 

impresión o cavidad 13 para recibir una porción déla aldaba 
9 da una unidad previamente fundida, cuando esta última se 
ha movido a la posición descendida por medio da un pasador 

80 da núcleo 14 que pasa por el extremo anillado 16 da la al­
daba y también a dentro de la parte de la entrada 11 adya­
cente al cuerpo 10. En una forma simple da la invención, al 
pasador da núoleo 14 forma la abertura o agujero dal anillo 
16. Sin embargo, an la presenta ilustración se dispone un 

26 buje 16 sgbfeiol pasador da núcleo 14 con el fin da proveer
da buje al agujare dal extremo anillado 16 de la aldaba. Cuan­
do esta aldaba se oompone de metal, el buje puede ser de un 
metal m&s duro o apropiado para oojinete o de material fibro­
so, mientras que, si la aldaba se oompone de un material plas-
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tice vaciado an molda, al buje pueda ser da natal, fibra, u 
otro matarial pl&atioo qua tanga propiedades adecuadas para 
oojinetas. En otraa palabras, al baja as da un matarial qua 
oontrasta oon al matarial da la aldaba.

po 10 da la habilla oomprande una anilla qua tiena una por­
ción racta transversal o da oojineta 17, provista an ambos 
lados de la poroión anillada 15 da la aldaba oon cuellos anu­
lares 18 para retener a la aldaba an al centro da la poroión 

10 transversal 17. Por la figura 1 del dibujo sa verá qua las 
partas da molda 5 están cortadas según sa va an 19, para 
separarse da la poroión da entrada 11 cuando hay una unidad 
previamente fundida an su posición descendida. Cuando la uni­
dad as además retirada ce las partas da molda, la aldaba da 

16 una unidad y al cuerpo da anilla da la unidad adyacente al 
cual sa halla unida la unidad de aldaba por al matarial da 
la entrada pueda cortarse an una operación da recortado y 
de asta modo sa formará una habilla completa formando la 
aldaba 9 parta componente del cuerpo 10 y libra para osci- 

20 lar o girar sobra al mismo.

formada da la aldaba da una unidad fundida y al cuerpo da 
la pieza fundida próxima siguiente. Produciendo la habilla 
da asta modo, la porción da eje 20 da la porción transver- 

26 sal 17, entra las pestañas anularas 18, sa contrae separán­
dose del buje 16 lo suficiente para proveer un montaje libra 
aunque ajustado da la aldaba sobra al aja 20. Sa comprende­
rá qua an la operación da formar las piezas sucesivas sa re­
tira el núcleo 14 de una unidad fundida ouando se halla en

6 En la construcción que sa muestra, al cuar­

ta comprenderá qua la habilla resultante está
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su posición descendida y cuando las partos do moldo so on- 
cuontran on su posición parcialmonto cerrada. Cuando ol pa­
sador do núoloc 14 os devuelto a su posición normal, las 
partos do moldo so vuelven a corrar y so forma la siguiente 
unidad fundida.

En ol dibujo quo so acompaña so ilustra un 
tipo do hobilla muy soncillo y más o monos convencional con 
ol objoto do ilustrar una adaptaoión do la invención. 3in 
ombargo os ovidonto quo do acuordo con ol método dosorito 
so pueden producir hebillas o artículos do fabricación somo- 
jantos on quo so omploon dos partos relativamente movibles 
o giratorias. Las hebillas quo so han ilustrado fácil y prác­
ticamente pueden usarse on cinturones comunes según so indi­
ca on 21 on líneas do puntos y rayas on la figura 3.

3o deja constancia do quo on la prosonto me­
moria y dibujes les diversos elementes se identifican con 
signos do roforonoia quo comienzan con ol número 5.

N O T A  =333=====
Los puntos do invención propia y nueva quo so 

presentan para quo sean objete do esta Patente de Invención 
en EspoSa, per VEINT? aBes sen los siguientes:

1*. Un método para formar un articulo como 
el que se ha descrito anteriormente, que so caracteriza on 
quo primeramente so fundo on moldo un miembro do acoplamien­
to con un extremo provisto do un anillo cerrado, y hecho 
esto so fundo on moldo un miembro do cuerpo oon una porción 
do dicho miembro do cuerpo formada dentro del anillo do di­
cho miembro do acoplamiento, para do esto modo formar miem­
bros do cuerpo y do acoplamiento unidos on una serio sucesi­
va do operaciones do fundioión on moldo on que cada pieza
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fundida unitaria comprende un miembro de acoplamiento y un 
miembro de cuerpo en relación eapaciada une con respecto al 
otro.

2*. Un método como el que se ha reivindicado 
5 en la reivindicación 1, que ae caracteriza en que se forman 

sobre el miembro de ouerjpo medios para mantener en posición 
al miembro de acoplamiento.

5*. Un método como el que se ha reivindicado 
en la reivindicación 1, que ae caracteriza en que se funde 

lo un extremo de una aldaba en un molde alrededor do un pasa­
dor de núcleo o relleno para formar un hueco anular en di­
cho extremo, y en que se funde en molde una porción de co­
jinete cilindrica sobre un cuerpo de hebilla, hecho lo cual 
se separan las partes de molde y se mueve la pieza fundida 

16 para colocar la porción del hueco de la aldaba en alinea­
miento con una porción para formar cojinetes cilindricos 
de las partes de molde, luego se retira el pasador de nú­
cleo y se devuelve a su posición normal, luego ae oierran 
los moldes, y ae forma la pieza fundida próxima siguiente 

2o con la porción de cojinete de la segunda pieza fundida for­
mada en la porción hueca de la aldaba de la primera fundi­
ción.

4*. Un método como el que se ha reivindicado 
en la reivindicación 3, que se caracteriza en que el cuerpo 

25 de la hebilla y la aldaba eat&n unida s en una porción de 
entrada del material, y luego se reoorta esta porción de 
entrada del material.

5*. Un método de fabricar hebillas o artiou-

-5



1 ? 2 45 O

'Vp 1 y  c o ro  &e ha c. l a i ; e r o r i í .  qae a : t e -

Y- ̂  'V*



!  7  2 4 5 9
y* '
ESCALA VARIABLE.- PLASCO LIMITED.- 1/1.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



