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HMEMORIA DESCRIPIIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE IHBVENCIUN
Presentade el & de Febrero de 1946, bajo el N® 172,450
en '
B3PAKA

por VEINTE afios
a nombre de¢ PLASCO LIMITED; entidad briténica, establecida
en 156, St, Vincent Street, Glasgow, Escoocia, por:

"UN WETOIX DE FRABRICAR HEBILLAS O ARTICULOS
SIMILAXKES"™,
®IEECT®ECIMESSSTISERSSCISESSTRSSSsSISISSSSSsSssscaTsssssc==ss

La presente invencidén se relaciona con hebi-
llgs ¥ lo semejante, del tipo que comprende una porcidén de
cuerpo y una aldaba o patilla o miembro de acoplamiento egui~
valente soportado en forma movibie sobre dicha poroidn de
cuerpo.

Més en particular, esta invencidn se relaciona
ocon el método de producir una hebilla ocuyas partes separadas
comprenden plezas fundidas en molde una sobre la otra para
acoplar las partes pcrmanonfiannto, ¥y & la vez proveer libre
movimiento rolativé giratorio de las partes una sobre la

otra,
En el dibujo que se acompafia, la figura 1 es

una vista diagrématica de frente de¢ una de las partes de mole
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de empleadas pare producir una hebilla, La figura 2 es un
corte por la linea 2-2 de la figura 1, y la figura 3 es una
vista perspectiva de una hebilla completa, ocon partea de
una 6orres o ointurdén indicazdas en lineas de rayas y puntcs,

Bn la figura 2 del dibujo se muegtran dos par-
tes de molde esencialments iguales 5 que tienen en el plano
que las divide 6 impresiones del contornc general que se Ve
en la vista de frente de una de estas partes de molde, se-
gin se 1lustra en la figura 1, La impresidén o cavidad estéd
dividida en una parte de aldaba o patilla 7 y una parte de
ouerpo de hebilla 8 para formar en una unidad fundida una
aldaba 9 y un cuerpo de hebilla 1C, Estas partes van unidas
por una abertura de entrads comin 11, dentro de la cual se
inyecta material de fundicién caliente desde el pico o booca
12,

Las partes de molde § presentzn también una
impresidn o cavidad 13 para recibir una porcién delz aldaba
9 de uns unidad previamente fundida, cuando esta Ultima se
ha movido a la posioién descendida por medio de un pasador
de nficleo 14 gque pasa por el extremo anillado 156 de la al-
daba y tambisn a dentro de la parte de la entrada 1l adya-
cente al cuerpo 10, Bn una forma simple de la invsncidén, el
pasador de nficleo 14 forma la abertura o agujero del anillo
16, Sin embargo, en la presente ilustracidn se dispone un
buje 16 sgbierel pasador de nficleo 14 con el fin de proveer
de buje al agujero del extremo anillado 16 de la aldaba, Cuan-
do esta aldaba as compone de metal, el buje puede Ser de un
metal m&s duro o apropiadc para oojinete o de material fibro-

so, miemtras que, si la aldaba se ocompons de un material plas-
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tico vaciado en molde, el buje puede ser de metal, fibra, u
otro material pléstico que tenga propiedades adecuadas para
co)inetes, En otras palabras, el buje es de un material gque
ocontraste ocon el material de la aldaba,

. En la construcocién que se muestra, el cuer-
po 10 de la hebilla ocomprende una anilla que tiene una por-
0iln recta transversal o de cojinete 17, provista en ambos
lados de la porcién anillada 16 de la aldaba con cuellos anu-
lares 18 paraz retener a la aldaba en el centro de la poroidn
transversal 17. Por la figura 1 del dibujo se veri que las
partes de molde 5 estén cortadas segin se ve en 19, para
separarse de la poroién de entrada 1l cuando hay una unidad
previamente fundida en su posicién descendida. Cuando la uni-
dad es ademi&s retirada cde las partes de molde, la aldaba de
una unidad y el oﬁorpo de anilla de la unidad adyacente al
cual se halla unida la unidad de aldaba por el material de
la entrada puede cortarse en una opsracién de recortado y
de este modo se formar& una hebilla completa formando la
aldaba 9 parte componente del cusrpo 10 y libre para osci-
lar o girar sobre el miamo,

3¢ comprenderé que la hebilla resultante esté
fornada de la aldaba de una unidad fundida y sl cuerpo de
la pieza fundida préxima siguiente, Prodﬁciondo la hebilla
de este modo, la porcién de eje 20 de la porcién transver-
sal 17, entre las pestafias anulares 18, se contras separén-
dose del buje 16 lo suficiente para proveer un montaje libre
aunque ajustado de la aldaba sobre el eje 20, Se comprende-
ré que en la operacidn de formar las piezas sSucesivas se re-

tira el nticlec 14 de una unidad fundida cuando se halla en
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su posicién descendida y cuando las partes de molde se en-
cuentran en 8u posicién parcialmente cerrada. Cuando el pa-
g8ador de niclec 14 es devuelto a su posicidén normal, las
partes de molde se vuelven a cerrar y se forma la sigulente
unidad fundida,

Fn el dibuje que ze acomparia se ilustra un
tipo de hebilla muy sencillo y més o menos convencional con
¢l objeto de ilustrar una aéaptaoién de la invencién, 3in
embargo es evidente que de acuerde ocon el método descrito
8¢ pueden producir hebillas o articulos de fabricacidén seme-
Jantes en que se empleen dos partes relativamente movibles
o giraetorias, Las hebillas que se han ilustrado fécil y pric-
ticamente pueden usarse en cinturones comunes seglin se indi-
ca en 21 en lineacz de puntos y rayas en la figura 3.

Se deJa conatancia de gue en la presente me-
moria y dibujos los diverses elementos se identifican con

signos de referencia que comienzan con el nimero 5,

Los puntos de invencién propia y nusva gque se
presentan para que sSean objeto de esta Patente de Invencidn
en Eapsila, por VEINT? sfios son los siguientes:

1%, Un método para formar un artfculo como
el que se ha desorito anteriormsnte, que se caracteriza en
que primeramente se fuhao en molde un miembro de aooplamion;
to ocon un extremo provisto de un anillo cerrado, y hecho
esto se funde en molde un miembro de cuerpo con una porcidén
de diocho miembro de cusrpo formada dentro del anillo de di-
cho mienbre de acoplamiento, para de este modo formar miem-
bros de ouerpo y de acoplamiento unidos en una serie sSucesi-

va de operaciones de fundicién en molde en que cada pieza
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fundida unitaria comprende un miembro de acoplamiento y un
miembro de cuerpo en relacién espaciada uno con regpecto al
otro.

2%, Un método como el que @e ha reivindioado
en la roivindioadién 1, que se ocaraocteriza en que se forman
sobre el miembro de cuerpo medios pars mantener em posicién
al miomhro de acoplamiento, »

3%, Un método como el gue 8e ha reivindicado
en la reivindiocacién 1, que 8e ocaracteriza en que &e funde
un extremo de una aldaba en un molde alrededor de un pasa-
dor de nficleo o rellenc para formar un huecs amlar en 4i-
cho extremo, y en gus se funde en molde una porcién de co-
jinete ocilindrica sobre un cuerpo de hebilla, hecho lo cuak
#e¢ @eparan las partes de molde y se mueve la pieza fundida
para colocar la porcifén del hueco de ia aldaba en slinea-
mientc oon una porcién para formar cojinetes cilindricos
de las partes de molde, lusgo 8e retira el pasador de ni-
0leo y ®e devuelve a su posicién normal, luego se clerran
los moldes, y se forma la pieza fundida prdixima siguiente
ocon la poroidn de cojinete de la segunda pieza fundida for-
mada en la porcidén hueca de¢ la aldaba de la primera fundi-
oién,

4%, Un método como el que Se¢ ha reivindicado
en la roifindicacién 3, que se ocaracteriza en que el cuarpo
de la hebilla y la aldaba estén unid & en una poroidn de
entrada del matexial, y luego se recorta esta poroidn de

entrada del material,
5%, Un método de fabricar hebillas o articu-
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