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HZMORIA DESCRIPTIVA
para sollcitaer
PATESNTESE DE INTRODUCCION
en
EsPafa
por DIEZ afios
a nombre de PHILIDAS LIMITED, entidad briténica, RONALD
DOUGLAS KING y NORMAN FRADERICK WOOD, de nacionslidad bri-
ténice, residentes en 1-31, Maclise Road, Londres, Inglate-
rra, por: ‘
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR TUERCAS
DE BLOQUEO AUTOMATICO".-
| R DRSS = = RSS2 BRSNS &S S =S &S EmmEmmmmaEREammEmao=ses
Z1l invento se refiere a tuerces que se blo-
quesn sutomAticamente o tuercas "rigidas", es decir a tuer-
cas que se asientan apretadamente en el tornillo y no corren
el riesgo de aflojarse a consecuencia de vibracions#& o cau-

5 sas similares.
2l invénto tiene por objeto emtablecer un mé-

todo perfsccionado de fabricacidén de tusrcas de esta clase.
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Bl invento comprenée un método de cortsr ra-
nures transversgsalmente en los orificlos terrajsdos de lsas
tuercas, que comprende el transporte continuo de una serie
de tuercas en un recorrido determinado; co;téndose lass ra-
nuras transversslmente en las tuercas durante el avance conF
tinuo de las mismas.

£l invento comprende, ademis, un método de
cerrar coupleta o parcislmente las ranurae que han sido cor-
tades transversalmente en los orificios terrajados de las
tuercas, con el fin de colocer de esta manera los hilos de
la rosca en los lados opuestos ae las ranuras, fuera de su
correcta posicidn relativa, comprendiendo este método el
transporte continuo de una serie de¢ tuercss, en las que han
gido practicadss las ranuras, en ﬁn recorrido determinado,
cerrandose las ranuras complefa o parcialmente durante el
avance continuo de las tuercss.

El invento comprende, ademés, la pfopia tuer-
ca perfeccionada, para cuys descripeidén y reivindicaciones
se remite a la soliocitud de lodeld de Utilidad ne. 13,647 ,
divisional de la nresante. .

Con el fin de gue el invento se.entienda lo
mes claramente posible, se degeribiraé s continuacidn varios
ejemplos de tuercas, de scumerdo con el invento, asi{ como su
método de fabricacidn, haciendo referencia a los dirujlos ed-
Jjuntos, en los cusles:

Le figura 1 es una elevecidn lateral de uns
de dichas tuercas, antes de ser deformada & su estado final;

La figura 2 es una elevacidn latersal en corte,

mogstrando la tuerca después de deformada & su estado final;

La figura 3 es la planta de cualquiera de las
-2 = '
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figuras 1 6 2;
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le figura 4 es una vista en planta, en corte,
de la tuerca, suponiéndose €sta cortada en el planc de la
még alte de las dos ranuras; |

La figura 5 es una planta del aparato con el
gue se practican y cierran las ranuraa; '

la figura 6 es un corte dado por la linea
C~D de la figura 5;

La figura 7 es un corte dado por la l{nsa A-B
de la figura 5; |

lag figuras 8 ¥y 9 son vistas similares a las
figuras 1 y 2, de otra de dichas tuercas; '

La figura 10 es una planta que ilustra, ée
une manera exagerada, un modo diferente en gue puedc ser
deformado el metal de la tusrca de las iignrag 8 y 9.

Haclendo referencia, primeramente, & las fi-
gures 1 a 4, se reduce el didmetro de la tuerca 1, en umo
de sus extremds, guitdndole material en un torno; una vez
formado as{ el extremo reducido la, se practicen en &1 dos
cortes de sierra, 2, normales 8l eje de la tuerca, RBstos
cortes 2 se practican en puntos diametralmente;opuestoé,
pero en diferentes planos, y ¢zda uno continda bastante mds
8114 del eje de la tuerca hasta acabar de cortar precisamen-
te el orificio terrajado de la tuerca. A continuscidn se
comprime la tuerea, hastaz que los cortes de sierra 2 estén
cerrados, como gueda ilustrado en la figura 2, y se ha com-
probado que la tneroca cogerd los hilos de la rosca del tor-

nillo de tal menera que no se aflojaré inadvertidamente, Ia
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tuerca yuede ser usada muchas veces de nmevo sin gue sge aflo-
Je en el tornillo. '

Bn la prdctica, uno de lca dos cortes de sie-
rra 2 ge dispone a)pie de la porcidn reducida la, donde eesta
tltime se une a 1a parte principal de le tuerca, El otro se
encuentra & media distancia entre el primer corts y el extre-
mo exterior de dicha porcidn reducids. Ios dos cortes de sie-
rra 2 atraviesan justamente el orificio terrajado de la tuer-

c&, para llegar hasta la lfnea tangente a la base de lo.sbhi-

'los de la rosca, come queda representado em los dibujos. Bs

preferible darle al extremo reducido la de la tuerca una for-
m® no estrictamente cil{ndrica, sino ligeramente cépica,
como 1o ilustra el dibujo. En su nscimiento, la porcién del
extremo reducido puede ser reducida sélo justamente lo ne=-
cegario para obtener una seccidn completamente circular‘. Bs
e’vidente'que laé dimensiones pueden variar indefinidamernte
de caso en ce;sr-'. Bn la tuerca representada en las figuras
1l a 4 el largo axial de la misma era de¢ 8,5 mm a 8,65 mm;
el didmetro entre planos ere de 11,2 mm a 11,3 mm, y el lar-
£0 reducido en el torno era de 3,66 mm a 3,71 mm, El ancho
de los cortes de sierra ers de 0,482 mm & 0,508 mm.

Bn cuanto a las ﬂgnms 6, 6y 7, que ilue-
tran el aparato eon el cusl las ranuras 2 son practicadas
y cerradas en un método de fabricacidn en serie, estas fi-
guras representan un m&caniano horizontal de transporte 3
del tipo de cinta, provisto, en su superficie superior, de
eierto nimero de soportes hexagonsles distanciados 4, en
los cuales entran las tuercas 1 con sus extremos reducidos

1a sobresaliendo hacia arriba, Digho mecanismo de transpor=-

k] -4-
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te 3 lleva las tuercas sucesivamente entre doe;fraaas 5, dis~-
puestas horizontalmente a cads lado del recorrido de las

tuercas y cuidadosamente emplazadas y ajustadas de modo que

‘practiguen simultdneamente en cada tuerca dos cortes de sie~

rra opusstos 2, en la manera que gueda claramente ilustrada
en el dibujo, Después de haber pasﬁdo entre laes fresas 5, las
tusrcas son lievadas por el mecanismo de transporte 3 por
debajo de un rodillo de presidn 6 que es giratorio alredeﬁor
de un ele, tranaversal al recorrido de las tuerces. Baste ro~
dillo 6 estd ajustado de tal modo en su posicidn verticsl,
que las tuercas, &l pasar por debajo de él; salgan con sus
rarmnras cerradas. Ei roiille puede ser leventado ligeramen-
te de la posicidn vertical mencionada, venciendo la resisten-
cia de unos muelles 7, que son demasiado fuertes para permi-
tir que el rodillo eea levantado mientras las ranuras no es-
tén cerradae,‘pero que no son lo suficientemente fuertes
para producir aplastamiento del metal de la tueréa, una vez
cerradas las ranuras, De modo gue, & medida de que cada tuer~
ca pase por debajo del rodilleo, primeramente son cerradas
las ranuras, después de lo cual el rodillo es levamtado 1li-
geramente. Bsta disposicidn asegura que las tuercas SOh ce-
rradas comple-tamente sin peligre alguno de gue el'metal de
las mismas sea sometido & un esfmerzo indebido. Como queda
ilustrado en el dibujo, la periferia del rodillo tiene for-
me ligeramente en bisel, en su lado'interiof, hacia su plano
central, de modo que la parte superior del extremo redueido
la de cada tuerca es atacado en los puntos apropiados para

el eierre de las ranuras,
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Como se desprende dé las figuras, las freasas
65 y el rodillo 7 descansan en una base fija 8 gue tiens
una superficie superior horizontal de gufa, sobre la cual

se desliza el mencionado transportador 3., Eata superfioie.

- de gufa tiens unos rebordes laterales 9 & cada lado Gel trane~

portador, que aseguran la correcta colocacidn de las tuer-
gas oon iespecto a lasg fresas. Esta base 8 se representa

més fuerte en la zons de debajo del rodille é, para peder
iesistir la presidn gue ejerce dicho rodillo sobre las tuer-
cas. _

Como gueda ilustrado en el dibujo, las fresas
5 se han construido relativamente gruesas, salvo la porcidén
marginal cerca del borde cortante que efectivamente entra
en las ranuras 2, de suerte que, si bien estas ranuras son
estrechas, las fresas, sin embargo, son relativamente rigi-
das,

El signo de referencia 1C designa unas rue-
das dentadas mediante las cuales las fresas se engranan
entre s{ para girar en sentidos opuestos. Los demds detalles
constrnctivos se desprenden del dibujo adjunto,

Las figuras 8 y 9 representan una modifica-

eidn en la cual se ha practicado solamente un corte de sie-

. Tra 2, en lugar de dos, en el extremo reducido la de la tuer-

oz, Este corte esté dispuesto al pie de la porcidn reducida,
donde esta ﬁltlma se une & la parte principel de la tuerca;
En este caso la porcidn reducida puede ser considerablemente
mds baja, lo cual, a su vez, permite darle a la tuerca una

altura menor, si as{ se desea, Igual gue en las figuras prece-
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dentes, este corte de sierra es llevado hasta la 1inea tan-
gente a la base de ioe hilos de la rosca,

' En la tuerca segin lag figuras 8 y 9, el cor=-
te dnico de sierra, 2, puede ser efectuado y cerrado egen-

5 cislmente de la misma maners que los dos cortes de sierra 2
de los ejemplos precedentes, como entenderd toda yersons
exparta en la materia,

La fiéura 10 iflustra otro modo diferente de
deformar la tuerca de las figurag 8 y 9, para sacar fuera de

10 su correlacidn relativa corrects los hilos de la rosca, en
amhos lados de lg ranura, As{, en esta figura, en lugar de
oerrar la ranura 2, el metal por encima de la misma.es S0Mma~
tido a un esfuerzo lateral (indicado por la flecha), trans—
versal &l eje de la tuerca y transversal, tambidn, a la di-

. 15 recoidn en 1a cual la ranura ha sido cortada en ls tuerca,

Esfo produce una deformacidn permanente, obligande el metal
de encima de la ranuia a ocupar la posicidn repreéenxada de
manera muy exagera&#‘por las 1Insgs de puntos y rayas de la
figura 10, gquedando los hilos de la rbscé'situados encima de
20 la ranprs excéptricos reapectc de loslhilos de rosce que se
encueniran debajo de dicha rsnura. De este modo, &l rosocar
la tuerca en el tornillo, al entrar éste en la poroidn terra-
jada de enoima de la ranura, el metal de encima de esta ulti-

. ma serd obligado hacia atrds, hacia su poéicién normal, pro-

26 duciéndose, por consiguiente, una fuerte adhesidn por frie-
eidn,
Bvidentemente, 1& misma clase de deformacidn
‘puede ser aplicads donde existan dos ranuras, como en la Ffi-

gura 1, En este caso, el metal de encima de la ranura inferior

-7-
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puede ser deformado lateralmente en una direccidn, ¥y el metal
de encima de la rannra superior puede ser deformado latersl-
mante en la otra direccidn; | '

Evidentemente, también, la deformacién lateral
puede ser empleadsa en combinacidn con el cierre de la ranura
o ranurss. S

Se entenderd que el invento es susceptible de
variacionss miltiples sin msnoscabo de su finalidad, expre-
sada en las reivindicacionss adjnntas; Por ejemplo pueden ser
hechas mds de dos ranuras envla‘forcidn del extremo reducide,
encontrandoee cada une en un plano diferente y atravesando
todas el orificio terrajado, tal eomo ha gido deacrito mis
arriba, Por otra parte, 1la tusrca puede ser de un material
no mnxélico; Asimismo, une o varias de las ranuras pueden
ser cortadas mds alld de la'raiz de los hilos de la roseca,

oomoc se ha descrito, o bien sin llegar a2 la mi=ms,

me=lzae N 0 T A =calzes

Los puntos de invencidn propia, nec nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se
Presentan para que sean objeto de esta Patenie de Introduc~-
cién,'ﬁor DIEZ afios, son los siguientes:

19‘.7- Un nétodo de cortar ranuras transversal-

mente en los orificios terrajados de tuercas, que comprende

-8—
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el transporto_oontfnuo de unae éerie de tuercas en un trayeocto
dado, y cortar ranuras transversalmente en lasg tuercas du-
rante el avance continuno de estas dltimas.

22,.~ Un método segin la reivindicacién 1, en
el cual la aerie.de tuercas es transporiada continuamente
pasando por una o varias herramientas cortantes,

32, Un métedo segin la reivindicacidn 2, en
el cual dicha herramienta cortante, o ceda una de ellas,
es una fresa rotativa, Qne gira alrededor de un eje esta-_
cionario, ,

- 49,~ Un método segdn las reivindicaciones 2

d 3, an»elkcnal dos de dichas herramientaé cortantes estdn
dispuestas opuestas la una a la otra, & cada lado del reco-
rrido, de modo que en cada tuerca se practiguen simultdnsa-
mente dos ranuras opuestas,

652.- Un método de cortar ramuras transversal-
mente en los orificios terrajados de tuercas y de cerrar
las ranuras completa o parcialmente a continuaciﬁn.para,'

de esta manera,colocar los hilos de la rosca, en los lados

opuestos de las ranuras, fuera de su correlacidn relativa

correcta, el cual comprende el corte de las ranuras, de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
y el subsiguiente cierre completo o parcial de las ranuras,
durante el avance continuo de las tuercas en el mismo sisgte-
ma de transporte, '

62,- Un método de cerrar, completa o parcial-
mente, ranﬁrag cortadas -transversalmente en los orificios
terrajados de tuercas, para, de esta manera, colocar los hi-

los de la rosca, en los lados opuestos de las ranuras, fuera

.-
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de su correlacidn relativa‘correcta, gque couprende el trshs-
porte continuo de uns serie de tuercas ranur=zdas, en deter-
minsdo recorrido, y el cierre completo gharcisl de las ra-
nuras dursnte el avance continuo de las tuercas.
A ‘ 79.,~ Un método seghin las reivindicaciones 6

6 6, en el cual el trunsporte continuo de las tuercas en
el menocionado recorrido determinado obliga & las tuercas a pa-
sar sucesivamgnte por un elementd de presidn, cerrando de es-
te menera las ranursas,

8a2.- Un método segin la reivindicecidn 7, en
el cuasl dicho elemento de presidn es un rodillo de presidn.

92 .~ Un método segfin las reivindicaciones 7 u

8, en el cusel dicho elemento de presi dn puede ceder en oposi-

cidn a una fuerte presidén oblicua, eviténdose de esta meners
la deformacidn innecesarisa del materiel de las tuercas.

10.~ Un procedimiento de fabricar tuercas de
blogueo automatico.

Tal y como s& hs descrito en la memoria que
anteceds, representado en los dibujos gue se acompafian y
con los fines gue se han especifibado. |

2sta memoris consta de die; hojas escritas a

méquina por una sola cara.

earid, 19 SEP. 1945
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