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oEm:rxcmo DE mxoxtm

- ale mentc de inveneidn 163061, & favor lde D MONTSEHRAT
EaYMb (AP ¥ D J03k wﬁs uATuO, de necionslidad 7 Temi

déncis espefloles, por mm:ams EN EL OMTO DE LA PATENTE
PRINCIPAL ym==m=e - 0t 0 Bt s = i o vt
MEMORIA DESGBIPW"IVA
~ Motive. eﬁta peticidn de certificado de adicidn el hc-»

" gho ds heber introducido unss fejorae en el procedimiento

p.rteouomdo pars la fabricseidn de botonoa de esta y de
ppznﬂa objeto de la patente de 1nvsncion 163061 3 certiﬁ- '
gndo de adicién 171759, ,

Les mejorss en cnoati&n no alteran les esracteristions
sBeneisles de los mencionndos registros y #e de_a_criban & oon
tinuacilp hmoiendo aonctar é_ne podré variar euanto se refie-

re 8 las maquinas que se empleen, y en todo cuanto no alterc._

_..mmbia o modifiqne la esencislidad de las mejoras en cuestidnm:

Le perufia es uns mercancia suoie en la mayoria ge los

oé&soB ¥ pére eu limpiess no se han preocupado Euzho 108 que

- 80 dedioan 8 la 1ndustr1aluaci$n de le mieme, procediendo

a pn= limpigza muy rudimontaria. ‘

Une de lss mejoras que motivan este cerﬁﬁ.cedo de adle
u6n» songiste en lavar les pezufias en un tambor gque tiens las
peredes sgujeresdas y que gira en posiciém horizomtel dentro
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:de wn depdsito lleno &e agna qac cubze uns torcm partc

fe dicho Mbor; el girar el tembor el agua entra 3 nla
en sabundencia, arraatrando en la corrhnte que s utu-
blece tolda la miedad que cantimca las punﬁu.

En el agun se pone uns disoluaifn abonoss u otru
prodaeto quo fagilite la operacidn del lavadoy _

Le perufin uz-a despuds seccioneda por medio de une
eierra de calsr; perc ya sea gomo les desoritas eu le pa-f'
tente de inveneién 163061 o en sl certifioado de adioidn
171739, solo serd secoiomeds en dos trosos, 8 aabor: uno.
le plante unids 8l 1sdo triangulazv 1nt'r!.or; b4 otro R '
lado lateral, cv.mdo. sxteriors . -

pne vez seccionsla ls pesufia se pracourl & su lm-

piese, por medio de una fress & modo de osco:ina algo

Bom'bceda; e las partes podridse y melsanas de le planta
¥ tembién del isdo latersl survads mtu-lor donde presen=
te unas fibras nuantes ¥ @dheridns & lg migma las oum~
les cemvicnc quitar.

Eeto oa mpartante pnu al prmarlu recultan wnas

plecas muy sanam y por. utu uzén pueden proaunirso mayor

nitmero de 4iscos pcrtcctoa. - :

I-oa diseos datcntnosoa | rayaaou, agriﬁaﬁoa ¥, m
gtnml, los estropeados se aprovochnn proeodicado 6 su -
limpiesa ¥y auzam&onto o umm de cerimica, carbomaa
© gorindén, & mano, en ‘1oz lMgares que l.o muhm, ps~ |
ra ‘quiter los defectos que porjuuearlan. une vet moldes~

o, @ pcrfaeto ‘estado del botén.

Los eopo:tps giratorices queé we utilisan pera pulir

-el diseo tienen, eamo se dueﬂbc‘c’n ol gertificado ae

adiolién 171739, ‘l!dr.scetm" min pero hey qus efistir eon
llm: inclinseion htaral. o acapluuhnto lateral ,para
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faeiliter de ese forma la rotseiln, sl oontacto con le

‘muéra;', ‘2o los e‘opo'rt‘oa que 1levan el disoco para Bu
puiide; 81 son muchos los soportes podrén sustituirse

16! brazos por un disco gue, de fucho - ttcaﬁo, tm—

. 4rd wn soporte ciratorio nmtwlu ocon las mismas carac-

ter{atives desoritas, _ - _
Las herramientas mplnau pare lag opsraciones
de corte, fresss ¥y bmu. tendran todss las aristas
on direcoiln radisl,
Para obtener wne mor proﬁmcioa o el bwncb u
prenses para el moldendo, se trsba:_u_ri sn la forms gi-

' guients: & ewds lado del beuco ge cologard un opersrio

7 #s detrivuirdn los trabsjos de extsrcoiém 4§1‘ bct_én
ya prmuc con los trabmjos de llenar los metn:ac va- :

‘ofos y en calentamimmto, rudiindose as{ premser oon ma-

jor nimero 4e moldes pro'nym&e & las prenses gon les
debidas pml o gin onas. ugun 1a formm en que me ¢o-
loguen los troqueles, en el lugar dcnde se hs ds presic.
nar sobrs los mismosy la mivau. para su presiim & ma-

" no tendrs % & 4 brasos pars poler dar ls presiom debida
i n‘plrtir més el esfuerzo entre los dos mnﬁu.

. - HOTaA

..' Se reivindice como cbjeto de este certificado de
auoaom | |

1.~ Hejoras en el cbjsto de la p-tentmcipal

s 168061, carantoruauu por el hecho de gue pars el

pavado de les pesufias se introduzcan éstas en un tambor

gue tenge las paredes sgujereadas, cuyo tambor gira en

posteién horizontel dentro de wn depdsito llenc de agus

- que conticna uns aisolueidn Jabonosa o &lgo que tcc’ﬁié
" te 1a operseiln del lavedo; el sgus aubriri,apgomua- N
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mmtc uns tersera parte del tmbor.
£~ Lo reivinldicsdo en 1la reivindicaoidn mmw,
oarzcterizado alemie por el heoho && gue 1e pesufia solo

serd secuicneda, con una sisrra de cslar, en dos trosos,
e seber: mo, ls planta unids sl 1ado trisuguler interiory.
y el otro, su lado lateral, ourvado, exterior.

8.- Lo caracterizedo en las reivinucaciohu antcrio-
res, oamtnizuo ademis por el hecho e quo lom goportes
giratorios gue 8e ﬁt_nisan para pulir el diseo hﬂrﬁx le
direccifn radiel perc con uns pequefia inclinseiln lstersl,
° auplazamunte ~1aeo‘ru1}' para fa‘nﬂiﬁn 1l rotavilm de los
ibportos;; 81 son. munhos ios soporton se sustituirdn 1os
brazos por un diseo qv.e. de trecho en tresho, tendri un so

* porte girstorio mowtedo con las mismas camt-rhticué

44~ Lo ceracterizado en las anteriores reivindicacio<
nes, saracterizado ademis por el hecho de que lor discos
da:fe‘utuoso‘a o _.entropeaaos e :provecharén p:_’omu’on&o a s
limpiers y alizemiento en muele 2e eeramica, eaﬂmmﬁa °
corindbm, a.mano.en loe lugares que 10 requicmc

s.i- Lo ck:-&,ctomaao en las reivindicsciones anterio-

res, carscterizado adenfs por el hecho ge que 1as herra~

mientas empleadag pars las opmciomn u cortc, frms 4

broges, tendrén tolas les aristss en ddreceién reatel’

6.~ Lo caracterinao en lu ruvluumiono: antmwv

‘res, ceracterizado sdemés por el hecho de gue pars cbtener

‘wna meyor produccidn en el beneo de prensas pars ¢l moldes~

8o, se sifuerd un operarioc a cads lado del bsnso y se die-

" trituirén los trabsjos de extracoidn del dotin,ya prensado,

oon los trabajos de llenar los moldes vaefos y su galentea-
miento, pudiéndose sef{ prensar con mayor nfmerc de moldes
proveyenio & lse prensas aon lae debides petas, o Bin ellmefy
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logﬁg le fom en gue 86 coqu'uan los trogueles, en el

lugar donde se ha d¢ ﬁnéim avbbtu los niwoﬁg,‘ ia ma-
nivele pare su presiin & mano tendrd 5 § 4 brasos pars
poter dar ls presiin debids y repartir mie uniformemen-

te ol esfuerzo entre los dos cpersrios. i
?;'-'-. lﬁaiorua en el objeto de 1“; patente principﬁ.‘..
Todo tal y conforme a le presente memoria {uefcri-é-‘ ,

tive, que conste de cingo hojes foliadme esoirias por

warid, - 2 FEB Y
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