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_ _ _ _ _  CERTIFICADO DE ADICIÓN ' . . -: 
* la patente de invención 163061, a favor de 33a MONTSERRAT 
MSEMé RIPCD y D. J08á (BJLPÍS MAYMÓ, de nacionalidad y red
dAncla espeñolae, por MEJORAS EN EL OBJETO BE LA PATENTE 
PRINCIPAL*— -— 1*"*-—
_ _ _ _ _ _ _  MEMORIA DESCRIPTIVA

Motiva acta petición ge certificado de adición el he­
cho de haber introducido unas ̂ wj orae en el procedimiento 
perfaccionado para la fabricación de botones de acta y de 
pezuña objeto de la patente de Invención 163061 y certifi­
cado de adición 171V39.

Las mejoras en cuestión no alteran las Características 
esenciales de les mencionados registros y te describen a con 
tincad ó$ faciendo constar que podrá variar cuanto se refie­
re a las máquinas que se empleen, y en todo cuanto no altere, 
cambleo modifique la saendalidad de lae mejoras en cuestión^ 

Da pezuña es una mercancía sucia en la mayoría de los 
cáeos y para su limpieza no se han preocupado mucho loe que 
se de&lsap a la industrialización de la misma, procediendo 
a pna limpieza muy rudimentaria.

Una de las me joma que motivan este certificado de adi- 
dón consiste en lavar las pezuñas en un tambor que tiene las 
paredes agujereadas y que gira en posición horizontal dentro



de un depósito llano da agón que cubre ana tareera parta 
dá dicho tambor; al girar al tambor al agua entra y cala 
en abundancia, arrastrando en la corriente que s e asta- 
bisca toda la sociedad que contienen las pezuñas.- 

B En al agaa se pona ana disolución jabonosa n otro
producto qne facilite la operación del lavado.

La pezuña sera despuás seccionada per medio da ana 
sierra da calar; pare ya sea como las descritas en la pa-̂ § 
tanta da invención 163061 c an el certificado da adición 

lo 1T1739, solo aeró seccionada an dos trozos, a saber: ono,
la planta onida al lado triangular interior; y otro, an 

^ lado lateral, corvado, exterior.
^ Cha vas seccionada la pezuña se procederá a an lim-

pieza, por medie da una fresa a modo da escofina algo 
13 bombeada, da las partea podridas y malsanas ds la planta 

y también del lado lateral curvada interior donde presen­
ta unas fibraa salientes y adheridas a la misma las ana­
les conviana quitar.

Ésto es importante pnce al prensarlas resultan unas 
Be placas muy sanas y por esta raz&: pueden producirse mayor 

número de dieces perfectos.
Loe discos defectuosos, rayados, agrietados y, en 

general, los estropeados se aprovechan procediendo a su 
limpieza y alizamiento en muela de cerámica, carborundo 

B3 o corindón, a mano, en los Idgares que lo requieren, pa­
ra quitar loa defectos que perjudicarían, una vez moldea­
do, el perfecto^ estado del botón¿

Loe soportes giratorios qu# se utilisan para pmir 
el disco tienen, como se describe en al certificado de 

Zo adición 171736, dirección! radial pero hay q w  añadir con 
alguna inclinaciónlateral ode aplazamiento lateral,para



facilitar 4# cea foima la rotación, al contacto con la 
polidora, de loa eoportce qoc lloran <1 diace para an 
polide; ai aon anatoa loo a oportes .podrán enetitnirse 
Ico braceo por on aloco qoc, do trocho en trocho, ten- 

6 drá on eeperto giratorio montado con laa mimaac earac- 
toríaticao deecritaa.

Lao herramlcntae empleadao para lao oporadonoa 
do corto, froaao y hreeao, tendrán todao laa ariotao 
on dirección radial.

10 yara Obtener ana mayor producción on el banco do
pronoao para el moldeado, ee trabajara en la forma al- 
gnionte: a cada lado del banco oo colocará nn operarlo 
y oe diotriboirán loa trabajos de extarocíón del botón 
ya prenoado coa loo trahajoa do llonar loo moldee ra­

id cica y en calentamiento, pudiéndose asi prenaar con ma-̂  
#br zómoro de moldea proreyende a lao preneao con laa 
dobldao patao c oin cllac, oagón la forma en qoo ve cc- 
lcqoon loo troqoelee, on el logar donda oo ha de prco^ 
nar cobra loo miomoa; la manivela para an prCaión a ma­

go no tendrá % ó 4 braooo para poder dar la prooián debida 
y repartir mae el eafnerzo entre loa dea operario.
..' .' .. ., '' - N O T A  _______ ' .. ....

So rolrindice waao objeto de cote certificado de 
adición:

26 1.- Hejorao en d  objeto de la patcnt^}eyinclpol
gy 1630*1, earaetcriaadao por el heeho de qae para el 
parada de lee peznKae ee introdnaean eatao en on tambor 
qae tenga lao paredeo agojereadae, coy o tambor gira en 
poOlclón horizontal dentro de on depóalto lleno do agón 

3o qoe contiene ona dlaoloeión jabemoaa o algo qoo facili­
te la operación del lacado; el agna cobrirÓ aprezimada-



mente ene tere era parte del tambor.
43- Lo reivindicado en la reivindicación anterior, 

caracterizado además por el hacho de que le pasuda ocle 
aeró seccionada, con ene sierra de oalar, en doe trozos, 
a saber: ene, la planta naide al ledo triangular interior̂ ,̂ 
y el otro, en lado lateral, curvado, exterior.

33* lo caracterizado en laa reivindicaclonea anterior 
rae, caracterizado además por el he^ho de que loe esportee 
giratorios que se ntilízan para pnllr el dieoo tendrán la 
dirección recial pero con una pequeña inclinación lateral, 
o desplazamiento lateral, para facilitar la rotación de loe 
soportes. si son machos los soportas ec sustituirán los 
brazos per nn disco que, de trecho en trecho, tereré nn so 
porte giratorio montado con las mimase características.

4.- lo caracterizado en laa anteriores reivindicación 
nes, caracterizado además por el hecho de que los discos 
defectuosos o estropeados se aprovechares: procediendo a su 
limpieza y alisamiento en amela de cerámica, carborundo o 
corindón, a mano en los lagares qas lo requieran.

B.̂ * lo caracterizado en las reivindicaciones anterio­
res, caracterizado además por el hecho de que las herra­
mientas empleadme para las operaciones de cortad fresas y 
brocas, tendrán todas laa aristas sn dirección radial 3

6.- lo caracterizado en laa reivindicaciones anterior 
res, caracterizado además por el hecho de qne para obtener 
ana mayor producción en el banco de prensas para el moldea**; 
do, se situará un operario a cada lado del banco y se dis­
tribuirán los trabados de extracción del botónos prensado, 
son los trabajos de llenar los moldes vacíos y su calenta­
miento, pudiéndose así prensar con mayor námero de moldea 
proveyendo a las prensas con las debidas patas, o sin ellas
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