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Este invento se- refiere -3 la fabricacion de tires
de cierre de cremallera cuyos dientes y topes extremos se
'funden directamente de 1a matriz en Ja cinta de la tira. %
o Mas especialmsnte,,el invento se’ refiere ‘a un proce- v
dimlento de hacer tiras de cierre de- cramallera segun sl cual %
,se ‘hace un trozo de tira de un numero predeterminado de grusf |
pcs ds dientes fundidos que definen el 1argo de 1= tira, y
;;en.el cual al hacer un’ grupo de extremo ds piezas fundidas en'

un trozo de tira se forma simulténeamente nn tope de extremo

'v«en 1a'oparacion de'colar dicheos grupos extremos*deﬁ&ientea,-
_produciendo as{ un.extremo de tOpe terminado en poreio menocs

ﬁn extremo de 1a tira.

~En al dibujo adaunto, la figura 1 eg; una vista ﬂ
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frente de una éiﬁta»&é”tiré‘yluna parte de una matriz, y re~

-  presenta el pfbeedimiéﬂtSWié formar trozos’de tira en une cin~

A'ta, ilustrando diagramaticamente los dientes.

La figura 2 es" una vista anéloga a la figura 1 que

-muestra otro método de trabajo o indica una parte de un tubo

curve én seccion, ¥ tambien una parte del eudetador de la cin~

ta y mecanismo de avanﬂe..

La rigura 3 em une vista analoga e la figura 2 que

miestra afo una parte’ ﬁe,la.construccion, y tiens los 5rganos 
en posicién’diferantéﬁﬁy o
 La figufa'4 o5 ure vista en perspectiva de la tobera

de descarga de Qﬁa formékligeramenﬁe”mddificéda de tubo cnréo;

¥y

La figura 5 es una vista de detalle ampliada de la
~porcion de borde de un extremo de una tira, y muestra los dien~

tes y el tope- ae extremo hechos con arreglo a las ilustracﬂ9~

.. nes de las figuras l a 3 inclu51ve.

-~ BEn la fabricacicn ae tiras de cierres de cremallera

ha sido préctica comun rormar dientes en el borde engruesado

- de une cinta de tira, o sujetarle los dientea difiniendo lo

que se llamavtrozps.de~tira. Una cintaklarga que constituye

“varios trozos de tirafse corta 1uego parh formar tires indi-
o viduales, despues de lo ‘euel se sujeten a la misme topes de
'iaxtremo.’ Este procedimiento requlere‘operacicnes_adicionales

¥y un manejO‘adiciOnallpara'la produceidn de las tifas termina~

das. S

Para simplificar la produccion de cierres de crema~
llara ¥ ﬁara elimlnar el ‘mensjo adicional y lae operaciones

arriba mencionaﬁ&s, el invento ofrece.un procedimiento de co=
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lar largos de dientes de tiras en:una cinta y. 1uego, en’ la

operqcion~f1n§l de calado, al formar:un largo de dientes de

tiré;ﬁaﬁadifruné poféién colada”adicional-simulténeamente a

1a formacién de la ultima pieza colada para producir un tope
ae extremo en un’ extramo por lo menos- de la tira, En cada
operacién de colada se forman gru@os de dientes, y'la 8613101
del “tope. de- extremo se ‘realiza al oolar el grupo final de. un
trozo de,tira. i

'Enfla~figuraflld§1,éibujo<se'representa une adapta~
cibn &el?iﬂvento,'j;pﬁ”eilé«lO representa uns parte de una
matriz de 1a'cual ngmnést?éila suﬁéfficie:frontal 6 de'imﬁre-
sién; »Eéta'matriz tienerunalpluralidad de cavidesdes 11 para
formar una pluralidad de ﬂientes 12 en el borde engruesado 13
de una cinta de tirs 14, a51 como una’ cévidad 15 para formar

un tope ¢e extremo 16=a1 que se llama‘comunmente tope-supe-

“rior en un extremo ﬁs caaa largo de tira sobre la e¢inta 14,

. En 17 se ve una ancﬁa cavzdad dn bebedero que tiene una sola

abertura de'admisién 18 por la cual se 1nyecta materisl de
coladn en la cav1dad 17 desde la tobera 19 del tubo curvo de
unsg méquina de colar entre matrices.' Extendiendose desde la
cavidad da bebedero 17 hay una pluralidad de pequefios pasos

de colada 20 que Qqnducen a’ 1as,cavidades 11 para formar lqs
dientés fundidds 12;7 Otro peQnéﬁo paso de bebedero 21l va die~
puesto en un extremc de la matriz Y se abre on la cavidad 15
para formar el tope 16;, La cavidad 17 es de forma cilfnuri~
ca‘gn,la cdnstfuéoién representa@a, Y se abre el través del

extremovguperior de la matriz. En esta cavidad va dispueste

una‘varillé'de'ciérre’ofpgsadOr‘de control 22 movible con_res-

pecto a2 1afmatfiz desde>lé posicidn dé trazo llero indicada |
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. en lam figura 1 a 1a posicion de 11neas de puntos b 4 trazos,

;;en la*cual cierra el paso de colada 21,

- Los dientes 12, as{ como el ‘tope 16, se representan

'diagraméticamente en la figura l, y dichos dfentes y el tope

16 ‘son con preferencia del’ perfil de seccion transversal Fe-Tre-

gsentado en detalla en- la figura 5 del dibujo, en la cual se

'“represantan el toperlﬁ y dos de los #ientes 12. Lps dientes

12 tienen forma de seccidn transversal en V, siendo de los

llamedos dientes sin macho, y ofreciendo el perfil.en V une

" .canal longitudinal o poroion de acoplamiento hembra 23 a lo

larwo de la- superficie ‘inferior de los dientes, ¥ una arista

levantada 24 en el borde superior que forma 1= Dorcion de a- -

coplamiento macho -de los dientes.
Cuando se forma simultaneamente un grupo de dientes
en cada oparacion de’ colada de 1a maquina, como sSe represen-

ta en: el divujo adﬁunto, es- esencial que dichos dientes sean

' del_t1po sin macho, tel como la forma de seccién transversal

lehﬁvfrepreséntada en la figura 5, para quitar los dienteste

las cavidades de matriz ll'éuando»se sépgran 1asrma€rices.

También se-ﬁeré.que~él topé 16,és del mismo perfil general de
ééccién transversal en V que loé.dientes lé. En otros térmi-
ﬂds, se ofrece un topq'con;un rebajo‘en V 25 en su superfiéie

inferior y uma ariste levantada correspondiente 26 en su .sus

-

perficie superior:

- El métoﬁo e producir nﬁbras o trozos de tira en uns
cinta larga segin 1ag enseﬁanzas de la figura 1,‘sera virtual“-f'

mente como sigue.

U-n ntimero predeterminado de grupos de dientes eela- '

dos se formara a intervalos egpaciados a lo largev&e;,borde
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engruesade 13 dé"ie ainta714~h&s£§'qﬁé se obtlene la deseada

longitud de 1la tifé;7_De§§ués'de la formacidn de un grupo de

§192as cola&as’eon,el pésador de bloqueo 23 en posicibn bajé;
da?en,elipasa 17,'b1§§ﬁéa§do ei paso 21, las matriéas se sspe-
faﬁ,} 1a siutaicon;ei'grupo ée piezas coladas en le misme se
mueve hacié‘abago}i§isponianddﬁla pieza colada Supefiof del
grupo en una posicién §rédéferminada con respecto a la super-
ficie inferior ds 1la @étriz, para espaciar'eifdiéhte colado
superior de un gfupo‘én:relacién convenients distanciada, con

la cavidad inrferior 11 de la matriz perasproduecir un espacia~

‘miento 1gual de todos los dientes en un largo de tira. Las
matricés se cierran de ﬁuévo; ¥y seiforma’btrp grupo de dien~

"tes colados, y esta opsracidn se continua hasta que se desee

former el Gltimo grupo d4el largo de tira. En esta dltimaope-~
racibn, el pasadbr 224se'mueve hagta la nosicién repfesentaﬂa
de trazo lleno en la figura i, dejando el -paso 21 libre para’
el paso 17, 7 el formar el ultimo grupo de’ dientes los topes
extremos 16 se formerdn simulténeamente,con ellos como g9 Te~

presenta en el 4ibujo. Después de completar sste Ultimo gru-

PO cqlado de dlentes con 1nclusi§n del tope 16, las matrices

se separan yAla cinta se mueve en distencia mayor para dejar
un =ncho espacio, domo en'27; en la cinta, con. objeto de se-
parar un largo de tira ﬁel 1argo de tira contiguo. En. ia fi—
guras 1 del aibujo, la porcion extrema superior de un largo de

tirs previ&mente formsdo se muestre debajo del ancho espacia-

_mien%o de cintaré?, ¥y la pbrciSn‘inferior de la,tira'contigua

siguienté 56 mueétré‘eﬁcima de dicho espaciamiento. Después

de formarse las piezas coladas, se recortan las porciones de S

bebedero 28, dejando as{ J‘bre 1a ‘einta solo los dientes 12
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"y el tope de ezfrédb’i6.;“

En las figuraa 2 a 4 1ﬁclub1ve se representa otro

Lmetodo ds »:eSf.tabo:c'axc161&.A-_,j Dado qne~el producto resultante de

las figur&s 2y 3 del élbujo sera ‘el mismo que el representa—

40 en la figura 1, los dientes se mearcan con 12', el bords

engruesado con 13' ¥ 1a'cinta con 147, siendo le unica dife~

rencis .en estas ultimas Plguras la manera d4¢ obtener el resul-

tado deseado y no la ‘estructurs del producto terminado En

,lag‘figuras»2 y 3, los dientas 12' se representan sdlo dia-
' graméticamehte para simplificsrrla'ilustracién del dibujo ad-

" junto, pero tembidn aquf estos dienteé,pneden ser de la estruc-

tura representada en"la‘figuré 5, y lo mismo puede decirse
del tope de extremo 16' Gomo se muestra en la figura 3 del
aibujo. |

En- la figura 1 cada colada comprende un grupo de -

‘ocho dientes. 8in embergo, en las figuras 2 y 3, cada cola-
' da comprende un giﬁpé;de nusve dientes. 4 este respecto, se

comprenderéd gque el niimero de dientes formedos en cads opera-

cidén de colada variarg, particularmente al formar dientes
grandes y pequefios. L& estructura particular de la pieza co-

lade siiadida, como en 16 y 16', puede variarse para scomodar-

"se & los resultados que se deseen o al tipo Y clase especia~

les del tope de_extré@o formado.

En las figuras 2 y 3% se representa una estructura de

- matriz 29 diferente de 1la matriz 10, porque se empleanvdosrpae

sos de bebedero 30 J 31 Aestinedios a coincidir con,una»%obe&

ra 32, figurs 3, de un tubo curvo, parte del cual 86 reprssen—i

‘ta en’ 33. En ambas’ figuras 2 y %, el paso 30 se abre a un pa=

so ancho 34 gue tiene bifurcaciones 35 que coinciden con las
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cavidades de diente'BG, Bl péso 31 conduce directamenta & - |

una cavidad 37 para fo;qar,elrtope de extremo 16'. - In otxos

. términos, con la estructura de matriz representada en las fi-
guras 2'yY 3 no'se emplea un pasadcrcie bloqueo como el pasa—

dor 22 Yy el resultado deseado se consigue controlanda el mo~

vimiento del -tubo curvo 33 ¥y de su tobera 32 sobre-ia super-,-

flecie de la matriz 29.

n las figuras 2y 5, la tobera tiene orificios de
descarga 33 y 39 dispuestos verticalmente Yy que coineiden con
el puso de uescarge 40 de la tobera; Al formar los grupos de
riezas cciadas tinicamente, el material de colaéa se d escarga
desde el paso 38 en el paso 30, e stando cerrado el paso 39
sabre la cara ﬂe la matriz, y~esta posicién se representa en
la figura{a"del dibujo;‘ En estas operaciones de coiada, no |
entra material fundido en el paso 31 y la cavidad 37; por
tanto, no pueden formerse +opes ds e xtremo. Sin embargo, el
formar el ﬁltimo‘grdpo de~dientes colados que constituyen el
largo de tira,_lé‘fbbéra'52 Se mueve sencillamente, haciz arrd
ba parsa ponér él‘§a50759 en coincidencia con el paso 30 & el

paso 38 en colincidencia con ‘el paso 31, As{, al formar ei

;ultimo grupo d e dientes colados, se extenderéd material de co-

lada a la cavidaa 29 para formar el tope«superior 16’ repre-
‘sentado en la figura 3 del dibujo.
La dnica aifsrencia entre l= estructura de las figu—

ras 2.y 37y 1a de la figura 4, esté'en el tipo. de tobera en~

:nleada. En la figura 4, se emplea una tobera 41 que tiene en~J“*

un lado una sola desdurg& 42 destiaada a aoincidir con el pa—
80 30, mientras que la superficie lisa superlor 45 de la tobe~

ra se dispondrf sobre el paso 31, - Al otro lado de la tobera

@
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41 hay dos pasés 44 y 45, uno wérﬁicalﬁente gsobre el otro.
. . gg{ §¢ verd que, desplazando 1a‘tobera al través de la super-
ficié de 1é matrizg'él béso 44 se puede poner en coinciden-
/ eim cgn'el Deso 30 Y, al mismo tiempo, el~paéd 45 édincidiré
5 con el paso 3l. En o sta fltima posicidn, se inyectard mate-
rial de coleds éimulténeamente en las cavidades de dientes
36 y tembién en la cevidad 37'péfalformar el tope de extre-‘
_; mo célado 16! como se ve en la figufa‘}. En otros_términoé,
1 | en lss Tiguras 2 y 3% del 4dibujo, la tobera gse musve vertical-~
10 : ménta sobre la superficie de la matriz al controlesr las dis-
5 tintas operaciones de colada, y en la figura 4 la tobera ge
| mueve lateralmente sobre la'éuperf;eierde la matriz para el
- mismo objeto,
' La estructura ds matriz representada en las figu-
T 15 ras Ziy 3 ofrece.pasba[de colada independientes que se ex-
tienden a las cavidades‘ﬁe‘dos contornos diferentes, es de-
cir, el paso 30 que se extiende =& la'cavidaa de diente 36'y
el paso‘il‘que conduce é la cavidad 37. En este tipo‘de cons-
truecidn de matrii #e emplean toberas de descargs, una con
20 dos pasos de desdafga,7ﬁales como %8 ¥ 39 representedos en .
las figuras 2 y 3, y la otra con los tres pasos de descarga.
‘42, 44 'y 45, como én la figura 4, Moviehdo}sencillamente la
superficie del ez treio de descarga de la tobera en relaciéﬁ
‘de tope, sobre 1&_9upéffic1e'dg)la matriz vertical o lateral-
ot 25 mente, o de hacho en cualﬁﬁiersfdfma que ge desee, los pagoa 
. <¥: d4 descarga de la tobera gueden ponerse en coincidencia con'
o los pasos de ccladé a§'la manera descrita. |
Aunqﬁe‘an ei‘dibujo édjunto!e representan varias.
adaptaciones del invento se entenderd gue sdlo se dan por via

-
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de ejemplo, porque el invento estd destinado a la formacidn

de piazas coladas de diferentes perfiles en un solo par de

 maﬁrice8, Y se dispone un control para regular la formacién

de las respectivas piezas coladas ‘de diferentes pertiles una

con respectc a otrs en sucesives operaoiones de colada de 1a
méquina.

-

En la figura 2 del dibujo,'se representa parte'de

" un-sujetador de cinta Y mecanismo de avance, que 1nc1uye unsa

-norcién de mordaza 46 para coger y sujetar la. cinta, Y una

varilla de sosten ¥ maniobra 47 con ia cual 1a porcién de

’ - mordaze 46 se acapla al través de un bloque 48 en forma de

yugo. El medio especial de accionar el sujetador y mecanisg-

‘mo de avance no se representa porque no forme parte espe-

cial del invento.- Este mecanismo ofrece el avance de incre-
mento normsl de la .einta ds{ como el avance de amplio espa-
ciemiento de 1la misma, por ejemplo, el espaciamiento desig-
nado con el nimero 27 éen la figura 1 del dibujo
smssssssnce
c=z== N 0T A =esm==
-

Los puntos de invendion propie Y nueva que se prep'

‘gentenpara que sean objeto de esta Patente de Invancién en

Espafia, son los aiguientes‘

-

le, Un’procedimiento'de hacer tiras de cierre de

"cremallera en sl cual ae funden grupos ‘de dientes a 1o ler=

g0 ée un borde de una cinte de tira definiendo cada;grupo

un largo predeterminado en el borda de la m.nta, para formar

an suceaivas operaciones de colada un nimero predeterminado -

de grupos de dientes, ceracterizado por que al colar un - gru—vw
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~bo final dé,dientesvpara,pfoduéir ﬁnvlargo.de tires predeter-

minedo se sfiade & dicho grupo final un miembro colado con ma-
triz que forma un tope de extremo en por lo menos un extremo
gel largeo de la tira.

22, Un prbeedimignto segin se reivindice en el pun-
to 1%., caracterizado por ‘que para 1a~épera¢ién.de.cdlada se
émPleavuns metriz que tiene un nimero pre&terminado de ca-
vidades de diente Y una cavidad para formar un tope de extre-
mo, ¥ porque la inveceidn de material de colade en las cavi=

dades de la aatriz es'contrélada'en una serie predeterminads

de operasciones de colada para formar sblo grupos de dientes

colados en una cinta de tira, y porque luego, en une opera-
c;én de colaéa, la cavidad d;l tope de extremo se expone al
material de coladas inyectado para formar simulténeamente con
el grupo final de dientes un tope de extremo colado en matriz
en ié'cinta de tirs Junto alvdiente extremo de dicho grupo fi~’
nal, | o v : .

32, Un procedimiento segln se reivindica en el pun-

- to 2%., caracterizad0~por que la inyecoién de material de co~

lada en las raspectivas cavidades de las matrices se contro~

" la por pasos de bebedero independientes,'uno de los cuales

conduce 8 todas las cavidades de dientas v el otro a la cavi—
dgd del tope de sxtremo. _-_‘

49. Un procedimiento segin se reivindice en el pun—-

to 39.; caracterizado por~que los pasos de descarga de une %9—

bers de inyeccidn se mueven a diferentes posiciocnes de coin-
cidencia con respecto a los pasog de colada, al-controlar dla

1nyecoion ds material fundido en una cavidad controlada por

';un paso en una operacion de- colada Yy 8 diferentes cavidades:‘
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controladas por los dos pasos de bebedero en otra operacidn

- de colada,. )
e ‘ 5e, TUn proéediéientérsegﬁn se reivindica en ‘el pun-
to 1®., en el cual la cinta de tira se hace avanzar intermi-
k5“ ' tenﬁemente al formar'grupos'su0551vos de piezas colades en
" ella, y se hace avanzer para greaf un amplio espaéio'éﬁtra

grupOS'prédetefminadas para_foxmarrlargos preaetprminados-de

S o . piezas coladas en la cinta, caracterizado por que en unidn
el et : :
ST - con une de dichos grupos de piezas coladas se forma un tope
N e “e
10 de extremo de perfil diferente del de las piezas coladas en

- dichos grupos. ¥y aispuesto entre 1arg05 contiguos de piezas

coladas sobre la cinta.

S

P
R L

6¢. Un Procedimiento de hacer tiras pera cierres {

de cremallera, - . | .
;Y 15 Tal y como se ha desorito en la Memoria que antece-
\' . ' _ de,,'iluetrado en el dibujo Que se acompefia y para los fines .

que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a méqui-

na por une sola cars,

MY

M/L/L.
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