MODELO DE UTILIDAD

Que por Veinte afos se solicita a favor de SOFHUNIC, Sociétd
Anonyme, de nacionalidad francesa, con domicilio en ROCHECHOUART
(Haute-Vienne/Francia), y que ha de recaer sobre: "EMBALAJE-BANDE
JA DESPLEGABLE Y MONTABLE A PARTIR DE UN PLANO"

Memoria Descriptiva

El registro del Modelo de Utilidad que se solicita tiene
por objeto garantizar la explotacion exclusiva en todo el terri-
torio nacional y sus posesiones de un embalaje-bandeja desplega-
ble y montable a partir de un plano, conforme se describe a con-
tinuacién y se representa graficamente en los adjuntos dibujos,

a titulo de ejemplo.
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La presente invencion se refiere de una manera general a
la realizacion, partiendo de un desarrollo anico en cartéon u otro
material, de un embalaje-bandeja que puede entregarse en forma
plana, del género que comprende, en una sola pieza, un fondo y
cuatro costados, a saber dos costados simples y dos costados en
caja.

En la practica, la invencidon tiene mas precisamente por
objetos el citado desarrollo, el embalaje-bandeja plegado que sale
de este desarrollo y, Ffinalmente, el propio embalaje-bandeja una
vez efectuado su montaje,final, el cual puede servir para el acon-
dicionamiento de cualesquiera productos y mas especialmente para
el acondicionamiento de frutos.

Es cierto que ya han sido propuestos numerosos embalajes-
bandeja de diversos tipos, todos realizados a partir de un desarro
lio dnico y expedidos en plano. Pero el embalaje segdn la inven-
cion presenta particulares caracteristicas de naturaleza que le
confieren*numerosas ventajas.

El embalaje-bandeja segdn la invencion es del género que
comprende en una sola pieza un fondo y cuatro costados, a saber
dos costados simples, que Ilamamos a continuacién costados longi-
tudinales, y dos costados en caja que denominaremos costados trans
versales, y se caracteriza porque cada uno de dichos costados
transversales esta relacionado con los citados costados longitudi-
nales por medio de prolongaciones de esquina que estan delimita-
das por lineas de doblado dispuestas en prolongacion de las lineas
de doblado que delimitan el fondo y que son afectadas cada una por
una linea oblicua de doblado que se inicia en el angulo correspon-
diente del citado fondo; la cual linea oblicua de plegado divide
dicha prolongacién de esquina en dos partes, la una libre y la
otra solidarizada al costado transversal correspondiente, por ejeni

pio mediante encolamiento, de manera que los repetidos costados
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transversales pueden estar desplegados en plano en la prolongacion
del fondo a ambos lados del mismo, mientras que los costados lon-
gitudinales quedan rebatidos sobre dicho fondo.

De ello resulta una estructura ventajosamente simple y
rigida, para el embalaje-bandeja asi plegado plano, que facilita
la expedicioén hacia los lugares de utilizacion.

Ademas, un tal embalaje-bandeja se obtiene de un desarro-
Ilo que posee globalmente un contorno general rectangular compacto,
con un minimo de desperdicio. Su montaje previo realizado en fabrji
ca por encolamiento sobre maquina apropiada es simple y rapido, y
su montaje final en los lugares de utilizacion es igualmente sim-
ple y rapido.

Finalmente, el embalaje-bandeja segun la invencidén, una
vez acabado su montaje, presenta lengletas que sobresalen verti-
calmente y que contribuyen de modo ventajoso a fijar la seguridad
del apilamiento.

Las caracteristicas y ventajas de la invencidon se hacen
destacar en la descripcion siguiente que, a titulo de ejemplo,
hace referencia a los dibujos esquematicos que se adjuntan, sobre
los cuales!

- La figura 1 es la vista en planta del desarrollo segun
la invencioén;

- La figura 2 es una vista en perspectiva ilustrando una
fase del plegado de este desarrollo;

- La figura 3 es la vista en planta del embalaje plegado
asi obtenido, en su situacidén de montaje previo;

- La figura 4 es una vista en perspectiva ilustrando el
montaje fTinal de este embalaje;

- La figura 5 es una vista en perspectiva del embalaje-

bandeja segun la iInvencién asi obtenido;
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-La figura 6 es, a mayor escala, una vista parcial en corte
de este embalaje segun la linea VI-VI de la figura 5!

- La figura 7 es una vista analoga a la de la figura 3y
se refiere a una variante de realizacioén;

- La figura 8 ilustra una forma de apilamiento del embalaje
segun la invencion.

Segun la forma de realizacion representada sobre las fi-
guras antes citadas, el embalaje segun la invencidon se forma a
partir de un desarrollo Unico, de cartén u otro material, repre-
sentado aisladamente en la figura 1. Este desarrollo comprende un
plano de fondo 10 limitado por las lineas de doblado transversales
11 y longitudinales 12.

Mas alld de las lineas de doblado transversales 11, el
plano de fondo 10 esta prolongado por dos planos de costado trans-
versal 13; cada uno de los cuales comprende sucesivamente una pri-
mera aIaIEA, una linea de doblado 15, una banda de articulacion
16, otra linea de doblado 17 y una segunda ala 18.

En la forma de realizacién representada, esta segunda ala
18, mas alla de las prolongaciones de las lineas de doblado lon-
gitudinales 12, estd lateralmente flanqueada por dos rebatimientos
19.

Ademas, en la forma de realizacion representada, el borde
del extremo libre de cada ala 18 forma dos patas de anclaje 20
destinadas acooperar con las ventanas de anclaje 21 formadas a
caballo sobre las lineas de doblado transversales 11 que delimitan
el plano de fondo 10.

Finalmente, en el ejemplo representado, sobre las Figs.

1 a 6, cada banda de articulacidén 16 esta afectada por dos cortes
en media luna 22 que se iniciah en la linea de doblado 15 ; estos

cortes 22 permiten la separaciéon de las lengletas de apilamiento

23
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Mas allad de las lineas de plegado longitudinales 12, el
plano de fondo 10 se prolonga con los planos de costado longitu-
dinales 25 que, en el ejemplo representado, llevan realizada en
su borde libre una larga escotadura 26.

Segln una caracteristica de la invenciéon, cada plano de
costado transversal 13 tiene su primer ala 14 unida en una sola
pieza a los dos planos de costado longitudinales 25 por medio de
dos prolongaciones de esquina 28 delimitados por las prolongacio-
nes de las lineas de doblado 11-12 que bordean el plano de fondo
10.

Cada una de estas prolongaciones de esquina 28 presenta
una linea oblicua de doblado 29 que se inicia en el angulo corres-
pondiente del plano de fondo 10 y que lo divide en dos partes.

En el ejemplo representado, cada prolongacién de esqui-
na 28 comprende en su zona central un corte en media luna 30, sa-
liente de*la linea de doblado 29, el cual corte permite la separa
cién de una pata 31 que foima cuerpo con aquella de sus partes que
es solidaria del plano de costado transversal 13 correspondiente.

Finalmente, en el ejemplo representado, cada angulo del
plano de fondo 10 estd afectado por una perforacion circular 35
destinada a facilitar los diversos doblados a efectuar.

ElI montaje previo de un embalaje-bandeja con la ayuda del
desarrollo descrito, realizado de preferencia y generalmente en
fabrica, se hace rebatidndo sobre las alas 18, encoladas con ante-
rioridad, los rebatimientos 19 correspondientes, y rebatiendo los
planos de costado longitudinales 25 y las prolongaciones de esqui-
na 28 contra el plano de fondo 10 y las alas 14 correspondientes,
después de haber encolado previamente de la misma manera las par-
tes de las prolongaciones de esquina 28 que forman cuerpo con las

alas 14 y so6lamente ellas; las diversas superficies del desarrollo

S e "W -



10

15

20

25

30

17

que se encolan corresponden a las zonas grisaceas determinadas en
la figura 2 que ilustra esta fase del plegado y en la que puede
observarse que asta se lleva a cabo solamente sobre las lineas

de doblado longitudinales 12, lo que la simplifica y facilita su
realizacion.

Ademas, ella conduce (fig. 3) a un embalaje plegado en
plano compacto, rigido y resistente.

Se debe observar que en el embalaje plegado en plano los
costados transversales del mismo estan desplegados, tambian en
plano y en prolongacién del fondo, asociados a uno y otro lado
del mismo, mientras que los costados longitudinales resultan reba-
tidos sobre el citado fondo.

Tal y como se ilustra en las figuras 4 y 5, el montaje
final de este embalaje se réaliza separando del plano de fondo 10
los planos de costado 25, de la manera esquematizada por las fle-
chas Fl, y después rebatiendo contra las alas 14 las alas 18 re-
forzadas Apor los rebatimientos 19, tal como lo ilustran las fle-
chas F2, con doblado intercalado de las prolongaciones de esquina
28 sobre su lineas oblicuas de doblado 29, las cuales prolongacio-
nes de esquina 38 estan parcialmente pegadas a las alas 14 y par-
cialmente rebatidas contra las mismas.

Cuando el rebatimiento de las alas 18 reforzadas por los
rebatimientos 19 es terminado, realizando asi los costados con
estructura en caja, las patas 20 que llevan dichas alas vienen a
fijarse en las ventanas 21 correspondientes y las lengletas de
apilamiento 23 sobresalen totalmente hacia arriba, tal como se
ilustra en las figuras 5y 6.

Cuando los embalajes asi realizados son apilados (fig. 6),
las lengletas 23 contribuyen a la seguridad del apilamiento vinien

do a encajarse en las ventanas de anclaje 21 correspondientes.
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Asi, cada ventana 21 coopera, con aquel de sus bordes que
estad sobre el plano de fondo 10, con una pata de anclaje 20 y, por
su prolongacién sobre el ala 14 del plano de costado transversal
correspondiente, con la lengleta de apilamiento 23 también corres-
pondiente.

Se habra notado que cada prolongacién de esquina del emba-
laje segun la invencién, plegado en plano o en su montaje final,
esta dividido en dos partes, una libre y la otra solidarizada al
costado transversal correspondiente por encolamiento o cualquier
otro medio apropiado, tal como abrochado o engrapado, soldadura u
otro.

Segun la variante de realizacidon representada en las fi-
guras 7 y 8, las lengietas de apilamiento 23 estan formadas con
prolongaciones de los rebatimientos 19 en cooperacidén con aguje-
ros de paso de dimensiones ligeramente superiores 23" previstos
en las bandas de articulacién 16. Ademas, estas lengletas de api-
lamiento *23 van dispuestas de manera tal que permiten un apilamien
to cruzado de los embalajes de una capa de la pila con los de la
capa superior y/o inferior, tal como se ilustra en la figura 8;
esta disposicion puede igualmente ser adoptada para la forma de
realizacidn precedente.

Finalmente, segun la variante representada en las figuras
7y 8, la dimensidén transversal de los costados 25 y de los re-
batimientos 19 es netamente inferior a la mitad de la dimension
transversal correspondiente del fondo 10, de manera que una banda
del ala 18 quede libre entre los dos rebatimientos 19 correspon-
dientes, después de que ellos han sido abatidos y encolados sobre
la citada ala, la cual banda libre se aprovecha para la disposi-
cion de un agujero de prension 18" que facilita la manipulacion

del embalaje.
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Se sobreentiende que la presente invencidén no se limita
a las formas de realizacidén descritas y representadas sino que en-
globa todas las variantes de ejecucioén.

En particular, se trata especialmente de la forma de rea-
lizacion de las figuras 1 a 6, en la que los rebatimientos 1$ pre-
vistos para reforzar el ala 18 de los planos de los costados trans®
versales puede bastarse a si mismo o, si es necesario, llevar por

cualquier otro tipo de refuerzo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

* Se reivindica como de propia y nueva invencién a favor
de SOFHUNIC Société Anonyme, con domicilio en ROCHECHOUART (Haute
Vienne/Francia), lo especificado en las siguientes reivindicacio-
nes:
1~.- Embalaje-bandeja desplegable y montable a partir de un plano,
del género que comprende en una sola pieza un fondo y cuatro cos-
tados, a saber dos costados simples llamados a continuacidén cos-
tados longitudinales y dos costados en caja llamados a continua-
cidon costados transversales, caracterizado en que cada uno de los
citados costados transversales se relaciona con los costados lon-
gitudinales por medio de prolongaciones de esquina que estan deli-
mitadas por las lineas de doblado dispuestas ei. prolongacién de
las lineas de doblado que delimitan el fondo, y que son afectadas
cada una por una lIinea oblicua de doblado que se inicia en el an-
gulo correspondiente del citado fondo, la cual linea oblicua de
doblado divide la citada prolongacion de esquina en dos partes,
una parte libre y la otra solidaria del costado transversal correas
pondiente, por ejemplo, por encolamiento, de manera que los dichos
costados transversales pueden estar desplegados en planta en la
prolongacién del fondo, a ambos lados del mismo, mientras que los

costados longitudinales quedan rebatidos sobre el dicho fondo.

3%-..... !
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23.- Embalaje-bandeja segun la reivindicacion 13, caracterizado
en que cada prolongacidon de esquina comprende en su zona central
un corte que forma una pata cuya raiz queda sobre la linea obli-
cua de doblado de dicha prolongaciéon, la cual pata forma cuerpo
con aquella de las partes del mismo que estd solidarizada con el
costado transversal correspondiente.

33.- Embalaje-bandeja segun una cualquiera de las reivindicacio-
nes 13 y 23, caracterizado en que cada costado transversal pre-
senta sucesivamente una primera ala, de la que son solidarias las
prolongaciones de esquina correspondientes, y una segunda ala
destinada a superponerse a la anterior después del plegado inter-
calado de dichas prolongaciones de esquina, durante el montaje
final del embalaje, las cuales alas estan unidas la una a la otra
por medio de una banda de articulacion.

43.- Embalaje segun la reivindicacion 33, caracterizado en que
las segu?da ala de un costado transversal esta doblada por un re-
fuerzo.

53.- Embalaje segun la reivindicacién 43, caracterizado en que

el refuerzo esta fonnado por dos rebatimientos unidos por lineas
de doblado a los bordes laterales del ala considerada, a un lado
u otro de la misma y abatidos y solidarizados a ella, por ejemplo,
por encolamiento.

63.- Embalaje segun una cualquiera de las reivindicaciones 3 a 5,
caracterizado en que esta prevista una pata por lo menos prolon-
gando el borde libre de la segunda ala de un costado transversal,
para cooperar en anclaje con una ventana correspondiente previs-
ta sobre el fondo.

73.- Embalaje segun la reivindicacidén 6&, caracterizado en que

la citada ventana se prolonga sobre la primera ala del costado

transversal, para cooperar en el apilamiento de los embalajes con



una lengleta recortada sobre la banda de articulacidén entre las
alas del citado costado transversal.

89.- Embalaje segun una cualquiera de las reivindicaciones 3 a 7,
caracterizado en que la segunda ala presenta en su zona central un
agujero de prension.

99.- Embalaje segun una cualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado en que lleva previstas lenguetas de apila-
miento.

109.- Embalaje segun las reivindicaciones 9- y 3- tomadas conjun-
tamente, caracterizado en que las lengietas de apilamiento estan
formadas en las bandas de articulacién dispuestas entre las alas
de los costados transversales.

119.- Embalaje segun las reivindicaciones 9& y 5- tomadas conjun-
tamente, caracterizado en que las lengietas de apilamiento estan
foimadas por prolongaciones de los rebatimientos de refuerzo, en
cooperacion con agujeros de paso de dimensiones ligeramente supe-
riores previstos en las citadas bandas de articulacion.

129,- Embalaje desplegado en plano segun una cualquiera de las
reivindicaciones 1& a 119, caracterizado en que sus costados
transversales estan desplegados en plano a un lado y otro de su
fondo, mientras que sus costados longitudinales estan rebatidos
sobre el citado fondo.

139.- Embalaje segun una cualquiera de las reivindicaciones 19 a
129, cuyo desarrollo en cartdén u otro material, se caracteriza
por comprender un plano de fondo bordeado por lineas de doblado y
prolongado en dos lados opuestos por los planos de los costados
longitudinales y, en los otros dos lados, por los planos de los
costados transversales, los cuales comprenden sucesivamente, de
Iinea de doblado a linea de doblado, un primer ala, una banda de
articulacion y una segunda ala, teniendo cada plano de costado

transversal su primer ala relacionada de una sola pieza con los
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dos planos de los costados longitudinales, por medio de una pro-
longacidén de esquina que presenta una linea oblicua de doblado que
se inicia en el angulo correspondiente del citado plano de fondo
y otras dos lineas de doblado que son prolongacién de las lineas
de doblado que bordean este angulo del citado plano de fondo.
14&.- Embalaje segdn la reivindicacion 13" cuyo desarrollo se
caracteriza ademas en que la segunda ala de cada plano de costado
transversal estd flanqueada lateralmente por dos rebatimientos
unidos a ella por medio de lineas de doblado.
13&.- "EMBALAJE-BANDEJA DBSPLEGABLE Y MONTABLB A PARTIR DE UN
PLANO™

Tal y como se de-ja descrito en la memoria precedente,
que consta de once hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

de sus caras y tres hojas de planos.

Madrid, 16 de Septiembre de 1.971
P.A. de SOFHUNIC Sociéta Anonyme
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