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M E M O R I D E S C R I P T I V A

correspondiente a uiLa patente de introdución, por 10 anos, 

a favor de lo s  Sres. D. V icente F lores Barba y D. Antonio 

Arnaez Baroeló, de nacionalidad española y residentes en 

Barcelona, por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELE­

MENTOS Y ACCESORIOS PARA APARATOS RECEPTORES Y TRANSMISO­

RES DE RADIO".

El objeto que constituye l a  invención que en l a  p re ­

sente memoria d esc rip tiva  se r e f ie r e  a un procedimiento, co­

mo e l propio enunciado expresa para obtener un m aterial con 

grandes ven ta jas y de excelentes condiciones para la  fa b r i ­

cación de elementos y accesorios, según se expone en la s  s i ­

guientes consideraciones.

Actualmente en España no se fab rican  p iezas cerámicas 

para ap licaciones de rad io , ta le s  como conmutadores de onda, 

po rta -vá lvu la s , compensadores de a ir e ,  condensadores v a r ia ­

b le s , bobinas de rad io -frecu en c ia , soportes,p lacas de conexión 

y otros accesorios añejos a l a  construcción de aparatos recep­

to res y transm isores de ra d io -t e le g ra f ía ,r a d io  te le fo n ía  y 

análogos.

Las d ific u lta d e s  existentes en l a  in dustria  española,
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recaen principahnente en la s  m aterias primas y en l a  cocción 

de la s  mismas. En cuanto a la  primera d if ic u lta d  está salvado 

por e x is t i r  en nuestro p a ís  introducido e l procedimiento u.e fa ­

b ricac ión  de m aterias cuya composición permite l a  fab ricac ión  

de ta le s  elementos en la  misma forma en que se vienen fabrican ­

do en e l extran jero , y en cuanto a la  segunda, e l propio proce­

dimiento importado para la  primera, resuelve e l problema ex is­

tente.

Los estudios e investigaciones que desde hace algunos años 

se vienen haciendo por nuestra parte , lleva ron  a nuestro cono­

cimiento que en lo s  Estados Unidos de América, en In g la te rra  y 

en Alemania se fabricaban  p iezas dispuestas para e l montaje de 

lo s  elementos relacionados anteriormente y asimismo los  elemen­

tos totalmente terminados.

El deseo de e levar l a  in dustria  nacional al. n iv e l de la  

extran jera  nos impulsó a segu ir la s  investigac iones sobre la  

m ateria, y lo s  resu ltados p rácticos  que con su u t iliz a c ió n  se 

obtenían y por e llo  fuimos en posesión de lo s  d e ta lle s  comple­

tos de tan  importante asunto, objeto de p r iv i le g io s  en lo s  paí­

ses citados.

El uso o empleo de la s  m aterias p lá s t ic a s  de que en esta 

patente se tra ta , trae consigo una m odificación esencial ¿e lo s  

elementos en que se ap lica , porque además de la s  ventajas que 

se enumeran seguidamente, en e l órden que pudiéramos llam ar 

c ie n t íf ic o , tiene l a  de p re sta r una mayor fo r ta le z a  a lo s  mis­

mos, lo  cual es una indudable mejora ; y, por o tra  parte, se 

obtiene un resultado in d u str ia l nuevo, desde e l momento en que 

la s  acusadísimas d e fic ien c ia s  de lo s  elementos usados en la  ac­

tua lidad , son debidas, única y exclusivamente, a l  material emplea­

do, de donde r e s u l t a  que e l cambio de materia de que aquí se 

t ra ta , es precisamente una de la s  excepciónes señaladas en e l 

apartado 3* del a rt ícu lo  48 del Estatuto v igen te  en Propiedad 

In d u str ia l que recae sobre un asunto cuya ap licac ión  en España 

era desconocida hasta este momento.

Otro benefic io  general está en quelos m ateria les obtenidos 

re s is ten  más ca lo r ía s  que lo s  usados hasta ahora y no se a lteran
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en e l proceso de montaje de la s  p iezas m etálicas, la s  cuales 

podrían ser incluso soldadas a soplete y con soldaduras a a l -  í 

te. temperatura, lo  que permite dar una mayor fo rta le z a  a l r a -  

bajo rea lizado  y a l a  v isto s id ad  de lo s  elementos sermina os.

Las mejoras cue e l cambio de m ateria l proporciona, son 

la s  sigu ien tes:

a ) Mayor r  endimiento a frecuencias u ltra -e le v ad a s , que 

lo s  m ateria les empleados anteriormente.

b ) Más aislamiento a l a  chispa de ruptura a la s  tensio ­

nes de traba jo  de lo s  transm isores y recep to res  de rad io .

c ) Henores pérdidas d ie lé c tr ic a s , como se ha indicado, a 

medida que aumenta l a  frecuencia, dando por resultado un factor  

de mérito mucho mayor que lo s  m ateria les que se usaban ante­

riormente, como son: papel bakelizado, b ak e lita  comercial y 

toda c lase  de a is lan tes  a base de feno les o foxsnoles (m aterias 

p lá s t ic a s ) .

Quedan por tanto, eliminados lo s  inconvenientes hasta aho­

ra acusados en lo s  elementos construidos con la s  m aterias p lá s ­

t ic a s  derivadas de lo s  fenoles y form óles, entre la s  que pue­

den c ita rse  por su frecuencia, o más bien, continua producción, 

l a s  s igu ien tes :

A) Destrucción del a is lan te  por d ife ren c ia  de tensiones 

entre lo s  contactos que van su jetos a e l la s .

B) Pérdida de aislam iento, debida a l a  humedad ambiente.

0) Pérdidas de rendimiento, a medida que l a  frecuencia de

trabajo  de lo s  transm isores y receptores es más elevada.

D) Pérdidas en el d ie lé c tr ic o , a medida que la  potencia y 

l a  frecuencia  aumentan.

Es d e c ir , que con e l uso de esta c lase  de m ateria les, se 

obtiene un resu ltado , in d u s tr ia l totalmente nuevo, debido a 

que lo s  aparatos receptores o transm isóres producen una f r e ­

cuencia f i j a ,  disipando a l propio tiempo, más potencia c o n re ia c  

ción a l a  suministrada.
Por e l lo ,  e l rendimiento de lo s  aparatos es muchísimo ma­

yor.
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Los m ateria les a is lan te s  a u t i l i z a r  son: M ateria les  s. oa­

se s i l ic a to s  magnésicos o alúmicos, b ióx idos o titan ato s  m gné- 

sicosí m ateria les a lc a lin o —tórreos, debidamente tratados o no, 

según la s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  m ateria les o accesorios a que 

han de ser ap licados.

Los términos en que queda redactada esta memoria son r e f le ­

jo f i e l  de lo  que se pretende r e g is t r a r  como patente de in o ro - 

dución, debiéndose tomar en sentido amplio y nunca lim ita t iv o ,  

ya que ninguno de lo s  cambios o variac ion es  que en su d e ta lle  

pueden in troduc irse .

N O T A

Se re iv in d ica  cómo de la  propia y nueva in tro  dución cu Es- 

pana, por lo s  s igu ientes puntos:

i s . -  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS Y AC­

CESORIOS PARA APARATOS RECEPTORES Y TRANSMISORES DE R ADIO ^ c a—

racterizado por l a  formación de una masa a base de s i l ic a to s  mag­

nésicos o alúmicos, b ióxidos o titan atos magnésicos y m ateria­

le s  a lc a lin o -té r re o s , tratados convenientemente para u lt e r io r  

moldeado, en cuyas condiciones se somete a un proceso de cocción 

ya sea directamente en hornos a temperatura de 1300 a 14oo^ C, 

para a lcanzar l a  v it r i f ic a c ió n  de l a  masa, o bien l le g a r  a o lla  

en ¿os fases , sometiéndose en la  primera^temperatura de 800 a 

9003 C. con 'e l f in  de que l a  masa permita re c t if ic a c io n e s  de me­

didas, formas o c a ra c te r ís t ic a s , y la  segunda l a  cocción d e fi ­

n it iv a  hasta a lcanzar la  temperatura de v it r i f ic a c ió n .

2 3 .- "PROCEDIMIENTO, según l a  1& re iv in d icac ión , careo fi­

zado porque una vez f r í a  l a  masa se produce e l armado de l-.s  

partes o p iezas m etálicas, por remachado, r  eba-Bado, soldadura a 

ba ja  temperatura, soldadura de p la ta  o análogo.

3 2 . -  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS Y AC­

CESORIOS PARA APARATOS RECEPTORES Y TRANSMISORES DE RADIO".

Consta esta memoria desc rip tiva  consta de cuatro hojas folia** 

das y e sc rita s  a máquina por una so la  de sus caras, componiendo
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