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! correspondienie a una patente de introducidn, por 10 ciosg,
a favor de los Sres. D. Vicente Floreg Barba y D. Antoido
Arnaez Barceld, de nacionslidad egpafiocla y residentes ea
Barcelonsa, por Y"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE :id-
MENTOS Y ACCESCRIOS PARA APARATOS RECEPTORES Y TRANSLI 50-
RES DE RADIOM,

Joil obﬁeto que constituye la invencién gue en la pre-
sente memoria descrintiva se refiere a un procedimiento, co~
mo el propio enunciado expresa para obtener un mgteriel con
grandes ventajas y de excelentes condiciones para la fabri-

S5¢~ cacién de elementos v accesorios, segin se expone en 1z gi-
suienies consideraciones.

Actualmente en Espafia no se fabrican piezas cerdmicag
pars aplicaciones de radio, tzles como commutadores de onda,
porta-védlvulas, compensadores de aire, condensadores voiia-

i0.- bles, bobinas de radio-frecuencia, soportes,placas de conexidn
v oSros accesorios anejos a la coustruccidn de aparatos recep-
tores v transmisores de radio-telegrafia,radio telefon’. ¥y
anflosos.

Las dificultades existentes en la industria espafiola,
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recaen principalmenie en las maierias primas y en la coccidén
de las migmas. In cuanto & la primera dkficultad estd saiado
por exigtir en nuestro paig introducido el procedimienio (¢ fa-
bricacidn de materias cuya composicidu pormite la fabriczcida
de tales elemenlos en la misma forme en que Se vVienen Ifabrlcan~
4o en el extranjero, y en cuanto a la sezunda, el nropio - oce-
dimiento importudo psra la primera, resuelve el problema ciis-
tente,

Los estudios e iuvestigacioncs que desde hace algunos afios
s¢ Vienen haciendo por nuestra narte, llevaron a nuestro cono=—
cimiento cue en los Estados Unidos de Améxica, en Inglater.a y
en Alemanie se Tabriceben piezas dispuestzs pars el mounbtelsz de
los elementos relaclonados snteriomente ¥ asimismo los &lcmen-~
tos totalmente termingdos.

EiL dezeo de elevar 1la industria nacional al nivel ¢: La
extranjere nos impulsé a sezuir las invessigaciones soburs la
materia, y los resultados pricticos que con su utilizacid: ze
obtenlan y por ello fulmos en posesidén de los debtalles coumle-
tos de tan imporvante asunto, objeto de privilegios en los nai-
ses citados,

El uso o empleo de las meterias pléstiicas de que en ssta
patente se trabta, Ttras consigo una modificecidn esencial <z los
elemeniog en que se aplica, porgue adends de las ventajas ue
se enumeran seguidamente, en el Srden cus pudidramos llemur
cientifico, tiene la de nrestar unag mayor fortaleza a log nis=-
mos, lo cual es uas indudable mejora ; y, por otra parte, se
obtiene un resulitado industrial nuevo, desde el momento e jue
l=s acusadisiﬁas deficiencias de los elemenios usadcs en La ac—
tualid ad, son debidas, Unica y exclusivamente, 2l mabtensl :mplea-
do, de donder esulza que ¢l cambio de matedz de que aqui se
trata, es precisamente una de las excepcidnes sefialadas en: 21
apartado 3¢ del artfculo 48 del Bstatuto vigente en Proriziad
Industrial que recre sobre un asunto cuya splicacidn en I:nafia
era desconocida hasta esle momento.

tro beneficio general estd en cuelos maserisles obienidos

resisten més calorfas que los usados haste ahora y no se .lieran
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en el proceso de monsaje de las ?iezas metdlicas, las cucles
podrﬁan ser incluso soldédas s soplete y con goldaduras = ale
ts temperatura, lo que psrmite dar una mayor fortaleza =2l : rg-
bajo realizado y a la vistosidad <de los elementos ~ermins. osg,

Lzs nejoras que el cambio de material proporeciona, scu
las gizuiantes:

a) Mayor r endimiento a frecuencias ultra-elevadas, cuc
los materiales empleados anteriormente.

b) Mds ziglamienio a la chispa de ruptura a las tensio-
nes de Srabajo de los transmisores yr ecepltores de radio.

c)Menores pdrdidas dielédetricas, como se¢ ha indicado,
medida que awaenta la frecuencia, dando por resultado un Zactor
de mérito mucho mayor que los materiales nus se uszban anie-
riormente, como son: papel bakelizado, bakelita comexrcial y
toda clase de aisiantes a bage de fenoles o formoles (matcrias
plédsticas)e.

Quedan por tanto, eliminados los inconvenienites hastu aho-
ra acusados en 1los elementos congbrufdos con las materias »lés-
tlcas derivadas de los fenoles y formoles, entre las quc nue-
den citarse por su frecuencia, o m&s bien, continua proéoccidn,
las siguientes:

A) Destruccidn del sislante por diferencia de tensiones
entre los contacios que van sujetos'a elias.

B) Pérdida de aislamiento, debida a la humedad ambiciute.

C) Pérdidas de rendimiento, a medida que la frecusncisz de
trabajo de los transmisores y receptores es mds elevada,

D) Pérdidas en el dieléctrico, a medida qgue la potencia ¥

a frecucneig aumentan,

BEs decir, que con el uso de esta clase de materiales, se
obtiene un resultado, industrial totalmente nusvo, debido a
que los avaraios recepiores o btreusmisgofes producen una Ifre-
cuencia fija, disipandg al propio tiempo, mds potencia co. relae
¢idn a la suministrada,

Por ello, el rendimiento de los aparatos es muchfsimo na-

JOT.
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Los materiales ailslantes a utllluar son: dube~lﬁles g va-
se silicatos magnésicos o alidmicos, biéxidos o titanatos n:né-
sicos; materiales alcalino-térreos, debildamente itratados o o,
sezin las caracterfsiicas de los materiales o accesorios = -ue
han de ser aplicados,

Los téwminos en que queda redactada esta memoria son vofle-—
jo fiel de lo que se pretende rezistrar como patente de in:ro-
ducidn, debiendose tomar en sentido amplio y nunca limitativo,
va gue ninguno de los cambios o vairiaciones cue en su detulle

pueden introducirse,

Se reivindica como de la propia y nueva introducidn cii Ee-
paiia, por los siguientes puntos:

le,~ "PROCEDILIENTO PARA LA FABRICACION D DLEMSNTOS ¥ AC-
CESORIOS PARA APARATOS RECEPTORES Y TRAUTSHIISORES DER ADIC", ca-
racterizado por la formacidn de una masa a base de silicatos mag-
nésicos o aldmicos, Lidxidos o ititanatos megnésicos y matcria-
les alcalino-térreos, trtados convenientemente para ultericr
noldeado, en cuyzs condiciones se somete a un proceso de coccidn
ya sea directamente en hornog a temperatura de 1300 a l4oc¢ C,
para alcanzar la vitrificacidn de la masa, o bien llegar ¢ olla
en dos fases, goneviendose en la niimera temnera tura de 8CC a
9002 C. con el £in de que la masa permita rectificaciones wo me=-
didas, formas ¢ caracterfsiicas, y la segunda la coccibn coii-
nitiva hasta alcenzar la temperatura de vitrificacidn.

22,.- WPROCHEDIMIENTO, secln la 18 reivindicacidn, carncieri-
zado porgué uina vez fria la masa se produce el armado de =3
paertes o plezas metdlicas, por vamachado, r ebzrbado, golds.ura =
saja tem;eratura, soldadura de plata o anflogo.

32.- UPRCCEDINIHITO PARA LA FABATCACION DI BLEIENTOS ~ AC-
Ca30RIOS PARA APARATCS 2BCHPUORES Y TRANIIISORES DI 2 ADICM.

Consia esta memoria descriptiva consita de cuatro hojas folia-
Gas ¥y escritas a méquina por una sola de sus caras, COIMpOIL LU0

ui total de¢ lineas ciento diez y nueve incluyendo esta.

Hadrid, 24 abril-E7946
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