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 MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENT E DE INVENCION
_ ‘en
. | | - ESPANA
| | por VEINTE aiios

s T i

a nombre de PLASCO LIMITED, eniidad éscoaesa, esteblecida gn?
8 155,Saiﬁt—vincent street. Glasgow, Escocia, por:
"UN PROCEDIMIENTO DE FORMAR Y EXPULSAR PIEZAS COL.L-
DAS ENTRE MATRICES",

Este‘invenﬁo se refiere a un procedimiento de for-
mar y‘expulsar autométicamente‘piezas sucesivas qoladas'en- ?
tre matrices, como por ejemplo;-dientes en una‘éinta de‘mon-é
tura al haéer clerres de cremallers. | | |

5 Estas piezas coladasvse han hecho hasta ahora entre?
| ° matrices que se aproximﬁﬂ y se separanﬂrecfﬁrogqmente y gue 1
estén piovistas de cvavidades coiﬁcidentes.
| Segiin el iﬁvenfo,‘la cavidad de una por. lo menos dei

%g' . las matrices esté hecha de manera que forme superficies de
10 leva cooperantes en la matriz y en la'pieza colada resultan—;
te, vy las suparfiqies de leva cooperantes se &tilizan para \

éxpul s&r autqméticameﬁte la piazarcolada de les cavidades

de la matriz al separar las métrices.
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Se comprenderd mejor &l invento por la descripcidm
sigui=snte en unidn con el dibujo adjunto en el que se rernrs-
sentan ciertas realizaciohes del invento v =n el cual las
pértes gsaparadag se gesignan con acecuados nimeros de refe-
rencia en cads une de las vistasy Bn dicho dibujo:

La figure 1 es una vista en corte dado por la por-
cidn extrema de acoplamiento de unos cuantos dientes de unﬁb
tira, y muestra un par d¢ matrices usadas para colar uno 591

los dientes en la cinta de la tira.

Las figuras 2, E'y 4 son vistas anfiogas 8 la fisu-
ra 1, y muestran Qiferentes posiciones de las mafrices en
la separacidn de las mismas y @l expulsar las piezs colads ﬁq
laes cavidades o impresiones de la matriz, y representen tam;
bién el movimiento de la pieza colada en éngulo recto con 35
direccidén de movimiento de las matrices.

-

La figure 5 es una vista en corte longitudinal
twllaco que muestra un diente apligado a uné cinta de la ti-
ra con ia matriz omitiaqa, |

La figure & es una vista andloga =z la figura 2, ?U§
muestra el invento aplicado a una matriz de dos cavidagdes.

in la formacidn de piszas coladss entre matrices,
ha sido cogtumbre disponer cavidadss de natriz limitadas = 7
configuracidnes tzles gue permitan & las matrices retirvarss .

de la pieza colada, mientras asta dltima estd fija, por mo-

.vimiento de las matrices separénaosse en direccionss opues-

tas en la misma linea (pare comodidad y sin quse esto sigrni- |
figne una limitacidn, se diréd aguf que en o1 mismo pleno ©
en dirsccidn normal a la cara de separacidn de las matric=s).

Ho era posible formar lo gue podr{a considersrse como uns 2n0-
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V invertida, teniendo-las porciones latersles ds acoplamizn-
to divergentes 12 y 13, las‘cgales posean parsdes O super-
ficies divergentes inferiores 14 y paredes o superficiss i~
periores correspondientes 15, convergiendo estas (ltimas =
cia las paredes 14. Este perfil de la seceidn transverssl
forma una canal o rebajo longitudinal entallado 15 en la su-
rerficie inferior de cada diente, y un lomo longitudinal co-
rregpondiente 17 en la superficlie superior del mismo. v

Examinando la figura 5 del dibujo, se vers ﬁambié::
qﬁe la porcién.extrema de acoplamiento del diente tiene 2n
las éuperficies superior e inferior rebsjos transverssalzs 15
vy 19, a8l exterior de los cuales hay miembros salientes co-
rrespondientes 20 y 21, formendo estos Ultimos rebajos y =2-
lientes entre los dientes acoplados dse tiras'opuestas, un
medio para impedir la separacidn latersl de las ‘tiras, &l
paso que'el contorno ds los dientes de seccidn transversal
en V 0 en V invertida retendrd los diantes acoplados contr:
la separacidén transversal..

%n la figura 5, 22 representa la porcidn formada
pof el conducto de colada de la pieza, porci6n>que se quits
al completarse la formacidn de la tira., Este cdnducto de
colada esté dispuesto, como en otras construcciones de estc
género, en la linea de separacidn 23 de dos matrices movi-
bles relativamente 24 y 25, Las matrices 24vy 25 tienen

aberturas en sus superficies contiguas, y, coincidiendo en

el plano de separacidn 23, cavidades o impresiones 26 y 27. 3
\

Las superficies interiorss 28 de estas cavidades forman lan
superficies 14 de los dientes colados resultantes, al paso

gue las suverficies 29 forman las supsrficies superiores 1°
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te los dientes colados, como se verd claraments examinando
la figura 1.
ILag ilustraciones ce las figuras 2, 3 y 4 de las -
trices 24 y 25 son diagramdticas desde el punto de viste 4=

que no se reprssenta el contorno completo Az las cavidades

42 la matriz, como podria parecer en el tondo, para la for- E

wacidn del contorno dirregular definido por los rebajos 18 ¥
19 y los salientes 20 y 21, Esto se hace para simplificer

la representacidn, porque estas vistas resultan mucho méds
claras para que se vea la fase méds importante del invento ¢u2
se refiere = la expulsidn de las piezas coladas de las cavi-
dades 26 y727. ‘Bﬁsta‘para el objeto presente observar que,
aunque el grueso de cada diente varie en toda su longitud,
cada seccidn transversal, por donde quiera gue se tome en 1a
longitud del diente, es de forma de V. De aqui que las sec-
ciéﬁes de la cavidad de la matriz en planos distintos de los
representados en los dibujos adjuntos, pero paralelos a lo=s
mismos, -difieran de ellos inicemente 2n el grueso de las por-
ciones laterales de la V. Por consiguiente, la operacidn cuz
abajo se describe en relacidn con las secciones represents-

.

das sirve iguslmente bien para cualquier otra seccidn sel=c-

clonada,

Después Ae formada una pieza colada como se repre-
senta, por ejemplb, en la figura 1, las matrices 24 y 25 se
separanren la direccidn de las flechas 30, due aparecen en
las Tiguras 2, 3 y 4 del dibujo. Estas tres figuras muestran
tres periodos de movimiento de las matrices al szpararss urs :

de otra en direccidn normal a su plano de separacidn para cus

§8 ves como =n sestos periodos de tuncionamiento la pleza coia-
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da resultante se mueve hacia arriba en el sentido d4e las “l=-
chas 31 de dichas figuras, o en angulo recto con la trayec-
torias del movimiento de las matrices al aparterse.

in esta operagién, las superficies 23 actian como le=
vas que se mueven a 1o largo de las superfiéies 14 de la pig-
za colada, y asf{ la fuerzan hacia arriba hasta que, como sé |
ve en la Tigura 4, la pieza estd totalmente fuesra de las co

vidades de la matriz, tiempo en el cusl la pieza colada pus-

‘de ser separada hacia abajo junto con la cinta 11 en el szn-

tido de la flecha 32 de la figursa 4, para poner la siguiente
seceidn de la cinta 11 en posicidn de recibir la pieza cole{
da siguiente, y repetir el ciclo anterior.

Zn la citada_operacién de expulsidn, se veréd que
las superficiaes superiores 15 de la pilezs colada quedan in-?
megdliatamente libres de las superficiés 29. Bn otros térmi-
nos, estas superficies no estorban ni dificultan el movimieﬁ-
to haciz arribz de la pieza colada. Esto es facilitado por
el hecho de gue las superficies 28 y 29 son divergentes uns
con respecto a otra en el sentido de las superficies de tsgew
de lag matrices. A este respecto, debe entenderse que mien-=
tras las superficies superiores de las cavidades de la mstriz
no estorven el movimiento hacia arriba comunicado a la pizza
colada, 0 en otros términos, mientras dichas superficies cu-
reriores estén libres de 1a‘pieZa colada, tendré lugar 1= one-
racién de expulsidn descrita. '

»Al Tormar autométicamente piezas sucegivas cola-~
das entre matrices en un miembro- de montura, ademés de hﬂcaf

avanzar el miembro de montura paso @ paso en una direccidn

con respecto a lag mutrices psra poner las secciones suceszi-
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vas del miembro de montura en posicidn de recibir las matri-
ces, sezin el procedimiento del invento el miembro de monw:u-
ra tiene también un avence intermitente, o sea el avance Qné
tiene lugar para expulsar la piezs colada. Bn 1la aplicaciﬁﬁ
particular representada es preferible que este avance de ex-
pulsidn incermitente ses de dirececidn inversa a la de dicho
avance p3so a4 pAaso, y la medida de este avance inverso sers
igual =z la prorundidad de la entalladura empleada. asi, cu%n’
to mds profundu sea 1la entalladura, mayor‘és a8l avunce inv@f-
so. En una mdguina de colada sutomitic2 entre matrices, :3:
disponen medios pars suministrar la cinta en posicidn de ref
c¢ibir las sucesivas piezas coladas sigulentes, y estos mes iog
pueden también actusr para hacer avanzar la cinta en la di-i‘
recoién opuesta compatible con el avance opuesto de la pieza
colada al expulsar esta pieza de lss matrices,.

Bn la figura 6 del dibujo se representa una ligers’
modificacidn en la cual dos piezas coladas 10 idénticas a
las piezas 10 representadas en las figuras 1 & 5 inclusive -
se formén simulténeamente entre matrices relativamente movi.
bles 33 yﬁ§4 que en general son similares a las matrices I’
¥y 25 salvo gue cada matriz 33 y 34 tiene un par de cavidaigg
55 y 36, formando asi las dos piezas 10 simulténeamente e~
la cintua 11; por lo demés, el método del procedimiento es
idéntico 2l representadoc en las figuras 2 a 4 inclusive,
siendo la reprazsentacidn de la figura 6 similar s la de 1=
figura 2. Aparte de ésta, la tinica diferencia en los dos pProw
cedimientos, seria que en la construccidn representada en lé
.figura 6, el mecanismo de svance de }& cinta funcionard u5.-g

2

alimentar una longitud mayor en el sentido de la flecha 32
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para poner dos.nuevas secciones de la cihta an posicién.dz
recibir el signiente par sucesivo de piezas coladas. Descd:
eggte punto de vista, se comprenderd que cualquier nimero
deseado de piezas coladas pusede formarse simultdneamente :b;
bre la cinta o miembro de montura, o en otros términos, pua;
de hacerse en una sola oparacidn de colada, y, sin £ener an
enents el numero de piezas formadas, el!avance inverso en lf
expulsidn de dichas piezas de las cavidades de matriz no zo-
rd mayor Gue al expulsar una sola pieza, pero el avance a |
pasos para espaciar la cinta o mienbro de montura se segui-
r84 para acomodarse sl nimero de piezas coladas que se formanﬂ

En los usos mis generales del invento, se versd qu=
vpuede formarse cualqguier pieza entallada entre matices accig;
nadas de la manera aqui descrita y pueden descergarse o ex-
pulserse autométicamente al separarse las matrices mientrss
las piezas coladas sean de tal contormo gque por 1lo demas s=
libérten ellas mismas de las cavidades de la matriz y no tona
gan estructuras de pared o superficies de laé’mismas opues-
tas & las superficies entalladas gque tendrfan tendencia a
retener las piezas coladas en las matrices, o, en o*ros tér..
minos, a bloquear las matrices contra la separacidn.

Desde este punto de vista, es conveniente Observer
que para un mecénico experto el exédmen de la estructura re-
presentada en la figura 1 del dibujo podrf{s 'parecer que mes-
traba o representaba una pieza colada blogueada dentro de
las matrices de manera que las matrices no podrian posidble.
mente separarse. Sin empargo las ilustraciones de las figuxf
ras 2, 3 y 4 del dibujo muestran claramente que dejando Qque

las piezas coladss se muevan O avancen con relacidén 8l movi



10

15

20

miento de la matriz, dichas plezas serin autométicemente ei-
pulsadas de las cavidades de la matriz, También se comprenQ
derd que es indiferente la direceidn en que se haga avénzarg
la pieza colade al expulserla de la matriz. 4&quf la ilus- ;
tracidn del dibujo adjunto tlene sencillamente gue ser comof
patible con la prictice corriente en la formacidn tiras par%
cierres de cremallera. f
‘Debe entenderse que el invento no se limita & uzs
entalledura en la pieza colada cuando la mayor profundidad :
de la entél;adura estd en el centro de dieha pieza o en el E
plano dé separacidén de las matrices. En algunos casos, v
por raién'de otros contornos de seccibn transversal de la
porcidn entallada, puéde desearse que las matrices se mue-
van en mayor distancla al separarse, para dejar libre la
pieza colads, de lo queé 8¢ requerirfe por la longitud de
laé porciones entalladas en los lados dé dichas piezas, pe-?'
ro en todos los casos las piezas se mueven en la direccidn ?
indicada en el grado ‘correspondiente a la profundidad de 1a$
entalladura, o por lo menos de la entslladura més profund
de la pieza colada. Aquf se tendrd también en cuenta que

una porcidn lateral de la pieza colada pusde tener una er- .

talladura més profunda que la de la otra porcidn lateral e’

la misma.
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invenpién propia y nueva yue se presentan para que sean ob-
jeto de esta Patente de Invencidn en Espafia, son los siguien-
tes: ’

1¢2. Un procedimiento de formar autométicamente nie-
zas colédas entre matrices gue se aproximen y se separan mu-
tuamente y de expulsar las piezas coladas de las matrices;
caracterizado por gue las matrices estdn provistas de cavi-;
dzdes coincidentes hechas para fqrmar fuperficies de leva
cooperantes en las respectivas matrices y en la pieza cola-;
da resultante, y las superficies de leva cooperantes se u*i-
lizan para expulsar automédticamente 1a pieza coladsa fundidt?
de las cavidaags de matriz al separarse las metrices. |

2, Uﬁ procedimientc segun se reivindica en el-?uﬁ-
to 1¢,, caracterizado por que las piezas coladas se formen
en un miembro de montura gue se hacse a#anzar con relacidn
a las matrices para egpaciar sobre dicho miembro las piez=c
coladas sucesivas.
¢, Un procedimiento segun se reivindica en el pun-

to l¢,, caracterizado por'que se forma simulténeamente un
grupo‘de piezas coladsas.

4¢, Un procedimieﬁto segin se reivindics en el run~
to 1¢,, caracterizado por que cada pieza colada tiene ﬁna .
depreéién a lo largo de Udna superficie‘y un lomo en la su-
perficie opuesta a la misma, cooperando las superficies d=
las cavidades de matriz que forman las depresiones y utili-;
zéndose las superficies correspondientes de la pieza coladz
para expulsear dicha pieza de las cavidades de la matriz y >
hacerla avanzar en direccidn en éngulo recto con la trayecio-

ria de movimiento de las matrices.



52, Un procedimientc segun se reivindica en los puntos
le. y 2¢,, para formar dientes sin nlcleo de tiras pera cie{
rres de cremallera, caracterizado por que un diente colado :
en una cinta de tira es expulsado automdticamente de las na#

5 trices al separarse las mismas moviendo 1a'pieza colada y |
la cinta inversamente al avance normel de las mismés.
6, Un procedimiento de formar y expulsar piezas
coladas entre matrices. '
Tal y como se ha descrito en la Wemoria que anteceﬁ
10 de, ilustrado en el dibujo que segacompaiia y para los fines i
gue se hsan especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escritas é méqui;
na por una solas cara, |

Madrid a

_ MALA rEFRO~UCCION
f:fm‘ffgcw Uil ORIGINAL

M/L/L.
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