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"UN PROCEDIMIENTO DE FORMAR Y EXPULSAR PIEZAS COí^L 
DAS ENTRE MATRICES".
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Este invento se refiere a un procedimiento de for- i 
mar y expulsar automáticamente piezas sucesivas coladas en- 
tre matrices, como por ejemplo, dientes en una cinta de mol­
tura al hacer cierres de cremallera. ¡

Estas piezas coladas se han hecho hasta ahora entre! 
matrices que se aproximan y se separan recíprocamente y que , 
están provistas de cavidades coincidentes.

Según el invento, la cavidad de una por lo menos de! 
las matrices está hecha de manera que forme superficies de 
leva cooperantes en la matriz y en la pieza colada resultan-! 
te, y las superficies de leva cooperantes se utilizan para 
expulsar automáticamente la pieza colada de las cavidades 
de la matriz al separar las matrices.
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Se comprenderá mejor el invento por la descripción : 
siguiente en unión con el dibujo adjunto en el que se repre­
sentan ciertas realizaciones del invento y en el cual las 
partes separadas se Resignan con acecuados números de re^e- ! 
rencia en cada una de las vistas: En dicho dibujo:

La figura 1 es una vista en corte dado por la por- ¡ 
ción extrema de acoplamiento de unos cuantos dientes de una ¡ 
tira, y muestra un par de matrices usadas para colar uno fe ¡- 
ios dientes en la cinta de la tira.

Las figuras 2, 3 y 4 son vistas análogas a la figu­
ra 1 , y muestran diferentes posiciones de las matrices en h 
la separación de las mismas y al expulsar la pieza colada de 
las cavidades o impresiones de la matriz, y representan tam­
bién el movimiento de la pieza colada en ángulo recto con Ta 
dirección de movimiento de las matrices.

La figura 5 es una vista en corte longitudinal de­
tallado que muestra un diente aplipado a una cinta de la ti­
ra con la matriz omitida.

La figura 6 es una vista análoga a la figura 2, toó 
muestra el invento aplicado a una matriz de dos cavidades.

3n la formación de piezas coladas entre matrices, 
ha sido costumbre disponer cavidades de matriz limitadas a 
configuraciones tales que permitan a las matrices retirarse i 
de la pieza colada,' mientras asta última está fija, por mo­
vimiento de las matrices separándose en direcciones opues­
tas en la misma línea (para comodidad y sin que esto signt- 
fique una limitación, se dirá aquí que en el mismo plano o 
en dirección normal a la cara de separación de las matrices)* 
No era posible formar lo que podría considerarse como uno en-
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talladura en la pieza colada resultante, o, en otros térmi­
nos, una pieza colada con una superficie rebajada, con la 
mayor profundidad del retajo centralmente a dicha pieza y ?3 
el plano de separación de las matrices, por ejemplo, rara ^or- 

5 mar una pieza colada de sección transversal virtualments eu ¡
forma de V.

Al formar una pieza colada entre matrices con uno 
entalladura con movimiento de las matrices que se acercan y ¡ 
se apartan mutuamente en un plano común, según el presente ! 

10 invento las cavidades de la matriz se hacen para formar su- ¡*
perficies de leva en las matrices, y la pieza colada resul- i 
tante y las superficies de leva se utilizan para expulsar 
automáticamente la pieza colada de las cavidades de la matriz 
al separar las matrices. Oon la adopción de este último .'<ro- 

15 cedimiento, pueden hacerse piezas coladas entalladas, y se
pueden expulsar dichas piezas sencilla y fácilmente de las 
cavidades ce la matriz üe una manera más simple que con el 
uso de espigas expulsores, como comúnmente se practica en al 
arte de la colada entre matrices para expulsar las piezas co- 

20 ladas corrientes no entalladas de las cavidades de la matriz*
El invento se representa aquí como aplicado a la 

formación de los dientes colados en matrices, por ejemplo, ; 
los dientes 10 en el borde ce la cinta de cierre de cremalle­
ra 11. Los dientes en cuestión son del tipo llamado diento-? 

25 sin núcleo, en los cuales no se necesitan espigas de núcleo '
o similares, para formar el contorno deseado en las porcia- ; 
nes extre?nas de acoplamiento de los dientes. Estos son 3o 
contorno de sección transversal virtualmente en V, o, como
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V invertida, teniendo las porciones laterales de acoplamien­
to divergentes 12 y 13) las cuales poseen paredes o super­
ficies divergentes inferiores 14 y paredes o superficies su­
periores correspondientes 15* convergiendo estas últimas 
cia las paredes 14. Este perfil de la sección transversa], 
forma una canal o rebajo longitudinal entallado 16 en la su­
perficie inferior de cada diente, y un lomo longitudinal co­
rrespondiente 17 en la superficie superior del mismo.

Examinando la figura 5 del dibujo, se verá también 
que la porción extrema de acoplamiento del diente tiene en 
las superficies superior e inferior rebajos transversales 13 
y 19, al exterior de los cuales hay miembros salientes co­
rrespondientes 20 y 2 1, formando estos últimos rebajos y so­
lientes entre los dientes acoplados de tiras opuestas, un 
medio para impedir la separación lateral de las tiras, al 
paso que el contorno de los dientes de sección transversa] 
en V* o en V invertida retendrá los dientes acoplados contro . 
la separación transversal.

En la figura 5, 22 representa la porción formada 
por el conducto de colada de la pieza, porción que se quito i 
al completarse la formación de la tira. Este conducto de 
colada está dispuesto, como en otras construcciones de este ! 
género, en la línea de separación 23 de dos matrices movi­
bles relativamente 24 y 25. Las matrices 24 y 25 tienen 
aberturas en sus superficies contiguas, y, coincidiendo en 
el plano de separación 23, cavidades o impresiones 26 y 27. ¡ 
Las superficies interiores 28 de estas cavidades forman las 
superficies 14 de los dientes colados resultantes, al paso 
que las superficies 29 forman las superficies superiores 1"



de los dientes colados, eomo se verá claramente examinando 
la figura l.

Las ilustraciones ae las figuras 2, 3 y 4 de las no- 
trices 24 y 25 son diagramáticas desde el punto de vista da 

5 que no se representa el contorno completo de las, cavidades
de la matriz, como podría parecer en el fondo, para la for­
mación del contorno -irregular definido por los rebajos 18 y 
lo y los salientes 20 y 2-1. Esto se hace para simplificar 
la representación, porque estas vistas resultan mucho más 

10 claras para que se vea la fase más importante del invento cae
se refiere a la'expulsión de las piezas coladas de las cavi­
dades 26 y 27. Basta para el objeto presente observar que, 
aunque el grueso de cada diente varia en toda su longitud, 
cada sección transversal, por conde quiera que se tome en la 

15 longitud del diente, es de forma de V. De aquí que las sec­
ciones de la cavidad de la matriz en planos distintos de los 
representados en los dibujos adjuntos, pero paralelos a los 
mismos, difieran de ellos únicamente en el grueso de las por­
ciones laterales de la V. Por consiguiente, la operación que 

20 abajo se describe en relación con las secciones representa­
das sirve igualmente bien para cualquier otra sección selec­
cionada.

Después de formada una pieza colada como se repre­
senta, por ejemplo, en la figura 1, las matrices 24 y 25 se 

25 separan en la dirección de las flechas 30, que aparecen en
las figuras 2, 3 y 4 del dibujo. Estas tres figuras muestran 
tres periodos de movimiento 3e las matrices al separarse una 
de otra en dirección normal a su plano de separación para cue 
se vea cómo en estos periodos de funcionamiento la pieza cola-



da resultante se mueve hacia arriba en el sentido de las ^le­
chas 31 de dichas figuras, o en ángulo recto con la trayec- ¡ 
toria del movimiento de las matrices al apartarse.

En esta operación, las superficies 28 actúan como le­
vas que se mueven a .lo largo de las superficies 14 de la pie­
za colada, y así la fuerzan hacia arriba hasta que, como se ¡ 
ve en la figura 4, la pieza está totalmente fuera de las ca­
vidades de la matriz, tiempo en el cual la pieza colada pue­
de ser separada hacia abajo junto con la cinta 11 en el sen­
tido de la flecha. 32 de la figura 4, para poner la siguiente 
sección de la cinta 11 en posición de recibir la pieza cola­
da siguiente, y repetir el ciclo anterior.

En la citada operación de expulsión, se verá que 
las superficies superiores 15 de la pieza colada quedan in-^ 
mediatamente libres de las superficies 29. En otros térmi­
nos, estas superficies no estorban ni dificultan el movimien­
to hacia arriba de la pieza colada. Esto es facilitado por 
el hecho de que las superficies 28 y 29 son divergentes una 
con respecto a otra en el sentido de las superficies de tope 
de las matrices. A este respecto, debe entenderse que mien­
tras las superficies superiores de las cavidades de la matriz 
no estorban el movimiento hacia arriba comunicado a la pieza 
colada, o en otros términos, mientras dichas superficies su­
periores estén libres de la pieza colada, tendrá lugar la ope­
ración de expulsión descrita.

Al formar automáticamente piezas sucesivas cola­
das entre matrices en un miembro de montura, además de haceé 
avanzar el miembro de montura paso a paso en una dirección 
con respecto a las matrices para poner las secciones sucesi­



vas del miembro de montura en posición de recibir las matri­
ces, según el procedimiento del invento el miembro de montu­
ra tiene también un avance intermitente, o sea el avance que 
tiene lugar para expulsar la pieza colada. En la aplicación 
particular representada es preferible que este avance de ex­
pulsión intermitente sea de dirección inversa a la de dicho 
avance paso a paso, y la medida de este avance inverso sera 
igual a la profundidad de la entalladura empleada. Así, cuán 
to más profunda sea la entalladura, mayor es el avance inver­
so. En una máquina de colada automática entre matrices, ce¡ 
disponen medios para suministrar la cinta en posición de re­
cibir las sucesivas piezas coladas siguientes, y estos medios 
pueden también actuar para hacer avanzar la cinta en la di-h 
recoión opuesta compatible cpn el avance opuesto de la pieza 
colada al expulsar esta pieza de las matrices.

En la figura 6 del dibujo se representa una ligera 
modificación en la cual dos piezas coladas 10 idénticas a 
las piezas 10 representadas en las figuras 1 a 5 inclusive, 
se forman simultáneamente entre matrices relativamente moví., 
bles 33 y 34 que en general son similares a las matrices 24 ¡ 
y 25 salvo que cada matriz 33 y 34 tiene un par de cavidad;^ 
35 y 36, formando asi las dos piezas 10 simultáneamente 
la cinta 11; por lo demás, el método del procedimiento es 
idéntico al representado en las figuras 2 a 4 inclusive, 
siendo la representación de la figura 6 similar a la de Ir. 
figura 2. Aparte de ésta, la única diferencia en lo.s dos pro-¿ 
cedimientos, sería que en la construcción representada en ].g 
.figura 6, el mecanismo de avance de la cinta funcionará pira 
alimentar una longitud mayor en el sentido de la flecha 32
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para poner dos nuevas secciones de la cinta en posición de 
recibir el siguiente par sucesivo de piezas coladas. Desdo 
este punto de vista, se comprenderá que cualquier número 
deseado de piezas coladas puede formarse simultáneamente so­
bre la cinta o miembro de montura, o en otros términos, pue­
de hacerse en una sola operación de colada, y, sin tener en 
cuenta el número de piezas formadas, el avance inverso en la 
expulsión de dichas piezas de las cavidades de matriz no se­
rá mayor que al expulsar una sola pieza, pero el avance a 
pasos para espaciar la cinta o miembro de montura se seguí-  ̂
rá para acomodarse al número de piezas coladas que se forman,

En los usos más generales del invento, se verá que ; 
puede formarse cualquier pieza entallada entre matices accio­
nadas de la manera aquí descrita y pueden descargarse o ex­
pulsarse automáticamente al separarse las matrices mientras 
las piezas coladas sean de tal contorno que por lo demás se 
liberten ellas mismas ce las cavidades de la matriz y no ten­
gan estructuras de pared o superficies de las mismas opues- ¡ 
tas a las superficies entalladas que tendrían tendencia a 
retener las piezas coladas en las matrices, ô  en otros tér­
minos, a bloquear las matrices contra la separación.

Desde este punto de vista, es conveniente observar 
que para un mecánico experto el examen de la estructura re­
presentada en la figura 1 del dibujo podría'parecer que mos­
traba o representaba una pieza colada bloqueada dentro de 
las matrices de manera que las matrices no podrían posible­
mente separarse. Sin embargo las ilustraciones de las flgu._' 
ras 2, 3 y 4 del dibujo muestran claramente que dejando que 
las piezas coladas se muevan o avancen con relación al moví
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miento de la matriz, dichas piezas serán automáticamente ex­
pulsadas de las cavidades de la matriz. También se compren­
derá que es indiferente la dirección en que se haga avanzar 
la pieza colada al expulsarla de la matriz. Aquí la ilus­
tración del dibujo adjunto tiene sencillamente que ser com-i 
patible con la práctica corriente en la formación tiras para 
cierres de cremallera.

' Debe entenderse que el invento no se limita a un-j ¡ 
entalladura en la pieza colada cuando la mayor profundidad 
de la entalladura está en el centro de dieha pieza o en el ! 
plano de separación de las matrices. En algunos casos, y 
por razón de otros contornos da sección transversal de la ¡ 
porción entallada, puede desearse que las matrices se mué- [ 
van en mayor distancia al separarse, para dejar libre la 
pieza colada, de lo que se requeriría por la longitud de 
las porciones entalladas en los lados dá dichas piezas, pe­
ro en todos los casos las piezas se mueven en la dirección } 
indicada en el grado correspondiente a la profundidad de la 
entalladura, o por lo menos de la entalladura más profunda ¡ 
de la pieza colada. Aquí se tendrá también en cuenta que 
una porción lateral de la pieza colada puede tener una en- ¡ 
talladura más profunda que la de la otra porción lateral de' 
la misma.

Los puntos dé
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invención propia y nueva que se presentan para que sean ob­
jeto de esta Patente de Invención en España, son los siguien­
tes:

is. Un procedimiento de formar automáticamente Pie­
zas coladas entre matrices que se aproximan y se separan mu­
tuamente y de expulsar las piezas coladas de las matrices; 
caracterizado por que las matrices están provistas de cavi-^ 
dades coincidentes hechas para formar Superficies de leva 
cooperantes en las respectivas matrices y en la pieza cola-; 
da resultante, y las superficies de leva cooperantes se uti­
lizan para expulsar automáticamente la pieza* colada fundida i 
de las cavidades de matriz al separarse las matrices.

2s. Un procedimiento según se reivindica en el -un­
to 13., caracterizado por que las piezas coladas se forman 
en un miembro de montura que se hace avanzar con relación 
a las matrices para espaciar sobre dicho miembro las piezcr 
coladas sucesivas.

33. Un procedimiento según se reivindica en el pun­
to is., caracterizado por que se forma simultáneamente un 
grupo de piezas coladas.

49. Un procedimiento según se reivindica en el pun­
to ls., caracterizado por que cada pieza colada tiene una 
depresión a lo largo de Una superficie y un lomo en la su­
perficie opuesta a la misma^ cooperando las superficies de 
las cavidades de matriz que forman las depresiones y utili­
zándose las superficies correspondientes de la pieza coladc; 
para expulsar dicha pieza de las cavidades de la matriz y ' 
hacerla avanzar en dirección en ángulo recto con la trayecto­
ria de movimiento de las matrices.

-  1 0  -
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5a. Un procedimiento según se reivindica en los puntos ¡ 
1-. y 24?,, para formar dientes sin núcleo de tiras para cie­
rres de cremallera, caracterizado por que un diente colado 
en una cinta de tira es expulsado automáticamente de las nu­
trices al separarse las mismas moviendo la pieza colada y i 
la cinta inversamente al avance normal de las mismas.

6?. Un procedimiento de formar y expulsar piezas 
coladas entre matrices.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece­
de, ilustrado en el dibujo que sQ?acompaña y para los fines 
que se han especificado. !

Esta Memoria consta de once hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid a

M/L/L
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