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sf»  c o l e a s * . í

Seta., invento se re f lo r e  a matrices para fem ar sin j

machos piezas, o otadas coa su perfic ies  entalladas# ¡
. ’ 1- 

lias especialmente, e l invento se. r e f ie r e  a aastri -  i;
L

oes - a leadas para formar dientes en Xas cintas de la s  t i r e s  í 

da o ie rres  de cremalleras •

bar na t r is  sin machos segdn e l ia v rr tc  comprende di • ir 

parte;:- &e* matriz cuyes ;-:up. r f ío io s  contiguas que =vr tocan t i  -  ¡
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nen calidades coincidentes que forman colectivamente un pro-j

*
■ i

ducto colado predeterminado que tiene un rebajo entallado 

una superficie del mismo, teniendo dichas cavidades pOrclc- | 

nes de pared dispuestas en ángulo menor de 90o con le s  su-

5 p erfio ies contiguas de las partes de matriz y  extendiéndose ¡.
¡

longitudinalmente con respecto a dichas superficies conti­

guas hasta un punto situado más a lié  de le. abertura de las F 

cavidades al través de dichas superficies para formar el cr 

tado rebajo entallado de la  pieza oolede resultarte,

10 El invento se comprenderé mejor por la  descripción;

siguiente en relación con los dibujos adjuntos, en los cu£- : 

le s  se representan ciertas realizaciones del invento y en 

que las partes separadas se designan por adecuados nómeror 

de referencia en oada una de las vistas*

■*■5 le  figura 1 es una v is ta  en d etalle  de dos trozo- [

oortos de dos tir a s  de cierre de cremallera que muestran 

unos auahtos dientes en relación acoplada.

I.a figura 2 es una v ista  de canto de una tir a  que j 

representa un grupo de dientes en trazos llenos y un grupo 

20 contiguo en lineas de trazos, i;

La figura- 3 es una v is ta  diagramétioa en corte dr.-| 

do por un par de partes de matriz que se representan en pr- 

sioifin cerrada como preparación para formar un grupo de'p:¡
í

zas coladas en una tira*

25 La figura 4 es una v is ta  análoga a la  figura 3 qué

omite partee de la  construcción y muestra las partes de m:-  ̂

t r iz  en posición separada después de la  formación de un gru­

po o serie de piezas coladas en une cinta de cierre,

» 2 ^  -f
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La figura 5 es un corte p arcial dado por la  línea  

5-5 de la  figura 3, y  que representa solo la  v ista  de fren- ; 

te  da una de las partea de matriz empleadas, y que indios 

e l procedimiento de inyectar material de colada en las c a v i- :

5 dadas de la  matriz»

La figura 6 es una v is ta  análoga a la  figura 3 C.U“ 

muestra otra forma de matriz que tiene dos cavidades.

La figura 7 ee una v is ta  smpliada y  destacada de 

una sola envidar1 segdn se ve en la  figura 5; y  

10 La figura 8 es una v ista  anillada similar de o tn

forma de cavidad*

En la  construcción de matrices empleadas en la  

técnica de le  fundición entre matrices para formar piezas  

oolsdas metálicas o p lá stica s, las cavidades de las matri- 

15 oes se lian formado de manera que se evitaran entalladuras

de cualquier tip o o clase. Cuando se han necesitado enta­

lladuras, ee lia considerado necesario emplear machos para 

formar estes entalladuras ai las piezas coladas, estando loe 

machos, o bien dispuestos en forme movible en las matrices 

2q o montados en el plano que divide las partes de matriz*

El objeto del presente invento es orear una matriz ¡ 

de dos partes sin machos que tien e cavidades hechas para fe r-  

mar entalladuras en las piezas coladas resultantes, y ha* 

oer las cavidades de la  matriz d.e forma que permitan no 

25 obstante la pronta separación de la r  partes de matriz sin

retener en e lla s  le pieza colada* ’

En los dibujos adjuntos, y pera fines ilu s tr a ti­

vos, se representan matrices construidas para la formación

ry
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da dientes de tir a s  de cierre de cremallera.

En le  figura 1 del dibujo, , se muestran diegramét i -  ; 

o amen te  dos trozos corto® de cintas de cierre 10 y 11 en cu-; 

yes bordes ‘engruesados 12 y 1¿ ee disponen dientes 14 cola- j 

doe entre matrices, que se representen en relación mutuamen­

te  acoplada» Esta v is ta  tiene simplemente por objeto i lu r-  i 

trer la  disposición general de los dientes acoplados entre ~í 

en las cintas del cierre, e indicar e l sspsciemiento 15 en 

la s  superficies laterales exteriores de loe dientes pera r 

margen a la  flexión e doblez de las cintas una sobre otra.

Los dientes 14 sen de forme de sección transver­

sal en V en toda su longitud y, como se veré en la  figura 2,■  

una superficie del diento tiene una cañal longitudinal 16 y 

la  otra superficie un lomo longitudinal 17. Les dientes y 

las matrices se representan en posición invertida en les f i ­

guras 2 a 6 inclusive, en comparación con 1c posición repr - 

sentada en le figura 1* Sin. embargo, esto as indiferente, 

porque las tira s pueden colocarse en cualquier forma deseare ; 

con leo canales dirigidas hacia arriba o h?oí,a abajo.

Le construcción de canal y lomo de los dientes ar;-i 

piados retiene los dientes centra la  separación transversa"1 . ; 

Para retener los dientes contra la  separación la te ra l, se 

loo provee en sus extremos exteriores oon cabezas 18 en for­

ma de rombo formadas por unos salientes superior e  in ferior, 

ccmc se veré claramente en la  figura 1 dél dibujo. Dentro i
de la  cabeza rómbica 18 ceda diente tiene muescas o alvso l' ij.
superior e in ferior en forma de V, 19» destinados a recib ir  

las cabezas 18 de los dientes de una t i r a  opuesta. Es evi-

r. 4 —'
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daate que en este ejemplo las muescas 19 se extienden tr&nr-- 

versalmente en todo si o entorno de sección transversal en 

Y del di cata, lo  oual Ocurre también con la  construcción 

de la  oabeza 18 en forma de tombo*

En las figuras 3, 4 y 5 de los dibujos, se rerpre- i 

sontan partes de matriz 20 y 21 en forma de bloques de ma­

t r iz  relativamente pequeños montados en port am atrio es mov:Í -  ¡ 

bles 22 y 2}  respectivamente* Los bloques de matriz 20 y 

21 tiene o ondú otos de cirou. loción de agua 24 que comunicar 

con los corresp en dientes conductos de los port amatrioes 22 y' 

23* como se indica sn 25/ empleándose estos conductos pare 

enfriar los bloques ¿e matriz» Las caree del plano d>? se­

paración o superficie de tope contiguas de los bloques de 

matriz 20 y 21 tienen cavidades correspondientes 26 y 27/ 

da las cueles se emplean oche en le  construcción represan -  

tada, pare formar simultáneamente ocho dientes individua­

les 14 colados-entre matrices en el borde engruesado de j

una cin ta de tir a , por ejemplo, s i  reb o.rde 12 de la  cinta  

10. Sn general, y como se describirá más abajo con mayor 

detalle, la? cavidades 26 tienen una superficie superior 26, 

al paso que las cavidades 27 tienen yme superficie correspon­

diente 29/ superficies que se finen-en el pleno de separa­

ción 30 de los bloques de la  matriz para, formar el lomo 17 

de las piezas fundidas resultantes. Las oavideces tienen 

también superficies opuestas 31 Y 32 respectivamente que 

colectivamente forman la  superficie rebajada o acanalada 

16 de las piszas coladas*

Examinando la  figure 3 del dibujo en la  oual se



representa la  superficie fie un bloque de matriz, o srs el 

bloque 20, se ver fe que lee superficies de la matriz inclu­

yan un ancho conducto central de colada 34 que se abre al 

través ¿?- una superficie %ue coincide con bifurcaciones di­

vergentes 35/ <¿uc e eu vez comunican con cade una de las  

ocho cavidades, de las matrios-r.* indioéndose lee otras ra­

mas por el numere de referencia

31 p e r fil  de la  sencida transversal de los o and un­

tos de celada será t a l  que deje lib re  de los bloques de mo­

t r i z  las porciones que resultan a cause de dichos conductoe 

junto con las piezas doladas, y estas porciones 35 quitan : . 

pues de las piezas coladas, como gr conocido en esta técnica  

En la  figura 5 se representa en 37 una parte de -un 

tobara ínyectore para inyectar a presión el material de so­

lada en los conducto® da colada y  las cavidades .de matriz 

para formar simultáneamente las ocho piezas coladas a in ter­

valos espaciados a lo  largo de la  cinta de le  t ir a .

.En la  figura 6 del dibujo, se- representa diagra- 

máticemente une ligera  modificación en la  oual se emplean 

partes de matriz 38 y 39,y 40 representa el pleno de se­

paración de les partes de matriz, sim ilar si. plano de sepa­

ración 30 de les bloques de matriz 20 y 21. Cada una de lea 

partes de matriz 38 y 39 tiene dos cavidades, y cade cavi­

dad de la  parte de matriz 38 incluye une superficie superior 

41, ál paso que las cavidades de la  parte de matriz 39 t i e ­

nen superficies correspondientes 42 y estas superficies sa­

rán sim ilares o virtualmente similares e las superficies  

28 y 29, y funcionarán de igual manera con respecto al mo-
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vimiento de las partes de la  matriz el s, epararse ana de ct^'3 

ouandc se quitan de las caridades las piezas coladas. La 

parte de matriz 38 tiene también superficies opuestas 43 m I 

sus dos caridades, y la  parte de matriz 39 tien e superfi- |

5 oles correspondientes 44, también sim ilares a las superfi­

cies 31 y 32 de las cavidades de los bloques cíe matriz y 

21» Además de mostrar simplemente dos cevidadesr, las par­

te s de matriz 38 Y 39 difieren de los bloques de matriz 20 

y 21 en que faltan los portamatrices 22, 23> asi# los oon- 

10 ductos de refrigeración por agua 45 en las partas de matriz

En otros términos, cuando se emplean en la  matriz una o cios 
\

o relativamente pocas cavidades, no se n ecesita formar blo­

ques de matriz independientes da las mismas. Por otro leer., 

cuando se emplean muchas cavidades es más práctico proyectar 

15 estos bloques como partes independientes montadas en sopor­

te s .

Refiriéndonos ahora a la  figura 7# que «s una v i ­

ta  de frente de la  parte del bloque de matriz 20 que inolu- - 

ye una sola cavidad, la  cavidad que aloje e l borde engruesa-; 

20 do 12 se marca con 46 y la  cara rebajada que acomoda la  o5 - 

ta  10 se marca con 47»

En cuanto lo que se re fie re  a la  cavidad misma, 1: 

vará que se compone de una serie de superficies superiores 

contiguas 48, f 9, 50 y 51. (Se comprenderá que las pala- 

25 bras "superior”, "inferior", "heoia abajo", etc*, qu«i se u en 

en este. Femoria son términos relativos y sirven ssnoillamm-j 

te  para id en tificar los elementos como casualmente se repr' - ! 

seatan en '-ete figura y en otras sim ilares). Estas superfi-

-  7 -
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eies contigua? relacionadas angiiLármente se corten a lo  la r­

go de lineas 52, 5J y 54 q.ue se extienden hacia abajo dentro 

del cuerpo de la  matriz en ángulo agudo con la  cara del plano 

de s apuración de la  misma. Les superficies 49 y  50 forman 

5 juntas una porción salien te que se extiende hacía adentro f* j  

le. cavidad de matriz (para formar e l rebajo 19 arriba manci 

nado), y lo  que puede llamarse l a  base Sel s a lie n te  esté 13 - j 

mitedo por las lineas 52 7 54* la  lin ee 33  constituye el 

lomo o pico del sa lie n te , le  cavidad esté formada de manrr.!; 

10 que la  distancia entre las líneas 32  y  34  en sus extremos la*  

teriores, esto es, a su mayor profundidad dentro de la  cava-;  

dad, es por lo menos tan grande como la-d istan cia  que hay 

entre diches lineas en sus extremos exteriores, esto es, en 

la  cara de separación de la  matriz. 5n este ejemplo partí 

lar las líneas 52, 33  7  54 sen todas paralelas y estén en 

planos paralelos que ton normales a la  cara de separación de 

la  matriz.

Le cavidad se completa por una pared extrema 35* 

normal a la  cara de la  matriz, y una serie ds superficies  

20 contiguas más bajas 56, 57, 58, 59* <2Pe pueden ser, y a ion 

efectos de haoer el diente representado en l a  figura lyi 1c 

son, de la  misma forma que las superficies 48, 49, 50 y 5?., : 

Como se reconoceré, las superficies 56 J  57 forman juntas m 

rebajo o cavidad virtualmente compleAentario del saliente  

2-5 arriba désoritc formado por las superficies superiores 49 y  

50. Sn cuanto.a le  relación angular de loe series de super­

f ic ie s  inferiores con 3.a cara da separación de le  matriz 

esencial que el ángulo agudo mínimo sn el que cualquiera

8



estas 3«g>erf icio s Inferieres penetra en le  matriz sea per le  j 

menos tan grande como el ángulo agudo máximo oon *1 ■ que curl-; 

ouier superfioie superior penetra en la  matriz* ün el a j« v-  i 

pío reprfrentado (según aparece en les figuras } , 4 y 6) 1:~ ¡ 

caras Inferioras estén en ángulo ligeramente mayor con la  er­

ra de -separación que las ceras superiores. También, como ** . 

rspr^senta en 1? figura 7 , el conducto de entrada 36 pera 

material de colada entra en la  cavidad intermedia o en e l pun­

to de intersección de las superficies extremas 48 y $6 de 1 s 

serles superiop» inferior* Evidentemente, el bloque de ma­

t r iz  parejo 21 puede ser de construcción idéntica o, según s¡' 

requiera, estar dentro de los principios arriba ^«■ presentadas* 

¿sí formados, los bloques de matriz son fácilmente 

separables por varios procedimientos de las piezas coladas.

Por ejemplo, 1f cinta puede mantenerse f i j a  por sujetadores 

ta le s  como los cue «  representan di 8gr eméticamente en 33 pn 

¿as figures 4 y 3» y les partes de matriz pueden apartarse -"e 

los cuerpos colados por movimiento^ d» separación entre s i  

m  direcciones sagulates virtualmente paraleles e las super­

fic ie s  entalladas inferiores de los cuerpos colados» C tam­

bién las partee d* matriz puedan apartarse directamante ai •Ai­

reaciones opuestas, y en t a l  caso los cuero os fundidos deben ¡ 

dejarse lib res para moverse hacia arriba, sirviendo entone*: 

las superficies ín ferlores de les cavidades de la  matriz pe- 

ra ezpuleer de ellas le* piezas coladas.

Para ilu stra r mas aun una de las numerosas modifi­

caciones de que es susceptible el invento, la  figura 8 mues­

tr a  la  porción de matriz 60 que tien e una cavidad en general ;
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5

sim ilar a l a  representada en la  figura 7, pero en la  oual 

lineas de intersección do las diversas superficies de las se­

n e s  superior e in ferior no son paralelas.

En este ejemplo, 1& serie superior consta de su­

p erficie s  61, 62, 63, 64, 65 y  66 que se corten a lo  largo '6 

las lineas 67,68, 6 %  7C y 71, Sn vez de un salien te  en 

forma de V, que se extienda Hacia abajo en la  cavidad (come 

el fGrmado por las superficies 45» y 50 en la  figura 7) se f 'r -  

ma asi un sa lla rte  truncado definido por las superficies 6-,

10
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64 y 65. lo  que puede llamarse le  base de este salien te es­

tá  definido por la  lineas 68 y 71* También, sn este ejemplo/ 

las lineas de intersección de le s  diversas su perficies de • ta  

serie, superior no son paralelas, pues algunas de ellas conver­

gen y 1üb otras divergen en el sentido áe la  profanidad de la  

cavidad, Pero, como arriba se he p rescrito, la  distancia -  

tre las llagas lim ites del s alien te  68 y 71 sn su prefundí' cd 

máxima dentro de la  cavidad es por lo  menos ten grande como 

la distancia entre dichas linees en sus extremos ex terio re s i 

en este caso es realmente mayor,

A loeefeotos de le  ilustración laicamente, l a  se- ¡ 

r ie  in ferior, de superficies contiguas se representa también I 

como de igual forma que le  serie superior y no n ecesita ul­

terio r descripción detallada. Como antes, e l ángulo agu­

do mínimo con e l cual oue.3 quier superficie de la  serie in­

ferio r penetra en la cara de matriz, es por lo  menos tan gr vn- 

de como el máximo ángulo a que cualquier superficie de la  

serie superiorpenetre en dicha cara. En este ejemplo, a 

distinción de la  figura 7, las lineas de intersección de le?

-  10 -
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diversas superficies no estén situadas en planos que sean pa­

ralólos y  normales a l a  cara de la  matria, pero, sin embarco, 

s i  se observan las lim itaciones p rescritas, se encontraré qule 

las partes do la  matria son fácilmente separables de los oudr**

5 pos colados*

Aunque en la  descripción anterior del invento sc |

ba representado principalmente en l a  formación de un a r t lr .ío

de manufactura, esto es solo por v ia  de ilustración de un<=

Adaptación y empleo del invento. Con matrices de la  oíate :

^  de que ss tra ta , se puede producir cualquier tipo y géner':«
de pie^a colada que tenga porciones entalladas, por ejemp' vp 

por los procedimientos arriba indicados* f

'n

-O- N O T A  - o-

Los puntos de invenoión propia y nueva que se pr 

s entan para que sean objeto de e*ta Patente i e  Invención r-r

-  11 -
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Bspa&a, por VEtHTB años, 8qel loe ciguientas;

lfi -  Una matriz sin machos para formar piszee col a­

das, que ecmpren.¿e do? partes cuya? su perficies de tope con­

tiguas tim en  caviaad.ee ocinc id entes qu: forman col sativamen­

te un produoto colado predeterminado que tiene un retajo en- 

tallado en una de sus superficies; caracterizada porque le,:; 

cavidades tienen, porciones de pared dispuestas en un ángut ~ 

menor de 90° con las superficies contiguas de la s  partes V. 

matriz y que se entienden longitudinalmente a dichas superr'-

oiss contiguas hasta un punte situado mas a llá  de la  abertu­

ra do las cavidades al través de dichas superficies para f  .s. 

mar r l  re ta jo  entallado cíe la  pisea celada resu ltante*

2* -  ISia matriz sin meches según :? reivindica 

e l punte 12,, caracterizada porque las porciones de paree ,̂u 

tas da las cs.vided.ee no sen de mayor copee i  amiento sn le 

fundidad d*. les cevídadse qus en la-abortare d« las mieirw••

través de las superficies contiguas <?e las partes de matr.- 

yi -  une matriE sin maches según se  reivindica  

punto lfi., oaract erizad a porque la  cavid&d de cada parte 

matriz tiene un per f i l  demseooiGn transversal irregular : 

lo  largo de la  cavidad, siendo las paredes qua- definen ?:• 

tom o irregular fie la  cavidad paralelas traneversalment? .

ra ofrecer movimiento la te ra l lib re  recíproco d© las pert ;.-• ■ •>
de l e  matriz al quitar da las- cavidades une pieza colad;- .

42 -  tina matriz «tn. machos según reivindics 1 

ñl punto 12. ,  caraoterisada porque- los cavidades contigo.,..-: *

lee do: partes de le mstris ofrecen juntes una cavidad 

ó o p e r f i l  de scooidn traae-vr real m  forme ds \r »¿ toda
b U

—  1 2  — •



gitud cte la  cavilad .

52 -  Una matriz sin machos eegfia t o reivindica «r. 

punto^lfi., pera liaosr dienten sin núcleo p>ra tira s de c ie ­

rra de cremallera de p e r fil  de sección transversal aa. for^o 

5 de V en. toda la  longitud de los dientes, caracterizada por­

que- cada una de una serie de cavidades análogas que forman 

loe dientes, practicadas en la  matriz en superficies de tope 

contiguas de las partes separadas de la  misma, tien e pvrfi"  

de sección transversal en forma de V en toca la  longitud de 

1G las cavidades, y las paredes opuestas de las cavidades-de o¿~ 

da parte de matriz que definen une mitad de los dientes rerojo­

tantes sen de sección transversal longitudinal irregular, v 

las paredes que definen di che contorno irregular son parale­

las transvsrssímente a los dientes*

15 . 6 2  -  Una matriz sin machos según se reivindica, «i

punto l£*,  dar act erizada porque-las superficies que* lim itar  

l a  cavidad son como sigue; una ¿«ríe de superficies su peré-  

res contiguas que se cortan a lo  largo de líneas que se cj;t-:-n- 

den hacia abajo das de el plano de separación de la  matriz ^  ; 

20 un ángulo agudo o en ol mismo formando juntas algunas de di­

chas superficies una salien te  que penetra en la  cavidad, ¡ 

tan do las lincas ele intersección de las superficies, qu« 

finen la  base del -saliente, separadas en tu máxima profundé- | 

dad dentro de Ir cavidad en une distancia por le  menos tan 

2$ grande como la  distancia existente entre dichas lí&was sn j. 

plano de separación de la  matriz, y une serie superfici* i
l.

inferiores contiguas que £g cortan £ 1c largo de lineas qu- 

también ee extienden hacia abajo desde la  cora de separ&oi? ...

13 -
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de la  matriz en ángulo agudo con la  misma, formando varias  

de '■ •stas superficies- Inferiores juntas un retajo de forma v*r« 

tualmsnte c omp 1 emen t  ar i a de la  de dicho sa lie n te , siendo e" j 

ángulo mínimo con el plano de oeparación de la  matriz da or I- 

quiera de las lincas de intersección de la serie in ferior ~ - i 

su perficies por lo  misnos dan grande como ol ángulo máximo n: 

la cata ds o operación de la  matriz de cualquiera de las l i -  i 

neas de intersección ele la  seria superior de superficies*

7S -Una matriz sin machos pera formar piezas ce­
lados.

Tt.1 y  como se ha demeritó en la  liorac-r ia que snt-=-'- - 

ut-,r-pre.--entedo en lo? dibujos que se acompañan y con loe f ' -  

nos que ~o han. especificado»

®^te Memoria consta de catorce hojas ?.scrita$£or
una s ola cara,

Msdrj d,
1 FFP.

•5. A.
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