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. por VEINTE afi08 :

: s nombre de THE FIRESTONE TIRE & HUBBER COMPANY, entifad norte-
americena, estableoida en 1200 Firestons Parkway, Akroan, S
Ohio, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA, por: - -

' UN METODO DE FABRICAR RECIPTENTES TUEBULMRES". |

Bste invento, debido al S5r. James Earl Charnes, se ' )
refisre a parfeccionamientos en los recipientes tubulares g -
tos para ser usados como secps de vuloanizecién locals El ine

vento se refiere asimismo a métodos para la fabriceoibn de ta- '
: |
5 les artfoulos, oomprandiendo particularmente el tipo de sacns |

. apto para producir la azpansién de una porcidn de uﬂﬂ""lbiertai]

I
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172391
de neum&tico contra su molde durante el proceso de moldeo y de
valoaanizacién en ls reperacién local de un neumftico.
En la reparacidén local de neuméticos se emplea caucho
- no valcenizado en forma de tiras u hojas y como materisl de e#-
5 gomado para la tela que Se emplee. Farabque sean satisfactori%bs
los resultados que se obtienen del caucho en la reparacién lo-—
cal de un neumftico, el caucho ha de ser vulvoa'n::l.zado :a preéidni;
Para someter a presidén dicho gaﬁoho durante el moldeo y la vule
oanizacién mengionados, el reparador emplea generalmente un saw .
| 10 00 de vulocanizacidn local que se une directamente a u.na,fuenteg de
aiimentaaién que le suministra continuamente presién de aire ©
vepor mientras el saco esté en posicidén de trabajo. Cualquiew

-

ra que sea el medio de presid_n que se emplea, se necesita paré
asegurar la regpesracidn perfecta del neumético, una presidn in-% _
15 terna relativamente elevada, como por ejemplo de #,2 kilogramecs:
. por centimetro cuadrado a 8.8 kilogramos por centimetro ouaé:a;
~ do.

BEn 1o gque se refiers a la longitud, los sacos de vu.l;-

canizacidén local se fabricen de una quinta o sexta parte de un
20 cfrculo, con extremos cerrados, atravesados por los véstégos de
las vélvulas de entrada y de salida. ELl contorno tremsverseal
exterior de un saco de vuloanizacidén hs de ajustarse, durante

el uso, lo mfs exactamente posible al contorno transversal in-
terior del neumético en el cual el saco es empleado. JDurente

25 la gplicacién de un saco de vulcanizacién local, la base del
nismo es sostenida por un rfgido anillo de vulcanizacién pre-
slonando las porclones laterales y las de lé banda de rodadu-~

ra del saco contra . el neumftico radislmente hacia el exterio-
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contira un rigido. molde. Sin embargo, las poroiones extremas
del saco generalmente no tiene soporte exterior alguno, debione
do depender de elementos de refuerzo o de absorcidn de esfucr-
208, 1l0s cusles ss e xtienden longltudinsimente; ostos elemen- .
tos hesta la fecha, tenfan forma de cuerdas de tejido ocord ;pa-i
ra neumfticos, o de alambres. Queda entendido, sin embargo, qj'ae
el presente invento Se propone el emplea de aguellos elementos’
de absoroidn de esfuerzos, como ouerdas de reyén o niién, tiraé
metélicas o ocualguler otra clse de elemento absorbedor de es-
fuerzos que Se preste a ser empleado en la fabricacién del sa~
00 de vulcenizacidn de la solicitante. :

| Para dar resultados satisfectorios, un saco:ade vulca:-'a
nizacién no debe perder su hermeticidad durante su uso en lo Te-
paracién de uan neumﬁtico, ya gue tales pérdidaes malograrfan ol
trabajo. El saco asfmismo dabe trensmitir la presién deseada
sobre la pleza en reparacién, pbrqu.e de otro modn no =e=ria posgi-
ble hacer una rgparacibn satisfactoria. For otra' ;par‘te, el saf—
co debe ser acondmiaco en su empleo. Los sacos de vulcanizacién

son sometidos repetidas veces a temperaturas de vulcanizacifn

'y sus poroiones extremas son Sometides a une presién interior

elevada, sin sostén externo. Una causa principal de los fa- ,
110s de los sacos de vulcanizacifn local reside en la presibn :
interna en los extremos que da lugar a gque 1los elementos de |
refuerzo o de absorcidn de la carga que se extienden longi-
tudinalmente, se deslicen de su anclaje en 10s e xtremos de _
dichos sacos, Hasta la fecha se acostumbralia anclar dichos alia-
mentos de refusrzo en 10s extremos de un tubo o0 ndcleo inte- |

rior, formado previanente y cerrado en sus e xtremos, sobre el |
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oual dichos miembros de refuergo Se disponen de’ una menera biasn
eonogida por las personas e@eﬁ:as en esta materia. FPOr ejem-
plo, consiste un método muy conocido y comdn en engomar lona
cord de la clase que sSe emplea para la fabricacifn de oubier-
tas, de manera parecida a la que Be emplea en el engomado de
1os tejidos para neumfticos, encerrando luego el mencionado tu
bo o ndoleo, previamuite constituido, en una o varias capas de
dicho tejido, con los cordones dispuestos a 1o largo de dicho:
tubo o0 ndcleo. Dicha cgpa O capas de tejido tienen el lergo
adacuado para que Sa puedan dividi'r' sus porciones extremas Se=
parando pequetios grupos de cordanes para formar cilerto ndmero
de tires, que pueden ser dobladas sobre y alrededor de los exe
tremos de dicho tubo 0 ndcleo, con lo cual diohos ¢ xtremos, das-
Pues del moldeado y vuloanlzacidn, qusdan anclados a 108 micme
bros de refugrzo, 3In la préctioa, sin embargo, este anclaje '
no ha dado resultados completamente satisfactorios y michos fa=
llos de lo0s 8acos se presentan a consecuencia de la presidn iﬁ-
terior en el sacc, la oual ermpuja axialmente hacia fuera los
extremos de este dltimo, hasta que se rompe la unién entre loe;
miembros de refuergo y los extremos del tubo o ndoleo,‘escaparif-
do el agente de la prasidén interna a través de eB8ta rotura O
rotures que Se pueden presentar en un s0lo extremo del saco
0 en los dos, ' ‘ ' |
Un objeto del presente invento cons.iste en proporoic;-
nar sacos de vulcanizacldén en los cuales los miembros de re- |
fuerzo estfén eficazmente anclados encime de los ,extremos- del
tubo o ndeleo interior dilatable de disho saco.

3

Otro objeto del presgnte invento aonsiste en :preve:r‘»i
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vés de anillos, dispuestos en los extremos del ndoleo mencionaw
do, siendo vulcanizada la estructura que de este modo ha sid@
formada, para incorporar al material del recipiente los mism-
bros de refuerzo enlazados, con 1o cual este recipiente quedé
protegido contra toda expansidén en su direccidn longitudinal;
Con el fin de que se pusda comprender el invento pl§a
naments, se descibird a continuscidn haciendo referencia a los
dibujos adjuntos en 10s cusles: :
La figura 1 es una vista en perspectiva, de unsa parte
de un saco de vulcanizacidn que incorpora elementos de rafuer;
20 de¢ alambre. Varias pam?ea del sac0 han sido arrancadas oo@
el fin de mostrar msjor su construcoidn; |
La figura 2 e8 una vista parcial, en escala.algo mge-
yor que la de la figura 1, parclalmente en corte longitu-dinal,
que rgpresenta la construcoién del saco de vuleanizacién en uno
de los extremos, con un véstago de vélvuia atrevesendo dicho exe
tremo; . | :
Las figuras 3 a 8 son vistas en elevacidn, en esoala
rsedc.mida,v que ilustren las fases suceSivas en el método de fa-h
bricaoién de un saco de vulcanizacién de acuerdo con el presen-
te iavento;
La figura 9 es una forma modifioada de 1la canstrucoidn
del sago de vuloanizaoidén representado an la figura 2. f
En la realizaocidn préotica del invento, se coamstruye
primeremente, de goma sin vulocenizar o parcial o coﬁplatamenté
vulcanizada, un tubo interior o nvcleo hueco 10, rqpresentadog
con mayor claridad en la figura 3. Ha de tengrse en cuenta ;

que ocada uno de 1l0s extremos del tubo es atravesado por un va3w
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tago de védlvula, si bien queda entendido que igusmlmente solo uho

de estos : xtremos puede llevar un véstago da valvula; gomo ocue
rriré gensralmente cuando S¢ emplee 8ire como medio para la pge-
sidén 1ntarioi dsl 2a09 da vulcanizacién. Bl tubo puede ser
canstruido en forma recta, si bien a8 preferible darle primg»ro

AT 2adind

forma da a*'co d= ciroulo ¥ la que ssumiré en el saco tarminat

.tal gomo seiusa. lunego sa corta uns tira da cubilerta 11 de lar-

g0 y sagho adecuados, de una hoja de caucho reforzedo con oi:r=
t0s ndmaro de migmbros de refuerzo de alambres paralelos 12 (véa-
se la figura 1), si bien, oomo £e ha dicho mfs arriba, los miome
bios de refuerzo pusden asimismo componerse de cualguler material
que Se juzgue satisfactorio. El tubo interior, una vez formado
como lo ilustra la figura 3, pueds ser pulido o enmasillado o}
ambas cosas, aespues ds 10 ocual se ocubrg con la hoja 1ll, dis-~
poniéndose los miembros ds refuerzo e el sqntido longitudinal
del saco. La tira de cublerta 11 se corta algo mBs larga gue
la longitud del tubo 10 y esta tira de cubierta inicialmentg sn-
vaelve el tubo de mansra que 1los bordes de la aubierta asobre-
salgan sobre 1los ¢ xtremos del tubo 0 ndecleo interior aomo gque=

da ilustrado en la figura 4. Los extremos sobresalieates Ja

. la cubisrta son hendidos en tiras 13, relativanente estreehas;

por el sencillo procedimlento de cortar o rasgar el caucho en:
glerta distancia entrg los miembros de refﬁarzo, haciéndose )
tales cortes a intervalos a 1o largo del borde de la cubierta;
como ignalmegnte queda ilustrado en la figura 4. Una ves for-
madas estas tiras 13, se estirarén individualmente, hacia el
interior, sobre la superfioie-dal e xtremo d el s8aco, convergien~
40 las tiras en el véstagavde la valvula 14, desde ouyo punto

- 7 -
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se llevan las tiras axiaslmente hacia fuera, distribuides wnifore
pemente & lo largo y en tomio del véstago de la vélvula, for-
mando las tiras un mmojo, indicado de menera general por A.
A continuacidn se¢ desliza sobre el e xtremo de dichc manojo A
ua anillo metflico 15 de taumsiio y resistencia adeouados, epre-
tfndolo contra les tiras convergentes 13 en la base del menoioa
nedo manojo, spretando de esta manera dichas tires 13 firmemeane
te contra el e xtremo del tubo 10, oomo se desprende olaramente"
de la figu.rais. Luego se doblan hacia astrfis las porciones ox-
teriores de 10s extremos dg las tiras, 10 gue Se realiza lle-
vando las tiras en el manojo A una a una radialmgnte hacis fuge
ra y hacia abajo, por encima del anillo @5, a@preténdolas oontre
las porciones convergentes de dichas tiras, quedando lss por-
ciones de las tiras, que salen hacia fuera, dispuestes diver-
gentea a partir del mencionado anillo. Antes de volver haoia;
atrfs las tiras i} que salen del menojo, una tira de tejido ﬂn.?.
gomado 16 e8 colocada de tal mansra sobre el extremo del sacc,
ancima de la poreidn convergente de las tiras 13, qtie la tira
de tejido 16 llegue a anconfrarSe por dabajo de los extremos
de las tiras 13, mejorando la unién entre estas dltimes y conse
tituyendo una proteccién contra el ocorte por 1los extremos de di-
chas tires. Una tira adicional de tela eagomada 17 es amtra-i
da por encima ds 1los extremos de las tires 13. S5i bien les
tiras 16 y 17 ban sido indicadas como formadas por tejido en-
gomado, gqueda entendldo, no obstante, que en lugar de tejido
engomado pueden emplearse igualmente tiras de ¢euoho o tiras
0 cgpas de otro material Apropiado.

Al doblar lmoia atrfs las tiras 13, tal como acaba de

o 8 =
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Ser desorito, se forma un espacio ablerto an el anillo. Estg
espacio se llena gon ceucho 18, tal como 1o represeata la figue
ra 6. Una arandgla de goma 19 es gentrada alrededor del ani-—f
110 15 sobre les tires 13, aon gl fin de igualar la superficie
extrema del 5 aco aon el snillo Que sobresale axialmente y gon
les tirass, como s.e desprende de la figura 2, 4 ocontinuesién se
60loca sobre el v&stago de la v&lvula una rigida plaquita conéae
va~gonvexe 20, provista de un orificio central 21 asenténdolia
contra el extrems del saco, por encima de las tires 13 y el atf:lu
1llo 15. Esta plaguita puede ser de metal, tratado adecunadamans
te para fagilitar su unién gon el ceucho. El véstago 14 de la
vflvula tiene una parte de base 22, alrededor ds la cusl se fo;r-
ma una base adicional de cauaﬁo 23, detalle bien aonocido por .
las persones expertas en esta materia. Ha sido comprobado qus
eonviene apretar con considerable fuerza la plaguita 2C contra
el extremo exterior del oconjunto, para cuyoc fin una tﬁerca 31,:'
roscada en el véstago 14 de ia vélvula, Se hace bajar aa;pre‘cén-j
dola contra la plaquita 20 y prensando de esta manera la por-
oién del extremo dal sacop comprendida entre la base 22, 23
de la vilvula y la plaquita rfgida 2U. Después‘ de estae opera-
eién de prensado sa retira la tuerca 31, centrendo una Segun~
da arandela de caucho 24, Bemejante & la arandela 19, alrede- |
dor de la plaguita 2U. Luego se envuelve el extremo del con- ,
Junto en una tira de ceucho 3U, despues cie lo cual se gplica |
al extremo del conjunto un casguete O ceapa relativemente 'gmsa%
de cauoho 25, que cubre substanclalmente tcdo gl extremo del f
mismo. Un refuerzo de la base del Sa00, en forma de una ca-
Pa de caucho 26 topa contra los bordes del oaeq&etehméionad&

- 9w
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25, extendiéndose y topando contra otro casquete Similar en «ei
otro extremo no representado dsl saco. A continuacibn se cubre
8l conjunto con una cubierta des saco 27, despues ds 1o oueal sé
¢0looan la arandela 28, usual en estos tubos, y la tuerca 29
de la vélvula, montada en el v4stago de esta dltima y que sprie-
ta la arandels fuertemante contra el extremo del Baco.~ Luego .
Se 00loca el conjunto en un molde y se vuloaniza de la manera
usual que se emplea en el moldeado de los sacos de vulveniza-
oibn loecal. ‘ \ '

Le construccién en 10s dos- axtremos del Saco de vul-f-
canizacidn es la misna gn los sacos que tengan dos véastagos |
de vélvula. En los sacos qué tengan un so0lo véstaego de vAl-
vala, la construccibn en el extremo que lleva un véstago de
vélvula, es la misma Que la que acaba de ser descrita; sin .
embergo, puede montarse uns vélvula falsa en el extremo en sl
que no 8¢ necesita una véstago de v4lvula, como ocurre, por ejeme
Plo, cuando se emplea aire para producir la presién interior
en el saco. Ll empleo de tal vélvala falsa tiene poOr objeto .
conbtruir un extremo del Baco idénticamente &l que ha 8ido des-
erito més erriba. Asismismo puede montarse ua véstago de vél-;
vula corriente, manteniéndole cerrado por medio de una v&lvul;s
o de un tepén. Sin embargo ha sido comprobado que @8 faotib]j.e
la oconstruccidn del extremo, sin véstago de vélvula; en esta
cago la construcoifn sigue s8isndo la misma qua ha sido ex~ &
Puesta en esta memoria, haciendo referencia a un véstego de vél-
vala, gquedando suprimidos, naturalmente, el véstago de la vél-f-
vuls, la 'o;peraoion de prenear, la arandela de goma 24, la arai-
dela 28 pera el tubo y la tuerca 29. La figura 9 muestra la

w 10 -
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construocifn de un extremo de saco, s8in vhstago de vélvula; en
esta figura & 103 ndmeros gue indicen componentes anélogos a
log de 1z figurs 2 ©i le® ha sgtiadido el Indice "a", En la
construccién representada en la figura 9 sa apre;c:ia una pla- i
quita 2Va aéncavo-gonvexa, emplazada entre un tubo intertor
10a y wn anillo 1l5s, poi‘ debajo de unass tiras l3a. Esta for-
ma de construccidn o8 necesaria para impedir que la presibn :
interior en 9l saco de vulcenizacidn salga a través del centro
del anillo 15a., FPor el mismo motivo esté prevista una aran-
dela de gona 19a gn la construccidn representada en la figu-
ra 2. Salvo las exogpoiones mencionades, la construccién re%—»

presentada por la figura 9 y el método de febricacién son los

mismos que han sido desorito mas arriba en esta memoria, en l:o Que

mEpecta a las caracteristicas referentes a la forma del invento
ilustrada en la figura 2, por lo cual su explicacién detellada

‘ho afiadirfe nada nuevo a la presente desoripoifn, prescindiéa-

dose de su repeticildn.

Queda entendido que, en esta solioitud, el oonoeptoi
"oaucho” comprende ignalmente materiales pareacidos al oaucho,g
como por ejemplo los “elastémeros"™. Ademfs entenderén las |
personas expertams en ia materia q&e, 8i aesf se desears, pueda
montarse en el saco de vulcanizacién més de una cspa reforza-f’
da, sin que por ello quede rebasado el espiritu del presente
invento, ) S

Esta s oliocitud, que eorresponde a la presentada en |
los Estados Unidos d ¢ América el 18 de febrero de 1945, bajo
el ndmerc 575.590, se &coge a los beneficios del artfculo 51
del vigente “mstatuto de Propiedad Industrial, ‘

-1l =
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Los puntes Ce invenceiln propie y nueve que se
bresenten pérae que sees cbjels de sete Fatente de Inven~
¢ifs en kspeiie por VEINTE efice, son loe sfguientes:

o 12.- Un wétodc de febricer un recipiente tubu-
lezr destinsdc @ ser uesdod cowo sece de vuleeanigeeifn lo-
cal, ceracterizede por lés cperacicnes ¢¢ cubrir un nfelec.
alergedo diletable, {¢¢ extremes cerrsdos, de meterigl vw;-f
canigable, con oge ceps de& ceucho reforzeds coh nmienbroe |

10 fe refuerzc parsleles, Que 8e extienden & 1c iargo de di-
cho nficlec; enlaegsr dichcs mienbros de refusrze e travé:s
de enillos dispuestos en los extremos de diche nficleo, y
vulcanigar iLe estructure esf frrmeds ocn ¢l fin de inconpal
rar los nienbros de refuerzc enlezsdcs el materiel del ?fc&a

15 plente, con lo cual se inpide 1e expaas;&n del m&ncianeﬁzy

i
regipiente en sl direceién lcepgitudinegl. :

28.~ Un wbtudo ¢e febricer un recipiente tubuler

:
dostinedo s scr LeEBAC como seco d¢ vulecsnigzecidn locel, vi-

racterigcéc [oT 188 Cpertcicnes de orlocer un medic de » .-
20 fu rgo en forme e elembres perslelos mentenidcs en rele-
cifn espteiads por Ledic de meteriel meoldesble slrsdsdor ;

P

de us nGeleoc elergeds dileteble, de extrencs cerradesj -

ger peser cichee sienbris «h gruphe £ipsredns & trevée

enilles ¢igpuesics en 10s extremos el ntelec zmencionadi,
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y dobierlcs heocis etrés stbre {iches enillos y somester 1o
gstructure esf firmsde & presibn intericr y & temperetu-

meuentre en un nmolde ?

"

ras 3¢ vulcenigeoifén cisntves e
seceionel fe heunftico,. )
84~ Un nftedc scgln lee raivindicseicnees 12 4
2%, pere febricer wi. reéceipiente tubular ctn w vhstago
de velvule extericrrsnte rogceds que atraviece e pared |
del nbolec e1, &l wents, wal de £US €XtrasiiCs, y GCO ULE oi-
si. de vBlvole @n ¢l ledo intsrior de éic;e n&cleo, carec .-
rizedo por les ¢perecithes edicicosles &t h&niir les p .ro n;
nes extremes de le cepsé ¢ medic de refucrze mencionedes, *ir-
mendo esf uvna plurel ided Qe tires relativarente esyreehew-é

disponer dichss tires rediaslpments heecie el intsricr cont

125 e¢Xtremes del nGclec, convergisnde ciches tives hade laf
periec central ¢¢ ¢iches &xtr&mﬁs; reuLir leg psrciocnes e:ei
tremes de diches tires en foruws Ge measjos que selges ex -i-
aebls 46 Cleho! ntelesy sCbresel iende axielmente de los -;yi
treee E&ﬂ:i&n&éﬁs; colocar enlllcs scbre dichcs mancjos; iis—

poner les pireisne: finales exterifres &c Aiches tires hro'e

fuere por invime e diches enillos contre Ioz extrames £ 4

constitufics el nGelec, y vileenigar i cuijonte en un ?;

dee o
4% .~ n métodc scgln lz reivindicecitn 3%, cerroto-

rig&dl por leeg sperecicnes alicioneles e mmir une cepe . na-
terial de¢ proteccoién scbre ilos extrence de dicho nficleo, .o

une posicién qu: quede por debspjc Qe loe extreres de dcicd

tireés =n (] rucipiente eceb:do, d¢ mcdo qus los sxtremes o

diches tires Alisnuertos vafisdreonts hecise FTurre g e2Cii 6-*-':
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