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MEMORIA  DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un dispositivo
para ourvar transversalmente una cinta arrugada alrededor
de un alma oentral, constituida por ejemplo por uno o mis
conductores eléctricos aislados.

Son ya conocidos por la técnica dispositivos en los
cuales una ointa arrugada transversalmente, pasando entre
pares de rodillos o moldes dispuestos en estadios sucesivos
asume sucesivas curvaturas en el sentido transgersal con
radios gradualmente decrecientes, hasta formar un tubo en-
vuelto alrededor del alma oentral.

Estos dispositivos comprenden dos distintas zonas
de curvatura de la ointa: la primera constituida en general
por pares de rodillos que oonficren una curvatura inicial

a la ointa, la segunda constituida por pares de rodillos

o de moldes que oompletan dicha curvatura cerrando la oin-
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ta en forma de tubo.

Entre la primera y la segunda zona de curvatura viene
aooplada a la ointa, ya parcialmente curvada, un alma cen-
tral que est” destinada a quedar completamente envuel-

ta.

Con eso se consigue que las dos zonas de curvatura
hayan de estar entre si suficientemente distanciadas de modo
de evitar brusoas variaciones de direcoijéon al alma y a la
cinta procedentes necesariamente de dos posiciones distintas.

~1 heoho de distanciar dichas dos zonas de curvatura
da lugar a algunos inconvenientes el primero entre los
cuales es la pardida parcial de la curvatura impuesta a la
cinta por los medios que forman la primera zona, perdida
debida ala elasticidad residual de la ointa. misma, la cual
tiende asumir la forma primitiva.

ijn segundo lugar las suoesivas curvaturas iImpuestas a
la ointa por los medios que forman la segunda zona de curva-
tura inducen en la ointa misma, cuando esta se encuentra en
posicion intermedia entre las dosaonas de curvatura, un mo-
mento de torsion que tiende hacer rodar la cinta alrededor
del propio eje longitudinal, provocando en lao fases sucesi-
vas una inestabilidad en la posioién de los bordes de la mis-
ma que perjudioa la regularidad de la operacién entera.

El fin de la presente invenoidén es un dispositivo de
simple construccién apto de evitar los inconvenientes arriba
citados, sin por lo demias provocar un aumento sustancial de
las fuerzas trayentes que sa neoesitan para hacer deslizar

la ointa entre los medios que forman los suoesivos estadios



del formador.

El objeto de la presente invencién es un formador para®
curvar tranaversalmente una ointa arrugada, que oomprend®e
dos zonas de Qurvatura, la primera zona de curvatura compren-
diendo una pluralidad de estadios, estando cada uno de los
estadios* constituido por medios formadores aptos de cur-
var transversalmente dicha ointa arrugada tirada entre di-
chos medios, los radios de las superficies formadores de
dichos medios en los sucesivos estadios siendo gradualmente
decrecientes hasta aloanzar un valor no inferior al doble
del radio final deseado; la segunda zona de ourvatura com-
prendiendo- una segunda pluralidad de estadios, cada uno de
los estadios estando constituido por medios formadores ap-
tos de curvar ulteriormente dioha cinta arrugada alrededor
de la superficie externa de un alma central, dioha ointa y
dichh™ alma central siendo arrastrados entre dichos medios
formadores de la segunda zona de curvatura, los radios de
las superficies formadores de dichos medios en los sucesi-
vos estadios de la segunda zona de ourvatura siendo gradual-
mente decrecientes hasta alcanzar el radio final deseado
de la cinta ourvada alrededor de dioha alma central, carac-
terizado por el hecho que entre la primera y la segunda zé&-
na de curvatura estfi interpuesta una gu%a que oomprende me-
dios para contener lateralmente la ointa parcialmente curva-
da y una pluralidad de rodillos I-ibremente(la cinta parcial-
mente curvada y una pluralidad de rodillos libremente gi-
ratorios sobre su eje, entre los cuales viene arrastrada la

cinta parcialmente ourvada a la salida del altimo estadio

de la primera zona de curvatura para ser embocada, junto
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con el elma central, en el primer estadio de la segunda zona

de curvaturae
La ventaja que se obtiene por el dispositivo de que se

trata es dado por el hecho que la curvatura lmpuesta a la

"~ einte en ol Wltimo estadlo de la primera zona de curvatura

viene mantenida por todo el trozo que separa les dos zonasg
de curvatura.

Ademds dicho dispositivo, imponiendo & la cinta una
determinada posicién deseada, impide a la misma rodar al-
rededor de su proplo eje longltudinel, favoreciendo el aco-
plamiento con el alma central y la embocadure de los sucesi-
vos estadlos de la sdgunda zona de curvatura.

Se ha podido experimentar que la agilidad del dispositivo
es tai porque no ge tienen sustanciales aumentos de cafudr—
zo de tracoidn de la ointay que podriah resultar partiocular-
mente peligrosos en relacidn con la posibilidad de estira-
miento de la ointe mismaj de ello se oonsigue que el dispo~
sitivo de que ®Be trata pueda ser empleedo también para cintas
muy delgedas como pé@_ejemplo dsl orden de 0,10 m/me

Preferiblemente la pluralidad de rodillos litremente glm
ratorios de la guia; entre los ocuales viene'arrastrada la
cinta paroislmente curvédéla la salida del ¥ltimo estadio de
la primera zona de cufvatura; comprende dos series de rodi-
1108, cada una de las ‘series ocupando un borde de dicha oin-
ta, y una teroers serie de rodillos sobre la cual 08td conw
tempordneamente apoyada,lé parte oceantrel de diche cintas

Segén une forme preferide la distancie entre los medios

para contener laterelmente la cinta parcialmente curvada es
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igual a la distancia entre.los bordes dé diéha'cinta a la
selida del Wltimo estadlo de la primera zona de curvatura,
asl haclendo gue no hayan veriaciones en la éurvatura im-
pusste por dicho estadio,

~ Segdn wna Varianpe.de,ejecucién,vios medios para con-
tener'lateralmente la cinta pércialmente cﬁrvada estdn cons-
titufdos por dos paredes planes.

Segdn otra variante de ejecucién dichos medios estdn
constituidos poxr las superficles de dos series de rodillos
entre si alineados y libremente giraforios glrededor de su
ejee . .

La presente invencidn serd ahora mejor ilustrada sobre
la base del adjunto dibujo en el cual a titulo de ejemplo:

- la figura 1 representa esquemdticamente una vista en
perspectiva del dispositivo entero para curvar transversale-
menteila cinta arrugada alrededor del alma centrel y la
guia segdn la presente invencidn, con partes guitades para
mostrar el interior;

- la figura 2 representa esguemdticamente una seccifn
vertical de la gulse segdn la pressnte invencidn.

En la figura 1 estd representado en perspectiva el
dispositivo para ocurvar transvarsalmente'la'cinta arrugada
1 alrededor del alma central 2.

Tal dispositivo oomprende una primera”zona de curve=
ture 3.y una segunda zona de curvatura 4.

La primera zona de curvature 3 comprende dos estadios
de ourvatura 7y 83 el estadio 7 estd constitufdo por un par

de rodillos 9 y 10 entre sf aproximados y libremente rodantes

alrededor de sus ejes horizontales, el rodillo 9 tiecne unpa




10

20

25

L XY
-
)
L]
L)
.
.
L]

guperficie externa de perfil convexo que se acopla con el
perfil céncavo del rodillo 10,

Andlogamente el estadio 8 estd constitufdo por dos ro-
dillos 11 y 12 entre sf eproximedos y libremente rodantes
alrededor de sus eje9 horizontales; el rodillo 11 tiene una
gsuperficie externa de perfil convexo que se acopla con el
perfil oéncavo del rodillo 12. Los radios de 1los perfiles
formadores de los rodillos 11 y 12 son mfs pequefios gue los
radios de-los correspondientes perfiles formadores de los
rodillos 9 y 10. |

ia segunda zona de curvatura 4 comprende dos estadios
de curvatura con rodillos 13 y 14; y un ulterior estadio de
olerre 5. . '

1 estadio 13 estd constitufdo por un par de rodillos
15 y 16 entre 8f paralelos y libremente rodentes alrededor
de suslejes verticales; ambos rodillos tienen una superficie
formadora de perfil obéncavoe

ﬁos radios de los perfiles formadores de los rodillos
15 y 16 son inferiores a los radios de 1los perfiles formaw
dores de 1los rodillos 11l y 12. _

Andlogamente el estadio 14 estd constitufdo por un
par de rodillos 17 y 18 entre si paralelos y libremente ro-
dantes alrededor de suw ejes verticales; ambos rodillos tie~
nen‘una superficie fprmadora de perfil cénoavo; los radios
de los perfiles formadores de los rodillos 17 y 18 son mgs
pequefios que los radios de los oorrespbndientes perfiles for-
madores de los rodillos 15 y 1G.

La segunda zona de curvatura 4 termina con un molde o
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matriz eﬁ forma de tronoo de cono 5 cﬁyo didmetro menor co-
rresponde al didmetro final del tubo 6 formado por la cinta
curveada alrededor del alma central 2.

La cinta arrugada.l, arrastrada por la fuerze T a travds
los rodillos de los estédios 75 8, 13, 14 y a través la ma~
triz 5 viene transversalmente y progrésivamente curvado hasta
constitulr un tubo envuelto alrededor del alma central 2,

Entre la primera zona de curvatura 3 y la segunda zona
de curvatura 4 estd interpuesta una guia 19 de la cual la
figura 2 muestra una seocién verticals.

Dicha gufe comprende dos paredes planas verticgles 20
¥y 21 (en la figura 1 la pared estd en sdccién para mostrar
la parte interna de la gufa); la distancia entre las paredes
verticales 20 y 21 es igual a la distancia entre los bordes
de la cinta a la sallda del satadio de curvatura 8.

Lf pared 20 lleva uvna serie de rodillitos 22, 23 ¥y 24,
entre 8 glineados y libremente glratorios sobre su eje ho-
rizontals

La pared 21 lleva una segunda serie de rodillitos, en-
tre si alincados y libremente giratorios sobre su eje hori=-
zontal, en todo iguales a los del grupo procedente.

Esta Yltima serie de rodillitos no estd representzda en
la figura 1; la figura 2 muestra el rodillito 25 que forma
varte de dicha sesunda serie de rodillitos,

Las paredes 20 y 21 llevan ademds una terdere seric de
rodillitos 26 y 27 libremente giratorlos sobre su eje hori-
zontale. _

La posicifn de los rodillitos 22, 23 y 24 sobre la pa=
red 20 y de los correspondientes rodillitos sobre la pared




10

15

20

21 es tal que bor la cual los bordes de la cinta son obliga-
dos a recorrer una trayectoria descada, mientras la parte
central curvada de la ointa misma ¢std apoyada sobre los
rodillitos 26 y 27.

De tal modo, la gufa 19 recoge la cinta arrugada, par-
clalmente curvada a la salida del estedio 8, la mantiene
en une posicidn deseada por todo el trayecto que separa la
primera zona de curvatura 3 de la seguhda zona de curvatura 4,
en cuyo intervalo la ointa arrugada se‘acopla_al elma dentral
2 hasta que ambas embocan el estadio 13e

Se comprende qﬁe 1os-ejemplos arribs aportados no tienen
cardcter alguno limitativo y estdn comprendides dentro de la
esencialidad de la prééenﬁe invencién todas las variantes de
ejecucidn que utilicen el princ;pio inventivo que se ha eXpues-;
t0e

NOTA

-

Por la Patente de reglstro de modelo de utilidad a que
se refiere lae. presente memoria’ descriptiva se REIVINDICA le

propiedaed y la explotacidn exolusiva d.t

lo~ Formador para curvar trensversalmente una cinta
arrugada, que compren@e dos zonas de ourvatura, la primera
zona de curvatura comprendiendo unae pluralided de estadlos,
cade estedilo eétando oonstitufdo por medios formadores aptos
de curvar transverselmente diche ointa arrugada tirada cenitre
dichos medlosy los radios de las Superficies formadorcs de
diohos medios en los stcesivos estadios siendo gradualmente
decreclientes haste glcenzar un valor no inferior al doble del

redio final desecado; la segunda zone de curvatura comprendicne
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do wuna segunda pluralided de estadios, cada estadio estando

'constituidp por medipffofmadores aptos de oﬁrvar ulterior-

mente dicha cinta arrugadé elrededor de ‘la superficie externa
de nn alma central, dicha ointa y diche glma oentral siendo
arrastrédas entre dichos medios formadores de la segunda zona
de ourvature, los radios de las superfioieé formedoras de
dichos medios en loé sucesivos estadlos de la segunda zona
de curvatura siendo gradualmente decreclentes hasta elcanzar
el radio final deseado de la cinta curvada slrededor de dicha
almg central, caractefizado poxr el hecho qué entre la primera
¥y la segﬁnda zona de curvatura estd interpuesta una gula gue
comprende medios para contener lateralmente la ointa parcial
nente curvada y una pluralidad de rodillites libremente giw
ratorios sobre su eje, entre los tuales viene arrastrada la
cinta parclslmente curvada en sglida del dYltimo estadio de
le primera zona de curvatura para ser embocada, junto con
el ald&~central, en el primer estadio de la segundsa zona de
curvaturae.

24~ Un formador para ourvar transversalmente una cinta
arrugada, tal como el especificado en l; caracterizado por
el heoho que le pluralided de rodillitos libremente girato-
rios de la gufa, comprende dos series de rodillitos, cads
gerie obligando un borde de la c¢inta parcialmente curvada y
una teroera serie de rodillitos sobre la cual estd contenw
pordnesmente apoyeda la parte central de dicha ointe.

3¢= Un formasdor péra curvar transversalmente una cinta
arrugeda, tel como el-éspecifioado en 1l o 2, caracterisado

por el heoho que la distancla entre los medios de la gufs

aptos de contener 1aferélmente la cinta parfialmente curvada
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es igual a la distancia entre los bordea de dicha cinta a la
salida del altimo estadio de la primera zona de curvatura.
4.- Un formador para curvar transversalmente una cin-

ta arrugada, tal como el especificado en 3, caracterizado por
el hecho que los medios de la guia para contener lateralmente
la cinta parcialmente curvada estan constituidos por dos pare-
des planas.

5. - Un formador para curvar transversalmente una cinta
arrugada, tal como el especificado en 3y caracterizado por
el hecho que los medios de la guia para contener lateralmente
la cinta parcialmente curvada estan constituidas por las
superficies perifaricas de dos series de rodillos entre ai
alineados y libremente giratorios alrededor de su eje.

6. - "Un formador para curvar transversalmente una cinta
arrugada’.

Consta la présente memoria descriptiva de diez hojas fo-
Iiadasﬁ* escritas por una sola cara.

Barcelona, 8 3 1971
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